1250 -
722
77 W\
W\
A%
~ centrum technolog

Zarzadzanie Zasobami by CTI

Instrukgja



Spis tresci

I O T oYL o1 o =4 = 1 4 1 N 3
D (o1 - | = To = I o Lo ={ = 1 [ T PSSR 4
D BV VAV o T Y-t | o1 - (U P P T P TP TP 4
2.2. Wazne informacje przed instalacjg .....ccccceveciiieiiiiiiei et 4
D2 T 1 ) =1 - o] - DRSSPSRt 5

3. Pi@rWSZE UrUCNOMIBNIE ..couueiiiiiieiee ettt ettt sttt e st e et s e e s bt e e sabeesbeeesaseesneeesareean 7
S R o - {0 1V V- o Y =Tt 7
IV B (o] 0} i TV Tol b= I o Lo = o7=] o NP 9
3.2.1. SEIWEI IMISSQL ... s e e 9
3.2.2. U o2 132y A PSRRI 10
3.2.3. AKEYWNE SESJE .uiiiiiiiiieiiiite e ettt e ettt e e et e e et e e e s s ae e e s s btaeeeabbaeeesstaeeessbaeeeannseeeeennseeas 10

VI oY} T {U T T - I o e ={ =10 1 LU (P URSR 11
4.1, Zaktadka POZOSEAtE ....c..eiiiiiiieiiee ettt e 11
4.1.1. KONFIGUIraC)a PrOBIamU......cciicciiiee ettt ettt e et e e e et e e e e be e e e e enbae e e seabaeeeenreeas 11
A.1.20 WIOK ettt st sttt ettt e bt e bt e sat e st st b e beens 15

TN € (o 1Y [l o] g e T o] o} =4 -1 s o U R PPPPRN 15
5.1 Zarzgdzanie Zasobami........cccuiii i e e e e e e aaaeeeas 16
B.1LL WHAOK ettt bt sttt e b e she e s et et beens 16
5.1.2. Narzedzia do filtrowania - Zarzadzanie zasobami .........ccccceeeeecieriecciee e, 19
5.1.3. LISEA ZASODOW ..ottt ettt sb e sttt e sbe e st st 24
5.1.4. Tabela zlecen produkcyjnych i ZasobOW........cccveiiieiiieiiiciiie e, 24
5.1.5. (0 o - U Y (g =T CT- Yo o - PSP 34
5.1.6. Operacje NA ZasobaCh.......coccuiiii i e e 36

5.2, UZYCI@ ZASODOW ...ttt ettt e e et e e e et e e e e e ate e e s e abaeeeeabaeeeenssaeeeenbeeeeennrenas 43
5.2.1. L7 e (o PSPPSR 43
5.2.2. Narzedzia do filtrowania - UZycie zasobOW..........ccccoviieciiieieciiee et e 44

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 2
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



1. Opis programu

Zarzadzanie Zasobami by CTI to modut uzupetniajacy i wspomagajacy prace modutu Produkcja by
CTI. Podstawowag korzyscig rozwigzania jest mozliwos¢ szybkiego i sprawnego planowania produkcji
dzieki mozliwosci zarzadzania zasobami produkcyjnymi w czasie rzeczywistym.

Modut posiada nastepujace funkcjonalnosci:

e przedstawienie planowanych czaséw pracy w zleceniu,

e mozliwos¢ przeplanowania zasobu (zmiana czasu lub dtugosci wykorzystania zasobu),

e mozliwo$é przeplanowania zlecenia (zmiana czasu lub dtugosci catego zlecenia),

o wyswietlenie konfliktdw (gdy w jednym czasie zaplanowane jest wiecej zasobow niz powinno
by¢),

e wyswietlenie paska postepu wykonywania danego zasobu (czynnosci),

e mozliwo$é dodania zasobu do zlecenia,

e mozliwos¢ usuniecia zasobu ze zlecenia,

e mozliwos¢ dowolnego wyskalowania wykresu (zasoby w czasie),

e mozliwosc¢ filtracji tego, co ma by¢ pokazywanie (np. zlecenia wedtug statusu)

UWAGA:

Do poprawnej pracy programu wymagane jest uprzednie zainstalowanie oraz skonfigurowanie modutu
Produkcja by CTI.
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2. Instalacja programu

2.1. Wymagania

» Komputer

e Windows 8, Windows 10, Windows 11 lub nowszy

e Comarch ERP Optima, licencja handel lub handel plus

e Modut Produkcja by CTI

Wymagania bazy danych

Zgodnos¢ z Microsoft SQL Server od wersji 2012 do
2019 (pracuje z bezptatng edycjg Express Edition
jak i ptatnymi edycjami takimi jak Workgroup, Standard

oraz Enterprise).

Procesor firmy Intel lub AMD min. 2 GHz.

Min. 2 GB pamieci RAM

Dysk: 1 GB wolnej przestrzeni.

Wymagania sprzetowe i programowe

System operacyjny Windows 11; Windows 10;
Windows 8.1; Windows Server 2012, Windows Server
2012 R2; Windows Server 2016; Windows Server
2019.

2.2. Wazne informacje przed instalacja

o Na komputerze musi by¢ zainstalowana biblioteka do wydrukéw (plik CRRedist2008_x86).

e Oprogramowanie Comarch ERP Optima musi by¢ zgodne z wersjg programu Produkcja by

CTl.

e Licencja do programu powinna zosta¢ wgrana jednorazowo.

e Po uptywie daty waznosci asysty mozna w dalszym ciggu pracowac z programem, jednak po

zainstalowaniu najnowszej wersji bez waznosci asysty program sie zablokuje, do dalszej pracy

bedzie wymagane przedtuzenie asysty.

o Nie ma mozliwosci przejscia z nowszej na starszg wersje Zarzadzanie Zasobami by CTI.

W przypadku probleméw z Zarzgdzaniem Zasobami by CTI przed wystaniem zgtoszenia

nalezy zainstalowac najnowszg wersje dla danej wersji Produkcji.
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2.3. Instalacja

Instalacja programu odbywa sie

przy pomocy pliku instalacyjnego dostarczonego przez
producenta oprogramowania.

S — e —
k- Pobrane = m} X
) Nowy Tl sortuj = Wyswietl
€ - N 4 » Tenkomputer > Pobrane b4 Przeszukaj: Pobrane
Nazwa Data mcd:.‘filc\a,qi Typ Rozmiar
v Szybki dostep
~ Dazisia) (1)
& Pulpit
ﬁ! setupZarzadzanieZasobami_2.4.0.0 30.03.2022 14:30 Aplikacja 27914 KB
& Pobrane
- Deokumenty
P4 Obrazy

W pierwszym kroku kreator instalacji poprosi o wskazanie lokalizacji docelowej, w ktdrej instalator
ma zainstalowac program. Jezeli chcemy zmienic lokalizacje klikamy przycisk ,,Przegladaj” i wybieramy

interesujgcg nas lokalizacje. W przypadku gdy podana lokalizacja nam odpowiada klikamy przycisk
,Dalej >”:

Lokalizacja docelowa

Gdzie ma zostad zainstalowans aplikacja Zarzgdzanie zasobami?

Instalator zainstaluje aplikacie Zarzadzanie zasobami do wskazanego ponizej
folderu.

Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad., Jesl cheesz wskazad inny folder, kliknij
przycisk Przegladaj.

C:\Program Files (x86)\Zarzadzanie zasobami

Przeglada;j. ..

Instalacja wymaga przynajmniej 135,1 MB wolnego migjsca na dysku.

Dalej = Anuluj

W kolejnych krokach program poprosi o wskazanie Folderu Menu Start, oraz wybor opcji, czy ma
Utworzy¢ skrot na pulpicie. Aby zmieni¢ domysiny folder, podobnie jak poprzednio wystarczy wskazaé
inne miejsce po kliknieciu Przeglgdaj. Przejscie do kolejnego etapu wymaga klikniecia Dalej.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 5
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



i

Zadania dodatkowe
Ktdre zadania dodatkowe maja zostad wykonang?

is

Folder Menu Start
Gdzie maja zostad umieszczone skréty do aplikacji?

Zaznacz dodatkowe zadania, ktdre instalator ma wykonac podczas instalaci aplikaci

& Instalator utworzy skréty do aplikacgi we wskazanym ponizej folderze Menu
Start. Zarzadzanie zasobami, a nastepnie Kiknij przycisk Dalej, aby kontynuowac.
Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowat. Jesli chcesz wskazad inny folder, kdiknij Dodatkowe skréty:
przydsk Przegladaj. = B
e ([ Utwérz skrét na pulpicie

Zarzadzanie zasobami Przeglada;j...

[ Nie twérz folderu w Menu Start

<wstece [Cook> || sy <vistecz e

W kolejnym oknie instalator wyswietli ustawienia. Jesli sg zgodne z tym, co zostato ustawione, mozna
przejs¢ do instalacji klikajac Instaluj:

&

Gotowy do rozpoczecia instalagji
Instalator jest juz gotowy do rozpoczedia instalacji aplikacji Zarzadzanie
zasobami na komputerze,

Kliknij przydsk Instaluj, aby rozpoczad instalacie lub Wstecz, jedli cheesz przejrzed lub
zmienic ustawienia.

Lokalizacja docelowa:
C:\Program Files (x86)\Zarzadzanie zasobami

Folder w Menu Start:
Zarzadzanie zasobami

< Wstecz Instaluj Anuluj

Po poprawnej instalacji mozna od razu przejs¢ do programu pozostawiajgc zaznaczong opcje Uruchom

aplikacje Zarzqgdzanie zasobami.

8

Zakonczono instalacje aplikacji
Zarzadzanie zasobami

Instalator zakoriczyt instalacje aplikagji Zarzadzanie zasobami
na komputerze. Aplikacja moze byé uruchomiona poprzez
ugycie zainstalowanych skrétdw.

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakofczy¢ instalacje.

Uruchom aplikacje Zarzadzanie zasobami

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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UWAGA!!

Nalezy pamietac, ze w przypadku wygasniecia asysty na program, po zainstalowaniu nowej
wersji program zostanie zablokowany (bedzie pracowat w wersji tylko do odczytu). W takim
przypadku bez przedtuzenia asysty praca z programem nie bedzie mozliwa.

3. Pierwsze uruchomienie

3.1. Logowanie

Logowanie do programu odbywa sie przy uzyciu loginu oraz hasta. Dane te nalezy uzupetnié
w okienku, ktdre pojawia sie przy kazdym uruchomieniu programu:

£% Logowanie do programu - B X
Uzytkownik: ADMIMN T
Hasto:

[[1Zapamietaj mnie

q . Zaloguj
‘Lr o

‘ x Zamknij

Nalezy podac:

e Uzytkownik — jest to kod operatora. Program zawsze proponuje tego operatora, ktory ostatni
raz pracowat z programem. Kod ten jest do wyboru z listy rozwijanej. Przy pierwszym
uruchomieniu programu jest utworzony domyslnie operator ADMIN 2z wszystkimi
uprawnieniami.

e Hasfo — jest to hasto ustalone dla danego operatora. W przypadku, jesli hasto nie zostato
ustalone pole to nalezy zostawi¢ puste.

Po kliknieciu Zaloguj uzytkownik zostaje zalogowany do programu.

W przypadku préby zalogowania na tego samego operatora bez wylogowania, program wyswietli
informacje:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 7
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&% Pytanie

Uzytkownik jest juz zalogowany. Czy przelogowac?

‘ J Tak ’ x Nie ‘

Jezeli zabraknie wolnych licencji, nastepny operator nie bedzie mégt zalogowac sie do programu.
Zostanie wyswietlona informacja Brak wolnych licencji. Wyjatkiem jest uzytkownik z uprawnieniami
administracyjnymi, ktéry bedzie mogt zalogowac sie po wczesniejszym usunieciu ktérejs z sesji.

W przypadku logowania sie loginem operatora, ktéry nie posiada uprawnien do modutu Zarzadzania
Zasobami pojawi sie komunikat:

% Komunikat bredu = ¢

| |Uzytkownik nie ma uprawnien do Zarzadzania Zasobami.

Y Pokaiszczegotly x Zamknij
‘ & |

W celu nadania uprawnien do logowania dla danego uzytkownika, nalezy to zaznaczy¢ w module
Produkcja by CTI w zaktadce Konfiguracja -> Operatorzy:

| Operatorzy |
Kod operatara uf Zasoby
T = R
ADMIN [
+ KIERCWHMIK []

UWAGA:

Wiecej informacji dotyczgcych logowania oraz aktywnych sesji dostepne jest w sekcji Aktywne sesje

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 8
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



3.2. Konfiguracja potaczen

3.2-3.3.2.1. Serwer MSSQL

Na poczatku nalezy nawigzac potgczenie z serwerem i bazg danych. W tym celu nalezy z gérnego
menu przejs¢ do zaktadki Konfiguracja potgczen, a nastepnie Serwer MSSQL. Otworzy sie okienko:

% Konfiguracja potaczenia z baza danych MSSQL _ = x
Serwer bazy danych: DESKTOP-DCNTB48\OPTIMA -
Tryb logowania: |E| Logowanie zintegrowane [NT) | Werytaj liste serwerow
Uzytkownik:

Hasto:
Baza danych konf: CDMN_CTI___Parawany_spawalnicze -
Baza danych firmy: COM_CTI_demo_1 v
Test 5 Zainstaly _ % )
he L Zamk
Il””ﬂ potaczenia ‘ ‘ __,\} skrypty ‘ ‘ H e ‘ ‘ L ‘

Nalezy uzupetnic¢ nastepujace dane:

e Serwer bazy danych — nazwa serwera MS SQL, na ktérym znajduje sie baza danych,

e Login — nazwa uzytkownika z dostepem do bazy danych,

e Hasfo — hasto uzytkownika,

e Baza danych konf. — wzorcowa baza konfiguracyjna z Comarch ERP Optima,

e Baza danych firmy — baza firmy (taka sama jak w module gtéwny Produkcja by CTI).
W przypadku logowania zintegrowanego NT, nalezy zaznaczy¢ przycisk Logowanie zintegrowane (NT).
Po wprowadzeniu powyzszych danych nalezy klikng¢ Test potgczenia. Jezeli wyswietli sie btgd nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ wprowadzonych danych. Przycisk Zainstaluj skrypty pozwala zainstalowac
skrypty na danej bazie danych.

Na koniec nalezy klikng¢ Zapisz w celu zachowania ustawien. Po kliknieciu Zamknij mozna przejsé¢ do
dziatania z programem.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 9
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3.24:3.2.2. Klucz asysty

Praca z program wymaga wgrania odpowiedniej licencji. W tym celu nalezy z gédrnego menu

przejs¢ do zaktadki Konfiguracja potgczen, a nastepnie Klucz asysty. Otworzy sie okienko:

&% Asysta CTI

Mazwa programu Zarzadzanie zasobami
MIP na asyscie 6311907277
Data asysty 2022,12.31

Plik asysty (has) powinienes otrzymac razem z instalatorem programu.

Centrum Technologii Informatyczne] - tel. 32 279 02 84; biuro @ctiorg.pl

Jezeli nie posiadasz pliku lub zawarta w nim asysta jest nieaktualna, skontaktyj sie z dziatem handlowym

=i

L

‘ [‘J Baza danych ‘ ‘ | | [ Usur asyste ‘ ‘ ‘mj Wezytaj asyste ‘

Uzywajac przycisku Wezytaj asyste nalezy wybrac lokalizacje gdzie znajduje sie plik licencyjny (.has)
otrzymany od producenta oprogramowania. Po wybraniu pliku nalezy klikngé¢ Zapisz. Z widocznego
okna mozna przejs¢ bezposrednio do konfiguracji Serwer MSSQL klikajac Baza danych.

3.2-5:3.2.3. Aktywne sesje

Zaktadka pokazuje, ktéry z uzytkownikdw jest zalogowany do programu. Jesli do programu
zalogowanych jest wiecej uzytkownikdw, istnieje mozliwos¢ wylogowania wskazanego uzytkownika,

klikajac Zakoncz sesje.

% Aktywne sesje programu

Uzytkownik Nazwa komputera

ADMIN DESKTOP-DCN7848

Data rozpoczecia

20.03.2022 09:23:43

Q Zakonhcz sesje

x Zamknij

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl

10



||
77 W\
O CQ)

4. Konfiguracja programu

Zaktadka zawiera opcje konfiguracyjne wptywajgce bezposrednio na funkcjonalnosci oraz sposéb

pracy z programem. Przed rozpoczeciem pracy z programem nalezy uprzednio przeprowadzi¢
konfiguracje potaczenia (pkt. 3.2).

4.1.

Zakladka Pozostale

4.1.1. Konfiguracja programu

o
X

Konfiguacja programu =

Ogolne | Tekst w chmurce (zasob) — Tekst w chmurce (zlecenie) Format daty -

[“JWyswietlaj okno przy rozciaganiu kafelki

A Wyéwietlaj okno przy przesuwaniu kafelki

Automatycznie wydiuzaj zlecenie

Automatycznie skracaj zlecenie

[“] Automatycznie przeplanuj zasoby przy zmianie czasu ZP

[ Automatycznie przeplanuj kolejne zasoby w zleceniu

Obstuga przeciggania wielu kafelek jednoczesnie przy uzyciu przycisku CTRL
Zezwd| na planowanie w terminie niedostepnym

[“J Automatycznie centruj widok na wybranej kafelce

Zmiana filtra tekstowego Doktadnos¢ czasu
® Wyszukaj od razu ® Do sekundy
O Wyszukaj po wcinieciu 'odéwiez’ O Do minuty

Wyswietlanie postepu
® W/g wykonanej ilosci

O W/g poswieconego czasu

H Zapisz

> Zaktadka Ogdlne:

Wyswietlaj okno przy rozcigganiu kafelki — zaznaczenie opcji spowoduje, ze po kazdym
rozciggnieciu kafelki danego zasobu na wykresie, pojawi sie okno informacyjne dla tego
zasobu (opcja zalecana).

Wyswietlaj okno przy przesuwaniu kafelki - zaznaczenie opcji spowoduje, ze po kazdym
przesunieciu kafelki danego zasobu na wykresie, pojawi sie okno informacyjne dla tego
zasobu (opcja zalecana).

Automatycznie wydluzaj zlecenie — zaznaczenie opcji spowoduje, ze przy zwiekszeniu
zaktadanego czasu pracy zasobu w danym zleceniu, wydtuzy sie tgczny czas zlecenia.
Automatycznie skracaj zlecenie — zaznaczenie opcji spowoduje, ze przy skrdceniu
zaktadanego czasu pracy zasobu w danym zleceniu, skrécony zostanie tgczny czas zlecenia.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 11
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e Automatycznie przeplanuj zasoby przy zmianie czasu ZP — przy zaznaczonej opcji,
zmiana czasu (rozpoczecia/zakonczenia/trwania) na danym zleceniu produkcyjny
spowoduje automatyczne przeplanowanie znajdujacych sie tam zasobéw
produkcyjnych/operacji.

e Automatycznie przeplanuj kolejne zasoby w zleceniu — zaznaczenie opcji spowoduje, ze
przy zmianie danego zasobu w zlecenie produkcyjnym, nastepujgce po nim zasoby
(powigzane zaleznosciami) zostang automatycznie przeplanowane.

e Obstuga przeciggania wielu kafelek jednoczesnie przy uzyciu przycisku CTRL — przy
zaznaczonej opcji mozliwe jest jednoczesnie przesuwanie wielu kafelek z zasobami na
wykresie. Aby dokonaé przesuniecia nalezy trzymaé CTRL i wybieraé kolejne zasoby do
przesuniecia.

e Zezwdl na planowanie w terminie niedostepnym — dotyczy zasobdéw produkcyjnych.
Przyktad dla zasobu dostepnego codziennie od 8:00 do 16:00:

o Przy WLACZONYM parametrze, mozemy mimo wszystko ustawi¢ go np. od godz.
07:30 do 19:00.

o Przy WYLACZONYM parametrze, program ‘"przypilnuje" i "przeplanuje"
go w godzinach 8-16, zgodnie z dostepnoscig, gdy sprébujemy go ustawié¢ na
powyzszy zakres.

o Gdy program "pilnuje" termindw i termin wychodzi poza dostepnos¢, to kafelka

bedzie zawsze dociggana do najblizszej dostepnosci.

e Automatycznie centruj widok na wybranej kafelce — zaznaczenie opcji spowoduje, ze po
zaznaczeniu danego pola zasobu na liscie Zlecenie / zaséb, spowoduje to wycentrowanie
widoku na wykresie na tym zasobie.

e Zmiana filtra tekstowego

o Woyszukaj od razu — przy zaznaczonej opcji, przy filtrowaniu zwartosci zaktadki
Zarzqdzanie zasobami w polu Filtr spowoduje, ze wyniki bedg automatycznie
pokazywane, bez koniecznosci zatwierdzania.

O Woyszukaj po wcisnieciu ‘odswie?’ - przy zaznaczonej opcji, przy filtrowaniu
zwartosci zaktadki Zarzqdzanie zasobami w polu Filtr konieczne jest, po
wprowadzeniu zgdanej frazy, klikniecie Odswiez.

e  Wyswietlanie postepu

o W/g wykonanej ilosci — przy zaznaczonej opcji, wskaznik postepu (dodatkowa
wizualizacja graficzna na kafelce zasobu) bedzie oparty o wykonang ilos¢.

o Wg poswieconego czasu - przy zaznaczonej opcji, wskaznik postepu (dodatkowa
wizualizacja graficzna na kafelce zasobu) bedzie oparty o zarejestrowany czas.

e Doktadnos¢ czasu

o Do sekundy — okreslenie doktadnosci czasu (co do sekundy) w Zasobach i
Zleceniach.

o Do minty — okreslenie doktadnosci czasu (co do minuty) w Zasobach i Zleceniach.
Zaznaczenie opcji wytgczy widocznos$¢ pola z sekundami.

> Zaktadka Tekst w chmurce (zasob):

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 12
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% Konfiguacja programu

Ogélne | Tekstw chmurce (zaséb) | Tekstw chmurce (zlecenie)  Format daty

Od: @ZasobDataOd
Do: @ZasobDataDo

Czas pracy: @ZasobCzasPracy

Zlecenie: @ZlecenieNumer

Zasob: @ZasobKed

* Dodaj makro  ~

‘ = -

Easobhdozaspiacy 75/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnogé
Zasob - data korficowa Jekosci 75/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnosé
Zas6b - data poczatkowa 75/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnoéé
Zas6b - kod

Zlecenie - czas pracy
Zlecenie - data koricowa

Zlecenie - data poczatkowa

wanie materiatu  Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnosé
Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnosé

ie

Zasuwa kanatowa DN 7 |Czynnoéé

Zlecenie - numer pelny ie reczne Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnosé

Zaktadka umozliwia wprowadzanie wiadomosci, ktére majg by¢ widoczne w chmurce, po
najechaniu myszka na dany zaséb.

Od: 31.03.2022 10:42:00
Do: 02.04.2022 06:28:01
Czas pracy: 4 godz. 21 min 24 sek.

Zlecenie: ZP/00016/2022
Zasab: Szlifowanie reczne

Aby dany tekst byt wyswietlany w chmurce, nalezy go wybraé z posrdd listwy rozwijanej ,Dodaj
makro”

> Zaktadka Tekst w chmurce (zlecenie):

% Konfiguadja programu
QOgolne  Tekst w chmurce (zaséb) | Tekstw chmurce (zlecenie)

0Od: @ZlecenieDataOd

Format daty

Do: @ZlecenieDataDo

Czas pracy: @ZlecenieCzasPracy

Zlecenie: @ZlecenieNumer

* Dodaj makro -

Zlecenie

|

- czas pracy
Zlecenie - data koricowa
Zlecenie - data poczgtkowa

Zlecenie - numer petny

Zaktadka umozliwia wprowadzanie wiadomosci, ktére majg by¢ widoczne w chmurce, po
najechaniu myszkg na dane zlecenie produkcyjne.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Aby dany tekst byt wyswietlany w chmurce, nalezy go wybraé z posréd listwy rozwijanej
,Dodaj makro”
» Zaktadka Format daty:

43 Konfiguaga programu —

Og6lne  Tekstw chmurce (zaséb) ~ Tekstw chmurce (zlecenie) | Format daty -

Widok miesiaca - gorna belka:
@Pmiesiac3 @Prok2

Widok miesizca - dolna belka:
@Pdzien1

Widok tygodnia - gora belka:

@Pdzien1.@Pmiesiacl.@Prok2 - @Kdzien1.@Kmiesiacl.@Krok2
Widok tygodnia - dolna belka:

@Pdzien1.@Pmiesiacl

Widok dnia - gérna belka:

@Pdzien1.@Pmiesiacl.@Prok2

Widok dnia - dolna belka:
@Pgodzina:@Pminuta

[ E——— ‘H -

Zaktadka umozliwia definiowanie sposobu wyswietlania dat na poszczegdlnych widokach na
wykresie. Aby zmieni¢ wyswietlanie danego widoku, nalezy dane makro
wpisa¢ w odpowiednie pole, lub wybra¢ je z listy klikajac ,Dodaj makro”.

Koniec - dzieft w formacie liczbowym np. 18
Koniec - dzief w formacie tekstowym np. pon.
Koniec - godzina np. 07

Koniec - miesizc w formacie liczbowym np. 12
Koniec - miesigc w krotkim formacie np. wrz
Koniec - miesigc w krotkim formacie np. wrzesieri
Koniec - minuta np. 30

Koniec - rok w krétkim formacie np. 22

Koniec - rok w petnym formacie np. 2022
Poczatek - dzief w formacie liczbowym np. 18
Poczatek - dzief w formacie tekstowym np. pon.
Poczatek - godzina np. 07

Poczatek - miesigc w formacie liczbowym np. 12
Poczatek - miesigc w krotkim formacie np. wrz
Poczatek - miesigc w krotkim formacie np. wrzesier
Poczatek - minuta np. 30

Poczatek - rok w krotkim formacie np. 22

Poczatek - rok w petnym formacie np. 2022

[
* Dodaj makro

UWAGA:
Przy kazdorazowej prébie zamkniecia okna Konfiguracja programu (przy dokonaniu
zmian i bez uprzedniego klikniecia Zapisz), program poprosi o potwierdzenie zapisania zmian.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 14
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4.1.2. Widok

Opcja umozliwia definiowanie wygladu graficznego programu w oparciu o dostepne schematy.

Wybd
lkony: Produkca 2 @ @
Grka: \Domysiny |
i)

e T

[ B e R ]

’x IH% - m“

e e e
R ER S [

@ -jo -y --|8

o

Wybér wyglagdu programu mozliwy jest po rozwinieciu list rozwijanych Ilkony oraz Skérka
i zatwierdzeniu przyciskiem Zapisz.

5. Gléwne okno programu

Zasadnicza praca z programem odbywa sie na zaktadce Zarzgdzanie zasobami, gdzie uzytkownik
ma do wyboru Zarzgdzanie zasobami i/lub UZycie zasobéw.

@ Zarzadzanie zasobam v240

Zarzqdizarse 2asobam
Fu- Al & 4|2 v & @& @
e Al A2 2 8 8 B

sarta @ykonnks 2azaduane zascbami ¥erhgueags polaczen ooty
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5.1. Zarzadzanie zasobami
W zaktadce tej odbywa sie gtéwna praca z programem poprzez odpowiednie harmonogramowanie
oraz planowanie zlecen produkcyjnych w oparciu o dostepne zasoby produkcyjne.
Gtéwne funkcje:
e Prezentacja planowanych czaséw pracy w zleceniu.
e Mozliwosé przeplanowania zasobu (zmiana czasu lub dtugosci wykorzystania zasobu).
e Mozliwosé przeplanowania zlecenia (zmiana czasu lub dtugosci catego zlecenia).
e Wyswietlanie konfliktéw (gdy w jednym czasie zaplanowane jest wiecej zasobdéw niz
powinno by¢).
e Wyswietlanie pasku postepu wykonywania danego zasobu (czynnosci).
e  Mozliwos$¢ ustalania relacji miedzy zasobami.
e Mozliwo$¢ dodania zasobu do zlecenia.
e Mozliwosé usuniecia zasobu ze zlecenia.
e Mozliwo$¢ dowolnego wyskalowania wykresu (zasoby w czasie).
e Mozliwos¢ filtracji tego, co ma by¢ pokazywanie (np. zlecenia wedtug statusu).
UWAGA:

Wszelkie zmiany wprowadzone w zaktadce Zarzadzanie zasobami majg bezposrednie
odzwierciedlenie w module Produkcja by CTI. Dotyczy to min. czaséw produkcji dla poszczegdlnych
zlecen produkcyjnych oraz kolejnosci ich wykonywania.

5.1.1. Widok

Istnieje mozliwos¢ dostosowania widoku gtéwnego okna programu do wtasnych potrzeb.

Po dwukrotnym kliknieciu na zaktadke Zarzgdzanie zasobami, zlokalizowang w lewym gérnym rogu,
okno zostanie zmniejszone (wyodrebnione z programu).

[¢]  Czasy niedostepnosci zasobow
[ B Zlecenia w buforze (4)

[+] M Zlecenia zatwierdzone (14)

[] M Zlecenia zamknigte (18)

[ W Konflikty

[#] Postep zasobu

[]Zlecenia bez zasobow

[ Tylko konflikty

—- Zarzadzanie zasobami |_

Wybdr kolumn:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Zmniejszone okno mozna dostosowac rozmiarem do wtasnych preferencji i/lub przenie$¢ np. na inny
monitor, jesli takowy jest podpiety. W ulokowaniu okna pomagajg strzatki, ktére sa widoczne podczas
przesuwania okna.

Zarzgdzanie zasobami v2.47 o

‘ l" J? - al Q T & @ 0B
SR S A S R R < B e o e e

Umieszczenie okna nastepuje po kliknieciu na nie oraz przesunieciu na znak graficzny. Obszar, gdzie
okno zostanie dopasowane, zostaje zaznaczony ramkg koloru niebieskiego.

Zarzadzanie 2asobami v2.47 o

: .- .i"\'@ v e | & r:a}

2= S S A

Aby wréci¢ do pierwotnego widoku nalezy klikngé na okno Zarzgdzanie zasobami, i przytrzymujac
przesuna¢ na ikone Srodka

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141 17
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Zaktadke Zarzgdzanie zasobami mozna podzieli¢ 4 sekcje:

Zarzadzanie asobami v2.43 - 8 %

e :
B A el ol @ 7 & © b

Wylegy) Zmiefs hasto Zarzadzanie zasobami Ugycie zasobaw Serwer MSSQL Klucz asysty Aktywne sesje Konfiguraga programu Widok
Konto uytikownika Zarzdzanie zasobami Konfiguracia polaczed Pozostale
B 1802002 - 24042022 28002022 01082022 oe0s2022. 708
E [ Czasy nedostepnobc zasobémw H‘:ﬂﬁﬂﬂ!mmz Zlecenie / zastb ‘Knl!thu Nazwa wyrobu 19.04] 20.04] 2100 ] 22. ‘|zgu4|.uu} 25.04[26.04] 27.0¢[28.04[ 29.02] 3 nm‘cm‘uzuslu!us‘uu Joso
i (B B ) 1 e 2 W Ukoscuanie 257700 Zasuwn kanaiowa DN 7 ;3 4
2 (21 M Ziecenia zawierdzone (14) e saiifowznie recne o Zasuws kanalowa DN 7 Czynnoié
1 M Zlecenia zamknigte (18] [ cigae W Fiaskewanie =100 Zssuva kanaiowa DN 7 Coymnsst
E =] I Konflkty [21 B Wordol ebobd W voma: 25700 Zasuws kanslows DN 7 Czynoté .
[HPostep 2asobu LA W onvols jekotc 27700 Zasuwa kanalowa DN 7 Caynnodé
[)Zlecenia bez zasabéw B Pakowanie 251700 Zasuws kanalowa DN 7 Czynnose
1 Tyike konfiky [ M Pakovarie 25700 Zasuwa kanalowa DN 7
Wrbér Kok [l M Fiaskomanie i Proygotowanie materizhy  25/700 Zasuwa kanalowa DN 7 Czynnosé %
T [E[REr——— M cigcie Zasuws kanstowa DN 7 Caynnat
e E— 0 W oo B vtoscnanie Zasu kanakona DN 7 oyt .'E. Ll
Tz ZJoEn: o g .:,::,.,m B Paskovarie 2700 Zusuwa karalowa DN 7 Czynmoteé ="
" U R W o o koo OH7 [canrtt e—j
B0 § Zasuwa kanatowa DN 7 Caynnabe
Zasuws kanalowa DN 7 Czynnoét
[_cstme ] W resonae L Zasuwe kansiona DN 7 Cayote N
3 Widok w/g decen DE“?:“"‘ Zasuwa kanalowa DN 7 Czynnoic
) Widok wig zasobow O e | - i "'” BT L]
Bepluzbdck, CIGrups: Maszyny Bill of materials 000155 Komoida typ 1 Caynnost
(=] 7Y n 000155 Komoda typ 1 Crynnoit
wytwietono: 1 ma agregat maiarsas 1 1 cigcie 000155 Komoda typ 1 Czynnost
13 Zlecen [a] YT r— Salfowanie raczne 000155 Komoda typ 1 Caymnoté
96 szsohon fa] 1 T op— W serzanane ooonss Komodayp 1 Caynnote
§ o W veora c001ss Kemoda g 1 camnote
O s s pimsgra maie W Pakovanie 000155 Komoda typ 1 Czynnost
i N I kontrola jakotci 000135 Kemoda tym 1 Caymnote
i ] [ | ] [l £ T
A ey firy + Dodaj zassh [ ][m] omsm [-[-e] [“owen ][ amen | {ﬂ x P—
* EMEREIETTERArEET n1—

Zarzgozanie zasobami v243 ADMIN

o Sekcja 1 - Narzedzia do filtrowania

e Sekcja 2 - Lista zasobéw produkcyjnych

e Sekcja 3 - Tabela zlecen produkcyjnych wraz z zasobami

o Sekcja 4 — O$ czasu - wykres Gantta przedstawiajgcy zaplanowane zlecenia produkcyjne wraz
z zasobami

Dla kazdej z sekcji mozliwe jest dostosowanie jej szerokosci w ustalonym programowo zakresie. W tym
celu nalezy przesungé dang przegrode w lewo lub prawo.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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5.1.2. Narzedzia do filtrowania - Zarzadzanie zasobami

Zarzadzanie zasobami v2.5.1 - 8 X
2arz30zanie z2sobami ~
Jo o o
78 2 . ~ R
Wyogy  Zmiefhaslo | Zazadzaniezasobami  UzycezasobOw || SerwerMSSOL  Kiuzasysty  Akywnesesie | Konfiguraga programu  Widok
Konto utytkownika Zarzadzanie zasobami Konfiguada polaczen Pozostale
3 e - 0 o _orouae oz om0 \ on |
E Caasy niedostgpnosci 2250b6w szystkie zas
3 o Aoy h by Zlecenie / 2as6b Kod wyrobu Nazwa wyrobu
0] ™ Zlecema w buforze (4) [7] Grupa: Czynnos¢ & J
: pscasieoned st O 7
cenia zatwierdzone (12)
1+ 1 Zecknla zateiecone 014) ame Przygotowanie materialu 25700 Zasuwa kanstows DN 7|
facaris = 1 Cicie
§ | [ MPaceis camicrig 0y . Ciecie 257700 Zasuva kanalowa DN 7
i ] M Kortrola jakeicl
g (1 M Koy W M Ukosovarie 257100 Zasuwa kanalowa ON 7|
[F1Postep zss0bu 1 0 Mol rebycicoms Szifowanie reczne 25/700 Zasuwa kanalowa N 7
[CJZecenia bez zasobéw [ M voreaz
[ITyko koafikty [2] M Pakowarie W Mon: 257100 Zasuwa kanalowa DN 7
Wybor kolumre [ M Paskomanie I Konwrola jakosci 25100 Zasuwa kanafows ON 7/
ook = Nane b = [ Prsygotonarie materisks M Pakovanie 25100 Zasuwa kanaiowa ON 7
n z/ Zasuwa kanatowa DN 7]
Data o Data do: 1 S ic
5 1 sPRzaTanE Praygotowanie materialy  25/700 Zasuwa kanatowa ON 7
07012022 = | 07052022 - - =
Bl o ncse Ciecie 25100 Zasuwa kanatowa ON 7
- Ustaw. - I W Uosowanie 25700 Zasuwa kanatowa ON 7|
& Stifowarie rcme zsm00 Zasuwa kanstowa ON 7
B Transport migazpwaTIaiowy
Cimu W Fiaskowaie 57100 Zasuwa kanatowa DN 7|
v ] W Ukesouacie
B Il e W vonaz zS/00 Zasuwa kanatows DN 7
] Grupa: Griazde produkeyjne
e Lcitmon B Kool jkosci /0 Zasuwa karalowa ON 7
9 [6]  Dekompletacis W Fakowanie 75700 Zasuwa kanatowa DN 7
Cwidok w/g zasobow e
[ s 75700 Zasuwa Karalowa ON 7
Zopiscuiioh L1 Grups. Maszyny Przygotovianie materiaty  25/700 Zasuwa kanatowa DN 7|
Waayt) widok ] B a4 Agregatao malowans proszxomego
Wyswietiono: [ MaAgregat malarski 1 W Ukosowanie 25/700 Zasuwa kanatowa DN 7}
14 decen ] agregat matrski 2. saifowanie recne 100 Zasuwa kanatows ON 7
100 zasobéw . . o
[0 MA_takiema proszkoma. W Piaskowanie 5700 Zasuwa kanatowa ON 7|
R e B ot 500 Zasuwa kanalowa ON 7]
i Dk e shipica wek M Kontrola jakosci 75700 Zasuwa kanslowa ON 7
OEwo. ok mortsdony | [l Pakowane 25700 Zasuva kanatowa ON 7| L
e 3 | 53— L — :
P R, (o[ n] casa [om]es [ ouen || e || esne & e
ry firy 0oda) zasol = sk
|| - [ [ w10 pasigtao [-0] st [-m] [ [ |
Zarzgdzanie zasobami v25:1 AOMN

W sekcji znajduje sie szereg filtréw, w oparciu o ktére beda wyswietlane informacje w kolejnych
sekcjach.

Czasy niedostepnosci zasobow
[ 1 Zlecenia w buforze (4)

[=] W Zlecenia zatwierdzone (14)

[] M Zlecenia zamknigte (18)

W Konflikty

[Z] Postep zasobu

[]Zlecenia bez zasohow

[Tylko konflikty

Wybér kolumn:

Kod wyrobu =«
Data od:

Nazwa wyrob ~
Data do:

07.01.2022 -~ | 07.05.2022 ~

‘ Ustaw.. -

Filtr:

[ Odéwiez || Wyczyéc ‘

(® Widok w/g zlecer
(O Widck w/g zasobow

[ Zapisz widok ‘

[ Wiczytaj widok ‘

Wyéwietlono:
13 zlecer
98 zasobow

Obszar (czerwony) ustawien filtra widocznosci:

e Czasy niedostepnosci zasobow — zaznaczenie pola spowoduje, ze na wykresie Gantta (Sekcja
nr 4) beda wyswietlane szare pola, oznaczajgce czasy, kiedy dany zaséb jest niedostepny.
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Zlecenia w buforze — zaznaczenie pola spowoduje, ze na liscie zasobdw (Sekcja nr 3) oraz na
wykresie Gantta (Sekcja nr 4) bedg wyswietlane zlecenie produkcyjne o statusie Bufor.

‘ B ZP/00021/2022 Z5/600 Zasuwa kanatowa DM & ‘

Zlecenia zatwierdzone — zaznaczenie pola spowoduje, ze na liScie zasobdw (sekcja 3) oraz na
wykresie Gantta (sekcja 4) beda wyswietlane zatwierdzone zlecenia.

= ZP/00022/2022 ZK/DNAD0/AIS] Fasuwa kanatowa DN 4 -

Zalecenia zamkniete — zaznaczenie pola spowoduje, ze na liscie Zleceri/zasobdw (Sekcja nr 3)
oraz na wykresie Gantta (Sekcja nr 4) beda wyswietlane zlecenia produkcyjne majace status
Zambkniete.

SZ0sE02 015 Kemedanpl

Konflikty — zaznaczenie pola spowoduje, ze na liScie zasobéw (Sekcja nr 3) oraz na wykresie

Gantta (sekcja 4) bedg widoczne Konflikty na poszczegdlnych zasobach produkcyjnych.

! szlifowanie reczne Zasuwa kanatowa DN 7 |Czynnoid

.r_'a_

Postep zasobu - zaznaczenie pola spowoduje, ze na wykresie Gantta, przy danym zasobie,
bedzie wyswietlany dodatkowy wskaznik postepu/stopnia zaawansowania tego zasobu.

l Szlifowanie reczne }

Zlecenia bez zasobow - zaznaczenie pola spowoduje, ze na liscie Zleceri/zasobow (Sekcja nr 3)
oraz na wykresie Gantta (sekcja 4) beda wyswietlane zlecenie produkcyjne, bez przypisanych
zasobow.

Tylko konflikty - zaznaczenie pola spowoduje, ze na liscie Zlecer/zasobdw (sekcja 3) oraz na
wykresie Gantta (sekcja 4) bedg wyswietlane tylko konflikty.

! Przygotowanie materiatu Zazuwa kanatowa DN 5
! Szlifowanie reczne Zazuwa kanatowa DN 5
! Transport mi Zasu'\.\.'a kanatowa DN 5 |C

000131 Zasuwa kanatowa DN 5

Obszar (zielony) ustawien filtra wyswietlania:

o  Wybor kolumn — okreslanie widocznosci poszczegdinych kolumn w Sekcji nr 3 (Lista zlecen
produkcyjnych wraz z zasobami). Wybdr kolumn nastepuje z listwy rozwijanej. Aby dana
kolumna byta widoczna na Liscie zlecen nalezy jg zaznaczyc.
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Wybor kolumn:

| Kod wyrobu Nazwa wyrob| ~
[#] Kod wyrabu =
Mazwa wyrobu i
||E| Grupa I
Poczatek

[#] Koniec |

Czas pracy -

| ooswiez || wyaie |

e ,Dataod:/Data do:” —filtr do ustawienia zakresu czasowego, z ktérego majg by¢ wyswietlane
informacje na liscie Zlecer/zasobow (Sekcja nr 3). Aby wybra¢ date nalezy jg wpisa¢ w pole do
edycji lub wybrac z kalendarza rozwijanego z listy.

Data od: Data do:

m.l}'l.2l}22 B | 07.05.2022 v
4 4 styczen 2022 (2 __|

pw £ ¢ p 5 n —
1 2
| 3 4 5 B |7 | & 9

| 0 11 12 13 14 1
17 18 19 20 21 22 23
24 25 26 27 28 29 30
31

un
—
[=1]

e Ustaw — przycisk pozwala wybra¢ zakres dat dla wyswietlanych zlecen oraz zasobow wg opcji:
o Ten tydzien
o Ten miesigc
o Ten kwartat
e  Filtr — pole tekstowe do filtrowania zawartosci w Sekcji nr 3 (Lista zlecen produkcyjnych wraz
z zasobami). Nalezy wpisa¢ szukang fraze i klikng¢ Odswiez w celu wyswietlenia lub Wyczys¢
w przypadku kasowania. Szczegdtowa konfiguracja opcji Filtr dostepna w pkt. Konfiguracja
programu.

Obszar (niebieski) ustawien widoku:

e Widok w/g zleceri — zaznaczenie opcji spowoduje, ze w Sekcji nr 3 lista zostanie utozona
wedtug zlecen do ktdrych beda przypiete wykorzystane zasoby.
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Zlecenie / zasob

(= ZP/00003,/2022

e Widok w/g zasobéw — zaznaczenie opcji spowoduje ze w Sekcji nr 3 lista zostanie utozona

Kod wyrobu

Mazwa wyrobu

Zasuwa kanatowa DI

Przygotowanie materiatu  Z5/700 Zasuwa kanatowa DI
Ciecie Z5/700 Zasuwa kanatowa DI
B Ukosowanie Z5/700 Zasuwa kanatowa DI

wedtug zasobdw do ktérych beda przypiete Zlecenia produkcyjne.

Zlecenie / zasob Kod wyrobu MNazwa wyrobu

B Przygotowanie materiatu
. ZP/00003,/2022 Z5/700 Zasuwa kanatowa DI
. ZP/00016,/2022 Z5/700 Zasuwa kanatowa DI
. ZPf00017,2022 ZS/700 Zasuwa kanatowa DI

e Zapisz widok — przycisk generujacy okno, stuzgce do zapisu danego widoku. Aby zapisa¢ dany
widok nalezy klikngé Zapisz jako... podajac nazwe widoku. Aby edytowac nazwe zapisanego
widoku, nalezy klikngé Edytuj. Aby usung¢ dany widok, nalezy go zaznaczy¢ i klikngé Usun.
Kazda z widocznych kolumn w oknie zapisu ma mozliwos¢ filtrowania oraz sortowania
(rosngca/malejgco).

% Zapisz widok o= x|

MNazwa Typ widoku Data zapisu

widok zleceri Méj widok 05.04.2022 14:36:08

‘ HI Zapisz jako .. ‘ x Zamknij

/ Edytuj

[ Usur

Podczas usuwania wybranego zapisanego widoku, system poprosi o potwierdzenie tej
operacji.
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| &% Pytanie - =2 X |

Czy na pewno cheesz usunad widok ‘widok zlecen'?

|¢ R

o  Wezytaj widok — przycisk generuje okno, stuzgce do wczytania zapisanego uprzednio widoku.
Kazda z widocznych kolumn w oknie wyboru ma mozliwos¢ filtrowania oraz sortowania
(rosngca/malejgco).

£% Wezytaj widok - S o S - =2 X
Nazwa Typ widoku Data zapisu =
v v 7
widok zlecef Méj widok 05.04.2022 14:36:08
m
Wybierz x Zamknij

Aby wybrac¢ nalezy zaznaczy¢ zapisany widok i klikngé Wpybierz. Podczas wczytywania
wybranego zapisanego widoku, system poprosi o potwierdzenie tej operacji.

&% Pytanie - = X
||\Czy na pewno choesz wezytad widok ‘widok zlecen'?

| Obecry widok zostanie stracony,

VAR E 3

o Wyswietlono — pole wyswietlajace ilos¢ wyswietlonych zlecen oraz zasobow.
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5.1.3. Lista zasobow

& Zarzadzanie zasobami v.2.5.1
i p——
® 3 o oo =
A = ol ¢ v 3 ¥ i
Wyogy  ZmieAhasto | Zarzaczanie zasobami  Uzycezasobbw || SerwerMSSQL  Khkzasysty  Aktywne sesie Konfiguradia programu  Widok
Konto wytkonnika Zarzadzanie zasobami Konfiguraga pofaczen Pozostale
z czasy i i 1 Wzystkie zas
5 g RN 14 i Zecenie / zassb
§ [ 3 Zecenia w buforze (4) [3]Grupa: Czynnose:
g [SLI Zecons amercone 10 18 iy Praygotowarie materialu  25/700
5 i 2 1% Ciecie 2
§ | O Zecenia zamknigte (18) o) Giedie 7%
g W Konfiky Bl e o M Ukosouanie 257100
[“IPostep zasobu [ ke o c 257700
[ Zlecania bez zasobow [ M vontaz N
[ITylko konflikty [2] M Fakomsrie Zasuwa kanalowa DN 7
2] M Plaskowan 5700 wa kanalows
Wyoor kolumn: [ W pastowsnie 25/100 Zasuws kanalowa DN 7
7 Frogotovane materisi P Zasuwa kanaiowa DN 7
Kod wyrobu - Nazwa wyrob - Ol s | i el
2 W Spavarie TiG
Data od: Data do: [ M spavar
51 1 sezaTANE Praygotowanie materishy 2
07012022~ |o7052022 -
‘ [ saiowane reczne y 2 o
Ustaw.. - z asuw "
- - Bl ommee W Ukosovarie z Zasuws kanalows DN 7
M s selfowanie rgczne 25100 Zasuwa kanatowa DN 7
) M eacsozaiow
W Piaskowanie z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7|
odsmez || e [2] M Ukosomarie = =
% s W vonsaz 25700 Zasuwa kanatowa DN 7.
2] Grupa: Griszdo produke
Siromrs [zl B xorwols jakosc 25710 Zasuwa kanalowa DN 7
[ Debepltagy W Pakowanie 25/700 Zasuwa kanalowa DN 7,
O Widok w/g 2as0béw 2w 1
Gl e © ZP/00017/2022 z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7|
Zapisz widok [1Grupa. Maszyny Przygotowanie materiatu  25/700 Zasuwa kanalowa DN 7|
Vicza) widox [ B Ma_Agregat o malowana proszkowego | z5/700 ah 7}
WySwistiono: [0 waagregat malarsk 1 W Ukosowarie z Zasuwa kanalowa DN 7
14 Ziecen [ B s agregat malrsk 2 Stlfowanie reczne 257700 Zasuwa kanalowa DN 7
100 zasobow I Sk g niihond M piaskowarie 257700 Zasuwa kanalowa DN 7
ol PR W voraz 257700 Zasuws kanalowa ON 7
(] MAMeszns plaskejsca mate I Kontrola jakosci 2s/700 Zasuwa kanalowa DN 7.
3 1 Mo, Podrotik 't W Pakonane 25/700 Zasuwa kanalowa DN 7
Kl
Uk fitry, + Dodaj zaséb
o || e j

e —
B
i
L
{sztowane recne
TR
- —
-
|
S I
sl [ e onen || myazen || miesac x
Zamkr
ENEREDE % >

Zarzadzanie zasobami v25.1

ADMIN

Sekcja 2 zawiera liste wszystkich wcze$niej zdefiniowanych zasobdw. Tworzenie zasobdw

produkcyjnych odbywa sie w module gtéwny Produkcja by CTI.

Lista stuzy do okreslania widocznosci poszczegdlnych zasobdw, ktére majg byé widoczne na liscie
zlecen (Sekcja 3). Widocznos¢ dla danego zasobu okre$la sie poprzez znaczenie pola z jego lewej strony.

W [«] I Pakowanie

zostang zaznaczone.

5.1.4. Tabela zlecen produkcyjnych i zasobéw

przypadku zaznaczenia grupy nadrzednej, wszystkie podrzedne zasoby

Sekcja 3 przedstawia zlecenia produkcyjne oraz przynalezne do niej zasoby produkcyjny. Zmieniajac

widok w Sekcji 1, mozliwe jest wyswietlenie listy zasobdw wraz z zleceniami produkcyjnymi w ktérych

sie znajduja. Aby wyswietli¢ wszystkie kolumny, nalezy przesungé suwak ponizej kolumny.
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Zarzadzanie zasobami v.2.5.1 - o x

@ H
Wylogui wer MSSQL & Widok
Konto uzytkownka Zarzgdzanie zasobam Konfiguraia potaczen Pozostale
5 O E\rl‘lszysddz‘msoby Zlecenie / 7astb 1 ¥od wyrobu Nazwa wyrobu i[;, )
i () 8 Ziecenia w buforze (4) [ Grupa. Czynnesé s e P
v | [ W Zlecenia zatwierdzone (14) [ ewotmateriais __' g
5 | ) m Zecenia zamknigte (18) [21 7 cincie |
¥ | cm oy (51 M orirola axosct
g [2lPostep zasobu 7] M Malowarie ratryskome
[JZlecenia bez zasobéw [ W moreaz
[ITyko konflity [2) W Pakomarie
Wybide kolume: [ M Paskonanie
Kod wyrobu - Nazwa wyrob - E3 I Sowcion patuioe
Data od A (2 B Spavarie 16
07012022~ [or052022 - 1R ey
e [ Saitowanie recne
Fi: — B esrzasoms
(2] M Trarsport miedzymyczalony
ouswer || e [ W Ukosomrie
(2] Grups: Gaszda produkcyjne
© Widok wjg Zecen TR
Q Widok w/g zasobow =
ZhosmadoN [ Grupa: Maszyny
Viczal wiaok [ I ¥4 Agregat do malowana prosskowes
Wyéwietiono: O mAAgregat malarski |
14 zlecef 7] 0 48 Agregat malerski 2
i O A taxiemia proszxowa
[ Mo piosksiocn
[0 MAMaszyns piaskujaca mala
[0 14 M0_Posrosrik montazomy 1 |
‘ ol I

Zarzadzanie zasobami v2.51 ADMIN

Tabela zawiera nastepujace kolumny:

e Zlecenie / zasé6b — numeru danego zlecenia oraz nazwe zasobu.

e Kod wyrobu — kod towaru.

e Nazwa wyrobu — nazwa towaru.

e  Grupa — grupa, do ktérej zostat dany zasdb przyporzagdkowany z poziomu Produkcja by CTI.

e Poczgtek — data oraz godzina rozpoczecia danego zlecenia/zasobu.

e Koniec - data oraz godzina zakonczenia danego zlecenia/zasobu.

e Czas pracy —taczny czas pracy zlecenia/zasobu. Warto$¢ ta, w zaleznosci od konfiguracji, moze
by¢ zaokraglana do sekundy lub minuty.

e Tryb planowania — parametr okreslajgcy sposob planowania danego zasobu.

e Status — status danego zlecenia.

Zielony kolor w gtéwnym module Produkcja by CTI = ,w buforze” w ZZ
Czarny kolor w gtéwnym module Produkcja by CTIl =, potwierdzone” w ZZ
Niebieski kolor w gtdwnym module Produkcja by CTI = ,zamkniete” w ZZ

e Numer RO — numer Rezerwacji odbiorcy pobrany z Comarch ERP Optima.
e Numer obcy RO — numer obcy Rezerwacji odbiorcy.
e Kontrahent — kod kontrahenta.

Trzy ostatnie kolumny zawierajg informacje przenoszone z tabeli zlecen produkcyjnych, i mogg zostaé
spersonalizowane po stronie gtéwnego modutu PRODUKCJA by CTI.
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Kontrahent PROJEKT Narzut

== posowi b0 |

DODATKOWE FUNKCIJE:

e Menu podreczne dla zasobu — menu z dodatkowymi opcjami widoczne po kliknieciu prawym
klawiszem myszki na dany zaséb.

o Dodaj zasob
/ Edytuj
| Usun
&.-" Imien kolor tha
*ﬁ? Planuj szeregowo (jeden po drugim)
Planuj wspothieznie

o Wykrywaj korflikty

Dodaj zasob — dodawanie zasobu do danego zlecenia.
Edytuj - edytowanie zasobu.
Usun — usuwanie zasoby

O O O O

Zmien kolor tta — zmiana koloru wyswietlanego tta danego zasobu.

UWAGA:

Zmiana tta w modutu Zarzgdzanie zasobami spowoduje zmiane przypisanego koloru

w module gtéwnym Produkcja by CTI.

o Planuj szeregowo (jedno po drugim) — dany zasob bedzie planowany szeregowo
wzgledem innych.

o Planuj wspétbieznie — dany zaséb bedzie planowany wspoétbieznie wzgledem innych.
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o Wykrywaj konflikty — przy zaznaczonym parametrze, na danym zasobie bedzie

graficznie widoczny konflikt, jesli takowy na nim zachodzi.

Przygotowanie materiatu (000131

e Menu podreczne dla zlecenia — menu z dodatkowymi opcjami widoczne po kliknieciu prawym

klawiszem myszki na dane zlecenie.

o} Dodaj zasob
&/ Zmiefi kolor tha

Imien kolar tekstu

o Dodaj zaséb — dodawanie zasobu do danego zlecenia.

Podczas dodawania zasoby nalezy wybrac z listy rozwijanej numer zlecenia oraz kod

zasobu. Nastepnie na liscie dostepne terminy nalezy wybra¢ termin i zapisaé.

% Dodaj zasob

| B Ziecenie: ZP/00016/2022 -
[ Kod zasobu: Pakowanie| &
Kod Grupa -
| ese |

PM_Maszna do ukosowania blach Maszyny

| Data poczatkowa: | FM_Fita tasmowa 1 Maszyny

| Data konhcowa: | PIM_Pita taimowa 2 Naszyniy
Czas pracy: | PM_Podnainik maontazowy 2 Maszyny =
PM_Szlifierka stotowa Maszyny ‘

Pracownik 1 Maszyny

| — Przygotowanie materiatu Czynnosc
| Dostepne terminy ‘ SP_Spawarka 1 Maszyny -

Daostepny od Dostepny do
11.04.2022 14:29:30 14.04.2022 10:54:00
| 14.04.2022 12:12:00 24.04.2022 13:54:01

Dostepny czas pracy

2 dni 20 godz. 24 min. 29s

10 dni 01 godz. 42 min. 01s

[JUkryj zbyt krétkie terminy

o Zmien kolor tta — zmiana koloru wyswietlanego tta dla danego typu zlecenia.

o Zmien kolor tekstu — zmiana koloru tekstu w nazwach zlecen. Zmiana koloru dotyczy

wszystkich zlecen.
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o Zlecenie - zmiana czasu pracy — podwdjne klikniecie lewym klawiszem myszki na zlecenie
otworzy okno do edycji czasu pracy.

&% Zmiana czasu pracy - s
B Zlecenie: ZP/00016/2022 -
Data poczatkowa: 20032022 < | 125458 (8 ° | ustawnadzisiaj |
Data korfcowa: 06.04.2022 T [12:39:36 D . | Wyzeryj czas pracy |
Czas pracy: 07 |23 |44 Z||38 | +im ||—15m|| =1H |
dni godz.  min. s, | 1m || -15m || 1H |

o Zlecenie — numer edytowanego zlecenia.

o Dat poczqtkowa — data rozpoczecia realizacji zlecenia. Wybdr daty oraz godziny
mozliwy poprzez reczne wpisanie w pole edycji lub przy uzyciu listy rozwijanej.
Przycisk Ustaw na dzisiaj ustawi date poczgtkowa zlecenia na biezaca.

o Data koricowa — data zakonczenia zlecenia na podstawie zaplanowanych czaséw na
poszczegdlnych zasobach. Wybdr daty oraz godziny mozliwy poprzez reczne wpisanie
w pole edycji lub przy uzyciu listy rozwijanej. Data koricowa zmienia sie automatycznie
przy zmianie parametru Czas pracy.

Przycisk WWyzeruj czas pracy wyzeruje czas pracy co przetozy sie na date
koncowa.

Przyciski |- |[-m|[ - | stuzg do skokowej zmiany parametru Data koricowa/ Czas
pracy EEEENEDE

UWAGA:

Edycja daty korncowej mozliwa jest po uprzednim odhaczeniu parametrow w pkt.
4.1.1 Konfiguracji programu. Skrécenie lub wydtuzenie czasu trwania samego zlecenia

nie wptywa na czasy trwania poszczegdlnych zasobow.
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O

okno

&% Zmiana czasu pracy

&% Konfiguacja programu

Ogélne | Tekst w chmurce (zaséb)  Tekst w chmurce (zlecenie) Format daty -

[] Wy$wietlaj okno przy rozciaganiu kafelki
[ Wyswietla] okno przy przesuwaniu kafelki

[ ] Automatycznie wydtuzaj zlecenie

[] Automatycznie skracaj zlecenie

[] Automatycznie przeplanuj zasoby przy zmianie czasu ZP

Automatycznie przeplanuj kolejne zasoby w zleceniu

Obstuga przeciggania wielu kafelek jednoczesnie przy uzyciu przycisku CTRL
[#] Zezwdl na planowanie w terminie niedostepnym

[#] Automatycznie centruj widok nz wybranej kafelce

Czas pracy — taczny czas trwania danego zlecenia - wartos¢ pobierana z parametru
Data koricowa lub edytowana za pomocg wpisania w pole.
UWAGA:

Parametr Czas pracy jest skorelowany z parametrem Data koricowa.

Zasob - zmiana czasu pracy — podwdjne klikniecie lewym klawiszem myszki na zaséb otworzy

do edycji czasu pracy.

- =3 X

B Zlecenie: ZP/00016/2022 -

I Kod zasobu: Montaz -

lloge: 1,00 - 4 200

Data poczatkowa: 14.04.2022 T 1@17:58 y e ‘ Ustaw na dzisiaj

Data koficowa: 16.04.2022 - | Ba1ss @ | Wyzeny czas pray

Czas pracy: 02 Illo2 :llaa iloo & | =tm || =15m || <1

dni godz. min. 5. ‘ am | 15m | S1H
Dostepne terminy x
Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =

11.04.2022 11:57:20 | 14.04.2022 05:42:00 2 dni 20 godz. 44 min. 395

14.04,2022 09:54:00 05.05.2022 19:00:00

21 dni 09 godz. 06 min. 00s

[JUkryj zbyt krétkie terminy

Zapisz

Zlecenie — numer zlecenia.
Kod zasobu — kod/nazwa zasobu.

llosé — pole do edycji to ilos¢ przypisanych zasobéw (danego kodu) do zlecenia / pole
nieedytowalne to ilos¢ zasobdw zdefiniowana po stronie gtéwnego modutu Produkcja

by CTI (Zasoby produkcyjne).
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o Dat poczgtkowa — data rozpoczecia realizacji na danym zasobie. Widoczne czasy
sg w pierwszej kolejnosci zaimportowane ze Zlecen produkcyjnych po stronie
gtéwnego modutu Produkcja by CTI.

Zmiana daty oraz godziny mozliwa jest poprzez reczne wpisanie w pole edycji lub przy
uzyciu listwy rozwijanej.

Przycisk Ustaw na dzisiaj ustawi date poczatkowg rozpoczecia pracy zasobu
na biezaca.

Korekta daty powoduje zmiane umiejscowienia poczatku paska graficznego, danego
zasobu, na wykresie Gantta (Sekcja 4).

o Data korcowa — data zakoriczenia realizacji na danym zasobie. Widoczne czasy
sg w pierwszej kolejnosci zaimportowane ze Zlecen produkcyjnych po stronie
gtéwnego modutu Produkcja by CTI.

Zmiana daty oraz godziny mozliwa jest poprzez reczne wpisanie w pole edycji lub przy
uzyciu listwy rozwijanej. Data koricowa zmienia sie automatycznie przy zmianie
parametru Czas pracy.

Przycisk Wyzeryj czas pracy wyzeruje date koricowa zlecenia.

Korekta daty spowoduje zmiane dtugosci paska graficznego danego zasobu na
wykresie Gantta (Sekcja 4).

[ +1m || +15m | | +1m |

o Przyciski stuzag do skokowej zmiany parametru Data koricowa/ Czas
pracy

o Czas pracy —tgczny czas trwania danego zasobu - wartos$¢ pobierana z parametru Data

[ m [ asm || an |

konicowa lub edytowana za pomoca wpisania w pole edycji.
UWAGA:
Parametr Czas pracy jest skorelowany z parametrem Data koricowa.

o Dostepne terminy - lista wyswietlajaca liste alternatywnie dostepnych terminéw dla
realizacji danego zasoby. Kolor zielony oznacza terminy, w ktdrych zaséb nie koliduje
z innymi zasobami. Kolor czerwony oznacza termin, w ktérym zaséb jest dostepny
tylko w czesci wymaganego czasu.

Dostepne terminy x

Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =
11.04.2022 12:25:04 14.04.2022 08:42:00 2 dni 20 gedz. 16 min. 555
14.04.2022 10:54:00 05.05.2022 19:00:00 21 dni 08 godz 06 min. 00s
06.05.2022 03:12:00 07.05.2022 10:34:40 1 dni 05 gedz. 22 min, 40s

[ Ukryj zbyt krétkie terminy

Aby wybraé termin z listy, nalezy klikng¢ na niego dwukrotnie lewym klawiszem myszki
oraz zaakceptowac.
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£% Pytanie - B3 X
(Czy cheesz wezytad termin 11.04,2022 12:28:017

g = | R

o Ukryj zbyt krotkie terminy — zaznaczenie opcji spowoduje, ze na liscie Dostepne
terminy nie bedg wyswietlane terminy ze zbyt krétkim terminem dostepnosci zasobu.
o Edycja konfliktu na zasobie — widoczny konflikt na danym zasobie mozna przeplanowad

poprzez okno edycji. Otwarcie okna edycji nastepuje po dwukrotnym kliknieciu na niego lewy
przyciskiem myszki.

&% Zmiana czasu pracy

- =
B Zlecenie: ZP/00019/2022 =
Kod zasobu: Szlifowanie reczne i

llogé: 0,00 -/ |200 -

Data poczatkowa: 14.04.2022 ~ | |os:o00 (B [ Ustaw na dzisiaj |
Data kofcowa: 14.04.2022 - log12:00 ® | Wzenj caspracy |
Czas pracy: 00 .| 03 - 12 |00 . l +1m |[1—15m H +1H |
dni godz.  min. 5. I Am H_15m H 1H |

Dostepne terminy | Konflikiy (1) | X

Numer zlecenia Data poczatkowa Data koricowa llose -

H Zapisz * Anuluj

Okno edycji zawiera pola szczegétowo opisane podpkt. Zasob — zmiana czasu pracy.
o Zaktadka konflikty —widoczne numery zlecen, z ktérym dany zaséb wchodzi w konflikt
o Zaktadka dostepne terminy - w zaktadce wyswietlane sg terminy, ktére mogg zostac
wskazane do realizacji zasobu (skasowanie konfliktu).
Dostepne terminy sg wyswietlone (od géry) od najblizszego mozliwego. Zmiana
terminu nastepuje po dwukrotnym kliknieciu lewym przyciskiem myszki na wybrany
zasOb oraz zaakceptowaniu go.
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&% Zmiana czasu pracy - o x|
B Ziecenie: ZP/00019/2022 -
Kod zasobu: Szlifowanie reczne 5
llogé: 0,00 -/ [200 =
Data poczatkowa: 14.04.2022 - | osom00 (B ; | Ustaw na dzisiaj
Data koficowa: 14.04.2022 - [lognz00 ® 2 | wyzen czas pracy
Czas pracy: 00 .03 /{12 .[jo0 - | =1m |1—15m | +1H
dni godz. min. =, | im | 15m | JH
Dostepne terminy | Konflikty (1) x|
Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =
11.04.2022 12:58:00 13.04.2022 10:50:18 1dni 21 gedz 52 min. 08s
14.04.2022 08:41:57 20.04.2022 00:00:00 5 dni 15 godz. 18 min. 02s
20.04.2022 00:03:00 20.04.2022 10:46:40 0 dni 10 gedz. 43 min. 40s =
03.05.2022 01:22:40 05.05.2022 10:24:00 2 dni 09 gedz. 01 min. 20s
05.05.2022 16:36:00 20.05.2022 00:41:30 14 dni 08 godz. 05 min. 30s
-
[JUkryj zbyt krotkie terminy ‘

H Zapisz x Anuluj

UWAGA:

Zmiana terminu danego zasobu moze spowodowac przeplanowanie catego zlecenia. tgczny
czas zlecenia, w sktad ktérego wchodzi dany zaséb, moze zosta¢ wydtuzony. Wiecej na temat
znajduje sie po przejsciu do pkt. 4.1.1 Konfiguracja programu.

UWAGA:

Wszystkie wprowadzone zmiany wymagajg klikniecia #P% Program nie
posiada mozliwosci automatycznego cofniecia dokonanych zmian po zapisie.

Kazda wprowadzona zmiana czasy pracy na zleceniu w module Zarzgdzanie
zasobami spowoduje zmiane czasu po stronie gtéwnego systemu Produkcja by
CTI.

o Tekst w chmurce — po najechaniu na dany zaséb lub zlecenie, uwidacznia sie pole opisowe,
zawierajgce okreslone dane. Zakres wyswietlania danych ustalany jest w konfiguracji.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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=) ZP/00016/2022 Zasuwa kanatowa DM 7 _ 2022-03-29 12

szlifowanie reczn

B vontaz
B «ontrola jakoéc

Przygotowanie materiaty  Z5/700
Ciecie Z5/700

. Ukosowanie Z5/700

Od: 20.03.2022 12:54:58

. Piaskowanie Do 30.03.2022 02:54:54
Czas pracy: 1 godz. 12 min 0 sek.

Zlecenie: ZP/00016/2022
Zasdb: Ukosowanie

. Pakowanie Z5/700

Zasuwa kanatowa DM 7 Czynnosd 2022-03-29 1211
Zasuwa kanatowa DM 7 Czynnosd 2022-03-29 2317
Zasuwa kanatowa DM 7 Czynnosd 2022-03-29 121
“asuwa kanatowa DM 7 Czynnosc 2022-03-31 10:4
suwa kanatowa DM 7 Czynnosc 2022-04-03 08:]
suwa kanatowa DM 7 Czynnosd 2022-04-03 19:(
suwa kanatowa DM 7 Czynnosd 2022-04-05 21:]
Zasuwa kanatowa DN 7 Czynnosc 2022-04-06 02:(

e Zaznaczanie zlecenia/zasobu — po zaznaczeniu myszka danego zlecenia/zasobu po stronie

tabeli, dany rekord zostaje zaznaczony kolorem zéttym. Jednoczednie na wykresie Gantt dany

rekord zostanie réwniez podswietlony.

B ZP/00016/2022 Zasuwa kanatowa DN 7 _ 2022-03-29 12;

Przygotowanie materiatu  Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7

| Ciecie |ZSﬂ00 Zasuwa kanatowa DN 7
B Ukosowanie Z5/T00 Zasuwa kanatowa DN 7
Szlifowanie reczne Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7

. Piaskowanie ZS/T00 Zasuwa kanatowa DN 7

B vontaz 25/700 Zasuwa kanatowa DN 7

. Kontrola jakosci Z5/700 Zasuwa kanatowa DN 7

. Pakowanie ZS/T00 Zasuwa kanatowa DN 7

Czynnosé
Czynhosé
Czynnosé
Czynnosc
Czynnosc
Czynnosc
Czynnosc
Czynnosc

2022-03-28 12
2022-03-29 23:

2022-03-29 121 .
2022-03-31 10

2022-04-03 08
2022-04-03 1%
2022-04-05 213
2022-04-06 02

ZP/00016/2022

=
m

Szlifowanie reczne ]

e Zwijanie/rozwijanie — w kolumnie Zlecenia/zasob jest mozliwo$¢ grupowania danego zlecenia

lub zasobu - klikajgc na ikone E zostanie zwinieta lista elementéw, klikajgc ikone &= zostanie
rozwinieta lista podlegtych elementéw.
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5.1.5. 0S czasu - wykres Gantta

Sekcja 4 przedstawia w sposdb graficzny zlecenia produkcyjne oraz zasoby na osi czasu.

Zarzadzanie zasobami v25.1

&2
e

e st |

Ko

Wogy  Zmedhaslo | Zarzadzanezasobami  Uyezasobow || SewerMSSQL  Kiczassty  Adwoesese | Konfgurada programu  Widok
Konto uzytkownia Zarzadzanie zascbami Konfiguracja potaczen Pozostale
< S T
E 7] Czasy ni $a zasobow Wszystkie zas ]
3 | &1 comtdommaraiczacos B Wszy oby S — T T
3 | O Zecenia wbuforze &) [1Grupe: Czynnoé — 2
8 2 il of materiais - L =
3 | G Zeceria zabrierdzone (14 =
§ | O Zecenia zamknigte (18) [ W ciecie Mmm =
§| omns HEShu I uiosovarie e
[postep zasobu [ Mnoreie naesEowe Stiifowarie reczne
[ Zleceria bez zasobéw 2 W oreaz § Pvowaca 2 1
CITylko konflikty. () M Pakowanie W vorta: z5/700 2asuva kanatows DI
Wybsr kolumn: [ W Paskowarie M Kontrols jskosci 25/700 Zasuwa kanalows OI
K Wybis ) {6z oD . [ Preygotouanie materishy [ Pakowanie 257700 Zasuwia kanalowa Off [ —
L =
(W spawanie TIG: [Ezemo0rej02 257700 Zasuva kansiowa Of Zro00162022
Data od: Data do: 3 —_—
o T - D s Proygotowane materiaiy 25/700 Zasna kansiows o] B
e = e Ciecie 25700 Zasuua kanatow Of| e
~ b Bl e W Ukosovanie 257700 Zasuma kanatows Of B |
i : |
Sziifowanie reczne Zasuwa kanatowa Of| difowanie reane 1
[ M Transport miedzywyazatowy
— — — om W Fiaskowanie Zasuwa kanatowa OI| | B
- ) W Ukosomaric | e
coswez || wyemse W ronta2 Zasuwa kanatowa I =
2\ Grupa: Griszd produi I -
ok et Eihye i B Kontrol jakotc wa karelowa Of i
= [F]  Dekompletaga
= |
) Widok w/g zasobéw B s
Zapisz widok ) Grupa: Maszyny
0/ v Agregatdo malowamasroszkones
rieine O wasgreganmanran 1 W Uccsouane 257700 - "
14 Zleceh 1] I MA_Agregat malarski 2 Szifowanie reczne 25/700 Zasuwa kanatows Of|
L 18 v aieris prosion W Fisskovarie 257700 Zasuua kansiows o
[0 WA Masoyon pisstijeen W vontaz z5/700 Zasuwa kanatowa DI
] MAddesyrs blaskideca mas W Kontrola jakosci z5/700
rie 27
1 B8 040, Pk montssomy 1 o) [l Pakowanie /700 |
« (] | Ky e—r— v 7 5
iy | ol Do zsee o [n]  omm [om[en Onen || tytaen || mesac R s
x MEE e o kS ;
Zarzzdzanie zasobami v25.1 S

Widok zostat oparty o wykresy Gantta, tzn. ze ukfad wyswietlanych zasobdéw, w przypadku widoku
opartego o zlecenia, opiera sie na strukturze kaskadowej. Wykres Gantta stuzy do planowania
produkcji.

Na osi czasu mozna otworzy¢ dwa rdéine widoki, Widok wg zlecenn i Widok wg zasobow.
Do okreslenia zakresu widoku stuzy panel zlokalizowany na dole strony.

| -6H | H | Drisiaj I—‘IH I—&H‘ | Dzier H Tydzie || Miesiac |

| -1M| AT | D | Przejdz do .. I—‘ID | —1T|—1M| [«] (]

Klikniecie na dany przycisk spowoduje zmniejszenie lub zwiekszenie widoku (zakresu czasu).
Przesuwanie suwaka w lewo pozwala zblizy¢ sie do widoku z miesieczng doktadnoscia. Ruch w prawo
zbliza do widoku z doktadnoscig do godzin.
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Zarzadzanie zasobami v2.52

% w il g, ¥ &8 ¥ [

- A d ) (~=} ] H|

Vohogs  Imcttesio || Dartmezees  Uigemcbie | SeserMSNE  Ourassy  Miymsess || Koegesimpeogm  wiiok
Konto utytowniks Zarzadzarie zasobami Kenfiguraga polaczen Pozostale

Widok wg zlecen - w widoku wg zlecen, zasoby sg zgrupowane w zleceniach produkcyjnych.

E Caasy niedostepnoic zasobow B Wsaystkie zasoby -
's [ 1 Ziacenis w buforze 4) [E)Grupe: Ceyncsé e -
& | M Becenia zatwierdzone (13) 1 et faotowanss materiiy g
§ | O Becenia zamknigte (13) 18 Cigce Cigcie i
{ oue=y E— | e lmm s ]
| Srosp sasote 23 0 s recaoms Selfamane reca z ar
[)Becenia ber zasobdw [ W Moreat: W Fiasionanie
[Ty kenfikty W Fakonane B vonaz
- (5] M Faskomane W <orrola jakoici
Kod wyrobu - NaZwa wyrob - [ 7 Pragotowsme matesiah: | | wmu
Data 0 oata do: (B =5
=1 e S
= R Szlifowanie reczre
Wl Fiaskavanie
= L== T W Morsa:
Eyrym——— E“;:“:;:“"" W <ortrols jskosci
O widok wig zasobdw — L p"""
Zsotz ok C)Grupe: Moszyny il of materials xomada t i
Wzt wi [m] LY materistu 000155 Komods ty]
—— O MaAgesst maissks Ciece 0 Xomoda ty}
13 zecet 1 s ageeat s Selfowanie reczne Xomods ty
9 28s0bw ] M takiernia proszions SPRZATANIE Komods ty]
[0 Ma Masyna pissiaen W Mortaz 000155 Xomoda
O Mnstcymphdnfeame W sskonanie 000155 xomoda 1]
= e B cormol jakosci caotss xomoda ty .
“ vl
o - kit + Dodsj 2356b — ] B x Zzmicij

iarzadzanie zasobami v252

Poszczegdlne zasoby przypisane do zlecenia sg potgczone ze sobg linig obrazujaca zaleznosci miedzy
nimi. Klikniecie na dany zasdb na osi czasu spowoduje zaznaczenie go na z6tto réwniez po stronie listy
zlecen po lewej stronie.

Przygotowanie materiaty  ZS/700 Zasuwa kar,

Ciecie Z5/700 Zasuwa kar,
. Ukosowanie Z5/700 Zasuwa kar| :

Szlifowanie reczne Z5/700 Zasuwa kar| i
. Piaskowanie Z5/700 Zasuwa kar|
. Montaz Z5/700 Zasuwa kar|
. Kontrola jakosci Z5/700 Zasuwa kar|
. Pakowanie Z5/700 Zasuwa kar,
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INformatyczne|

w poszczegdblnych zasobach.

| Zarzadzanie zasobami

Widok wg zasobow — w tym widoku, wszystkie zlecenia

Zarzadzanie zasobami v.25.2

produkcyjne sg zgrupowane

-1 7 ? el
A ad 27 @
wyogy  ZmieAhasio | Zsmadraniezaschami  Unycezasobéw | SerwerMSSQL  Kluczassly  Akywnesesie | Konfigurags programu  Widok
Kento utythownika Zarzagzanie zasobami Konfiguracia polaczen Pozostate
| @ coasyedostepnota masobéw @ Wszystkie zasol I = I
5 Jhcind = & Zecenie  2356h Kod wyrabu Nazwa w| 128 0102 o3 o2 05 s o7 o8 03] 10 1 3a[51[0102] 3] 6] 07|08 03] 10)
[ W Zlecenia w buforze (4) [ Grupa: Caynnase:
i e Pk
. "
H [ M Zecenia zatwierdzone (13) 75700 Zasuwa kar| =
§ O e zamkrigte (18) B aeae E Zasua kar
[
E M xondicy EL 000135 Xomoda ty]
[Postep zzs0bu Bl o011 Zesuwa kar
[ziecenia bez zasobéw (o N rent 2x/onscaqas  zaswwa kar | (I
ko ko 2 000135 Komoda
(=] M Fakamanie )
2 M Fisskemanie asuwa kar
Wybbr kolume: Ee Zasima
3 cnsrie ms poL PR pr
o MATCOBE) (NATNAvOD Praygols teniah OL_PROD Poips | [ |
owr KONSTR_1/1.ST  Ramie kons
Data od: Data do: Gl b e cC
(2 smzamae PWFPANONONS0 Prossiewacy (]
o202 - |lo7pszez2 -
) sifomanie reczne B
Ustaw —
Filtr: TEST Zasom Zasima ka
Zasuma kar
[ W Tirsgont mitozmsassions
Xomoda ty]
~—— — (2 W ukosearie
e Komoda ty]
E)Gnpe: Griszds podkcyine Zasima kat| (]
— @ s 2w
— LA Komoda tyf ]
e [)Grupe: Maszyny Komods 17} [ |
& wicok n] [T Zssima kar
Wyéwietionat Ty r— Ramie kons
13 ziecen 0 B 18 sgregst malarski 2 (50 Praesiewac] [ |
86 23s0bow
O massieria prosovs T
[ s maszyma piasesgace iz 2
() M4 Maszyma piasiagyes mals
S e
B Dot B oo zasma ke |l
— . o[ ] Dmy  [eim[es onen || yamen | [ o X -
ry ity nli adj 22560 Zamkni
«| - ] 11| 10| prsiao | <10 <11 [-1m

Zarzadzanie zasobami v.25.2

DODATKOWE FUNKCIJE:

Wszelkie dodatkowe funkcje mozliwe do wywotania na osi czasu w widoku zlecen oraz w widoku
zasobow sg tozsame funkcjami opisanymi w pkt. 5.1.4 (DODATKOWE FUNKCIE).

5.1.6. Operacje na zasobach

Dostepne operacje/praca z programem:

a) Zmiana czasu, dlugosé oraz terminu rozpoczecia i zakonczenia zasobu/zlecenia.

Aby zmieni¢ termin wykonania zasobu/zlecenia (bez zmiany czasu jego trwania) nalezy klikngé

na srodek zasobu/zlecenia i przeciggnac zasob/zlecenie w prawo lub w lewo. Aby zmienic¢ czas

rozpoczecia i zakoniczenia zasobu/zlecenia nalezy najecha¢ na jedne z koncdw myszky do

momentu ukazania sie strzatek a nastepnie przeciggngé w prawo lub lewo.

[= ZP/00016/2022

Przygotowanie materiatu

75/700

Ciecie

|zsr700

B Ukosowanie
Spawanie TIG
Szlifowanie reczne

. Piaskowanie

. Montaz

M Kontrola jakosd

M Pakowanie

Z5/700
Z5/700
Z5/700
Z5/700
Z5/700
Z5/700
Z5/700

ZP/00016/2022

—

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Od: 11.04.2022 15:18:16 lsclj
Do: 12.04.2022 12:06:16

Czas pracy: 2 godz. 3 min 36 sek.

Zlecenie: ZP/00016/2022
Zasob: Cigcie

36



-_
ZP/00016/2022) ZP/00016/2022 |o

Od: 22.04.2022 12:40:00
Do: 01.05.2022 01:22:14
Czas pracy: 204 godz. 42 min 14 sek.

Ukosowa

Flecene: ZP/00016/2022

—-—

Zmiana czasu moze by¢é rowniez dokonana poprzez dwukrotne klikniecie na dany
zasOb/zlecenie i edycja wartosci w otwartym oknie.

&% Zmiana czasu pracy 4
. Zlecenie: ZP/00016/2022 =
Kod zasobu: Ciecie =
llosé: 1,00 - | £ |5.00

Data poczatkowa: 2022-04-11 M AR [ | Ustaw na dzisiaj

Data koficowa: 2022-04-12  ~ [Bosis O : |m

Czas pracy: 00 |20 .[l48 |00 |- |E‘E|ﬂ
dni godz.  min. s. |E ‘E |ﬂ

Dostepne terminy x

Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =
2022-04-29 13:20:42 2022-07-08 19:40:00 70 dni 06 godz. 19 min, 17s
2022-07-08 22:03:59 2022-08-06 23:59:59 29 dni 01 godz 55 min, 59s
-
[]Ukryj zbyt krotkie terminy ‘

H Zapisz * Anuluj

Aby przesung¢ jednoczesnie wiekszq ilos¢ zlecen jednoczesnie, nalezy zaznaczyé parametr
konfiguracyjny pozwalajacy na przesuwanie wielu kafelek jednoczes$nie przy uzyciu przycisku
CTRL.
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I
NSZ¥ e
r ne
£% Konfiguaga programu =X
| Ogélne ‘ Tekst w chmurce (zasdb)  Tekst w chmurce (zlecenie) Format daty -

[#] wyswietlaj okno przy rozcigganiu kafelki
[ Wyswietlaj okno przy przesuwaniu kafelki
[ Automatycznie wydtuzaj zlecenie
[ Automatycznie skracaj zlecenie
[ Automatycznie przeplanyj zasoby przy zmianie czasu ZP
[ Automatycznie przeplanuj kolejne zasoby w zleceniu
bsluga przeciggania wielu kafelek jednoczednie przy uzyciu przycisku CTRL
[#] Zezwel na planowanie w terminie niedostepnym

[] Automatycznie centruj widok na wybranej kafelce

Przed przesunieciem wiekszej ilosci zalecen nalezy wcisngc i przytrzymaé CTRL oraz kolejne
zlecenia na liscie zlecen. Zaznaczone zlecenia bedg koloru zdttego (zdfte =
zaznaczone z CTRLem).

Zlecenie / zasdh Kod wyrobu Nazwa wyrobu 14.02 15.02
ZP/00522/2021 04720003 Tuleja utwardzang
ZP/00009/2022 ON1/0/1N/01P Jednoskrzydtowe
ZP/00011/2022 - TEST
© ZP/00012/2022 f01P  Jednoskrzydiowe ZP/00012/2022
W 57WACZK| Zlecenie: ZP/00522/2021 /01P  Jednoskrzydiows sowacza ]

Nastepnie nadal trzymajac CTRL, nalezy przesungé ktéragkolwiek z zaznaczonych
kafelek w prawo/lewo na osi czasu.

Uwaga:
Reczna  zmiana  dtugosci  zlecenia  jest mozliwa przy odhaczeniu  dwdch

para metrow w konﬁgu racji. [[] Automatycznie wydtuzaj zlecenie
[J Automatyeznie skracaj zlecenie

Odhaczenie parametréw spowoduje jednoczesnie brak automatycznego wydtuzenia/skrécenia
czasu zlecenia w przypadku wydtuzenia/skrécenia czasu ktéregos z podlegtych zasobdw.

Kazda zmiana czasu zatwierdzona przyciskiem ,Zapisz” nie jest mozliwa do cofniecia.

b) Dodanie zasobu do zlecenia.

W celu dodanie zasobu do zlecenia nalezy na liscie zlecen klikngé prawy klawiszem
myszki i wybrac¢ Dodaj zasob.

B ZP/0001 9}’2022_+ Dodaj zaséb Komoda typ 1
Bill of mat 8/ zmiesi kolor tia Komoda typ 1 Cz
Zmien kolor tekstu e E
Ciecie (000755 Komoda typ 1 Cz
Szlifowanie reczne 000155 Komoda typ 1 Cz
SPRZATAMIE 000155 Komoda typ 1 Cz
. Montaz 000155 Komoda typ 1 Cz
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Po otwarciu nowego okna nalezy wybraé¢ Kod zasobu z listy rozwijanej oraz ustawi¢ daty

rozpoczecia oraz zakonczenia.

System powiada automatycznie na zielono, dostepne

terminy w ktérych dany zaséb moze zostac zaplanowany. Jesli dostepny termin podswietlony

jest na czerwono to jest to informacja o braku dostepnosci.

§% Dodaj zasdb _ = X
B Zlecenie: ZP/00019/2022 -
Kod zasobu: Ciecie -
llogé: 0,00 .| £ |500
Data poczatkowa: 2022-04-22 - | 133000 B ° [ ustawnaczsiai |
Data koficowa: 2022-04-22 * 143000 ® 2 [ wazeruj czas pracy |
Czas pracy: 00 |l siloo slloo - | +1m Hf15m|| +1H |
dni godz. min. s | Am H 15m || 1H |
Dostepne terminy x
Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =

2022-04-29 14:00:51

2022-07-08 19:40:00

70 dni 05 godz. 39 min. 08s

[1Ukryj zbyt krotkie terminy

H Zapisz x Anulyj

Dodany nowy zaséb laduje na dole listy zasobdw. Nalezy dodatkowo okresli¢ sposéb jego

planowania (wspdtbieznie

/ szeregowo).

Aby zmieni¢ czas trwania zasobu lub jego

umiejscowienie na osi czasu nalezy postepowac podobnie jak opisano w pkt. a).

il © zp/00019/2022

000155 Komoda typ 1 l

Bill of materials 000155 Komoda typ 1 ]
! Przygotowanie materiatu C7
Ciecie 000155 Komoda typ 1 7
Szlifowanie reczne 000155 Komoda typ 1 7
SPRZATANIE 000155 Komoda typ 1 cz
B Montaz 000155 Komoda typ 1 Cz
. Pakowanie 000155 Komoda typ 1 Cz
B «ontrola jakosc 000155 Komoda typ 1 7
Ciecie 000155 |Komoda typ 1 7
[l ZP/00020/2022 ‘|' Dodaj zasdb
! owanie materiatu 31 / Eaytui
Ciedie 000131 i Usui
Spawanie TIG 000131 & Zmisfikolor tia

Szlifowanie reczne

Planuj szeregowo (jeden po drugim)

Planuj wspothieznie

\‘;? Wykrywaj konflikty

—

ZP/00019/2022

e 8

Przygotowanie materiatu

I |

|- — e
JETT N EESE T | Dzien || Tvozien ||
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c) Zmiana sposobu planowania (szeregowo / wspétbieznie).

Aby okresli¢ sposdb planowania zasobu nalezy rozwingé menu podreczne poprzez najechanie
na niego myszka i klikniecie prawym klawiszem.

+ Dodaj zasdb
/ Edytyj
| Usun
&f Zmien kolor tta
ng?' Planuj szeregowo (jeden po drugim)
Planuj wspothieznie

o Wykrywaj korflikty

o Planuj szeregowo (jedno po drugim) — dany zaséb bedzie planowany szeregowo
wzgledem innych.
o Planuj wspéthieznie — dany zaséb bedzie planowany wspétbieznie wzgledem innych.

Jesli zasdb jest zaplanowany szeregowo a operator zmieni na wspdétbieznie, wtedy zostanie
usuniete wigzanie ze wczesniejszym zasobem.

ZP/00020/2022

Szlifowanie reczne

ook
|:L+ Codaj zasob
I_/ Edytuj

| | Usur

|&.-{ Zmien kolor tta

Planuj szeregowo (jeden po drugim)

"f’ Planuj wspathieznie

o Wykrywaj konflikty

Gdy dany zasdb zaplanowany jest szeregowo i zostanie zmieniony na wspotbieznie, wtedy
powstanie potgczenie ze wczesniejszym zasobem. Przy zmianie sposobu planowania zaséb
zostanie przesuniety na wykresie do przodu.
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|
r'+ Dodaj zasob

/ Edytuj
1 Usun
&/ Imien kolar tha
%“,"E Planuj szeregowo (jeden po drugim)
Flanuj wspathieznie

& Wykrywaj konflikty

UWAGA:

Rownoczesne przesuniecie kolejnych podlegtych zasobéw (planowanych szeregowo) mozliwe
jest po zaznaczeniu opcji w konfiguraciji:

[¢] Automatycznie przeplanuj kolejne zasoby w zleceniu

Niezaznaczenie opcji spowoduje, ze przy zmianie sposobu planowania z wspétbieznego na
szeregowy, przesuniety zostanie tylko dany zasdb a pozostate, nastepujgce po nim, pozostang
na miejscu.

d) Rozwigzywanie konfliktéw na poszczegdlnych zasobach poprzez ich przeplanowanie.

Program umozliwia wyswietlanie konfliktéw. Aby konflikty byty wyswietlane, nalezy
zaznaczy¢ ] W konflikyy W sekcji do filtrowania.

Konflikt na danym zasobie jest oznaczony w sposdb graficzny na liscie zlecen
produkcyjnych/zasobéw oraz na wykresie:

| oo rcme |

Wyswietlenie konfliktu spowodowane jest nachodzeniem sie na siebie zasobéw tego samego

typu w tym samym czasie w roznych zleceniach. Oznacz to, ze zostata rozdysponowana cata
dostepna liczba danych zasobdw i kolejny zaséb/czynnosé koliduje z innymi.

Zeby wyswietli¢ szczegdty konfliktu nalezy klikng¢ dwukrotnie na dany zaséb. Widoczne
konflikty sg wyswietlane w zaktadce Konflikty.
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centrum technologii
informatycznej

£% Zmiana czasu pracy

B Ziecenie: ZP/00003/2022 -
Kod zasobu: Szlifowanie reczne M
llosé: 1,00 2|/ 200 .

Data poczatkowa: 2022-04-23 T 230809 (B Ustaw na dzisiaj

Data koricowa: 2022-05-12 - [Besns ® 2 @/

Czas pracy: 12 2|14 I3 Sloo @@@
dni godz min. s E‘ [EI E

Dostepne terminy | Konflikty (2) | x

Numer zlecenia Data poczagtkowa Data koricowa llosé

Zapisz x Anuluj
L[N

Na czerwono zaznaczone sg inne zlecenie produkcyjne, ktére majg konflikt. Aby rozwigzac
konflikt (przeplanowaé termin pracy zasobu) nalezy na zaktadce Dostepny terminy wskazac
inny (alternatywny, podany przez program jako najbardziej optymalny) termin. Wybor
alternatywnego terminu nastepuje po dwukrotnym kliknieciu na zielony wiersz oraz po
akceptacji. Przeplanowanie konczy klikniecie na Zapisz.

&% Zmiana czasu pracy - 8 x|
B Zlecenie: ZP/00003/2022 B ‘
Kod zasobu: Szlifowanie reczne il

lloéé: 1,00 - 4200 - ‘
Data poczgtkowa: 2022-04-29 T [[23.0819 ® < Ustaw na dzisiaj
Data koficowa: 2022-05-12 T 134409 ® ¢ @I
Czas pracy: 12 sS4 Ii|ze oo % [EI [EI El
dni godz.  min. 5. E‘ E‘ E

Dostepne terminy | Konflikty (2) X

Dostepny od Dostepny do Dostepny czas pracy =
2022-05-14 22:50:00 2022-12-02 00:00:00 201 dni 01 gedz. 10 min. 00s
@Pytame - m X

Czy cheesz wiezytad termin 14.05.2022 22:50:007

< = | R - H

[#] Ukryj zbyt krotkie terminy ‘

Zapisz x Anuluj
r_|

<

Po rozwigzaniu konfliktu, dany zaséb wraca do swojego pierwotnego koloru.
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5.2. Uzycie zasobow

W zaktadce, na réwno z zaktadkg Zarzadzanie zasobami, odbywa sie gdwna praca z programem.

Zaktadka stuzy do poglagdu stopnia wykorzystania poszczegdlnych zasobéw lub obszaréw
produkcyjnych.

Gtéwne funkcje:

e Prezentacja wykorzystania poszczegdlnych zasobdw.

e Mozliwos¢ filtrowania widoku wg dat.

e Mozliwo$¢ wyboru widocznosci dla danego zasobu.

e Obrazowanie tzw. ,waskich gardet” w procesie produkgiji.

5.2.1. Widok

Istnieje mozliwos¢ dostosowania widoku gtdwnego okna programu do wtasnych potrzeb.

Po dwukrotnym kliknieciu na zaktadke Zarzgdzanie zasobami, zlokalizowang w lewym gérnym rogu,
okno zostanie zmniejszone.

o
g Data od: 2022-04-01 >
g Data do: 2022-05-01 -
2 | odiwiez || ustaw.. -
£

M Prog wysckit 80 -
Prog 'sredni 30

Prog 'niski’: 0

—

Sposdb obstugi widoku okna zostat opisany w pkt. 5.1.1
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5.2.2. Narzedzia do filtrowania - Uzycie zasobow

Filtrowanie wyswietlanej zawartosci odbywa sie w kolumnie po lewe;j stronie.

= Zarzadzanis zasobomi v2.56
[l
W ed @ / H
Whiogs arzadzane zasc Vsl K Kor widok
Koo uzytkowniks Zarzadzarie zasobami Konfigurags polaczen pozostate
Dataod 20220401 = |
o e o Montaz
utaied g F £ 2 g £ 2 2
0% g = B B
M Prg ‘wysold: (80 ég £
Prog redniz |30 E! ® §
Sl 2 o2 2 2 2 2 2 g 2 2 2B 2 T I I R
prég kit % 2 02 2 £ £ £ 2 2 ¢ # £ 2 2 m t 8t 2 £y
% F §F § § § §d §d F FJ & Ff &g &g g g g T T QI §F § § & g T T
(@) Czas zaplanowany / czas dostepny S S & I & S S
S ¥ §F FEFF I EF S E TN LSS T TN F LS
() Caas wykorzystany / czas dostepry
O Czas wykorzystany / czas zaplanawany
@ Wzystkie zasoby
I Grups: Czynmode |
[ Bl ot materiais Piaskowanie
[2] M ciece 2 o® 2
] Keriooi ko = = B
-
2] I Molowanie ratryskone % " E &
5] M o B3 4
] M Pakonari * g
o %§:§§§;§§::g§:|§§§gg-g EIE I
[ M Plaskowarie. £ 1
Lo b > > > i > > > > > > > ¥ >
e A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A
e F Y T EEF L F ST NNY TN ® S ST AT E Yy S S
[ W serzavarae
[ EET———
Test zasceu
W Urssavanie Przygotowanie materiatu
(] Grupa: Griazda produkcyine
- T I T T N O B
3 8 8 — = & = = 2 =5 2 2 : ¢#

Dostepne funkcje:

e ,Dataod:/Data do:” —filtr do ustawienia zakresu czasowego, z ktérego majg by¢ wyswietlane
informacje na wykresach. Aby wybra¢ date nalezy jg wpisa¢ w pole do edycji lub wybrac
z kalendarza rozwijanego z listy.

Data od: Data do:

501.2022 |7 |07.05.2022 -
4 styczeni 2022 OB __|
pow £ © p 5 n

| 011 12 13 14 15 16
17 18 19 20 21 22 23

24 25 26 27 28 29 30

31 1 2 3 4 5 &6

e Ustaw — przycisk pozwala wybrac zakres dat dla wyswietlanych zlecen oraz zasobow wg opcji:
o Ten tydzien
o Ten miesigc
o Ten kwartat
o  Wyswietlanie kolumn — okreslenie zakresu wyswietlania koloru w zaleznosci od ustawionego
progu. Kolumna na osi czas bedzie wyswietlana w kolorze, zgodnie z ustawieniem danego
progu. Mozliwa jest edycja wartosci dla progu ‘wysoki’ i ‘Sredni’.
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Progi sg ustalane jako "procent z procenta". Jezeli max. warto$¢ na wykresie wynosi np. 700%,
a wpisana wartosc¢ dla progu ‘wysoki’ wynosi 80%, to na czerwono wyswietlane bedg wartosci
>560%

Czas zaplanowany / czas dostepny — wybor opcji spowoduje, ze na osiach czasu poszczegdlne
kolumny beda wyswietlaé stosunek czasu, w ktérym zostat zaplanowany dany zaséb do czasu
jego dostepnosci. Jako dostepnos¢ nalezy rozumieé czas w ciggu dnia, kiedy dany zasobdéw
moze zostaé uzyty.

Przyktad:

Zaso6b Ciecie ma okreslong dostepnosé w ciggu dnia np. 8 godzin. Na osi czasu w dniach 01.04
— 08.04 wida¢ wartosci 100 % co oznacza, ze zasOb Ciecie zostat maksymalnie
rozplanowany w tych dniach, uwzgledniajac jego dostepnos¢ w ciggu dnia. Z kolei w dniu
09.04 zaséb zostat zaplanowany jedynie w 35% (35% * 8 godz. = 2,8 godz.).

UWAGA: Osoba zarzadzajgca produkcja powinna dazy¢ do zaplanowania kazdego
zasobu w kazdym dostepnym dniu na poziomie 100%.

Ciecie

% | 0%
97| 0%

2,
oy 50%

“og | o

Py 35%
Yo | o
oy 36%

g :I 17%
I | 0%
7| 0%

éﬂ‘”«r :I 17%

“ag | om
“or | 0%

% | 0%

B2y | og
2,

“or | o9
“ar | o
oy | oy
B
<
8017‘1 0%
%, o 0%
<3,

Dy | oy
™

Czas wykorzystany / czas dostepny — wybor opcji spowoduje, ze na osiach czasu poszczegdlne
kolumny bedg wyswietla¢ stosunek czasu, w ktérym zaséb zostat faktycznie wykorzystany do
czasu jego dostepnosci. Czas wykorzystany to faktyczny czas pracy zarejestrowany na danym
zasobie w danym dniu. Jako czas dostepny nalezy rozumiec czas w ciggu dnia, kiedy dany
zasobow moze zostac uzyty.

Przyktad:

Zasob Ciecie ma okreslong dostepnos¢ w ciggu dnia np. 8 godzin. Na osi czasu w dniach 02.04
— 26.04 wida¢ wartosci 200 % co oznacza, ze zaséb Ciecie faktycznie pracowat w tych dniach
16 godzin. Z kolei w dniu 29.04 jego wykorzystanie byto na poziomie 85%. Przekroczenie
putapu 100 % (ponad dostepny czas) moze by¢ znakiem, ze nastgpity jakies wczesniej
niezaplanowane okolicznosci, ktore spowodowaty prace w godzinach ,,nadliczbowych”.
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Czas wykorzystany / czas zaplanowany — wybdr opcji spowoduje, ze na osiach czasu
poszczegdlne kolumny bedg wyswietlaé¢ stosunek czasu, w ktdrym zaséb zostat faktycznie
wykorzystany do czasu jego dostepnosci. Czas wykorzystany to faktyczny czas pracy
zarejestrowany na danym zasobie w danym dniu. Jako czas zaplanowany nalezy rozumiec
czas w ciaggu dnia, kiedy dany zostat zaplanowany do pracy.

Przyktad.:

Zasob Ukosowanie ma okreslong dostepnosé w ciggu dnia, np. 8 godzin. Na osi czasu w dniach
01.04 — 03.04 wida¢ wartosci 100 % co oznacza, ze zasdb Ukosowanie pracowat tyle godzin,
ile byto przyjete w planie, tj. 8 godzin. Z kolei w dniu 20.04 jego wykorzystanie byto na poziomie
279%. Jego zaplanowany czas zostat przekroczony o 179% co mogto byé skutkiem
niedoszacowania czasu zaplanowanego lub wystgpienia jakiejs nagtej okolicznosci podczas
realizacji, ktéra wydtuzyta faktyczny czas realizacji.

|
Ukosowanie
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Wybor widocznosci zasobow - lista wszystkich wczes$niej zdefiniowanych zasobéw. Tworzenie
zasobow produkcyjnych odbywa sie w module gtéwny Produkcja by CTI.

Lista stuzy do okreslania widocznosci poszczegdlnych zasobow, ktére majg byé widoczne na
osi czasu po prawej stronie. Widocznos¢ dla danego zasobu okreéla sie poprzez znaczenie
pola z jego lewej [~] M Pakowanie  strony.

W przypadku zaznaczenia grupy nadrzednej, wszystkie podrzedne zasoby zostang zaznaczone.
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