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O programie

Produkcja by CTI daje petng kontrole nad produkcjg, co pozwala zmniejszyé koszty, poprawié

terminowosc¢ realizacji oraz jakos¢ wyrobow.

Produkcja by CTI umozliwia tatwe generowanie przewodnikéw produkcyjnych (kart kontrolnych
wyrobu) na podstawie technologii i zlecern produkcyjnych. System tworzy réwniez harmonogramy
produkgcji, uwzgledniajgce dostepnos$é zasobdéw produkcyjnych. Pozwala na biezgce monitorowanie
zaawansowania zlecen oraz wprowadzanie rzeczywistych kosztdw produkcji. Utatwia rejestrowanie
przebiegu produkcji poczawszy od ilosci pracownikéw produkcyjnych, czasu realizacji zlecenia
produkcyjnego, zuzytych materiatdw, az po produkty uboczne (odpady). Wszystko moze odbywac sie

za pomocg paneli dotykowych i czytnikéw koddéw kreskowych.

Towary

W programie widoczne sg wszystkie towary z Comarch ERP Optima. Prdcz podstawowych
danych z kartoteki towarowej, ktére sg réwniez widoczne w Optimie mozna zobaczyé, na jakich
zleceniach jest towar wykorzystywany oraz na jakich dokumentach sie pojawit (zaréwno
magazynowych jak i produkcyjnych). Widoczne sg réwniez powigzania zlecern produkcyjnych z
poszczegdlnymi dokumentami MM, RW oraz PW (tworzonych z poziomu programu), na ktérych

pojawit sie towar.

Pracownicy

W programie widoczni sg wszyscy pracownicy z Comarch ERP Optima, ktérzy mogg byc
przypinani do zlecen, aby je realizowac. Na kartotece pracownika znajduje sie lista zlecen, do ktérych

zostat przypisany.
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Zasoby produkcyjne

Do kazdego zlecenia produkcyjnego mozna dodaé zasoby. Zaséb produkcyjny moze by¢

trzech typow:

e Zaso6b standardowy — ten rodzaj zasobu to np. maszyna lub urzadzenie.
e Zasob ludzki — ten rodzaj zasobu moze byé pojedynczym pracownikiem, badz catg brygada.
e Zaséb czynnos¢ — ten rodzaj zasobu, moze sie sktadaé z dowolnej ilosci zasobow

standardowych jak i ludzkich np. maszyna, narzedzie i cztowiek.

Kazdemu zasobowi mozna okresli¢ planowane czasy pracy, uzbrojenia oraz rozbrojenia w
poszczegblnych zleceniach produkcyjnych. W trakcie trwania zlecenia z poziomu programu albo
panelu produkcyjnego (aplikacja wspdtpracujgca) mozna rejestrowac rzeczywiste czasy pracy. Po
zakonczeniu zlecenia w tatwy sposéb za pomoca Analiz Bl (Optima) mozna zestawi¢ czas planowany z

rzeczywistym.

Technologia

Technologie okreslajg na podstawie, czego bedzie powstawat wyréb gotowy (istnieje
mozliwos¢ okreslenia na ile wyrobéw gotowych jest technologia). W sktad wyrobu gotowego moga

wejsé:

e Surowce, potrzebne do wyprodukowania wyrobu.
e QOdpady, ktére mogg powstac w procesie produkcyjnym.
e  Ustugi, ktdre beda potrzebne do procesu produkcyjnego (dodatkowy koszt wyrobu).

e Zasoby, ktére bedg braty udziat w procesie produkcyjnym.

Do Technologii mozna réwniez dodac zatgczniki np. dokumentacje badz rysunki techniczne, ktére
bedg zapisywane na dysku sieciowym lub w bazie danych programu. Podczas wykonywania zlecenia

w kazdej chwili bedzie mozna podejrzec przypiete do technologii zataczniki.
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Wartos¢ wyrobu gotowego

Program daje wiele mozliwosci obliczenia finalnej wartosci wyrobu gotowego, z ktdrg bedzie
przyjmowany na magazyn. Moze by¢ to stata warto$s¢ podawana na technologii (tzn. cena
ewidencyjna) lub przed samym wygenerowaniem dokumentu przyjecia wyrobu na magazyn. Moze
by¢ réwniez zaciggana z Comarch ERP Optima badz z pola specjalnego. Drugg mozliwoscig jest
wartosé, ktorg program sam obliczy na podstawie np. cen surowcéw, ustug czy zasobdw, ktére byty

wykorzystane przy procesie produkcyjnym.

Zlecenie Produkcyjne

Zlecenie Produkcyjne to najwazniejszy dokument w catym procesie produkcyjnym. To w nim
okresla sie wszystkie szczegdty dotyczace tego, jak bedzie powstawat wyrdb gotowy. Zlecenie moze
zosta¢ utworzone na okreslong ilos¢ wyrobéw gotowych, albo moze zosta¢ wygenerowane na
podstawie dokumentu Rezerwacja Odbiorcy, na ktorej jest okreslone, co ma byé produkowane, ile
oraz dla jakiego klienta. Zlecenie mozna réwniez generowaé zapotrzebowanie na wyrdb gotowy

(program wezmie pod uwage wszystkie rezerwacje z Optimy).

Planujac zlecenie produkcyjne mozna do niego przypisa¢ pracownikdow, ktdrzy zlecenie beda
realizowali, a takze zaplanowa¢ czasy pracy zasobow lub czynnosci, ktore bedg w zleceniu potrzebne.

Zaplanowane zasoby mozna zobaczy¢ na wykresie Gantta.

Na kartotece zlecenia znajduje sie wiele szczegétowych informacji, takich jak lista dokumentéw
powigzanych ze zleceniem, lista surowcdw potrzebnych do realizacji zlecenia, z podziatem na

surowce dostepne, a takze braki.

Po zatwierdzeniu zlecenia, podczas jego realizacji mozna rejestrowac rzeczywiste czasy pracy. Mozna
to robic¢ albo recznie, wpisujgc te czasy na kartotece zlecenia, albo mogg by¢ one rejestrowane

automatycznie rejestrowac za pomocg panelu produkcyjnego (aplikacja wspotpracujaca).
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Rezerwacja surowcow do zlecenia

Program daje mozliwos¢ zarezerwowania surowcéw do zlecen produkcyjnych. Ze zlecenia
generowany jest dokument przesuniecia miedzymagazynowego (MM), na ktdrym pracownik
wskazuje ile surowcow ma zostaé pobranych z magazynu gtéwnego surowca i zosta¢ umieszczonych
na magazynie produkcyjnym surowca, z ktérego zostanie pobrany do procesu produkcyjnego.

Program podpowiada wg. zatozen z technologii ile surowcdw powinno zostac przesunietych.

Braki surowcow

Program pilnuje tego, aby do zlecen produkcyjnych byty dostepne surowce w doktadnie takiej
ilosci, jaka jest potrzebna. Jezeli surowca zabraknie, program informuje o tym, a takze w jednym
miejscu gromadzi zbiorczo liste surowcéw, ktére sg potrzebne do realizacji zlecenl. Na podstawie tych
informacji mozna wygenerowac¢ dokument Zamowienie u dostawcy na takg ilo$¢ surowcéw, jaka jest

potrzebna (uwzgledniajgc ilo$¢ na stanie magazynowym, a takze ilos¢, ktéra juz zostata zamodwiona).

Dokumenty

Zlecenia produkcyjne mogga by¢ powigzane z wieloma dokumentami z Comarch ERP Optima.
Niektére dokumenty sg generowane do programu, a na podstawie niektérych generuje sie np.

zlecenie w Produkcji.
Najwazniejszymi dokumentami, ktdre powstajg podczas procesu produkcyjnego to:

e Przyjecie wewnetrzne — na tym dokumencie pojawiajg sie wyroby powstate w procesie
produkcyjnym.
e Rozchdéd wewnetrzny — na tym dokumencie pojawiajg sie surowce, z ktérych powstat wyréb i

ktdre zostaty rozchodowane.

Podczas produkcji mogg rowniez powstaé odpady (np. ztom), ktére muszg zostaé

zaewidencjonowane. Sg one przyjmowane na magazyn dokumentem przyjecie wewnetrzne.

Innym dokumentem, ktéry moze zosta¢ wygenerowany za pomocg Produkcja by CTI jest Zamowienie

u dostawcy, na ktérym znajdujg sie surowce, ktorych brakuje do realizacji zlecen produkcyjnych.
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Program daje rowniez mozliwos¢ generowania dokumentdw przesunieé¢ miedzymagazynowych

(MM), ktére bedg stuzyto, jako rezerwacja surowca lub kontrola wyrobu gotowego.

Kontrola wyrobu gotowego

Po skonczonym procesie produkcyjnym wyroby gotowe mogg zosta¢ poddane kontroli np.
jakosciowej. Program daje mozliwos¢ takiej konfiguracji, ze wyréb gotowy w pierwszej kolejnosci trafi
na magazyn produkcyjny wyrobdw, a nastepnie kontroler po weryfikacji wyrobdw przesunie je z

magazynu produkcyjnego na magazyn finalny, z ktérego bedg mogty by¢ np. sprzedawane.

Magazyny

Program pracuje na magazynach, ktdre zostaly utworzone w Comarch ERP Optima,
wyswietlajgc w programie ich zawartos¢. Mozna przypisa¢ rézne magazyny dla surowcow oraz
wyrobow gotowych, co wiecej mozna okresli¢, ktére magazyny bedg produkcyjne, czyli te, z ktérych
bezposrednio surowiec bedzie rozchodowywany, a na ktdory od razu bedg trafiaty wyroby gotowe.
Kazdemu operatorowi badZ pracownikowi produkcji mozna przypisaé jego osobiste magazyny

surowca oraz produktu.

Operatorzy

Dostep do programu bedg mieli utworzeni przez nas operatorzy. Kazdemu z nich mozna
nadac rézne uprawnienia, dzieki czemu kazdy w programie bedzie widziat tylko te funkcje, za ktére

jest odpowiedzialny.

Zalaczniki

W programie mozna przechowywaé dowolne zatgczniki. Moze to by¢ np. dokumentacja czy
rysunki techniczne, ktére beda potrzebne podczas realizacji zlecenia. Osoby realizujgce dane zlecenie
z jednego miejsca (podglad technologii) bedg mogty podejrze¢ zataczniki lub pobrac je na dysk czy

inny nosnik.
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Pola specjalne

Do dokumentéw mozna doda¢ do trzech tzn. pdt specjalnych. Pola specjalne to atrybuty,
ktdrych warto$¢ bedzie sie kopiowata na kazdy nastepny dokument w procesie produkcyjnym, az do
jego zakonczenia. Pole specjalne moze miec typ: pole tekstowe, lista, liczba, tak/nie, data z czasem,
data, czas. Wartos¢é pola specjalnego moze by¢ pobrana zapytaniem SQL, dzieki czemu mozna je

dowolnie skonfigurowad.

Wydruki

Program daje wiele mozliwosci, jezeli chodzi o wydruki. Wydrukowana moze by¢ kazda lista
w programie (niezaleznie czy to lista towardw, czy zlecen). Program posiada wbudowane narzedzie,
za pomocy, ktérego w tatwy sposéb mozna dowolnie sformatowaé wydruk list np. listy dokumentéw

czy towarow.

Wydruki mozna rdéwniez wygenerowaé z poziomu technologii oraz zlecenia produkcyjnego.
Wydrukéw jest kilka, zawierajg np. liste surowcéw potrzebnych do realizacji zlecenia badz liste

pracownikéw, ktdrzy majg zlecenie realizowac czy zasobdw, ktdre zostang w zleceniu wykorzystane.

Ograniczenia list

W konfiguracji programu mozna ograniczy¢ listy surowcéw, wyrobéw gotowych oraz
pracownikéw. Przyktadowo ograniczajgc liste surowcéw do konkretnej grupy towarowej badz
wartosci atrybutu w programie widzimy na liscie tylko te pozycje, ktére bedy potrzebne. Stosujac

ograniczenia wzrasta rowniez wydajnos¢ programu.
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