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2 FUNKCJIONALNOSC INTEGRACJA Z MASZYNAMI JEST TO FUNKCIJA,

UWAGA!

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



ocu
\\ & ,;l

Wstep

Modut Produkcja by CTI to autorski projekt firmy Centrum Technologii Informatycznej, ktory
zostat stworzony z myslg o Panstwa potrzebach oraz jest w petni zintegrowany z Comarch ERP
Optima. Modut ten oferuje petng kontrole nad produkcjg, z ktérej ptynie szereg korzysci w postaci
zmniejszonych kosztéw, poprawy terminowosci realizacji oraz jakosci wyrobdéw. Za pomocg modutu
Produkcja by CTI bedg mogli Panstwo w tatwy sposéb generowaé przewodniki kart produkcyjnych
(karty kontrolne produktu) na podstawie technologii i zlecerh produkcyjnych. Program daje réwniez
mozliwos¢ biezacego monitoringu stopnia zaawansowania zlecen  oraz na wprowadzanie
rzeczywistych kosztdw produkcji. Utatwia rejestrowanie przebiegu produkcji, poczagwszy od ilosci
pracownikéw produkcyjnych, czasu realizacji zlecenia produkcyjnego, zuzytych materiatéw, az po
produkty uboczne produkcji (odpady). Wszystko moze odbywac¢ sie za pomocg paneli dotykowych i

czytnikéw koddw kreskowych.

Okno programu, zdjecie poglagdowe:

Produkgja by CT1v.2012.08.06.43. Licencja dla CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN - >

)
J
Opge | Produkga | Konfiguraga  Widak

@ Dj i gﬁg ﬁ i Q M . Zapotrzebevanie na swoviec RO, =]

Fv  Bilansowanie produkcyine
Towary Zasoby produkcyine || Technologie Zlecenia || Wiydania surowca Realizacja produkdi Kontrola wyrobu Tlecenie 7RO || Zlecenie Wydania

Stowniki Produkeja Dokumenty Zapotrzehowanie Wysyika
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UL $wietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



1. Obstuga programu

1.1. Skréty klawiszowe w Produkcja by CTI

e F5 - odswieza dane na tabelach,
e  Ctrl +S — zapisuje dane,

e  Crtl + A —zaznacz wszystko,

e Ctrl + O — odznacz wszystko,

Dodatkowo na oknach gtéwnych mozna zastosowac skroty:

e Del — uruchamia przycisk usuwania (w zaleznosci od zaktadki),
e  Ctrl + N — uruchamia przycisk dodawania (w zaleznosci od zaktadki),

e Alt + F4 — zamyka okno.

Kolejnym skrétem klawiszowym jest przycisk ,ESC”. Stuzy do zamykania otwartych zaktadek

(widocznych na ponizszym zrzucie w czerwonym polu):

Produkgja by CT1v.2018.08.06.41. Licengja dla CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN

Opge | Produkga | Konfiguraga — Widok
AE L MM MM o RO e
el O Q ot rre Do i EU IJ 1 | 552
% ﬁq B ﬁ s Zapotrzebowanie na surowiec ;| I:‘ Ex

S+ Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasoby produkeyjne || Technologie Zlecenia | Wydania surowca Realizacja produkdi Kontrola wyrobu = ZleceniezRO || ZlecenieWydania | Drukyj  Podglad  Plik Excel

Stowniki Produkga Dokumenty Zapotrzebowanie Wysytka Wydruki

Towary Zasoby produkcyjne  Technologie ‘ Zlecenia | Wydania do produkgji  Dokumenty Przyjecia I

T RodTecena T Fod tecnorogn 53 Wyrobu k4 Paieanti liof¢ 7| Status Wydania 7 Status Produkdi 7| Status Kontroli 7. Opis zlecenia
=
+| [ |zrwoo012018 TH/00001/2018 WYROE 1 WYROE 1 1,00
[] zr/ooo0z/2018 TH/00001/2018 WYROE 1 WYROE 1 1,00 Wydano Zrealizowano
D ZP/00003/2018 TH/O0001/2018 WYROB 1 WYROB 1 1,00

UWAGA! Kazde okno w programie da sie zamknaé klawiszem ,,ESC” z klawiatury, ale

nalezy pamietad, ze jezeli zostaty wprowadzone zmiany, zostang one odrzucone.

Takie samo dziatanie jak klawisz ,,ESC” ma w kazdym oknie przycisk ,Zamknij”.
Przycisk ,,Zapisz” zawsze powoduje zapisanie zmian i zamkniecie okna.
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Po kliknieciu w prawym gérnym rogu okna , X” program zawsze pyta czy zamkng¢ z zapisaniem zmian

czy bez zmian:

Skroty klawiszowe na dodatkowych oknach:

e Alt + A—zaznacz wszystko,

e Alt + O - odznacz wszystko.

1.2. Filtrowanie, wyszukiwanie

Program Produkcja by CTI daje mozliwos¢ doktadnego wyszukiwania oraz filtrowania wynikéw we

wszystkich tabelach.

7 Kod technologii T Kod wyrobu 7 Opis 7 T| Stanowisko: 7| Mriygodnia: 7| Mrident: 7
Er w N N w w N i
[0 TH/00001/2014 55 aaa 01
[0 TH/00002/2014 TEST testowa technologia o1 45
[0 TH/00003/2014 55 aaa

* D TH/0005/2014 12398756
[0 TH/00006/2014 12398756
[0 TH/00007/2014 12398756 Opis technologii nowej
|:| TH/0008/2014 123456789 apis
[0 TH/00009/2014 123436789
[0 TH/00010/2014 TEST
[0 TH/o0011/2014 12398756 Produkgja Zarowek
[0 TH/00012/2014 12 Opis
[0 TH/00D13/2014 TEST opis 01 45

1.2.1. Ograniczenie list o date rozpoczecia/wystawienia dokumentu

Istnieje mozliwo$¢ ograniczenia list gtdwnych o date rozpoczecia/wystawienia dokumentu.

Ograniczenia mozna dokona¢ na nastepujacych listach:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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e Zlecenia

e Wydania surowca

e Realizacja produkgji
e Kontrola wyrobu

e Zlecenie z RO

e Zlecenia produkgcji ztozone

Listy mozna ograniczy¢ o wybrany odcinek czasu:

~ Prodiukcja by CTIv2015.060408, Licengia dia - ADMIN| _ = x
o) = !
@)
"S52%" Opge | Produkca | Konfiguracia Widok
fos - = o MM P =
B & m ed = K % = I IS S
Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne Technologie TH zlozone Zlecenia 2P ziozone Realizacja produkgji Kontrola wyrobu Zlecenia na braki Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkda Dokumenty Braki Wydruki
Optima | Zlecenia | x
£ Kod zlecenia £ Kod technologii 7 Kod wyrobu | leé 7 Opis zlecenia 7 Status Produkcji 7| Status Kontroli 7 Numer ident. 7 Zmisna 7 *
=
[0 zr/oooa4/2015 TH/00010/2015 SAMOCHOD 100,00
[0 zp/moos2i2015 1000
[0 zem00sarz01s TH/0000972015 SAMOCHGD 500 10
[0 zem00ss2015 1000
O zemooserors TH/0001172015 SAMOCHGD 500
[0 zeooosorz015 TH/00001/2015 POGIETA BLACHA 500 ss
[ zPw00s1/2015 TH/00002/2015 FOTEL 500 30
[0 zr/ooos2/2015 TH/00001/2015 POGIETA BLACHA 1,00 55
+ [J zPwoos32015 TH/00007/2015 POGIETA BLACHA 500
[0 zp/ooses201s TH00001/2015 POGIETA BLACHA 100 55
[0 zp/oosero01s TH/00002/2015 FOTEL 10000 30 10 =
4 W 1|
Data rozpoczecia:
Data wystawienia: od: 20150607 +| do: |20150830 - [ Widok zakoriczonych zlecers
K3
‘ o) omes H =] owli H\l i H I s H rq‘F Dodaj H x Zamkni ‘

Odcinek czasu, z ktérego majg by¢ wyswietlane dokumenty nalezy okresli¢ w polach Od, Do. Po

kliknieciu na date zostanie wyswietlony kalendarz, za pomoca, ktérego mozna wybraé doktadng date:

44 4 i L
[] zP/0061/2015 ezenviee 2017 L
P W S € P 5 N
] zP/o0062/2015 29 0 a1 1 2 3 a4 [ETABLACHA
+ [] ZPr/D0DE3/2015 5 6|7l 8 9 10 11 ETA BLACHA
[] zP/o0064/2015 12 13 14 15 16 17 18 [ETABLACHA
[] zP/D00G6/2015 19 20 21 22 23 24 35 §
T 26 27 28 23 30 1 2
Data rozrpoczecia: - - — -
[+] Data wystawienia: od:  |EEI0607 = do: 20150930 -

Domyslnie ograniczenie jest ustawione na aktualny oraz poprzedni miesiac.

W celu wytgczania ograniczenia nalezy odznaczy¢ przycisk wyboru Data wystawienia.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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1.2.2. Proste sortowanie

Poprzez klikniecie w nagtéwek kolumny wyniki sg sortowane po wartosciach z tej kolumny

malejgco/rosngco:
-
7 Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 Opis T T| Stanowisko:| MNriygodnia: 7| Nrident:

[Er k N T N N N T
[ TH/00018/2014 TEST apis 01 45
[0 TH/o0017/2014 KAWA ZMIELOMA, apis 01 45 1
I:‘ TH/00016,/2014 KAWA ZMIELOMA, 01 45
[0 TH/D0015/2014 55 01 45
D TH/00014,/2014 TEST Testowa produkcja zZarowek ttt 01 45 1
[ TH/D0013/2014 TEST apis 01 45

+ El TH/00012/2014 12 Opis
[ TH/ODD11/2014 12398756 Produkeja zarawek
[ TH/00010/2014 TEST
[ TH/00008/2014 123456789
[0 TH/D0D0E/ 2014 123456789 opis
[ TH/00007/2014 12398756 Opis technologii nowej

1.2.3. Filtrowanie wybranej kolumny

1.2.3.1. Filtr prosty
Filtr prosty umozliwia szybkie wyszukanie w kolumnie wpisanej frazy, ktdrg nalezy wpisa¢ w polu

pomiedzy nagtéwkiem, a pierwszym wierszem:

Produkgja by CT1v.2018,08,06.43. Licencja dla CENTRUM TECHNOLOGI! INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN

o)
\5_347/ Opge |Produkcja | Konfiguraga — Widok
B i & ™ I R— Srwr
ﬁ 2EE EEE b Zapoftrzebowanie na surowiec EJ C_:' A_\ |57

Fo  Bilansowanie produkcyjne

Towary Zasoby produkeyine || Technologie THzlozone Zlecenia ZPzioZone | Wiydaniasurowca Realizacja produkeji Kontrola wyrobu |||~ ZleceniezRO || Zlecenie Wydania || Drukuj  Podglad Pk Excel
Stowniki Produkgja Dokumenty Zapotrzebowanie Wysytka Wdruki
Ilecenia ‘
7 Kod zlecenia ¥ Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 Mazwa wyrobu ¥ lloéé 7 Status Wydania 7 Status Produkgji 7| Status Kontrali 7 Opis zlecenia ¥ Polespec] 7

7 @

[ Zp/oooot/2018 TH/00001/2018 WYROE 1 WYROE 1 100

[ zpmooo2/2018 TH/00001,2018 WYRCB1 WYROB 1 100 Wydano Zrealizowano

[ zpoo003/2018 TH/00001/2018 WYROB1 WYROE 1 100

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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iZen Pradukcja by CTI v.2018,08.06.43. Licenqja dia CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN

£
Opce | Produkgja | Komfiguraga  Widok

LN
e

<

SR

A

B m

Fo  Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasoby produkgyine || Technologie THziozone Zlecenia ZPziozone | Wydaniasurowea Realizaga produkgji Kontrola wyrobu &

2 MM MM . RO .
= O —— =3

ZleceniezRO || Zlecenie Wydania

& 4 &

Druky  Podglad  Plik Excel

Stouniki Produkda Dokumenty Zapotrzebowanie Wysylka Wydruki
[ e |
T Kodzlecenia [¥|  Kod technologil T Kod wyrobu v Nazwauwyrobu Y lloéé | Status Wydania ¥ Status Produkgji 7| Status Kontrall 7 Opis zlecenia T Polespecl T Fo
v B B Wy it
Dostepne filt v za .
O zp/o0001/2018 SN iera B 1 100
[] zprooooz/2018 Szukaj.., kel OB 1 1,00 Wydana Zrealizowano
] zr/oo003/2018 [ Wszystkie Zacanabiciod OE 1 1,00

+-[] Z°/00001/2018 Zakoficzone na
+~[7 Zp/00002/2018 AT
“[7] ZP/00003/2018

Nie rowna sie
Jest Mull

Nie jest NULL

Miestandardovy

[ ok ][ Anuly |

Klikajac na symbol filtra | v | mozna okresli¢ jak dana fraza ma wptywac na wyszukiwanie.

Dostepne filtry > Niestandardowy umozliwia tgczenie filtréw (doktadny opis znajduje sie w kolejnym

punkcie):
RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] x
Pokaz rzedy:
[ Mie
Zawiera = th
(8) AND () OR
Brak filtra =
| oK | | Anuluj |

Aby wyczyscic filtr, nalezy klikngé na symbol filtra i wybrac Brak filtra.

1.2.3.2. Filtr dodatkowy

=

Poprzez klikniecie w symbol filtra |

| znajdujacy sie w nagtowku kolumny otworzy sie lista z

wszystkimi wartosciami w kolumnie. Mozna odznaczyé/zaznaczy¢ dang warto$é, co poskutkuje

zniknieciem/pojawieniem sie danych wynikow:

-

- Kod technologii hrd Kod wyrobu il Opis T | Stanowisko:| Mritygodnia: 7| Nrident: 7
Z SE filtr
g M g - - - -
Dost: Filt: 3
[0 TH/oo001/2014 B a3 o1
[] TH/o0002/2014 Szukaj... iestowa technologia 01 45
[0 TH/00003/2014 . Wszystkie il
[0 TH/o0005/2014 L[] THA00001/2014
] TH/00006/2014 [¥] TH/00002/2014
TH/00003/2014
[ TH/o0007/2014 ) ) pis technologii nowej
-[#] TH/00005/2014
[] TH/00008/2014 TH/00006/2014 pis
[0 TH/D0009/2014 TH/00007 /2014
[ TH/00010/2014 -[] TH/00008/2014
[] TH/00011/2014 [ TR/00009/2004 ' B0 ikgja zarowek
+ | [ |TH/00012/2014 | ok || Anulg | |>pis
[] TH/Do013/2014 23pis o1 45
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W tym miejscu mozna réowniez w polu tekstowym Szukaj... wpisa¢ szukang fraze.

Mozna réwniez zastosowaé Dostepne filtry:

Sk Wyayid filtr

Dostepne Filtry » Zawiera
Szukaj.. Mie zawiera
El Wazystkie . Zaczyna sie od

-[7] TH/00001,/2014 Zakoriczone na
--[¥] TH/00002/2014 Rowna sie

-[¥] TH/00003/2014
-[¥] TH/00005/2014
--[¥] TH/00006/2014
[7] TH/00007/2014 Mie jest MULL

-[¥] TH/00008/2014 Miestandardowy
--[¢] TH/00009/2014 -

Mie rowna sie

Jest Mull

[ ok || Anuly |

Po kliknieciu w wybrany filtr wyswietli sie okienko:

RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] x

Pokaz rzedy:

[ mie

Zakoriczone na ~

(®AND ()OR

Mie zawiera v

| oK || Anuluj |

Nalezy wybraé z pierwszej listy rozwijanej filtr, a nastepnie wpisac¢ szukang warto$é w polu tekstowym.
Mozna réwniez potgczy¢ ze sobg filtry, zaznaczajac przy tym albo ,,AND” (bedzie szukany wynik
zawierajgcy obydwa filtry) lub ,,OR” (bedzie szukany wynik zawierajacy albo jeden albo drugi filtr).
Przycisk wyboru ,Nie” stuzy do okreSlenia czy majg sie wyswietli¢ wartosci filtrowane (jesli jest

odznaczony) czy odwrotnie (jesli jest zaznaczony).

Po kliknieciu ,,OK” w tabeli zostang wyswietlone filtrowane wyniki np.:

RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] x
Pokaz rzedy:
[ Mie
Zaczyna sie od i TH
(®)AND () OR
Zakorczone na ~ 32014/

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Zostang wysSwietlone technologie zaczynajace sie od , TH” a koriczace na ,,3/2014”:

T Kod technologii 7 Kod wyrobu T Opis 7 T| Stanowisko: | MNriygodnia: ¥ Nrident: 7
Er i i v i i i v
+ [ TH/D0003/2014 55 aaa
[0 TH/o0013/2014 TEST apis 01 45

Aby wyczyscic filtr, nalezy klikngé w symbol filtra w nagtdwku kolumny i klikngé Wyczysc filtr:

7 Kod technologii 7|

Kod wyrobu 7 Opis 7 F| Stanowisko: | Nriygodnia: 7 Nrident: 7
[1g ™= Mm’gc’ﬁ't'\ v v v v e
+ | [ | TH/D0003/2014 [ pusicune Fiilry d -
] [0 TH/o0013/2014 Szukaj... pis 01 45
[ Wszystkie o

-] TH/00001/2014
--[] TH/D0002/2014
-] TH/0D003/2014
-] TH/D0005/2014
-] TH/D0006/2014
--[] TH/D0007/2014
--[] TH/D0OO08/2014
--[] TH/D0009/2014 =

| Anuluj |

1.2.3.3. Zaawansowane operacje na kolumnach
Klikniecie prawym przyciskiem myszy na nagtoéwek w danej kolumnie spowoduje wyswietlenie

dodatkowych funkcji stuzacych do filtrowania wynikéw lub Auto dopasowania:

7 Kod technologii T Kod wyrobu T Opis 7 | Stanowisko: | MNrtygodnia: 57| Nrident: 7

Sortuj Rosnaco

=g e g g g g ¥
Sortuj Malejaco

|:| TH/00001/2014 aaa 01
Wyayic Sortowanie

[0 TH/00002/2014 i testowa technologia 01 45

[] TH/00003/2014 Formatowanie warunkowe aaa

[] TH/00005/2014 Wybor kolumny

*+ [] TH/00D06/2014 Ukryj Kolumne

[0 TH/00007/2014 Zamrazanie kolumn v Opis technologii nowej

[0 TH/o0008/2014 o R opis

[0 TH/00009/2014 T3356788

|:| TH/00010/2014 TEST

|:| TH/00011/2014 12398756 Produkgja Zarowek

|:| TH/00012/2014 12 Opis

[0 TH/00013/2014 TEST opis 01 43

Pokaze sie lista z nastepujgcymi mozliwosciami filtrowania danych:

e Sortuj Rosngco — sortuje wyniki rosngca wedtug wartosci z kolumny,
e Sortuj Malejgco — sortuje wyniki malejgco wedtug wartosci z kolumny,
o Wyczysc Sortowanie — stuzy do wyczyszczenia filtrow i przywrdcenia pierwotne;j listy wynikow,

o Formatowanie warunkowe (szczegétowo opisano w Formatowanie warunkowe ),

o Wybodr kolumny — (opis ponizej)
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e Ukryj kolumne — stuzy do ukrycia wybranej kolumny (mozna jg potem przywrdci¢ za pomoca
Wybér kolumny),

e Zamrazanie kolumny — stuzy do ,przypiecia” wybranej kolumny z lewej bgdZz prawej strony
tabeli,

e Auto dopasowanie — automatycznie dostosowuje szerokosé kolumny.

Wybér kolumny, po kliknieciu w tg opcje filtrowania danych wyswietli sie nastepujgce okno:

-

Wybar kolumny x

Status
Zmodyfikowat
Zmodyfikowano

W oknie znajduja sie te kolumny, ktdre nie sg w tabeli wyswietlone. Aby dodaé kolumne do tabeli
nalezy albo jg przeciggnac do tabeli we wskazane miejsce, albo dwukrotnie klikng¢ na nazwe danej

kolumny.

1.2.3.4. Formatowanie warunkowe

Po kliknieciu w Formatowanie warunkowe wyswietli sie okno:

agl regut for ia war =X

Reguly Nazwa reguly

| Dodaj requte | Usun

Regula dotyczy [] sertuj kelumny alfabetycznie

= B —
() Warunek

() Wyrazenie

Wartos¢ komaorki

[Wybierz] -
Wartos¢ 1 Wartost 2

Format

[[] Zastosuj formatowanie do calego rzedu

[[] Zastosuj formatowanie, jeslirzad jest zaznaczony

[ oK. ] [ Anulyj ] Zastosuj
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W pierwszym kroku nalezy klikng¢ Dodaj regute. Nastepnie nalezy nadac jej nazwe w polu Nazwa

reguly oraz wybra¢ z listy rozwijanej Reguta dotyczy nazwe kolumny, na ktérej bedzie reguta

wykonywana. Zaznaczenie Moo v o stuzy do alfabetycznego ustawienia nazw kolumn
na liscie rozwijane;j.
W kolejnym kroku nalezy w Formatuj tylko komorki zawierajace zaznaczyé Warunek lub

Wyrazenie:

a) W przypadku wyboru Warunek, nalezy wybrac z listy rozwijanej Wartos¢ komorki, a nastepnie

wpisac te warto$¢/wartosci w polach tekstowych znajdujgcych sie ponize;j:

Formatuj tylko komorki zawierajace
(=) Warunek

() WyrazZenie

Wartosc komorki

[wybierz] -

Wartosc 1 Wartosc 2

b) W przypadku wyboru Wyrazenie nalezy wpisa¢ dane wyrazenie, bgdz skorzysta¢ z edytora

.
wyrazen:
Formatuj tylko komorki zawierajace
() Warunek
(®) Wyrazenie
WyraZenie
| fx  Edytor wyrazen
Kreator wyrazef b 4
[
oL T LA L [T=T= =T =T= =] [ano ] on [ ner]
= [Js) Funkcje Sum -
For Tekst Average |E—|
Fx Surnuj in
fx Data-Czas Mazx
fx Bramka logiczna Count
fx Matematyka | First
Fx Inne Z| Last
S Operatory Mowe
(2] state Today
[’ Pola AddDays
AddHours
AddMilliseconds
AddMinutes -
Opis
|Podgladwynik.u: | | oK | [ anu |
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Nastepnie w polu Format nalezy okresli¢ wyglad formatowanych komadrek:

o Uktad tekstu — wyréwnanie do lewej, srodka badz prawej komérki z kolumny wybranej w
Reguta dotyczy,

o Uktad tekstu w rzedzie — wyréwnanie do lewej, srodka badZ prawej wszystkich komdrek w
rzedzie,

e Wielkos¢ znakodw,

e Wiaczony — jesli opcja jest zaznaczona to formatowanie jest wigczone, jesli odznaczona to
wyltaczone,

e CellFront — czcionka wartosci w komadrce z kolumny wybranej w Reguta dotyczy (po kliknieciu

na , brak” otworzy sie okno do edycji):

Czcionka @
Cacionka: Styl czcionki: Rozmiar:
Zwykla
- -
Monotyps Corsiva Pochyta

MS Qutlook

MS Reference San
MS Reference Speci: -

Pogrubiona Pochyta

Hekty Przyklad

[] Przekreslenie

[7] Podkredlenie AL
Skrypt:

Zachodni -

e RowfFront — czcionka wartosci w pozostatych komodrkach rzedu (po kliknieciu na , brak”
otworzy sie okno do edycji takie samo jak w przypadku CellFront),

e Kolor czcionki rzedu — kolor czcionki komérek w catym rzedzie, za wyjgtkiem komorki z
kolumny wybranej w Reguta dotyczy,

o Kolor tfa rzedu — kolor tta komérek w catym rzedzie, za wyjatkiem komérki z kolumny wybranej
w Reguta dotyczy,

e Kolor czcionki komarki — kolor czcionki komérki w kolumnie, ktéra zostata wybrana w Reguta
dotyczy,

e Kolor tta komarki — kolor tta komérki w kolumnie, ktéra zostata wybrana w Reguta dotyczy.

Na koncu nalezy zaznaczyé/odznaczy¢ nastepujgce funkcje:

|:| Zastosyj formatowanie do catego rzedu

|:| Zastosuj formatowanie, jesli rzad jest zaznaczony
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e Zastosuj formatowanie do catego rzedu - jesli opcja ta jest zaznaczona to formatowanie
obowigzuje w catym rzedzie, jesli odznaczona to tylko w komérce w kolumnie wybranej w
Reguta dotyczy,

e Zastosuj formatowanie, jesli rzad jest zaznaczony — jesli opcja ta jest zaznaczona, wtedy
komorki sg caty czas sformatowane, jesli odznaczona to rzad nie jest formatowany jak jest

zaznaczony.

Po kliknieciu ,,Zastosuj” reguta zostanie utworzona.

1.2.4. Wyszukiwanie
Aby wyszuka¢ w kolumnie wyniki zawierajgce dang fraze nalezy wpisac jg w komdrce pomiedzy

nagtéwkiem, a pierwszg komérka z wartoscia:

=
| Kod technologii 7 Kod wyrobu T Opis | Wyst.. 7| Wystawiono 57 | Stanowisko: 5 Nrtygodnia: 57| Nrident: 57
2 @ 3l 7 7 7 i'd i'd 7 N 7 N
|:| TH/O0003/2014 55 aaa ADMIN  2014-10-31 12.
[ TH/o0013/2014 TEST opis ADMIN  2014-11-04 10... 0 45

Innym sposobem na szybkie wyszukiwanie jest wpisanie szukanej frazy w polu tekstowym znajdujgcym
sie pod tabelg, a nastepnie kliknieciu na ikone z symbolem filtra (program wyszukuje po wszystkich

kolumnach, nawet tych ukrytych):

Produkgja by CTIv.2015.0.3.29 Licengja dla CTI - Admin - o X

Opcje | Produkcia | Konfiguracja  Widok
B8 W = & ede«4 ™ K ™ % &, A, @

Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne Technologie TH ztoZzone Zlecenia ZP ztoZone Wydania surowca Realizagja produkgji Kontrola wyrobu Zlecenia na braki Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Braki Widruki
| Technologie ‘ X
rd Kod technologii 7 Kod wyrobu T Opis rd 7| Stanowisko: 57| Nrtygodnia: ¥ Nrident: 7' =
=77 N ¥ i i T N i
D TH/00003/2014 35 EEE]
[] TH/00013/2014 TEST opis 01 45
£
i I »
5/2014
‘ ﬂ“ Citworz H J Duplikyj ‘\ k Szczegoly ‘ ‘ [[[] yswe H + Dodaj ‘ ‘ x Zamknij ‘
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2.Zaktadka konfiguracja

2.1. Serwer

Konfiguracja serwera zostata szerzej opisana w ,Instrukcja instalacji i konfiguracji”. Ponizej

znajduje sie kilka istotnych informacji na temat temat pdl znajdujacych sie w zaktadce Serwer. Aby

wejs¢ w zaktadkne z menu wybieramy Konfiguracja, nastepnie klikamy w zaktadke Serwer.

Produkcja by CT +2015.13.37 Licendja dia Centrum Technologil Infarmatyczne] Zygmunt Wilder - ADMIN

e

- =2 X
Opge  Produkdja IKunﬁguraqal Widok
g1® B B & & ﬁ
.S = E o [
Serwer || Optima  Polaspeqalne | Ograniczenia  Operatorzy  Pracownicy produkeji Aktywne sesje
Konfiguragja Stowniki Sesje programu
MS 5QL Serwer X
Dane do serwera 1
Serwer: DAREK-CTIOFTIMA
Uiytkowniks
Hasto:
[#] Login zintegrowany NT
Baza konfiguracyjna: CDN_KNF_KonfiguragaCTL_1 -
Testuj polaczenie H Zapisz
Baza glowna: CDN_Firma - O
Skrypty Sal
Instalagja/Aktualizacja programu na bazie giownej. ‘ ‘ Optymalizacja indeksow bazy danych | ‘ Crzyszezenie ustawier tabel ‘
Log
9 |

W zaktadce Serwer znajdujg sie pokazane na zdjeciu powyzej trzy sekcje:

1. Dane do serwera — jest to sekcja w, ktdrej nalezy uzupetni¢ dane aby nawigzaé pofaczenie

z serwerem SQL oraz programem Optima (konfiguracja potfgczenia z serwerem oraz

programem Optima zostata szczegdétowo opisana w pliku Instrukcja instalacji i

konfiguracji).

2. Skrypty Sql — w tej czesci znajdujg sie trzy przyciski, ktére stuzg do:

e Instalacja/Aktualizacja programu na bazie gtéwnej — instalacja badZ aktualizacja
programu na bazie gtdéwnej,

e Optymalizacja indekséw bazy danych - przebudowa indekséw na tabelach produkcji,

[ ]

Czyszczenie ustawien tabel - usuwa pliki XML, w ktérych zapisywane sg tabele z list

gtéwnych (pierwsze gtéwne okno). Po ponownym uruchomieniu aplikacji dane o

tabelach odczytywane s3 z plikow XML.

Log — w tej czesci wyswietlane sg informacje o wykonywanych operacjach.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



o cy
\\ & ,;l

2.2, Optima
Konfiguracja zaktadki Optima zostata szerzej opisana w ,Instrukcja instalacji i konfiguracji”.

Ponizej znajduje sie kilka istotnych informacji na temat pdl znajdujgcych sie w zaktadkce Optima. Aby

wejs¢ w zaktadkne z menu wybieramy Konfiguracja, nastepnie klikamy w zaktadke Optima.

Optima
Dane do Logowania Log API Optima
Operator: ADMIN -
Hasta: e
P . Testuj polaczenie Otwarz folder z logami
Mazwa firmy: rzeme
EDbsluga magazynu - vydanie surowca Eobsruga Realizacji czedciowe Przypisanie na Zleceniu Produkcyjrym: llos< miejsc po przecinku dla: Kategorie dla dokumentow: Zatgczniki:
() Brak : - G " A
U W 47 3 B (8) Zapis w bazie danych
[#] Obstuga magazynu - kontrola wyrobu [#] Obstuga Realizadji catkowite] N boadlcam: G - 3 4
() Pracownicy bez ilodei R— e o (0 Zapis na dysku
[] Obstuga zasobéw produkeyinych [ Dokumenty RW/PW do bufora ~ o uravice == . v
() Pracownicy i ilosci i e
Obstuga technologii i zlecer ztozanych @ prialy Zasobéw produkgjnych x
EAutumaty:ma blokada zlecenia (ZF) po wygenerowaniu PW na wszystkie wyraby. E Maodyfikacja elementdw na dokumentach MM EZP - wySwietlanie zamiennikow przy surowcach do realizacji
[¥] Automatyczne adblokowanie zlecenia (ZP) po anulowaniwkorekdie PW [£] Reczna modyfikadia planowanego czasu pracy zasobu na ZP [#] Viczesne tadowanie dodatkowychzaktadek (eager loading)
[¥] kentrola dostaw - zgodnosc dostaw powiazanymi z ZP [] Molivosc generai WZ ze Zlecenia Wydania [¥] Mozliwos¢ generacji ZP z RO w buforze
ontrola wydania - blokada Wydania surowca na ZP po wygenerowaniu calego wydania. egracja z Kontrola Jakosci okuj potwierdzanie zlecen, na ktdrych wystepuig konflikty zasobéw
Kantrol i blokada Wyd P s di Ints Kontrola Jakod Blok twierd: lecen, na ktdrych wysts kanflikty bo
E| Integracja z maszyna D Dodawaj atrybut - numer ZP - na dokumenty PW
BUYERORDERNUMBER
E| Przeliczaj ilodci zasobéw na podstawie ilosci wyrabu D Dodawaj atrybut - numer ZP - na dokumenty RW
Elezwalm na przekraczanie realizacji ZP D Wydanie surowca w/g domysinych magazyndw surowcow
[[] Pryjecie wyrobu w/g domyéinych magazynbw wyrobow
Ohshina Cerh

W zaktadce Optima znajdujg sie pokazane na zdjeciu powyzej trzy sekcje:

1. Dane do logowania — w tej czesci znajdujg sie dane do logowania, ktére sg niezbedne do

nawigzania potaczenia z serwerem SQL oraz z programem Optima.

Nalezy wybrac z listy rozwijalnej Operatora, poda¢ Hasto oraz wybra¢ Nazwe firmy.

Log APl OPTIMA - jest to sekcja w, ktérej wyswietlone zostang informacje na temat
zalogowania do OPTIMY, kiedy przeprowadzony zostanie Test potgczenia.

2. Sekcja 2 - jest to sekcja w, ktdrej znajduje sie mozliwos¢ konfiguracji funkcjonalnosci
programu Produkcji by CTI. Produkcja by CIT daje mozliwo$¢ zaznaczania/odznaczania
takich funkgji jak:

e Obstuga magazynu — wydanie surowca — okresla czy majg by¢ obstugiwane
magazyny produkcyjne surowca (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru
odznaczone),

e Obstuga magazynu — kontrola wyrobu — okresla czy majg by¢ obstugiwane
magazyny produkcyjne wyrobu (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru

odznaczone),
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W przypadku wigczenia/wytgczenia, ktdrejs z powyzszych opcji znika z gérnego menu w

zaktadce Produkcja czes¢ odpowiedzialna za obstuge magazyndéw produkcyjnych.

Produkcja by CT1v.2015.06.04.08. Licencja dla - ADMIN - =2 X

Opde | Produkcja | Konfiguraca  Widok
¢ 6 sadd[™] &[]

Towary Pracownicy Zasobyprodukayjne | Technologie THzlozone Zlecenia ZP ziozone | [| Wydania surowca ll Realizacja produkdi [Kontrola wyrobu | Ziecenia na braki
Stoviniki Produka Dokumenty Braki

o Obstuga zasobdéw produkcyjnych — umozliwia dodanie zasobow produkcyjnych (np.
maszyn) do technologii i zlecen. Na podstawie zlecen z zasobami produkcyjnymi

powstaje wykres Gantta:

© 2as0by <0 Poczatek 10 istopads 2014 - Maszyny

¢ [liistopads 2014 =l comi  paig Maszyna2

Widok Typ widoku Zaires dat zlecenia Nawigaga Proyblizenie Zasoby produkayjne Ziecenia produkcyine

10 listopada

Ziecenie produkyine | Grupa zasobu

2014 Maszyny

Maszyny

‘ v ||« »

Qicmciill 9. 2o

. Obstuga technologii i zlecen ztozonych — umozliwia wprowadzenie technologii
ztozonej jako zbidr technologii prostych, oraz zlecen ztozonych sktadajgcych sie z
technologii ztozonych. W przypadku zaznaczenia tej opcji na zaktadce Produkcja

pojawig sie nowe ikony:

Technologie Zlecenia

Produkdja

. Obstuga Realizacji czesciowej — w realizacji produkcji zostaje dodana mozliwos¢
realizacji czesciowej produkcji. W zaktadce Produkcja-> Realizacja Produkcji pojawi

sie ikona stuzaca do realizacji cze$ciowej:

| I* Realizacja czedciowa
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e Obstuga Realizacji catkowitej — w realizacji produkcji zostaje dodana mozliwos¢
realizacji catkowitej produkcji. W zaktadce Produkcja-> Realizacja Produkcji

pojawi sie ikona stuzgca do realizacji catkowitej:

‘ * Realizacja catkowita

e Dokumenty RW/PW generowane do bufora — opcja ta umozliwia tworzenie
wszystkich dokumentéw RW i PW do bufora, przy tej opcji nalezy pamietac by po
wygenerowaniu danych dokumentéw zamkngé je recznie w programie OPTIMA.

e Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym — w tej sekcji mozna okresli¢ czy majg byc
do zlecenia przypisywani pracownicy czy nie. Mozna to okresli¢ zaznaczajac jedng

z opcji:

o Brak — po wyborze tej opcji pracownicy zostajg wytgczeni ze zlecenia, nie
bedzie mozliwosci przypisania konkretnych pracownikéw do zlecenia.
Automatycznie wytgczona zostanie obstuga magazyndw - wydanie
surowca i kontrola wyrobu.

o Pracownicy bez ilosci — po wyborze tej opcji nalezy przypisa¢ pracownikéw
do zlecenia, lecz bez wyszczegdlniania poszczegdlnych ilosci, jakie dany
pracownik ma wykonaé.

o Pracownicy i ilosci — po wyborze tej opcji nalezy przypisac¢ pracownikow z

wskazaniem ile kazdy z nich ma wykona¢.

Uwaga! Nalezy pamietac, ze przy przetaczaniu sie miedzy powyzszymi opcjami wszystkie zlecenia
muszg by¢ albo w buforze albo zatwierdzone. W przeciwnym wypadku program nie pozwoli na

zmiane opcji i wyswietli komunikat:

-

Elokada konfiguraci. @

@5 Nie mozna zmianié konfiguracji przypisania pracownika,
@# istnigja niezakonczone Zlecenia Produkcyjne.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



f, =
‘ff.r N

a}: ct
-.4 /
e Ponadto mozna ustali¢ ilos¢ miejsc po przecinku dla:
o Produktow,
o Surowcow,

o Zasobow produkcyjnych.

e W kolejnym okienku istnieje mozliwos¢ okreslenia Kategorii dla dokumentéw:
o PW
o RW
Kategorie te tworzymy w Comarch ERP Optima i mamy mozliwos¢ wybrania z listy wybieralnej w

Produkcji. Spowoduje to przypisanie kategorii do dokumentu PW i RW

e Zataczniki — w tym miejscu okreslamy, w ktdrym miejscu majg by¢ zapisywane zataczniki. Do
wyboru mamy mozliwos¢:
o Zapis w bazie danych
o Zapis na dysku — wtedy nalezy okresli¢ sciezke do miejsca na dysku, w ktérym maja by¢

przetrzymywane pliki zatgcznikéw

W Trzeciej sekcji istnieje mozliwos¢ uruchomienia lub wytgczenia nastepujgcych

funkcjonalnosci:

e Automatyczne blokowanie zlecen po wygenerowaniu PW na wszystkie produkty —
opcja ta umozliwia automatyczne zamykanie zlecen, jezeli zostaty wygenerowane i
skontrolowane wszystkie produkty. W przypadku odznaczenia tej opcji zlecenia nie
beda automatycznie zamykane.

e Kontrola dostaw — zgodnos$¢ dostaw z powigzanymi ZP — opcja umozliwia kontrole
dostaw surowcéw i wyrobdéw. Przed wygenerowaniem dokumentu RW program
podpowie dokfadnie te dostawy surowcéw, ktére zostaty przesuniete dokumentem
MM do zlecenia. Dzieki tej opcji mozna rezerwowac surowce pod konkretne zlecenia.
Podczas kontroli wyrobu program podpowie dostawy wyrobdéw gotowych, ktdre
zostaty wygenerowane na PW do konkretnego zlecenia.

e Kontrola wydania — blokada wydania surowca na ZP po wygenerowaniu catego
wydania — jezeli opcja jest witgczona to po przesunieciu wszystkich surowcédw na

magazyn produkcyjny nie ma mozliwosci dobierania dodatkowych. Jezeli jest

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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wytaczona to mozna generowacé dowolng ilos¢ dokumentéw MM (Wydanie surowca)
na dowolne ilosci surowcow.

e Integracja z maszyng — Uruchamia opcje przesyfania danych ze zlecenia do maszyny
oraz rozliczenie produkcji na podstawie danych pochodzgcych z maszyny (OPCJA NA
ZYCZENIE KLIETNA, INTEGRACJA WYCENIA | WYKONYWANA NA ZLECENIE)

e Przeliczaj ilosci zasobow na podstawie ilosci wyrobu — opcja powoduje przeliczanie
ilosci zasobow wedtug ilosci produkowanego wyrobu gotowego. Czyli, gdy na
technologii mamy 5 sztuk zasobu potrzebnych do wyprodukowania 1 sztuki wyrobu
gotowego to w momencie tworzenia zlecenia produkcyjnego na 2 sztuki wyrobu
wedtug okreslonej technologii program przeliczy potrzebng ilos¢ zasobdéw razy dwa.

e Zezwalaj na przekraczanie realizacji ZP — opcja ta pozwala na przekroczenie ilosci
wyprodukowanych wyrobéw gotowych na zleceniu pomimo ilosci zaplanowanej na
danym zleceniu produkcyjnym.

e Modyfikacja elementéw na dokumentach MM — opcja umozliwia modyfikacje oraz
dodawanie towaréw spoza technologii na dokumenty MM. Dzieki tej opcji mozna na
magazyn produkcyjny przesungc surowiec, ktory nie znajduje sie w technologii, ale jest
np. zamiennikiem.

e Reczna modyfikacja planowanego czasu pracy zasobu na ZP — opcja umozliwia reczne
zmienianie na zleceniach produkcyjnych planowanego czasu pracy zasobu, ktéry byt
wczesniej okreslony na technologii.

e Mozliwos¢ generacji WZ ze Zlecenia Wydania — opcja ta umozliwia stworzenia
dokumentu WZ po stronie Optimy na podstawie Zlecenia Wydania.

e Integracja z Kontrolg Jakosci — opcja ta powoduje, ze operator nie moze wykonac
dokumentéw RW/PW (rozliczy¢ produkcji) dopdki nie zostanie przeprowadzona
kontrola jakosci za pomocg modutu Kontrola Jakosci by CTI.

e Dodawaj atrybut — numer ZP — na dokument PW — opcja ta umozliwia dodanie
numeru zlecenia produkcyjnego na dokument PW do atrybutu dodanego po stronie
Comarch ERP Optima — atrybut, do ktérego ma zosta¢ dopisana warto$é¢ z numerem
ZP wybieramy z listy.

e Dodawaj atrybut — numer ZP — na dokument RW — opcja ta umozliwia dodanie
numeru zlecenia produkcyjnego na dokument RW do atrybutu dodanego po stronie
Comarch ERP Optima — atrybut, do ktérego ma zosta¢ dopisana warto$¢ z numerem

ZP wybieramy z listy.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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e Wydanie surowca wg domysinych magazynéw surowcéw — opcja ta uruchamia
mechanizm dzieki, ktéremu system podczas rozliczenia produkcji rozchoduje surowce
z domyslnych magazyndéw okreslonych na kartotece surowca w sekcji Towary.

e Przyjecie wyrobu wg domysinych magazynéw wyrobdw — opcja ta uruchamia
mechanizm dzieki, ktéremu system podczas rozliczenia produkcji przyjmie wyroby
gotowe na domyslny magazyn okreslony na kartotece wyrobu w sekcji Towary.

e ZP —wyswietlanie zamiennikéw przy surowcach do realizacji — funkcja ta pozwala na
wyswietlenie listy dostepnych zamiennikdw pochodzacych z Optimy na zaktadce
surowce do realizacji.

e Woczesne tadowanie dodatkowych zaktadek (eager loading) — opcja ta poprawia
wydajnos¢ pracy z programem dzieki wczesniejszemu fadowaniu zawartosci zaktadek
wraz z otwarciem okna gtéwnego.

e Mozliwosé generacji ZP z RO w buforze - opcja ta umozliwia tworzenie zlecen z
rezerwacji odbiorcy pochodzgcych z Comarch ERP Optima, ktére zapisane sg w
buforze.

e Blokuj potwierdzanie zlecen, na ktérych wystepujg konflikty zasobéw — opcja ta
umozliwia zablokowanie mozliwosci potwierdzenia zlecenia produkcyjnego do
realizacji w momencie, kiedy na takim zleceniu wystepuja konflikty : czasu zasobu lub
ilosci zasobu — oznacza to, ze w momencie kiedy w danym dniu zaséb juz zostat
wykorzystany program nie pozwoli zatwierdzi¢ takiego zlecenia wyswietlajac

komunikat o zaistniatym konflikcie.

2.2.1. Obstuga cech

Produkcja by CTI daje mozliwos$¢ obstugi cech. Opcja ta stuzy do pracy na konkretnych partiach
dostawy. W przypadku checi uzywania obstugi cech nalezy mie¢ wolng licencje na Handel Plus w
momencie tworzenia dokumentéw. Aby mie¢ mozliwo$¢ pracy z cechami nalezy zaznaczyé opcje
Obstuga cech — przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach. Pierwsza cecha kod jest to
numer partii, po ktdorym program identyfikuje surowce i produkty. Druga cecha kod jest to dodatkowa
informacja przypisywana na dokumentach PW ,aby byto mozliwe wybranie atrybutu/cechy w
konfiguracji programu Produkcja by CTl musi on zosta¢ zdefiniowany w OPTIMA i dodany na

przynajmniej jednym towarze. Atrybut w programie OPTIMA musi mie¢ zaznaczong pozycje przenosic¢
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na dostawy oraz obowigzkowy. Dodajac atrybut na towarze powinno sie najpierw doda¢ atrybut

odpowiedzialny za ceche, a nastepnie atrybut dodatkowy.

2e Atrybut towaru [KOD PRODUKTU] - zostanie zmieniony - = X

= N

Jezyk: polski -

I Atrybut: | :

Format:

Wartosc:
Opis elementu
doklei¢ do opisu elementu
Pozycie dokumentu

przenosié na transakcje

Pozycie, zasoby

| przenosié na dostawy | obowigzkowy

Podmiot Wartogé I

Domyslnie na tworzonych dokumentach PW wartos¢ atrybutéw przypisywana jest z pozycji
uzupetnianej recznie. Za pomoca opcji Definiowanie cech — mozliwos¢ okreslenia na technologii
definicji partii wykorzystywane przy tworzeniu PW. mozna okresli¢ w jaki sposob bedzie tworzona
wartosé tej cechy na dokumencie PW. Definicja ta jest kopiowana na technologie.

Obstuga Cech

Obstuga cech - przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach, Definiowanie cech - mozliwosc okreslenia na technologii definicji partii wykorzystywane przy tworzeniu PW,

Pierwsza cecha kod: = Definicja wzorcowa: | Recznie

Druga cecha kod: hd Definigja wzorcowa: | Recznie

W Definicja wzorcowa mozna uzy¢ nastepujgcych parametréw:

Parametr Opis

PoleSpecjalnel Wartos¢ pierwszego pola specjalnego

PoleSpecjalnel Wartosc¢ drugiego pola specjalnego

PoleSpecjalnel Wartosc trzeciego pola specjalnego

dzienWroku Numer dnia w roku np.: 181

nrKatalogowy Numer katalogowy produktu w OPTIMIE

dataBiezaca Biezaca data w formacie 2014-06-30

dataBiezacaZczasem Biezgca data z czasem np.: 4 wrzesnia 2015

dataBiezacaPlusRok Biezgca data powiekszona o rok w formacie 2015-06-30

Recznie Domyslna wartos¢ cechy wprowadzana recznie przy tworzeniu PW

Parametry mozna ze sobg tgczy¢ zawierajac je miedzy znakami,,'” np.:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



'Czerwony/' + dzienWroku + '/' + Recznie

wynik: 'Czerwony/181/test’

2.3. Wycena wyrobu gotowego
Zaktadka Wycena wyrobu w sekcji Konfiguracja stuzy do okreslenia na podstawie jakich parametréw

bedzie wyliczana cena wyrobu gotowego.

Produkeja by CTIv.2019.02,06.96. Licencgja dla CENTRUM TECHNOLOGII

g | |2 &a B W & @& & | @

Serwer  Optima | Wycena wyrobu JPola speciaine  Zataczniki Wiasna numeragja Wiasne wydruki || Ograniczenia  Operatorzy Magazyny - Dziaty || Aktywne sesje Wideo

Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo

.:'_:'Cena\-a}'robu - B X

Cena wyrobu

Rodzaj wylliczenia ceny: Cena ewidencyjna:
@®c Ewid . (8) Cena ewidencyjna z Technologii [[] Edycja Ceny ewidencyjnej na potwierdzonym TH
ena Ewidencyjna
(C)Cena z cennika:
(0) Cena Kalkulacyjna
O Cena wybrana na Zleceniu Produkcyjnym domyslna: |zakupu

(C) Cena Stata

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Modut Produkcja by CTI pozwala na wybér jednej z trzech opcji:

1. Cena Ewidencyjna — jest to cena wyrobu gotowego, ktéra okreslana jest bezposrednio na
kartotece Technologii. Cena ewidencyjna moze byc¢ rowniez pobierana bezposrednio z cennika
z Comarch ERP Optima. Zaznaczenie opcji ,Edycja Ceny ewidencyjnej na potwierdzonym TH”

da mozliwos¢ edycji ceny w dowolnym momencie.
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2. Cena kalkulacyjna — to cena wyrobu gotowego obliczana automatycznie na podstawie
wczesniej wskazanych parametréow. Cena wyrobu gotowego (koszt jednej sztuki) moze by¢
zalezna od:

e  Kosztu surowcow — do kosztu wyrobu gotowego doliczany jest koszt surowca:
— Koszty wg ilosci z technologii — koszt surowcédw wedtug zatozen z technologii:
v' wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy
v’ Stata cena- cena, ktdrg uzupetniamy w polu bedzie obowigzywata dla
wszystkich surowcéw
v' Cena z kartoteki - cena pobierana z kartoteki surowca z Produkgji z
pola Cena.

— Koszt wg faktycznego zuzycia — koszt surowcow wedtug faktycznego zuzycia
surowcow w zleceniu produkcyjnym (ilos¢ surowcéw na dokumencie RW) —
opcja ta jest dostepna tylko dla wykonywania realizacji catkowitej:

v' Wedtug ceny na dokumencie RW — cena obliczana z kosztéw surowca
na dokumencie RW.

v' Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy.

v Stata cena — cena, ktérg nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich surowcéw.

v" Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki surowca z Produkcji z
pola Cena.

o Koszty odpadéw (wartos¢ odejmowana od ceny wyrobu gotowego) — z kosztu
gotowego beda odejmowane koszty odpadow:

— Koszty wg ilosci na technologii — koszt odpadéw wedtug zatozen z technologii:

v' Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy.

v/ Stata cena — cena, ktéra nalezy wpisaé w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich odpaddéw.

v Cena z kartoteki—cena pobierana z kartoteki odpadu z Produkcji z pola
Cena.

— Koszty wg faktycznego zuzycia — koszt odpadow wedtug faktycznej iloSci w
zleceniu (ilos¢ odpadéw na dokumencie PW) —opcja tylko dla realizacji
catkowite;j:

v" Wedtug ceny na dokumencie PW — cena obliczana z kosztéw odpadu
na dokumencie PW.

v' Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy.
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v/ Stata cena — cena, ktérg nalezy wpisaé¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich odpaddéw.
v' Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki odpadu z Produkcji z
pola Cena.
e Koszty zasobow — do kosztu wyrobu gotowego beda doliczane koszty zasobdw
produkcyjnych ze zlecenia:
— Koszty wedtug zlecenia — koszty zasobow wedtug zatozen ze zlecenia:
v' Wedtug czasu pracy — doliczany jest koszt pracy zasobu (koszt pracy *
czas pracy).
e Narzuty wydziatowe — do kosztu wyrobu gotowego beda doliczane dodatkowe koszty:
— Przypisany w kartotece wyrobu gotowego — koszt pobierany z kartoteki

towaru z Produkcji z pola Narzut wydziatowy:

Cena: 00000 5 | PLMza 1szt

Marzut wydziatowy: 0,0000 5 | PLM ma 1 szt

— Przypisany w polu specjalnym - koszt pobierany ze wskazanego pola
specjalnego.
o Koszty kooperacji (ustugi) — do kosztu wyrobu gotowego bedg doliczane koszty ustug:
— Koszty wedtug technologii — koszty ustug wedtug zatozen z technologii:
v' Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki ustugi z Optimy.
v/ Stata cena — cena, ktérg nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich ustug.

v Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki ustugi z Produkcji z pola

Cena:
Cena: 00000 7 | PLMza 1 szt
Marzut wydziatowy: 00000 5 | PLM na 1 szt

3. Cena stata

Cena stata jest to cena, ktdra obowigzuje dla wszystkich wyrobdw lub cena, ktdrg mozna ustali¢ na
dokumencie PW:
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7% Cena wyrobu _ = x

Cena wyrobu

Rodzaj wylliczenia ceny: Cena stata:

() Cena wprowadzana recznie
(O) Cena Ewidencyina i

OCena pobrana z pola spegjalnego:
() Cena Kalkulacyina

(8) Cena Stata

e Cena wprowadzona recznie — cena, ktérg mozna wprowadzié¢ przed wygenerowaniem
dokumentu magazynowego PW:

&% Przyjecie - realizagja catkowita

‘Dgélne| Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe

Wprowadzik ADMIMN 01.07.2019 v Kor
Zlecenie: ZP/D0D16/2019 MBE JIEESE
Dziak PRODUKCIA 1 ZMIAMA - | # | Ma
Cena: 0,0000 > | zalszt Ma
llos€ wyrobu: 5,0000 = szt - llo#
=
ﬁ Zataduj pozycje w/g zlecenia D Zataduj pozycie wifg technologii
===

Szczegoty dokumentow

‘ Surowiec na RW ‘ Odpad \ Wyroby na PW

H Kod T Mazwa 5| Il Dostepna 7 llos¢ 7| JM 7|ID Dos

e Cena pobrana z pola specjalnego - cena wyrobu gotowego jest pobierana z wybranego
pola specjalnego, cena obowigzuje dla kazdego wyrobu gotowego. W kolejnym podpunkcie
instrukcji znajduje sie opis jak okresli¢ pole specjalne.
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2.4. Pola specjalne
W programie istnieje mozliwo$¢ dodania do trzech pdl specjalnych, ktére mogg byé widoczne i/lub
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modyfikowane na dokumentach:

e Technologia,

e Zlecenie produkcyjne,
e  Wydanie surowca,

e  Produkcja,

e Kontrola wyrobu.

Pole specjalne do atrybut kopiowany do kolejnych dokumentéw, ktére zostaty utworzone w procesie
produkgcji. Jezeli warto$é pola specjalnego zostanie przypisana na technologii to jest ona przenoszona
do kolejnych dokumentéw generowanych z technologii. W przypadku, gdy zostanie warto$¢ zmieniona
w kolejnym dokumencie na nowa, to do kolejnego dokumentu zostanie przeniesiona na nowo

zdefiniowana informacja.

W zaktadce Konfiguracja nalezy klikng¢ na ikone Pola specjalne. Otworzy sie nowe okno z listg trzech
pol specjalnych:
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£ Lista pol specjalnych .=

Pozyga 7 Nazwa etykiety v Typ pola i =
w w w
» 1| Stanowisko: Lista otwarta
2 Nriyg: Tekst
3 Mridents Tekst

4 1l v |

‘\)% Szczegoly || x Zamknij ‘

Aby edytowaé dane pole, nalezy wybraé go na licie, a nastepnie klikng¢ ikone Szczegély. Otworzy sie

nowe okno:
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£7% Pola specjalne _

| Ogalne ‘

Pozycja pola:

Nazwa etykiety:  Stanowisko: Typ pola: Lista otwarta v

Widocznos€ pola na dokumentach:

[#] Technologia (TH)  [#] Zlecenie Produkeyine (ZP)  [¢] Wydanie surowea (MM} [#] Produkcia [#] Kantrola wyrobu (M)
Madyfikacja pola na dokumentach:

[#] Technologia (TH)  [#] Zlecenie Produkgyjne (ZP)  [w] Wydanie surowca (MM} [+] Produkdja [] Kontrola wyrobu (MM}

Wartosc domyzina:
Select 01"

Maska:
Select '01" UNION SELECT '02" UMNION SELECT '03°

‘H Zapisz Hx Zamknij ‘

W pierwszej kolejnosci nalezy nazwac pole specjalne (Nazwa etykiety), a nastepnie okresli¢ typ z listy

rozwijanej. Do wyboru sg dwa typy pola:

o Tekst,
e Liczba,
e Tak/Nie,

e Lista zamknieta,
e [Ljsta otwarta,

e Data z czasem,
e Data,

e (Czas.

W kolejnym kroku nalezy okresli¢ gdzie pola majg by¢ widoczne i/lub modyfikowane. Nalezy zaznaczy¢
lub odznaczy¢ wybrane pozycje w Widocznosé pola na dokumentach i Modyfikacja pola na

dokumentach.
Nastepnie nalezy uzupetnié pola:

o Wartos¢ domysina — zapytanie SQL, ktére pobierze z bazy domysing wartosci do pola
specjalnego (moze to by¢ réwniez stata warto$¢ wpisana pomiedzy znacznikami np. select
‘wartosc¢ domyslna‘, gdzie wartos¢ domysina to dowolny cigg znakow,

e  Maska — przy wyborze Lista otwarta lub Lista zamknieta nalezy okresli¢ tutaj elementy listy

np. lista kontrahentéw pobrana z Comarch ERP Optima:
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£7% Pola specjalne

| Ogdine |

Pozygja pola:

Marwa etykiety:  Kontrahent: Typ pola: Lista otwarta 7

Widocznosc pola na dokumentach:
[#] Technologia (TH) [+ Zlecenie Produkcyjne (ZP)  [#] Wydanie surowca (MM} Produkcja
Modyfikacja pola na dokumentach:

|Z|Technologia (TH) E|Zlecenie Produkcyine (ZP) E|‘.‘\I‘ydanie surowca (MM) |Z| Produkcja

‘Wartoi¢ domyéina:

select top 1 knt_kod from cdn.kontrahendi

Maska:

select knt_kod from cdn.kontrahenci

Kontrola wyrobu (MN)

[#] Kantrala wyrobu (MM}

Na dokumencie pojawi sie kontrahent:

Kontrahent: FNIECQKRESLONY!

Mr ident.

Ponizej zostaty opisane zastosowania poszczegdlnych rodzajow pol:

1. Tekst

Zapisz
b =

Hx Zamknij ‘

Pole specjalne typu tekst to standardowe pole tekstowe, do ktérego mozna wpisa¢ dowolny cigg

znakdéw. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select *’

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:

Informacje: < PLISTE =

Do pola tekstowego mozna wpisa¢ dowolny cigg znakdw.

2. Liczba

Pole specjalne typu liczba pozwala na wprowadzenie wartosci liczcbowej z czterema miejscami po

przecinku. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select ‘’ co spowoduje wyswietlenie 0.

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:

Poziom: 51200
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Do wartosci pola mozna wpisa¢ dowolng liczbe.
3. Tak/Nie
Pole specjalne typu Tak/Nie pozwala na wprowadzenie wartosci Tak lub Nie, poprzez zaznaczenie (Tak)

badz odznaczenie (Nie) przycisku wyboru. Wartos¢ domysina moze zostac pusta Select “ “ co spowoduje

domyslnie przypisanie wartosci Nie.

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:
Z gwarancjg: |E|

Warto$c¢ pola mozna zmienia¢ odznaczajgc/zaznaczajgc przycisk wyboru.

4. Lista zamknieta
Pole specjalne typu lista zamknieta pozwala na wyboér z listy jednej z wartosci, ktdre odczytywane sg z
zapytania SQL wpisanego w polu Maska. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select “’ co spowoduje

wyswietlenie pustego pola. Z listy zamknietej mozna wybra¢ tylko wartosci z listy, nie mozna do niej

nic dopisywac.

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:
Lista sektordw: |00 ~

Z listy mozna wybraé wartosci, ktore zostaty do listy pobrane.

5. Lista otwarta
Pole specjalne typu lista zamknieta pozwala na wybér z listy jednej z wartosci, ktére odczytywane sg z
zapytania SQL wpisanego w polu Maska. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select *’ co spowoduje

wyswietlenie pustego pola. Lista otwarta rdzni sie od zamknietej tym, ze do wartosci z listy mozna

dopisa¢ dodatkowy cigg znakdw, badz wpisad caty cigg znakow pomijajgc wartosci z listy.
Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:

Lista Klientow: | <hraks =

Z listy mozna wybraé wartosci, ktdre zostaty do listy pobrane. Poza tym pole dziata jak standardowe

pole tekstowe, do ktdrego mozna wpisaé¢ dowolng wartosc.

6. Data z czasem
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Pole specjalne typu data z czasem pozwala na wybér z kalendarza daty, a takze godziny. Wartos¢
domyslna powinna mie¢ format pola np.: Select ‘2016-02-02 16:00:00’ co spowoduje wyswietlenie
w/w daty z godzing. Jako warto$¢ domysina mozna réwniez pobrac aktualng date i czas wpisujac Select

GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:

Data produkgji: |2016-01-20 15:19:20 ~

Za pomoca kalendarza mozna wybrac¢ date (mozna jg rowniez wpisac recznie). Czas nalezy wpisaé

recznie.

7. Data

Pole specjalne typu data pozwala na wybor z kalendarza daty. Wartos¢ domysina powinna mie¢ format
pola np.: Select ‘2016-02-02’ co spowoduje wyswietlenie w/w daty. Jako warto$¢ domysina mozna

rowniez pobraé aktualng date wpisujgc Select GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujaca forme:

Data produkgji: |2016-01-20 hd

Za pomocg kalendarza mozna wybrac¢ date. Mozna réwniez jg wpisac recznie.
8. Czas
Pole specjalne typu czas pozwala na wybdr z zegara godziny i minuty. Wartos¢ domysina powinna mieé

format pola np.: Select ’08:00’ co spowoduje wyswietlenie w/w godziny. Jako warto$¢ domysélna mozna

rowniez pobrac aktualny czas wpisujgc Select GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:
Od: 08:00 ® 2

Za pomocg zegara z wartosciami godzinowymi i minutowymi mozna wybrac¢ doktadny czas, lub wpisac

go recznie.
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Zatgczniki

Na zaktadce Konfiguracja->Zatgczniki nalezy okresli¢, w jakie miejsce bedg zapisywaty sie zataczniki:

() Baza danych

@ Folder na dysku

Adres folderus

N\Artur
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Serwer Optima  Wycena wyrobu  Pola spegjalne || Zataczniki Ograniczenia Operatorzy Pracownicy produkdi Aktywne sesje
Konfiguracja Stowniki Sesje programu
&% Zatacniki - = X
Ustawienia ‘
Tryb zapisu Konfiguracja folderu

‘Wybierz z dysku

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Program daje dwie mozliwosci zapisu plikow:

e Do bazy danych — nalezy zaznaczy¢ w sekcji Tryb zapisu — Baza danych.

e Do folderu na dysku — nalezy zaznaczy¢ w sekcji Tryb zapisu — Folder na dysku, a nastepnie w

sekcji Konfiguracja folderu wpisac Sciezke, do ktorej pliki beda sie zapisywaty. Mozna réwniez

klikng¢ Wybierz z dysku i wybra¢ ten folder. Przy tej opcji mozna uzy¢ dysku sieciowego,

aczkolwiek musi on by¢ zmapowany.

UWAGA!

wszystkie pliki ze starego folderu do nowego.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku zmiany folderu nalezy przekopiowac
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2.6. Wtasna numeracja

W programie istnieje mozliwos$¢ ustawienia wtasnej numeracji technologii lub zlecen produkcyjnych.
W zaktadce Konfiguracja nalezy klikng¢ na ikone Wtasna numeracja. Otworzy sie nowe okno z listg na,

ktdrej znajdujg sie dwa pola : TH (technologie) oraz ZP (Zlecenia produkcyjne) .

)
\5__54?/ Opcje  Produkcgja | | Konfiguracia | Widok

2 » el B | &

g © & @

Serwer Optima  Wycena wyrobu  Pola specjalne  Zatacznikf] Whasna numeradall Wiasne wydruki Ograniczenia Operatorzy  Magazyny - Dziaky Aktywne sesje Wideo
Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
:::} Lista numerdw wtasnych - =X
Symbol domyilny 7 MNazwa dokumentu 7 Opis T =

. recwetoi

IP Zlecenia produkcyjne

2.7. Wtasne wydruki

Sekcja Wtasne wydruki na zaktadce konfiguracja pozwala na dodanie wtasnych wydrukéw do

programu.

55
Sy

= Opcje  Produkcja § Konfiguracja | Widok

2 » B & B| &

2 © & | @

Serwer  Optima  Wycena wyrobu Pola specjalne  Zatgczniki Whasna numeraclp Wiasne wydruki | Ograniczenia Operatorzy Magazyny - Dziaty | Aktywne sesje Wideo

Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
7% Lista wydrukow whasnych - = X
Typ dokumentu 7 Nazwa wydruku 7 =

' -

-
‘ i [ |
J Duplikuj ‘ ‘ \J\ Szezegoly ‘ ‘ |[[ Usuri ‘ | l* Dodaj | ‘ ﬁ Zamknij ‘
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Za pomocg przycisku dodaj mozemy dodac¢ wiasny wydruk do programu, ktéry zostat wczesniej
przygotowany w Crystal Reports (narzedzie programistyczne, umozliwiajgce generowanie
skomplikowanych zapytan do baz danych, i prezentacje wynikdw w postaci graficznej. Sam proces
generowania raportéw nie wymaga znajomosci jezyka SQL, cho¢ mozliwe jest tworzenie zapytan z jego

uzyciem.)

o
b

€% Edydja wydruku _

‘ Ogalne ‘ Parametry

Typ dokumentw: Przyjecie Wewnetrzne [PW) -
Domysina drukarka; -
MNazwa wydrukw:

llos€ kopii: 1 s []Pytaj podczas drukowania

Zrodto wydruku (RPT):

| Pobierz Zrodto || Ustaw Zradto

—Li \3 x H
=] Whdrukuj z Podglad (PCF) Zamknij Zapisz
‘ |:' ydrukuj glad (PDF) ] - p

W otwartym oknie dodawania uzupetniamy nastepujgce pola:

e Typ dokumentu — do wyboru z listy rozwijalnej

Przyjecie Wewnetrzne [PW) =

Przyjecie Wewnetrzne [PW)

Rozchod Wewnetrzmy (RW)
Przesuniecie Miedzymagazynowe (MM}
Zlecenie Produkcyjne [ZF)

Technolagia (TH)

Zlecenie Wydania [2W)

e Domyslna drukarka — parametr pozwala na ustawienie domysinej drukarki dla wydruku

e Nazwa wydruku — Pole pozwala na wpisanie dowolnej nazwy drukarki

o llos¢ kopii — ustawienie dotyczace ilosci drukowanych kopii

e Pytaj podczas drukowanie - check uruchamia mechanizm pytajacy czy wydrukowaé podang
ilos¢ kopii

e W ,Ustaw Zrddto” ustawiamy raport z Crystala z potgczeniem POLE DB.

e Zrédto wydruku (.RTP) — pole uzupetnia sie automatycznie po ustanowieniu zrédta

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



2.8. Ograniczenia
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Serwer Optima Pola specjalne Ograniczenia [| Operatorzy  Pracownicy produkgji Aktywne sesje
Konfiguragja Stowniki Sesje programu
ia list - 8 X

Lista wyrabow gatowych | Lista surowcow ustapracowmkbwl

Wiybor parametru dotyczacega listy wyrobéw gotowych
Rodza):

Wartogé: -
+ Dodaj
Wartosé atrybutu:

Rodzaj v Wartosé v Wartosé Atrybutu

b |

I
‘ w Usur H H Zapisz H x Zamknij ‘

Program daje mozliwos¢ ograniczenia list wyrobow gotowych (wybér Technologii), surowcéw (wybor
w Technologii) oraz pracownikéw (wybdr w Zleceniu) za pomoca okreslonych kryteriow. Aby dokonaé
ograniczen nalezy wybra¢ z gérnego menu zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikngé¢ ikone

Ograniczenia.

2.8.1. Ograniczenia wyrobdéw gotowych

W celu dokonania ograniczen wyrobdow gotowych nalezy klikngé na zaktadke Lista wyrobéw gotowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy wybrac rodzaj ograniczenia, moze to by¢:

e Grupa domysina,
o  Atrybut (w przypadku wyrobu z cechg),

e Kategoria.

Po wyborze rodzaju ograniczenia nastepna lista rozwijana Wartos¢ zostanie zaktualizowana danymi z

OPTIMY. Z listy tej mozna wybrac kilka wartosci:
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| CHEMIA x| ADG x
ADG

[] ALKOHOLE
CHEMIA

[] E-SKLEP

[] Grupa Gtawna

] MIESO -

It |.

W przypadku wybrania ograniczenia po atrybucie mozna wpisa¢ konkretny atrybut w pole Wartos¢

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia nalezy klikngé ‘E‘ Ograniczenia zostang dodane do listy:

i}
"

£7% Ograniczenia list

Lista wyrobdw gotowych | Lista surowcow  Lista pracownikow

Wybor parametru dotyczacego listy wyrobow gotowych
Rodzaj: Grupa domyslna —

Wartosc: -

* Dodaj
Wartos¢ atrybutu:

Rodzaj 7 Wartos¢ T Wartos¢ Atrybutu

Grupa domyélna CHEMLA,

* | Grupa domyéina ADG

2.8.2. Ograniczenia surowcow

W celu dokonania ograniczen wyrobdw gotowych nalezy klikng¢ na zaktadke Lista surowcow.
Ograniczenia w liscie surowcow wygladajg tak samo jak w przypadku listy wyrobdw (patrz poprzedni

punkt).

2.8.3. Ograniczenie pracownikow

W celu dokonania ograniczen pracownikdéw nalezy klikngé na zaktadke Lista pracownikow. W pierwszej

kolejnosci nalezy wybrac rodzaj ograniczenia, moze to by¢:

o  Wydzial,
e Kategoria,
e Stanowisko.
Po wyborze rodzaju ograniczenia nastepna lista rozwijana Wartos¢ zostanie zaktualizowana danymi z

OPTIMY. Z listy tej mozna wybrac kilka wartosci:
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Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

| SZKOLNE x|(123 x

[ ooo

[ 123

[7] SZKOLME

W przypadku wybrania ograniczenia po kategorii mozna wpisa¢ konkretny atrybut w pole Wartos¢

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia nalezy klikng¢ ‘ # e, Ograniczenia zostang dodane do listy:

4% Ograniczenia list - = X
Lista wyrobow gotowych  Lista surowcow | Lista pracownikéw ‘
Wybar parametru dotyczacego listy pracownikow
Rodzaj: Kategoria
Wartosc
Wartosc atrybutu:
Rodzaj 7| Wartosé b Wartos€ Atrybutu -
i N
Kategoria 123 Pigrniki
+  Kategoria SZKOLME Pidrniki
2.9. Operatorzy
Wybierajac w gérnym menu zaktadke Konfiguracja klikajac w ikone Operatorzy wyswietli sie lista

operatordw wraz z poziomem uprawnien.

u".‘{ j;\'n )
S52%  Opge  Produkga | Konfiguraga | Widak
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Serwer Optima  Wycena wyrobu Pola spegjalne Zatgczniki Wiasna numeracja Whasne wydruki Ograniczerja Operatorzy gazyny - Dziaty Akbywne sesje Wideo
Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
::’;'t Lista wydrukow wiasnych - =X
Typ dokumentu 7 MNazwa wydruku 7 =
T g
-
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Przycisk ,, Dodaj” stuzy do dodania kolejnego operatora.

okno:

Po kliknieciu z

na ikone wyswietli sie nowe

&' Operatorzy

| Ogalne |

Kod:
Imie:
Mazwisko:

Opis

Magazyny

(8) Zero

(8) Zero

[] Administrator
[] Obstuga panelu

[] Blokowanie zlecen

() lloi¢ pozostata do zrealizowania

() lloi¢ pozostata do zrealizowania

Uprawnienia

[ Kierownik
[[] Zarzadzenie zasobami

|:| Odblokowywanie zlecen

Magazyn surowcow:

Magazyn produktow:

Podpowiadanie ilosci wyrobu na realizagji catkowitej

Podpowiadanie ilosci wyrobu na realizacji czesciowej

[] Magazynier
[] Kalkulagja

[] Kantraler

() llo¢ catkowita na zleceniu

() llosc catkowita na zleceniu

Hasto:

[] Wydanie

[ oferta

[ widzi ceny surowcaw

[Jwidzi ceny zasobdw

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Przy tworzeniu nowego operatora nalezy pamietac
operatora. W kolejnej sekcji mamy mozliwosé okredlenia jego uprawnien do poszczegdlnych
elementow programu. Kolejno nalezy przypisac jego magazyny (z listy rozwijalnej).

o podaniu gtéwnych danych dotyczacych

UWAGA! W przypadku nie przypisania operatorowi magazynéw nie bedzie miat mozliwosci pracy w

programem.

Sekcja Podpowiadanie ilosci wyrobu na realizacji catkowitej jak i czeSciowej pozwala na okreslenie

jaka ilos¢ wyrobu ze zlecenia produkcyjnego ma sie podpowiedzie¢ w momencie kiedy otworzymy,

ktdres z okien realizacji. Moze podpowiadac sie domysinie:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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UWAGA! Kazdemu operatorowi nalezy nada¢ poziom uprawnienia w sekcji Uprawnienia na kartotece

operatora

Kazdy operator poza administratorem moze przegladac liste towardw, pracownikéw oraz zasobéw.
Ponadto dostepne sg nastepujgce poziomy uprawnien:

e Administrator — ma dostep do konfiguracji programu,

e Kierownik - ma dostep do wszystkich funkcji, lecz nie moze on zmieni¢ dokumentéw
magazynowych MM,

e Magazynier moze modyfikowac i zamykaé dokument MM,

e Kontroler moze tworzyé¢, modyfikowad i zamyka¢ dokument MM tworzony podczas kontroli.

e Wydanie — pozwala na widocznos¢ sekcji Wydanie w programie (wydanie rozumiane jako
Wydanie towaru do klienta tworzgc dokument WZ)

e Obstuga panelu — pozwala danemu operatorowi na dostep do moduftu dodatkowego panel
produkcyjnego (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Zarzadzanie zasobami - pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego
zarzadzanie zasobami (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Kalkulacja — pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego ofertowanie
do sekcji Kalkulacja (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Oferta — pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego ofertowanie do
sekcji Oferta (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Widzi ceny surowcéw — parametr pozwala na wyswietlenie sie cen surowcéw

e Widzi ceny zasobéw — parametr pozwala na dostep do kosztu zasobu ( np. ile kosztuje praca
1h maszyny)

e Blokowanie zlecen — ustawienie pozwala operatorowi na blokowanie zlecen (np. kiedy mimo
iz zlecenie nie zostato wykonane do korca a chcemy, zeby mozna byto je zakonczy¢)

e Odblokowywanie zlecen — ustawienie pozwala operatorowi na odblokowanie zlecen wczesniej

zablokowanych (np. w celu ukoriczenia)
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3.0. Pracownicy lub Magazyny — Dziaty

W zaleznosci od wybranej konfiguracji w Konfiguracja ->Optima-> Przypisanie na Zleceniu
Produkcyjnym: Pracownicy bez ilosci, Pracownicy i ilosci lub Dziat w sekcji Stowniki w Konfiguracji

ukaze sie odpowiednia opcja ,,Pracownicy produkcyjni” lub ,,Magazyny — Dziaty”

W ustawieniu z ,,Pracownicy produkcyjni”, aby zobaczyé liste pracownikéw nalezy w gérnym menu

wybraé zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ w ikone Pracownicy produkcji.

1

=" Opge  Produkda Widok

(a8

q 7Y == t‘
= ==
Q D 2 ES @O [
Serwer Cptima Pola spegjaine Ograniczenia  Operatorzy Aktywne sesje
Konfiguracia Stowmiki Sesje programu
Pracownicy produkdgi
dla nows h ikdw produkcyjnych w OFTIMIE
Domysiny magazyn surowodw Domysiny magazyn wyrabdw gotowych:
MAGAZYN ™ MAGAZYN =
Magazymy dla pracownikow
kil Kod Pracownika 7 Imig 7 Nazwisko il RCP i Magazyn surowca na produkgji 7 Magazyn wyrobow na produkgi 75
[~7g w w v i v A
# | [] |PRACOWNIK 1 Jakub Testowy Magazyn_Produkdji Magazyn_Produkgi
[0 Pracowmk 2 Anvoni Komputer Magazyn_Frodukeji Magazyn_Produkeji
[ PRACCWHNIK 3 Marcin Testowany Magazyn_Produlkcji Magazyn_Produkei
[ PRACOWHNIK 4 Tester Super Magazyn_Produkcji Magazyn_Produkgii
[[] PRACOWNIK SAMOCHODOW Jan Mowak MAGAZYN_SAMOCHODOW MAGAZYN_SAMOCHODOW
4 »

;ﬁ Senjna zmiana magazyndw H Zapisz x Zamknij [
0

Lista pracownikéw zawiera:

e Kod pracownika,

e Imie,

e Nazwisko,

o RCP (Rejestr czasu pracy),

e Magazyn surowca na produkgcji

e Magazyn wyrobow na produkgji.
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Kazdy pracownik musi mie¢ przypisany Magazyn surowca na produkcji oraz Magazyn wyrobdéw na
produkcji. Magazyny te muszg by¢ rézne od magazyndw operatoréw. W gornej czesci okna mozna

ustawic z listy rozwijanej domyslny magazyn surowcow oraz domysiny magazyn wyrobdw gotowy.

Aby  zmienic pracownikowi, pracownikom przypisane  magazyny, nalezy  wybrad
pracownika/pracownikdéw na liscie, a nastepnie klikng¢ ,Seryjna zmiana magazynow” . Otworzy sie

nowe okno:

Seryjna zmiana magazyndw na pracownikach =

b

Zmien magazyny dla pracownikow:
(®) wszystkich

() zaznaczonych

Zmien magazyn surowca

Z magazynu Na magazyn

J Imien

Zmien magazyn wyrobow gotowych
Z magazynu Na magazyn

J Zmien

x Zamknij

W Zmien magazyny dla pracownikéw nalezy wybraé¢ czy zmiana bedzie dotyczyta wszystkich czy
wczesniej zaznaczonych pracownikéw. Nastepnie wybierajac z list rozwijanych Z magazynu oraz Na
magazyn nalezy wybra¢ z jakiego na jaki magazyn bedzie wykonywana zmiana. W przypadku zmiany
dla zaznaczonych, nalezy wybraé tylko na magazyn, do ktérego bedzie wykonana zmiana. Na koniec

nalezy klikngé przycisk Zmien.
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W ustawieniu z ,,Magazyny — Dziaty”, aby zobaczy¢ liste dziatéw nalezy w gérnym menu wybrac
zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ w ikone Magazyny — Dziaty.

Wyswietlona lista zawiera:

e Kod Dziatu,

e Magazyn Surowcow,

e  Magazyn Produkcyjny.

Magazyry produkgji

Domyslne magazyny produkcyjne
DomySiny magazyn surowcow:

Magazyn surowca

Magazyny produkcyjne dziatow

Domysiny magazyn wyrobow gotowych:

Kod Dziatu

w

* | PRODUKCIA

PRODUKCIA 1 ZMIANA
PRODUKCIA 2 ZMIANA
PRODUKCIA 3 ZMIANA
PRODUKCIAY

Magazyn Surowcow T

Magazyn produkayjny
Magazyn produkcyjny
Magazyn produkcyjny
Magazyn produkayjny
Magazyn produkgyny

Magazyn produkow T

Magazyn produkcyjny
Magazyn produkcyjny
Magazyn produkcyjny
Magazyn produkcyjny
Magazyn produkcyjny

|

‘ \l Szczegioty ‘ | |[[ Usuri

H l% Dodaj H H Zapisz H g Zamknij ‘

Aby dodaé nowy dziat, ustawié dla niego magazyny oraz dodaé pracownikédw podlegajgcych pod ten

dziat nalezy klikng¢ przycisk ,Dodaj”. Otworzy sie okno:

&% Dziat

| Ogdalne |

Kod dziahs

Magazyry

Magazyn surowcow:

Magazyn produktow:

Imig

Mazwisko

—
Sl

Zapisz
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Informacje jakie nalezy uzupetnic to:

e Kod dziatu

e Magazyn surowcow (wybieralny z listy)

e Magazyn produktéw ( wybieralny z listy)

e Za pomocg przycisku ,+” dodac do listy dziatu pracownikéw

Konfiguracja ta obliguje do wybrania dziatu w momencie tworzenia zlecenia produkcyjnego. Zlecenia
nalezy tworzyé na odpowiednie Dziaty. Konfiguracja ta sprawdza sie w momencie, kiedy kazdy z
dziatéw tworzy inny pdtprodukt, poniewaz tylko jeden dziat mozina przypisa¢ do Zlecenia

Produkcyjnego.
3.1. Aktywne sesje

Aby zobaczy¢ aktywne sesje nalezy w gédrnym menu wybrac¢ Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ Aktywne

sesje. Otworzy sie nowe okno:

v
=" Opde Produkga Widok
2 ®» ®

gl © 5
5 i

Sarwer Optima Pola specjalne Ograniczenia  Operatorzy  Pracownicy produkc)

5

Konfiguracja Stowniki

Aktywne sesje = X

+ | ADMIN 2014-12.17 12:13:39

4 3

[ Usush x Zamknij ‘

W nowo otwartym oknie znajduje sie lista z aktywnymi sesjami zawierajacymi kod operatora oraz date,
kiedy sie zalogowat. Informacja o aktywnych sesjach jest bardzo wazna, poniewaz nie moze sie

zalogowac wiecej operatorow niz ilo$¢ stanowisk, na ktérg jest wykupiona licencja.
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3.2. Wideo

Przycisk Wideo w sekcji konfiguracja spowoduje otworzenie sie domyslnej

przegladarki stron www oraz otwarcie listy na kanale YT z lekcjami do produkgji.

3. Zaktadka Produkcja

Zaktadka Produkcja to zaktadka, na ktdrej odbywa sie codzienna praca z programem. Podzielona jest

na cztery sekcje:

e Stowniki

e Produkcja

e Dokumenty

e Zapotrzebowanie

e oraz Wydanie (jezeli opcja jest witgczona w konfiguracji oraz dany operator ma uruchomiony

do niej dostep)

3.1. Produkcja — Stowniki - Towary

Na zaktadce Produkcja w sekcji Stowniki znajdujg sie Towary oraz Zasoby produkcyjne.

Klikajgc w Towary otworzy sie okno:

= x
Kod v Nazwa v WY Grupa domyélna 7 EAN 7 o ¥ MY, =
+ | BALUSTERSTRIP 80X15 Balusterstrip 0X15 ™ Grupa Glovna 0,0000 szt
BASE PROFIEL T54.43 Base profiel T54-43 ™ Grupa Ghwna 0,0000 szt
GELAAGD GLAS 3.3.1 MAT Gelaagd glas 3.3.1 mat ™ Grupa Ghowna 0,0000 szt
GELAAGD GLAS 442 Gelaagd glas 442 ™ Grupa Ghowna 0,0000 szt
GLASHEKPROFIEL 54-30 BR Glashekprofiel 54-30 BR ™ Grupa Growna 0,0000 szt
HAMDREGEL 5047 Handregel 5047 T Grupa Glowna 0,0000 szt
HOEKLUN 100X100X10 Hoeklijn 100X100%10 T Grupa Glawina 0,0000 szt
HOEKLUN 70XT Hoeklijn 70x7 T Grupa Glawina 0,0000 szt
HOEKLUN B0X80X10 Hoekliin 80X50X10 T Grupa Glawina 0,0000 szt
ODPAD (ZLOM) ODPAD (Z£OM) T Grupa Glawina 2010000000068 40000 szt
PLAATWERK D= 2 Plastwerk D=2 T Grupa Glawna 0,0000 szt
PLAATWERK D= § Plastwerk D=5 T Grupa Glawna 0,0000 szt
POLPRODUKT 1 POLPRODUKT 1 w® Grupa Gléwna 2010000000045 00000 szt
POLPRODUKT 2 POLPRODUKT 2 ™ Grupa Giowina 2010000000052 00000 szt
PRECISIE BUIS 55%2 Precisie buis 55x2 TP Grupa Gléwna 0,0000 szt
ROLECZKA qwdfqwgtr TP Grupa Gléwna 2010000000199 1,0000 szt
ROLKA ROLKA 1000mm TP Grupa Gléwna 2010000000182 8,0000 m
ROLKA1 ROLKA TP Grupa Gléwna 0,0000 szt hd
< B |
Magazyn: | Magazyn surowea -
K3
‘ L )‘ Saczegéty ‘ ‘ x Zamknij ‘
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Okno to zawiera liste wszystkich kartotek zasobdw pochodzacych z Comarch ERP Optima, s3 tutaj
widoczne nasze surowce, potprodukty jak i wyrobu gotowe, ktdre po procesie produkcyjnym sa

przyjmowane na magazyn. Mamy tutaj widoczne:

e Kod,
e Nazwa,
e Typ,

e Grupa Domyslna,

e EAN,

o los¢,

e JM (jednostka miary),
e Kod u dostawcy,

e Dostawca,

e Kod producenta,

e Producent.

UWAGA! Widoczno$é kolumn mozna zmieniac. Klikajgc, w ktérgs z nagtéwek, ktérejs z kolumn

prawym przyciskiem myszy mamy mozliwos¢ ukrycia lub wyboru kolumn

Jezeli w Comarch ERP Optima mamy skonfigurowanych wiecej niz jeden magazyn z listy rozwijalnej
Magazyn mamy mozliwos¢ wyrobu magazynu. Po kliknieciu w wybrany magazyn odswiezone zostang
pola w kolumnie ilosé.
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Aby wejs¢ w szczegdty kartoteki wyrobu czy tez surowca wystarczy w dang kartoteke klikngé
dwukrotnie lewym przyciskiem myszy lub znaczy¢ i klikng¢ przycisk szczegdty. Otworzy sie nowe okno,

ktére podzielone jest na 9 zaktadek:

% Towar WYROB 1 - =

Ogdlne | Dostawa Surowiec do realizacjina ZP  Dostawy na magazynie  Dostawy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach RW  Dostawy na dokumentach PW  Histori L4
Magtowek
. Cecha/Partia
Kod: WYROE 1 @
Mr katalogowy: EAN: 2010000000038
Nazwa: WYROEB 1
Dodatkowe
Opis
Producent: Dostawca:
Kod producenta: Kod u dostawoy:
‘Waga w kg: 0,0000 = Mag. Zrodtowy surowca: --- MIE WYBRAND --- -
Mag. docelowy wyrobu: - MIE WYBRANO — -
Cena: 0,0000 7 | PLNza1szt
Marzut wydziatowy: 0,0000 7 | PLMna 1 szt

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Zaktadki w szczegdtach towaru:
1. Ogodlne — Zaktadka zawiera ogdlne informacje na temat towaru (pobrane bezposrednio z
Comarch ERP Optima), a takze cene oraz narzut wydziatowy, ktére mogg by¢ pobierane do

wyceny kalkulacyjnej wyrobu gotowego.

2. Dostawa — zakfadka umozliwia ustawienie czasu dostawy oraz czasu produkcji u dostawcy.
Mozna ustawic czas minimalny, maksymalny oraz optymalny przy tym z listy rozwijalnej
wybrac jednostke czasu (minut, dni, godziny). Ponadto mozna przyporzadkowani danemu
czasowi koszt oraz nadad opis. Po uzupetnieniu w celu zapisania nalezy klikng¢ przycisk
zapisz. Tak wprowadzone dane moga w pézniejszym czasie postuzy¢ do tworzeniu w
programie Optima Analizy Bl réznego rodzaju raportéw (kazdy indywidualny raport tworzony

jest na zamdwienie klienta)
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3. Surowiec do realizacji na ZP — jest to sekcja, w ktdrej znajduje sie lista Zlecert Produkcyjnych,
na ktdrych wystepuje towar i nie zostaty one jeszcze do korica zrealizowane (rozliczone i
zakonczone). Na liscie znajdujg sie nastepujgce informacje:

e Numer zlecenia — numer zlecenia, w ktérym jest towar,

e Jlos¢ na zleceniu — ilos¢ podana na zleceniu,

o Jlosé¢ do realizacji — ilosc, ktora ma zostac zrealizowana,

e Jlos¢ na magazynie — ilosc¢ towaru, ktora znajduje sie na magazynie operatora,
e Braki— ilos¢ towaru, ktérej brakuje do wykonania zlecenia,

e Jm — jednostka miary,

e  Magazyn — magazyn operatora.

4. Dostawy na magazynie — jest to lista produktu (odpowiada zawartosci zaktadki Zasoby w
szczegotach towaru w Comarch ERP Optima). Lista jest opisana nastepujgcymi informacjami:
e Magazyn — magazyn, na ktorym zostat towar przyjety,
o |los¢ —ilos¢ towaru przyjeta na danej dostawie,
e Nr partii dostawy — w przypadku towaru z cechg dostawa jest opisana numerem partii
dostawy,
e Dokument dostawy — numer i rodzaj dokumentu przyjecia towaru,
o Kontrahent dostawy — kontrahent dostawy,

e Data dostawy — doktadna data przyjecia towaru.

5. Dostawy na dokumentach MM - jest to lista dostaw na dokumentach MM (tylko dla towarow
z cechg), ktdra zawiera nastepujgce informacje:
e Dokument — numer dokumentu MM,
e Magazyn Zrédtowy — magazyn zrédtowy towaru,
e  Magazyn Docelowy — magazyn docelowy towaru,
e Jlos¢ —ilos¢ towaru na dokumencie MM,
e Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
e Dokument Dostawy — numer dokumentu PW dostawy,

o Dokument Zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktéremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o
wybrany okres (w polach od ; do). Mozna rédwniez liste wyeksportowac do pliku xIs. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.
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6. Dostawy na dokumentach RW - Lista dostaw na dokumentach RW (tylko dla towaréw z
cechg), ktdra zawiera nastepujgce informacje:

e Dokument — numer dokumentéw RW,
e Magazyn Zrédtowy — magazyn zrédtowy towar,
o lloé¢ —ilos¢ towaru na dokumencie,
e Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
e Dokument dostawy — numer dokumentu dostawy,
e Dokument PW — numer dokumentu PW,

e Dokument Zlecenia — numer dokumentu zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktdremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o
wybrany okres (w polach od ; do). Mozna réwniez liste wyeksportowac do pliku xIs. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.

7. Dostawy na dokumentach PW - lista dostaw na dokumentach PW (tylko dla towardw z cechg),
zawiera nastepujgce informacje:
e Dokument— numer dokumentu PW,
e Magazyn Zrédtowy — magazyn zrédtowy towaru,
e Magazyn Docelowy — magazyn docelowy towaru,
e [los¢ —ilos¢ towaru na dokumencie,
o Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
e Dokument dostawy — numer dokumentu dostawy,
e Dokument RW — numer dokumentu RW,

e Dokument Zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktdremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o
wybrany okres (w polach od ; do). Mozna réwniez liste wyeksportowac do pliku xIs. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.

8. Historia surowca — lista dokumentdow, na ktérym wystepujg towar jako surowiec. Jest ona
opisana nastepujgcymi informacjami:
e Kod surowca — kod towaru (surowca),
e Typ - typ dokumentu,
e  Numer dokumentu — numer dokumentu,
e Data Operacji — data wystawienia dokumentu,

e Magazyn — magazyn surowca na dokumencie
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Akronim podmiotu — kod podmiotu z OPTIMY,

llos¢ — ilos¢ towaru na dokumencie,

Jm — jednostka miary

Cecha 1 — numer partii dostawy (w przypadku surowca z cechg),

Cecha 2 — dodatkowa cecha,

Zlecenie Produkcyjne — numer zlecenia produkcyjnego,

Kod produktu — kod towaru (produktu), w produkcji ktorego wystepuje dany surowiec,
Lista PW na ZP - lista dokumentow PW do ZP,

Lista WZ — lista dokumentow WZ.

9. Historia produktu — lista dokumentéw, na ktdrych wystepuje surowiec zuzyty do produkgji

wyrobu gotowego (widok odnosi sie do kartoteki, w ktorg weszliSmy w szczegdty). Lista jest

opisana nastepujgcymi informacjami:

3.1.1.

Kod surowca - kod towaru (surowca),

Typ — typ dokumentu,

Numer dokumentu — numer dokumentu,

Data operacji — data wystawienia dokumentu,

Magazyn — magazyn surowca na dokumencie,

Akronim podmiotu — kod podmiotu z Comarch ERP Optima,
llosé — ilos¢ towaru na dokumencie,

Jm = jednostka miary,

Cecha 1 — numer partii dostawy (w przypadku surowca z cechg)
Cecha 2 - dodatkowa cecha,

Zlecenie Produkcyjne — numer zlecenia produkcyjnego,

Kod produktu — kod towaru (produktu),

Lista PW na ZP - lista dokumentéw PW z ZP,

Lista WZ - lista dokumentow WZ.

Przeglad $ciezki surowca z jednej dostawy

Aby przesledzi¢ sciezke surowca z jednej dostawy w Produkcji nalezy w pierwszej wykonac kolejno:

1. Przyjgé surowiec na magazyn, dokument przyjecia PW lub PZ (jezeli zostat juz przyjety krok
pomingc i przejs¢ do pkt. 2)
2. Wejs¢ w szczegdly surowca (Zaktadka Towary w sekcji Stowniki)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL $wietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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3. Przejs¢ na zaktadke Dostawy na magazynie

£ Towar POKROWIEC

Ogolne Dostawa Do realizagji na zleceniach = Dostawy na magazynie | Historia suroweca  Historia produktu

Magazyn v llosc 7 Nr partii dostawy T Dokument dostawy 7

kontrahent dostawy T Data dostawy

v v 7 7 '

* | MAGAZYN_SUROWCA 100,0000 PZ/5/2014 DOSTAWCAE00 2014-12-12 00:00:00

4. Na zaktadce Historia surowca przedstawione sg wszystkie dokumenty powigzane z surowcem

&..¢ Towar POKROWIEC

- B X
Ogolne Dostawa Do realizagi na zleceniach Dostawy na magazynie | Historia surowca | Historia produktu X
Typ 7| Numer dokumentu 7 Data operadji 7 Magazyn 7 Akronimpod.. T Doé€ 7 Im 7 Cecha 1 T Zlecenie P... 7| Kod produktu 7 ListaPWzzP =
7 v 7 v v v 7 7 v v
* |PZ PZ/5/2014 12 grudnia 2014 MAGAZYN_SUROWCA DOSTAWCAB00 100,0000 szt

5. Nastepnym krokiem jest stworzenie Zlecenia Produkcyjnego z danym surowcem — bedzie on
wtedy widoczny w szczegdtach tego Zlecenia w zaktadce Surowce do realizacji (Produkcja ->
Zlecenia -> Utworzone zlecenie (wchodzimy w szczegdty)-> Zaktadka Surowce do realizacji)

% Tiecenie produkeyjne - = x

Opdine Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkcii Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola — Wykres Gantta | Surowce do realizagji | PE = WZ  Stany magazynowe Dod:

Kod surowca v Nazwa surowca T lloié na zlecen... 7 llogédo realiz... 7 lloééna maga. 7 Braki d m 7

Magazyn T —
7 N 7 7 v g g

* |POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 80000 8,0000 100,0000 00000 szt MAGAZYN_SUROWCA

6. W momencie kiedy zrobimy wydanie do produkcji utworzony zostanie dokument MM (Aby
zrobi¢ wydanie do produkcji Zlecenie Produkcyjne powinno by¢ utworzone, zaplanowane i
zatwierdzone). Utworzony dokument MM nalezy zrealizowac i zamkngé. Po wykonaniu
wszystkich krokéw bedzie widoczne z jakiego dokumentu dostawy zostaty pobrane surowce

{0 Przesuniecie miedzymagazynowe MM/22/2014

Ogédine | Dodatkowe

Pozycje na dokumencie

x;u 7 MNazwa T Tloéé ZP T loéé na dokumencie T lloéé realizowana 7 IM 7 EAN 7 Tvp =
v g g v v g v

POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 8,0000 8,0000 8,0000 szt 2010000000083 surowiec

] »
Lista zasobéw
Kod 'I;:wa ru K Dokument Dostawy 7 Tloéc dostepna i Tloéc 7 M 7 MNumer partii dostawy

POKROWIEC Y 4 k4 b 7
+ | POKROWIEC PZ/3/2014 o B8,0000 szt
.

| »

| -‘;}; | L':.—l,] * Zamiknij
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W przypadku, gdy jest kilka dokumentéw dostaw surowce bez cechy pobierane sa
metodg FIFO z Comarch ERP Optima, nie mozna wybraé konkretnej dostawy. Zasada

dziata momencie korzystania z ze zwyktego Handlu w Comarch ERP Optima.

UWAGA!

% Przesuniecie miedzymagazynowe MM/24/2014 - = X
Ogolne | Dodatkowe x
Kod towaru EAN : Wartosc :

Pozycje na dokumencie
=
Kod v Mazwa 7 llesé ZP ¥ Doic na dokumencie 7 lloéd realizowana 7| JM 7 EAN i Typ -
v T v N i v i
* POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 160,0000 0,0000 160 szt 2010000000083 surowiec
-
14 3
Lista zasobow
=
Kod Towaru 7 Dokument Dostawy 4 Tloé¢ dostepna 4 Tioi¢ ] mv Mumer partii dostawy
POKROWIEC v T 7 7 T
* | POKROWIEC PZ/5/2014 o 92 ezt
POKROWIEC PZ/6/2014 32 G szt
-
4 »
- MM ~
EAN=2010000000083 il Wprowadz zmiany na dokument Zamknij dokument Zamknij

7. W szczegotach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce Historia surowca widac z
jakiego magazynu na jaki zostat przesuniety surowiec (w tym przypadku z

MAGAZYN_SUROWCA na Magazyn_Jana). Wida¢ rdwniez numer dokumentu ZP :

3 Towar POKROWIEC

o= ox
Ogolne  Dostawa Do realizagji na zleceniach  Dostawy na magazynie | Historia surowca | Historia produktu x
Typ 7 Numer dokume.. 7 Data operagji 7 Magazyn T Akronim po.. T lloéé 7 Jm 7 Cec.. 7 Zlecenie Prod.. 7 Kod produktu v ListaPWzZP 7 Lista WZ | =
& gLl hd v k4 v ¥y v v v 7 v v
MM MM/22/2014 12 grudnia 2014 Magazyn_Jana INIEOKRESLO... 80000 szt ZP/00016/2014 POKROWCE KOMPLET
MM MM/22/2014 12 grudnia 2014 MAGAZYN_SUROWCA !NIEOKRESLO... 80000 szt ZP/00016/2014 POKROWCE KOMPLET

8. W momencie kiedy zrealizujemy produkcje to znaczy dojedzie do jej rozliczenia (powstanie
dokument RW) pojawi sie informacja na zaktadce PZ w szczegdtach Zlecenia produkcyjnego o

dokumentach dostawy z jakich wydano surowiec na dokument RW

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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) Szczegély zlecenia produkcyinego ZP/00016/2014

Ogolne  Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkcji Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta Surowce do realizagji | PZ = WZI  Stany magazynowe Dodi

Dokument dostawy 7 Kontrahent dostawy 7 Data dostawy h'd Dokument RW h'g Kod surowca w llos¢ 7 M 7| =

i v g g v g

+ |PZ/5/2014 DOSTAWCAB00 2014-12-12 00:00:00 RW/9/2014 POKROWIEC 8,0000 szt

W przypadku kiedy bedzie kilka dokumentéw dostaw wyszczegdlnione zostang ilosci z danych

dokumentéw dostaw:

&% Szczegély zlecenia produkajnego ZP/00018/2014 .= x

Ogodine Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkgi  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizagji | PL | WZ  Stany magazynowe Dod:

A

Dokument dostawy ¥ Kontrahent dostawy W Data dostawy “] Dokument RW v Kod surowca w Tosé 7 M v

v w v w v v v
+ | PE/5/2014 DOSTAWCAG00 2014-12-12 00:00:00 RW/10/2014 POKROWIEC 92,0000 szt
PZ/&/2014 DOSTAWCABD0 2014-12-12 00:00:00 RW/10/2014 POKROWIEC 68,0000 szt

9. W szczegdtach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce Historia surowca pojawig

sie powigzania : Surowiec ->RW -> ZP -> PW -> Produkt - > WZ

3 Towar POKROWIEC - =%
Ogodlne Dostawa Do realizagji na zleceniach  Dostawy na magazynie | Historia surowca | Historia produktu x
Typ 7|MNumer do.. 7| Dataoperacji 7 Magazyn 7 Akronimpod. ¥ lofé ¥ J T Cec.. 7|Zecenie P 7 Kod produkty 7 ListaPWzZP 7 Lista WZ VI‘

+ ¥ 10 T v il T T ¥ A T T T hs
RW RW/10/2014 12 grudnia 2014 Magazyn_lana INIEOKRESLONY! 92,0000 szt ZF/00018/20.. POKROWCE KOMPLET  PW/21/2014, WZ/2/2014 DOSTAWCAE0, WZ/3,/2014 INL.,
RW RW/10/2014 12 grudnia 2014  Magazyn_lana INIEOKRESLONY! 68,0000 szt ZP/00018/20... POKROWCE KOMPLET  PW/21/2014, WZ/2/2014 DOSTAWCAB0, WZ/3/2014 INI..

3.1.2. Sledzenie historii wyrobu gotowego

Program Produkcja by CTI pozwala na dojscie z jakich surowcéw powstawat wyrdb gotowy oraz z jakich
dostaw pochodzity te surowce. W szczegoétach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce
Historia produktu znajdujg sie numery dokumentéw WZ, ktérymi wyrdb gotowy zostat wydany z
magazynu. Jezeli sprawdzenie miatby sie rozpoczaé od Faktury, w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢

dokument WZ powigzany z fakturg w Comarch ERP Optima:

| ™ Faktura sprzedazy FA/38/2016 przeksztaicona z dokumentu WZ WZ/88/2016

JKontrahent | 3Plamoic LT 5Amybuty

Dokumenty powigzane

Numer A | Typ Data Razem netto | Magazyn
WZ/88/2016 wz 2016-09-22 0,00 MAGAZYN PROD...

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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1. W Produkcji nalezy przejsé¢ na zaktadke Historia produktu w kartotece wyrobu gotowego

&% Towar SOK MIESTANY

(Sekcja stowniki, zaktadka towar, wybieramy towar i klikamy przycisk szczegéty),

Ogdine Dostawa  Surowiecdo realizagiraZF  Doslawy namagazmie  Dostawy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach W Dostawy na dokumentach P Historia surowea | Historia produktu

Kod surowea 7| Typ 7

Humer dokumenty 7 Data operagi 7

Magazyn T Akronim podmiotu T

lioié ¥ Im T

Cechs

¥ DokumentDostawy T Zlecenie Froduk.. ¥ Kod produktu T Lista Pw 2 P T

LstaWZ T

GRUSZH AW RW/ISE2015 20160913 MAGAZYN PR... INIECKRESLONY! 100000 kg L9999 ZP/D0237/2016 SOK MIESTANY  PW/ZS6/2016,
GRUSZK AW RWIS82016 20160813 5 INIECKRESLONY! 05000 kg 19959 022472016 SOK MIESZANY | PW/2S8/2016,
GRUSZH AW RW/IE12018 2016.09-13 BAGATYN PR.. INIECKRESLONY! 10000 kg ZP/00237/2016 SOK MIESZANY  PW/2662016
GRUSIK aw AWNE2/2078 2016-09-13 MAGAZYM PR... INIECKRESLONY! 59,0000 kg L9999 2016 SOK MIESZANY PW/267/2006, PW/2E%20...
GRUSTH AW RW/IE320M6 216-08-13 MAGATYN PR... INIECKRESLONY! 30000 ky L9989 12016 SO MIESZANY | PW/251/2016, PW/271/20...
GRUSZH AW RW/IE0/2015 2016.09-13 MAGAZYN PR... INIECKRESLONY! 10000 kg L9991 SOKMIESTANY  PY2S8,2016,
145t AW RW/IS8/2006 2016-08-13 MAGAZYN PR... INIECKRESLONY! 100000 kg L8889 2 SO MIESZANY | PWIRE6/2016,
148U AW RW/I61/2008 2016.09-13 MAGATYN R... INIECKRESLONY! 10000 kg ZP/00237/2016 SOKMIESZANY  PY/266/2016
ey AW RW/IE22016 2016-09-13 BAAGAZYN PR INIEGKRESLONY! 40000 kg L8883 IPD0R382016 SOK MIESTANY | PW/267/2016, PW/260/20., WZ/BB/2016
«
Data: ~ ] o
[ Data wystawienia: ok |2016-0913 v do: 20160913 - X Pl | | E‘] x Zamkeij

Tabela pokazuje jakim dokumentem PW wyrdb gotowy zostat przyjety na magazyn (kolumna Lista PW

z ZP), z jakiego surowca wyrdb gotowy powstat (Kod surowca), jakim dokumentem surowiec zostat

rozchodowany z magazynu (Numer dokumentu), a takze jaka partie dostawy miat surowiec (Cecha).

2. Wyrdb gotowy, ktdry posiada partie dostawy sprawdzanie rozpoczynamy od partii dostawy

wyrobu gotowego. W tym celu (Sekcja stowniki, zaktadka towar, wybieramy towar i klikamy

przycisk szczegdty), nalezy przejs¢ na zaktadke Dostawy na magazynie i odszukaé partie

dostawy w kolumnie Cecha:

&% Tawar SOK MIESZANY

Ogolne Dostawa Surowiec do realizagji na ZP | Drostawy na magazynie | Dostawy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach RW  Dostawy na dokumentach PW  Histori r

= X

Magazyn

T

MAGAZYN POPRODUEKLC...

llosc

5,0000

7

Cecha 1

234

135 251 ZP/00234/2016

7

Id Dostawy T

Dokument dostawy T

6024 PW/258/2016

Kontrahent dostawy 7| Data dostawy T

IMIECKRESLONY!

2016-09-07

s

| v

‘ x Zamknij

] A
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W kolumnie Dokument dostawy znajduje sie PW, ktérym wyrdb gotowy zostat przyjety na magazyn.

3. Nastepnie nalezy przejs¢ na zaktadke Historia produktu i wyfiltrowac liste po w/w dokumencie

PW:

&% Towar SOK MIESZANY =X
Ogélne Dostawa  Surowiec do realizacji na ZP  Dostawy na magazynie  Dostavy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach RW  Dostawy na dokumentach PW  Historia surowca | Historia produktu
Kodsurowca 7| Typ 7|  Mumerdokumentu ¥ Dataoperagi ¥  Magazn ¥ Akionim podmiotu ¥ llo& ¥ m ¥ Cecha 7 DokumentDostawy T Zlecenie Froduk... 7| Kod produkiu T ListaPWzZP ¥ lstawz v
2 Pw/258
GRUSZKI RW  RW/1592016 2016-09-13 MAGAZYN PR... INIEOKRESLONY! 05000 kg 19938 PZ/73/2016 ZP/00234/2016 SOKMIESZANY  PW/258/2016, W2/38/2016
GRUSZKI RW  RW/1602016 2016-09-13 MAGAZYN PR... INIECKRESLONY: 10000 kg L9991 PZT32016 /002342016 SOKMIESZANY  PW/253/2016, wz/38/2016
Al I ol
Data =1L e
Data wystawienia: od: 20160913 - do:  [2016-08-13 ‘ Ex ‘ ‘ pS ‘ ‘ = ‘ | x i ‘

Podobnie jak w poprzednim przypadku, widaé z jakich surowcéw powstat wyrdb gotowy.

3.2. Pracownicy

Produkcja — Stowniki —

Zaktadka Pracownicy w sekcji Stowniki (Produkcja) jest widoczna tylko i
wytaczenie wtedy, gdy w Konfiguracja -> Optima mamy zaznaczony parametr

Pracownicy bez ilosci lub Pracownicy i ilo$ci

UWAGA!

Po kliknieciu Pracownicy wyswietli sie lista wszystkich pracownikéw (z Comarch ERP Optima):

Produkcja by CT1v.2015.0.3.29 Licencja dla CT1 - ADMIN

Opdje IPmdukcjaI Konfiguragja  Widok

MM

Bl B & & oed eed ]|

MM

I

Towary | Pracownicy | Zasoby produkeyjne | Technologie THzlozone Ziecenia ZPziozone | Wydania surowca Realizagja produkgji Kontrolavgrobu | Zlecenianabraki | Drukui  Podglad
Stowiniki Produkcjs Dokumenty Braki Wydruki
= x
Kod 7 Mazwisko 7 Imie 7 RCP 7 Wiydziat 7 Pesel F| Magazyn suro .. 7 Magazyn produkt.. 7 ||
v v v v v v v v
* |TesT Testovy Jakub FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TESTL Komputer Antoni FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TEST2 Testowany Marcin FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TEST3 Super Tester FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
< i |
i
Qe || I |

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Kazdy z pracownikdw jest opisany nastepujgcymi informacjami:

e Kod,

o Nazwisko,

o Imie,

e RCP,

o  Wydziat,
e Pesel,

e Magazyn surowcow,

e Magazyn produktow.

Aby zobaczy¢ szczegdty danego pracownika nalezy zaznaczy¢ go na liscie, a nastepnie klikngé w ikone

~—— ‘
L Szezegdly .
‘%7. Otworzy sie nowe okno:

i}
®

::'f Pracownik JAM KOWALSKI -
| Ogolne | Zlecenia
Kod: JAMN KOWALSK]
Imie: Jan
Nazwiska: Kowalski
Magazyny
Magazyn surowcow: MAGAZYN PRODUKCYINY
Magazyn produktow: MAGAZYN PRODUKCYINY
Data od: wtorek, 2 sierpnia 2016 - Data do: wtorek, 9 sierpnia 2016 - ‘ }_ ‘ a L ‘ ‘ x Zamknii ‘
1= amknij
(Cand C J

Okno jest podzielone na 2 zakfadki:

e Ogodlne — przedstawia kod pracownika, jego imie, nazwisko oraz przypisane mu magazyny.
Istnieje rowniez mozliwos¢ wywotania wydruku ze zleceniami pracownika, wybierajac
wczesniej okres (Data od ; Data do) z ktdrego zlecenia zostang przeniesione na wydruk.

e Zlecenia — przedstawia zlecenia pracownika:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&% Pracownik - 3 X
Ogolne | Zlecenia | x
Kod zlecenia Kod technologii T Kod wyrabu Status Wydania T Status Produkgji T Status Kontroli 7
i T i T
+ ZP/00003/2014 TH/00011/2014 12398756 Wydano

ZP/00006/2014 TH/00011/2014 12398756 W realizagji
ZP/D000S/2014 TH/00014/2014 TEST Wydano Zrealizowano ‘Wydano czesciowo
ZP/00028/2014 TH/00028/2014 123456789

‘x Zamknij ‘

Lista zlecen jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e Kod zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego,

e Kod technologii — numer technologii,

e Kod wyrobu — kod towaru,

e Status wydania — status wydania do produkcji,

e  Status produkcji — status produkcji,

e Status kontroli — status kontroli.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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3.3.

Produkcja — Stowniki — Zasoby produkcyjne

Na zaktadce Zasoby produkcyjne (Produkcja - > Sfowniki - > Zasoby produkcyjne) istnieje mozliwosc¢

zdefiniowanie, edycji czy usuniecia zasobéw produkcyjnych.

& -:;l" Produkgja by CT1v.2015.0.3.29 Licengja dla CTI - ADMIN - B8 X
5
Produkgja Konfiguracja ‘Widok
G AE Cl Cl MM MM - 4!
ﬁg EIRE CEIEIE] e C‘_. | 55
'} Do Has = = . 1 &
Towary Pracownicyl]l Zasoby produkcyine Technologie TH ztozone Zlecenia ZP ziozone Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu Zlecenia na braki Drukuj Podglad
Stowniki Produkga Dokumenty Braki Wydruki
Zasoby produkgyjne | x
b Grupa b Kod i =
=g T -
* II' Maszyny Maszyna3
[0 Masgny maszynad
I3 Maszyny maszynab

[ |

@L

Usur | [T+

[ ﬁgﬂ Dostepnoéé zasobu

Q s | 11

3.3.1. Dodawanie nowego zasobu produkcyjnego (mozliwe ustawienia na zasobie)

W celu dodania nowego zasobu produkcyjnego nalezy klikngé w ikone M Otworzy sie nowe

okno:

&% Zasoby produkcyjne

Ogélne

Zaplanowany zaséb  Dostepnosczasobu  Lista pracownikéw

Listazasobow  Stownik realizagji zasobow

Dzielnik na wyréb:

lloé zasobdw:

Jednostka czasu:

(O Sekunda

Wartosci domyéne:

Grupa zasobu produkcyjnega:

Maszyry

¥od zasobu produkcyjnego:

0,0000

0,0000

OMinta (@ Godzina

- [ [ Szczegélowa kantrola dostepnoscizasobu
[#] Rejestracja czasu pracy
[l Wykrywaj konflikty

[#] Przeliczanie czasu na podstavie ilosci

R

Zmnicjszaj czas  [7] Zwickszaj czas

Czas pracy: 0,0000 <] godz. Koszt pracy 1 godz. 0,0000 = PLN

Czas uzbrojenia: 0,0000 + | godz. Koszt urbrojenia 1 godz. 0,0000 : PLN

Czas rozbrajenia: 0,0000 + | godz. Koszt rozbrojenia 1 godz. 0,0000 B PLN
Typ zasobu: Planowanie czasu pracy:

(8) Zaséb (O Czynnoéé O Pracownik (®) Wspdlbieznie z ostatnim zasobem (O Szeregowo (po ostatnim zasobie)
Dostepnos zasobu w ciagu doby:

ad: 00:00 @3 do: 00:00 ® :

[ Zataczniki (0)
£

CENE =N

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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1. W pierwszej kolejnosci nalezy wybra¢ grupe zasobu produkcyjnego (Grupa zasobu

produkcyjnego). Mozna jg wybrac z listy rozwijanej, lub dodaé nowg klikajac | # | Otworzy

sie nowe okno:

=:'._f'Grupyzasobdwprodukc}jn}'ch - B X
Grupa -
+ | Maszyny E
Wydziaky
Marzedzia
Gniazda produkcyjne
Stanowiska pracy
Inne
hasruneria T
«| M | J
|7
‘ H[ Usuri ‘ ‘ l* Dodaj ‘ ‘ \)& Szczegoly ‘ ‘ Qf Wybierz ‘ ‘ % Zamknij ‘

Dodaj |

Aby utworzy¢ nowa grupe zasobéw nalezy klikngé |L

]
»

:“'_f'Grupa zasobu produkcyjnego _

Kod grupy zasobu produkcyjnego:

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Zapisz

W powyzszym okienku nalezy podac¢ kod grupy i klikngé ‘Hi
dodana do listy.

‘. Nowa grupa zasobéw zostanie

2. W nastepnym kroku nalezy poda¢ nazwe zasobu (Kod zasobu produkcyjnego).
3. Nastepnie nalezy okresli¢ wartos¢ dzielnika, czyli maksymalng ilosé wyrobu, ktéra moze zostaé

wyprodukowana w jednej jednostce czasu (czyli w czasie pracy wczesniej okreslonym).

Przyktad:

Np. jezeli dzielnik bedzie wynosit 10 to niezaleznie czy ilos¢ wyrobu bedzie réwna 1,4,6,7,8 czy 10 to
czas bedzie brany tylko raz. Jezeli do wyprodukowania bedzie 11... do 20 sztuk to czas bedzie brany

dwa razy.
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4. Nastepnie mozna okresli¢ ilos¢ zasobow — czyli ilo$¢ tych samych zasobdw, ktdra znajduje sie
w firmie.

5. Kolejnym kroku w polu Wartosci domysine mozna okresli¢ takie dane jak (pod warunkiem
zaznaczonej opcji rejestracja czasu pracy na danym zasobie, opcja przy kazdym tworzeniu
nowego zasobu domyslnie zaznaczona):

e (Czas pracy i koszt z nim zwigzany
e (Czas uzbrojenie i koszt z nim zwigzany
e (Czas rozbrojenia i koszt z nim zwigzany

Wprowadzone czasy i koszty z nimi zwigzane mozna modyfikowa¢, ale nalezy pamieta¢,
aby zrobi¢ to przed dodawaniem zasobu do technologii czy zlecenia. Zmiana czasu i kosztu
na zasobie nie odnosi sie do zasobdow wczesniej zaplanowanych czy tez dodanych do

technologii.

UWAGA!

6. W polu Jednostka czasu mozemy zmieniac jednostke czasu pracy w zaleznosci od potrzeby
mogg to by¢ godziny, minuty, sekundy (domysina przy tworzeniu ZASOBU to minuta)

7. W polu Planowanie czasu pracy mamy mozliwos¢ oznaczenia czy dany zaséb przy planowaniu
zlecenia produkcyjnego ma by¢ planowany wspétbieznie z ostatnim zasobem czy szeregowo
(np. przy opcji szeregowo zasoby bede ustawiac sie po sobie)

Planowanie czasu pracy mozna modyfikowac, ale nalezy pamietac, aby zrobic to przed
dodaniem zasobu do nowej technologii czy zlecenia. Zmiana nie bedzie miata swojego
odniesienia do zasobéw wczesniej zaplanowanych czy dodanych do technologii.

UWAGA!

8. W polu typ zasoby mamy mozliwos¢ okreslenia typu zasobu — wyrdzniamy 3 typy zasobu

e Zasbb (domysinie zaznaczona przy tworzeniu nowego zasobu)
e Czynnosé
e Pracownik
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Jezeli zaséb ma by¢é pracownikiem to nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Pracownik. Aktywuje sie
zaktadka Lista pracownikéw, na ktérej po kliknieciu ikony plusa mozna dodaé pracownika lub grupe

pracownikéw:

&% Zasoby produkcyjne Spawarka - =2 x
Ogélne  Zaplanowany zasob | Lista pracownikow
Kad il Imig i Nazwiska A =
JAN KOWALSKD Jan Kowalski ‘ ([l ‘
* | MARCIMN MOWAK Marcin Mowak
1 i |» J
‘ HI Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Jezeli zaséb ma by¢ czynnoscia to nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Czynnosé. Aktywuje sie zaktadka
Lista zasobow, na ktérej po kliknieciu ikony plusa mozna dodac¢ zwykte zasoby lub zasoby —

pracownikéw:

i Zasoby produkeyjne Ciecie drevna -8 x
Ogolne  Zaplanowanyzasob  Dostepnoéé zasobu  Lista pracownikéw | Lista zasobow
Grupa 7| Kod T Typ bd = ‘ # ‘
Maszyny WMaszyna do giecia Zasob ‘ [ ‘
Pracownicy SzymonOrlik Pracownicy
+ |Urzadzenia Spawarka Pracownicy
4 i I
‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

9. W sekcji Dostepnosc zasobu w ciggu doby mozna okresli¢ dostepnosé zasobu w ciggu dnia. W
polach od — do nalezy okresli¢ przedziat czasowy dostepnosci zasobu. Mozna réwniez
szczegdtowo kontrolowaé dostepnosc zasobu (w kazdym dniu). Opcja ta zostata opisana w

nastepnym punkcie.
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Jezeli nie chcemy rejestrowad czasu pracy na danym zasobie nalezy odznaczy¢ przycisk wyboru
Rejestracja czasu pracy. Dzieki tej opcji, taki zaséb moze stuzy¢ np. do okreslenia ilosci oséb

na zmianie (ilos¢ ta moze by¢ rejestrowana za pomocg panelu produkcyjnego).

10. Szczegétowa kontrola dostepnosci zasobu - w celu uruchomienia szczegétowe] kontroli
dostepnosci zasobu nalezy na karcie zasobu zaznaczy¢ opcje Szczegdétowa kontrola
dostepnosci zasobu. Zostanie aktywowana zaktadka Dostepnosc zasobu na ktdrej mozna owg

dostepnosc ustalié:

&% Zasoby produkcyjne Ciecie drewna

- B X
Ogélne  Zaplanowany zasob | Dnstgpnoéc'zasobu| Lista pracownikéw  Lista zasobow
Widok Dnia Widok tygodnia Widok Miesigca Widok osi czasu [¥] Pokaz weekend
(+)(2) 2015-09-28 - 2015-11-01 + Dzi
UI:' P .._:':V\.‘I,Z28 torek 29 srooa 30 IwWartex pa21 piatek 2 sDDOta 3 nieaziela 4 |A + ‘
: [[==- _ I . J[[= I E [ |
B 5 6 7 3 9 10 11 |
E-H:::: H[ ][[:::: ][[:::: l“:::: £ ][[::::- ][[::::- ]
i 12 T3 14 15 16 17 18
o 1= | IEE= | (= J[[e== | IEEE J 22 J[ez2- =2 =
9 19 20 21 22 23 24 25
o | = J[o = J[2 = |
o
) 26 27 28 29 30 =k lis1
w

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

W goérnej czesci zaktadki znajdujg sie do wyboru widoki kalendarza: Widok dniowy, tygodniowy,

miesieczny, a takze widok dni na osi czasu.

W celu dodania dostepnosci nalezy klikngé ikone plusa. Otworzy sie nowe okienko:

% Ograniczenie zasobu —

| Dodanie ograniczenia zasobu | Lista ograniczeri

Przedziat godzinowy:
[ Caty dzien od:  |08:00 oz
do: [16:00 ® =
Przedriat dat:

data rozpoczecia: 2015-10-26 -

data zakorniczenia: 2015-10-26 =

Dotyezy dni tygodnia:

[] Paniedziatek [#] Wiorek [&] 5roda [¥] Cawartek
[] Piatek [+] Sobota [#] Miedziela

‘ + Dodaj H x Zamknij ‘
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W sekcji Przedziat godzinowy nalezy okresli¢ godziny od — do w ktérych zaséb bedzie dostepny.

W sekcji Przedziat dat nalezy okresli¢ przedziat dat, w ktérej bedzie dodawana dostepnosc.

W sekcji Dotyczy dni tygodnia nalezy zaznaczy¢, w ktére dni ma obowigzywad dostepnosé zasobu.

Po kliknieciu Dodaj w wyznaczonych godzinach, dniach, a takze zakresie dat zostanie dodana

dostepnosc zasobu.

Na zaktadce Lista ograniczen znajduje sie lista wyszczegdlnionych dostepnosci z podziatem na dni:

£ Ograniczenie zasobu - B X
Dodanie ograniczenia zasobu | Lista ograniczen
T Rok 7| Dzien tygodnia 7 Miesiac Data 7 Godzinaod T Godzinado T Caltydzien 7 -
@ @
+ | [ |2015 Czwartek Pazdziernik 2015-10-01 08:00 16:00 ]
O 2015 Pigtek Pazdziernik 2015-10-02 00:00 00:00
O 2015 Pigtek Pazdziernik 2015-10-02 08:00 16:00 L]
O 2015 Sobota Pazdziernik 2015-10-03 00:00 00:00
O 2015 Niedziela Pazdziernik 2015-10-04 00:00 00:00
O 2015 Poniedziatek Pazdziernik 2015-10-05 00:00 00:00
O 2015 Wtorek Pazdziernik 2015-10-06 00:00 00:00
O 2015 Sroda Patdziernik 2015-10-07 00:00 00:00
O 2015 Czwartek Pazdziernik 2015-10-08 00:00 00:00
O 2015 Pigtek Pazdziernik 2015-10-09 00:00 00:00
O 2015 Sobota Pazdziernik 2015-10-10 00:00 00:00 -
1 M | » J
[#] Archivalne ‘ ([ [ Usur ‘
l% ‘ x Zamknij ‘

Domyslnie lista przedstawia dni w przysztosci, natomiast w celu zobaczenia dostepnosci z przesztosci

nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Archiwalne.

W celu usuniecia rekordu z dostepnoscig nalezy zaznaczy¢ go na liscie i klikngé Usun.
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11. Zaktadka zaplanowany zaséb - W szczegdtach zasobu na zaktadce Zaplanowany zasob

znajdujg sie zaplanowane czasy pracy zasobu, przedstawione na wykresie Gantta:

::"_:'Zasob, produkcyjne Spawarka - = X
0Ogélne | Zaplanowany zasob | Lista pracownikdw
G”"Z'”? Poczatek 20150901 00:00 - -
Tydzier - «l -y
Miesiac Kaniec 2015-10-07 00:00 -
Rok Odéwie Cofnij Dalej
Typ widoku Zakres dat Mawigacja Przyblizenie
Zlecenie produkecyjne Czas rozpoczecia Czas zako 02 03 04 05 06 o7
ZP/O0057,/2015 2015-09-02 12:42:00 2015-08-03 lil
ZP/00058/2015 2015-09-02 1443:00  2015-09-03 lil
ZP/00059/2015 2015-09-04 08:44:00 2015-09-04 .
‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

W gornej czesci zaktadki znajdujg sie narzedzia stuzace do operacji na wykresie (opisane w punkcie
Plan Zasobéw), natomiast gtdwnej czesci przedstawione sg czasy pracy na wykresie Gantta. Po kazdej

zmianie daty na nalezy klikngé Odswiez w celu przetadowania wykresu.

Na zielono zaznaczona jest aktualna data i godzina.

Jezeli zasdb jest zaplanowany wiecej niz raz w tym samym czasie to jego czas pracy jest podswietlony

na czerwono — wystepuje konflikt.

3.3.2. Plan zasobow

G Plan zasobhaw
Aby zobaczy¢ dostepnosc zasobu, nalezy wybrac zaséb na liscie i kI|knac‘ bis

Nastepnie otworzy sie nowe okno:
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&% Dostepnosé zasobu

Dostepnoéc zasobu

1
i}
b

Dziefi

(8) Zasoby ) Poczatek |11 listopada 2014 ~ -
Tydzied
() Zlecenia Mies! Koni
iesiac oniec |13 listopada 2014 ~ Cafnij Dalej
Rok
Widok Typ widoku Zakres dat zlecenia Mawigagja Przyblizenie Zasoby produkgyjne Zlecenia produkcyine
1 2 listopad, 2014
Zlecenie produkcyjne | Grupa zasobu Zasob produkcyjny Czas rozpoczecia Czas zakonczenia Czas 11 12 | 13
ZP/00012/2014 Maszyny maszynak 2014-11-11 0843335 2014-11-11 1(:34:35 1110000
ZP/00017/2014 Maszyny Maszyna3 2014-11-121521:00  2014-11-12 15:51:00 30,0000 I]
4 M 3 K i | »

‘\vl Szczegdly H x Zamknij ‘

Wykres Gantta przedstawia czas pracy zasobow. W czesci 1 na powyzszym zrzucie widoczna jest lista

zasobdw, a w czesci 2 znajduje sie wykres czasu pracy.

W gdrnej czesci okna znajdujg sie znajdujg sie narzedzia stuzgce do wyswietlania wykresu i listy

zasobow:

e  Widok — okreslenie czy wykres ma by¢ wyswietlany na podstawie zasobu czy na podstawie

zlecenia,

e Typ widoku — widok kalendarza na wykresie (do wyboru godzinowy, tygodniowy, miesieczny,

roczny),

e Zakres dat zlecenia — okreslenie odcinka czasowego, ktéry bedzie wyswietlany na wykresie,

e Nawigacja — przyciski Cofnij, Dalej stuzg do przesuwania kalendarza w lewo, prawo,

e  Przyblizenie — suwak stuzy do przyblizenia badz oddalenia widoku kalendarza,

e Zasoby produkcyjne — wybdr z list rozwijanych, z pierwszej grupy zasobu, a z drugiej

konkretnego zasobu,

e Zlecenia produkcyjne — wybor zlecenia z listy rozwijanej, dla ktdrego zostanie wyswietlony

wykres.
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Czas rozpoczecia oraz zakonczenia pracy zasobu jest rowniez widoczny z poziomu zlecenia:

é?:}Szaegély zlecenia produkcyjnego ZP/00096/2015 = =
Ogdine | Technologia Realizowane zasoby  Dokumenty MM -Wydania do produkgji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizacji PZ  WZ L3
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00096/2015 Kontrahent AAA Potwierdzane
Technologia: TH/D0065/2015 s | Nriygodnia 6 O] zablokuj
Kod wyrobu: SAMOCHOD OSOBOWY B RO RO/8/2015 =
Tlos¢ wyrobu: 1,00 - st Data rozpoczedia: 2015-06-30 14:50:13 =
Tlosc na pracownikach: 1,00 | szt Data zakorficzenia: 2015-06-30 15:40:13 -
Opis:
Pracownicy
* -
7 kod 7 Magazyn 7 Tlodé v Wydanie v Produkga ' Kontrola T *
@ -
+ IEI PRACOWNIK PRODUKCYJN Mag Prod Surowca 100 Wydano Zrealizowano [([
1 1l |
Zasoby (maszyny,
Grupa 7 Kod 7 Czas pracy 7 JM czasu 7 Data rozpoczeda 7 Data zakoniczenia T - *
Maszyry Maszyna spawalnicza 50,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:40:13 [([
Marzedzia Wiertarka 23,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:13:13
Maszyny Maszyna spawalnicza 50,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:40:13
* |Nar7¢dz|a Wiertarka 23,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:13:13 -
« 1l [» J
« | Magazyn zr wy MM MM
,lx z C_. = x Zamknij
= | |Magazyn Surowca i -
7 . . . T
Aby dodac stownik realizacji zasobu nalezy:
)
%j??’ Opcje ‘ Produkdja l Konfiguraga  Widok
Bl & & e ed ™ ™l = R
H T e e Zapotrzebowanie na surowiec E‘— X
__'— Bilansowanie produkcyjne .
Towaryll Zasoby produkcyj hnologie TH ztozone Zlecenia ZP ztozone ‘Wydania surowca Realizacja produkcji  Kontrola wyrobu e Zlecenie RO Drukuj Podglad Plik Excel
Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wiyd ruki
Zasoby produkcyjne | X
T Grupa T Kod 7 Typ 7 =
@
+[ O ] caymos Montaz Zasob
O Gniazda produkcyjne Wiryskarka 1 Czynnosc
O Gniazda produkgyjne Wiryskarka 2 Czynnosic
O Gniazda produkcyjne Wiryskarka 3 Czynnoié
D Inne Cigcie Pracownicy 1
O Inne Frezowanie Pracownicy
O Inne Szlifowanie Pracownicy
0 mMaszymy Forma3 Zasdb
D Maszyny Pita do cigcia metalu Zasob
O Maszymy Spawarka Zasdb LN}
D Maszyny Wiertarka stotowa Zasab
O Maszymy Wiryskarka 1 Zasab
O Maszyry Wryskarka 3 Zasab
O Maszymy Wiryskraka 2 Zasab
[l Mazedzia Fnrma 1 asiih T
4 i v |
Stownik realizaji ﬁqi Plan zasobdw ‘ [ Q\ Szczegoly ‘ { [[[ Usuri ‘ Dodaj ‘ [ x Zamknij ‘
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1. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
2. Klikng¢ przycisk stownik realizacji

W kolejnym kroku nalezy:

7% Stownik realizagji zasobow
Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobow D Widok kolumny z iloscia na realizagji | = Zapisz zmiany ‘
) P N e ——aa
MNazwa i AwarialTl - ‘ k%

* | Awaria maszyny
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE
ODPAD WZGLETYKIET / REKL

OO0 @

QDPAD Z PRODUKCH

<

| E== Lsui wybrany stownik z zasobow

‘ ! Przypisz wybrany stownik do zasobow

1. Klikajac przycisk ,plusa” dodajemy kolejny stownik
&% Nowa pozycja

Mazwa: |

[ ] AwariaCTl

‘ H Zapisz H * Zamknij ‘

Uzupetniamy pole Nazwa.

Jezeli stownik ma by¢ uzyty do okreslania uszkodzen w Panelu Produkcyjnym by CTI nalezy nie

zaznaczac checku AwariaCTI.
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Kolejno na liscie nalezy zaznaczy¢ nowo dodany stownik i klikng¢ przycisk przypisz wybrany stownik

do zasobdw:

e
k"

Mazwa stownika:

8] 2 Stownik realizacji zasobow

Stownik realizagji zasobdw

|:|Widnk kalumny z iloscia na realizagji

- B X

| H Zapisz zmiany

Mazwa ATy AwarialTl T
@
: =
* Mowe uszkodzenie []
7 LA ZE e =]
ODPAD WZGLETYKIET / REKL. |:|
CDPAD Z PRODUKC L}

<

u ! Przypisz wybrany stownik do zasobow E=m  Usur wybrany stownik z zasobow

przypisac okreslony wczesniej stownik.

: 5 townik realizacji zasobow

=]

x

.[ li!u Zapisz Zmiany

-

SCE

I»

Po nacisnieciu przycisku wyswietlona zostanie lista zasobéw produkcyjnych, ktérym mozemy

Q|

Mazwa stownika: | Stownik realizacji zasobdw []widok kolumny z iloscia na realizacji Drukuj Fodglzd Plik Excel
23§Zasohy produkcyjne - =X
7 Grupa 7 Kad 7 Tvp =
Awaria maszyny @
+ |Mowe uszkodzenie * | ] |Czynn0§c’ Montaz Zasob
ODPAD MECH. / ZAMOCZE |:| Gniazda produkcyjne Wiryskarka 1 Czynnosd
ODPAD WZGLETYKIET / RE |:| Gniazda produkcyjne Whryskarka 2 Czynnoic =
ODPAD 7 PRODUKCH ] Gniazda produkcyjne Wiryskarka 3 Czynnosc
L] Inne Ciscie Pracownicy
L] Inne. Frezowanie Pracownicy
L]} Inne szlifowanie Pracownicy | ]
L] Maszyry Forma3 Zasob
|:| Maszyny Pita do ciecia metalu Zasob
L] Maszyny Spawarka Zasoh
|:| Maszyny Wiertarka stotowa Zasdb
L] Maszyny Wiryskarka 1 Zasdh
| Maszur Wtruskarka 3 Zasth T

[ e
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Kiedy okreslimy zasoby, ktére majg mie¢ dostep do stownika. W Panelu Produkcyjnym by CTI podczas
realizacji zasoby pojawi sie nowo dodany stownik uszkodzen.

Podaj powstala ilos¢ uszkodzen

7 V
‘Nowe uszkodzenie ‘0

ODPAD MECH. / ZAM... 0

ODPAD WZGL.ETYKIET... O

ODPAD Z PRODUKCJI 0

Generuj
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tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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3.3.4. Edycja stownika realizacji zasobdw (zmiana nazwy uszkodzen)

Aby edytowad stownik realizacji zasobdw i zmienié nazwe uszkodzenia w Panelu Produkcyjnym by CTI

nalezy:

=2 Opcje [Produkcjal Konfiguracia  Widok

ﬁq_li ﬁ ﬁ MM Q M 7.';‘ Zapofrzebowanie na surowiec RO @ $—l E/j
Towaryl] Zasoby produkcyg hnologie TH zlozone Zlecenia ZP ztoZone ‘Wydania surowca Realizacja produkeji  Kontrola wyrobu ':: T e 2R T Zlecenie z RO Drukuj Podglad Plik Excel
ﬁ\ Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wdruki
Zasoby produkcyjne | X
v Grupa Kod v b v =
@
[ O Jcamo Montaz Zaséb
|:| Gniazda produkcyjne ‘Whryskarka 1 Czynnosé
D Gniazda produkcyjne ‘Whryskarka 2 Czynnosé
D Gniazda produkcyjne ‘Whryskarka 3 Czynnosé
D Inne Cigcie Pracownicy 1
[ Inne. Frezowanie Pracownicy
D Inne Szlifowanie Pracownicy
[ Maszyny Forma3 Zasob
[ Maszyny Pita do ciecia metalu Zasob
[ Maszyny Spawarka Zasob |
[ Maszyny Wiertarka stotowa Zasob
) Maszyny Whryskarka 1 Zasob
) Maszyny Wiryskarka 3 Zasob
] Maszyny Wtryskraka 2 Zasob
" . b4
[ Narredria Forma 1 T asah | R J

@L

Stownik realizagji ﬁ:i Plan zasobow ‘ ’ q Szczegaly ‘ ’ [[ I Usur ‘ Dodaj ‘ ’ * Zamknij ‘
| |

1. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
2. Klikng¢ przycisk stownik realizacji

W kolejnym kroku nalezy:

€% stownik realizacji zasobow

Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobow DWide kolumny z iloscia na realizagji
MNazwa i AwarialTl i
]
* | Awaria maszyny [l
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE L]
ODPAD WZGLETYKIET / REKL L]
ODPAD Z PRODUKCH L]

<

[ f Przypisz wybrany stownik do zasobow

I E== Lsui wybrany stownik z zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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1. Zaznaczy¢ stownik ktérego nazwe chcemy zmienic¢ oraz klikng¢ przycisk lupy

Dany stownik ulegnie edycji i w polu Nazwa mozemy wpisaé nowe stowo zmieniajac np. z Awaria
maszyny na uszkodzenie na maszynie. Klikamy przycisk Zapisz w celu zapisania zmian.

-

€% Nowa pozygja

Mazwa:

Awaria maszyny

[] AwariaCTl

=

x

‘ H Zapisz H * Zamiknij ‘

&y .
:"‘* Mowa pozycia

Mazwa:

uszkodzenie na maszynie

[ ] AwariaCTl

‘ H Zapisz

H * Zamknij ‘

Nastepnie na oknie Stownik realizacji zasobéw réwniez klikamy przycisk Zapisz zmiany

% Stownik realizagjizasobéw

Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobow

DWidok kolumny z iloscig na realizagji

‘ H Zapisz zmiany ‘

Mazwa v AwarialTl
@
Mowe uszkodzenie O
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE D
CDPAD WZGLETYKIET / REKL O
ODPAD Z PRODUKCH |:|
+ |uszkodzenie na maszynie [

i

il \)Q

<

‘ ! Przypisz wybrany stownik do zasobow

‘ =3 Usun wybrany stownik z zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100

Gliwice | NIP:631-190-72-77 | REGON 278099141

tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl




Tak edytowany stownik uszkodzen zostanie zmieniony i bedzie wyswietlal sie w Panelu
Produkcyjnym by CTI.

Whybar ilosci (Panel Produkcyjny v.2.0.4.2)

Podaj powstala ilosc uszkodzen

V V

‘Nowe uszkodzenie ‘

ODPAD MECH. / ZAMOCZENIE

ODPAD WZGLETYKIET / REKL.

ODPAD Z PRODUKCJ!

o o O o | O

uszkodzenie na maszynie

Generuj

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



3.3.5. Dodanie zasobu do istniejgcego stownika realizacji zasobow

Aby doda¢ zaséb do stownika realizacji zasobu nalezy:

3. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
4. Klikng¢ przycisk stownik realizacji

i
%:;4’ Opcje ‘Pmdukcjal Konfiguraga  Widok

Bl Wi | & & ed ed ™ s - i = RRC R
| EEE BEEE I Zapofrzebowanie na surowiec C_ |87

_'—\, Bilansowanie produkcyjne

Towaryl Zasoby produkcyj hnologie TH ztozone Zlecenia ZP rtozone ‘Wydania surowca Realizacja produkeji Kontrola wyrobu = Zlecenie z RO Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Whydruki

Zasoby produkcyjne | X
T Grupa T Kod 7 Typ 7 =
@
s+ O nosc Montaz I Zasob
O Mc T Czynnosc
O Gniazda produkgyjne Wiryskarka 2 Czynnosic
O Gniazda produkcyjne Wiryskarka 3 Czynnoié
|:| Inne: Cigcie Pracownicy r
O Inne Frezowanie Pracownicy
O Inne Szlifowanie Pracownicy
[0 maszyny Forma3 Zaséb
D Maszyny Pita do cigcia metalu Zasob
O Maszymy Spawarka Zasdb LN}
D Maszyny Wiertarka stotowa Zasab
O  Maszyny Wiryskarka 1 Zasob
[  Maszymy Wiryskarka 3 Zasob
[  Maszyny Wiryskraka 2 Zasob
X . -
. | 3l Marzedria Forma 1 m asoh ‘ R J

,—,l Stownik realizacji W‘ Plan zasobow Hq Szczegly H [[ Usui ‘ l* Dodsj H x Zamknij ‘

W kolejnym kroku nalezy:

Zaznaczyc interesujacy nas stownik i klikngé przycisk ,,Przypisz wybranym stownik do zasobéw

%%Qownik realizacji zasobow - = X
Mazwa stownika: Shownik realizacji zasobdw D Widok kolumny z iloscig na realizagji I H Zapisz zmiany ‘

Mazwa - AwariaCTl T =N £ !

* | Awaria maszyny

QDPAD MECH. / ZAMOCZEMIE
ODPAD WZGLETYKIET / REKL

OO00E @

ODPAD Z PRODUEKCH

|

i |»

1
| f Przypisz wybrany stownik do zasobdw |I E==  Lsun wybrany stownik z zasobow x Zamknij

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Po nacisnieciu przycisku wyswietlona zostanie lista zasobéw produkcyjnych, ktérym mozemy
przypisa¢ okreslonym wczesniej stownik.

&% Stownik realizacji zasobow

MNazwa stownika: Stownik realizacji zasobdw DWiduk kolumny 7 iloécia na realizacgji Drrukuj Podilid Plik Excel
:f;‘.Zasoby produkcyjne - =
T Grupa 7 Kod 7 Typ
Awaria maszyny @
+ | Mows uszkodzenie » | (] |CZ.W“"°§45 Montaz Zasob
ODPAD MECH. / ZAMOCZE |:| Gniazda produkcyine Wiryskarka 1 Czynnosc
ODPAD WZGLETYKIET / RE |:| Gniazda produkcyjne Whryskarka 2 Czynnosid =
ODPAD Z PRODUKC L] Gniazda produkcyjne Wiryskarka 3 Czynnoic
L]} Inne Ciecie Pracownicy
L] Inne Frezowanie Pracownicy
L] Inne. Szlifowanie Pracownicy
1] Maszyny Forma3 Zasoh
|:| Maszyny Pita do ciecia metalu Zasdb
] Maszyny Spawarka Zasdh
|:| Maszyny Wiertarka stotowa Zasob
L] Maszyny Wiryskarka 1 Zasdb
[ Maszvny Wirvskarka 3 asih

f Przypisz wybrany sto

‘I ‘ % Viybierz H x Zamknij

Wybieramy zasoby zaznaczajac je kolejno z listy i klikamy przycisk , Wybierz”

Nastepnie na oknie Stownik realizacji zasobéw réwniez klikamy przycisk Zapisz zmiany

:':i::S}:J\‘;r.ikrsali:a:ji:azol:or; - = X

MNazwa stownika: Stownik realizagji zasobow |:| Widok kolumny z iloscia na realizagji

Mazwa i'd AwariaCTl ki il Q\
E E—
Mowe uszkodzenie O ‘ +
QDPAD MECH. / ZAMOCZEMIE I:l
ODPAD WIGLETYKIET / REKL. 0 ‘ | [H[
ODPAD Z PRODUKCH L]
* |uszkodzenie na maszynie O

4| i

-~
> |
‘ E=m sy wybrany stownik z zasobow ‘ x Zamknij

‘ ! Przypisz wybrany stownik do zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.1. Produkcja — Produkcja — Technologie

Po kliknieciu Technologie wyswietli sie lista wszystkich technologii:

Produkgja by CTIv.2015.54.6 Wersja startowa - ADMIN - B2 X

Opdje Iml Konfiguracja  Widok
B & P = pd e L | 1t s = . QB

Towary Pracownicy Zasobyprodukcyne || Technologie | TH ziozone Ziecenia ZPziozone | Wydaniasurowea Realizaca produkei Kontrolawyrobu | Zlecenia na braki Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkga Dokumenty Braki Wydruki
Technologie x
b Kod technologii 7, Kodwyrobu T Opis 7| Domyélna T Kontrahent b Nriygodnia T RO b =
=]
D TH/00004/2015 SAMOCHOD OSCBOWY B CDEICRCA SAMOCHODU... & H
D TH/00007/2015 SAMOCHOD OSCBOWY B ODEIORCA SAMOCHODU... &
D TH/00008/2015 KARTON INIEOKRESLONY! 3
D TH/00003/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod CDBIORCA SAMOCHODU... & 567
D TH/00010/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod INIEOKRESLOMY! 3
[0 TH/o0011/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samachod INTEOKRESLOMY! 6
I:l TH/00012/2015 KARTOM Domyéina INIEOKRESLOMY! 6
I:l TH/00014/2015 SAMOCHOD OSOBOWY € INIEOKRESLOMY! 6
D TH/00018/2015 SAMOCHOD OSCBOWY € Mowa do testow CODEIORCA SAMOCHODU... &
D TH/00013/2015 SAMOCHOD OSOBOWY C Mowa test dobra INIEOKRESLONY! &
* D TH/00020/2015 SAMOCHOD OSCBOWY B INIEOKRESLONY! &
D TH/00021/2015 SAMOCHOD OSCBOWY B Domysina ODEIORCA SAMOCHODU... 8 567
=] P - MACHAR ASAE: B Tactncni : &1 1 -
< i Ir |
Status:
Wazystkie -
hd
| dﬁ Otwrz ‘ | | ouali | | k)\ Szczegoly | ‘ I@ Usun | ‘ + Dodaj | ‘ x Zambnii ‘

Kazda z technologii jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e Kod technologii,

o Kod wyrobu,

e Nazwa wyrobu

e Domysina

e Opis,

e Do wyboru sq rowniez pola specjalne (opis podl znajduje sie w punkcie 2.4. na stronie 27)

Jezeli jakiej$s kolumny nie ma w tabeli mozna jg uaktywnic¢ (patrz punkt 1.2.3.3. na stronie 10)
Kazda technologia moze przybierac jeden z trzech koloréw:

e Zielony — jest to technologia nie zatwierdzona,
e Czarny —technologia zatwierdzona,

o Niebieski —technologia na dokumencie ZP.

Liste technologii mozna ograniczy¢ wedtug statusu. W tym celu nalezy wybrac okreslony status z listy

rozwijanej, ktéra znajduje sie u dotu okna:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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= Produkdia by CTTv2015.546 Wersja startowa - ADMIN _ = x
(=1
L)
5 opde | Produkga | Kenfigwada  Widok
— q- = =] MM MM v —
B & mw eed ped N O RS U
=1 BEE BEE = =) I
Towary Pracownicy Zasobyprodukejne | Technologie THzlozone Ziecenia ZPziozone || Wydaniasurowca Realizacja produkdi Kontrolavyrobu || Zlecenia na braki Drukyj Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkda Dokumenty Braki Wydruki
Technologie x
T Kodtechnologii T Kodwyrabu T Opis 7| Domyiina ¥ Kontrahent T Nriygodnia 7 RO L -
=
D TH/00004/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B CDEICRCA SAMOCHODU... &
[ TH/mooe7/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B ODEIORCA SAMOCHODU.. 6
O /0000872015 KARTON INEOKRESLONY! &
[ T/oooes/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samachod ODEIORCA SAMOCHODU.. 6 567
[ /000102015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samachod INIEOKRESLONY! 6
[1 TH/ooo11/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samachod INIEOKRESLONY! 6
I:l TH/00012/2015 KARTOM Domyéina INIEOKRESLOMY! 6
I:l TH/00014/2015 SAMOCHOD OSOBOWY C INIEOKRESLOMY! 6
D TH/00018/2015 SAMOCHOD OSOBOWY € Mowa do testow ODBIORCA SAMOCHODU... 6
D TH/00013/2015 SAMOCHOD OSCBOWY € Mowa test dobra INIEOKRESLOMY! &
+ D TH/00020/2015 INIEOKRESLONY! &
[ TH/moo21/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Domyilna  ODEICRCA SAMOCHODU.. & 567
= MAACHARN ASCEAIAN B Tact &1 onev 1 T
li |
Miepotwisrdzone
|| Potwierdzone
Nieaktywne =
| @ Otwérz ‘ | |=|  Dulikus | | \)\ Szczegoly | ‘ [[[ Usuri | ‘ + Dodaj | ‘ x Zamknij ‘

e  Wszystkie — zostang wyswietlone wszystkie technologie.

o Niepotwierdzone — zostang wyswietlone tylko technologie, ktére nie zostaty potwierdzone.

e Potwierdzone — zostang wyswietlone tylko potwierdzone technologie.

e Nieaktywne — zostang wyswietlone technologie oznaczone, jako nieaktywne.

4.1.1. Dodawanie nowej technologii

Dodaj ‘

W celu dodania nowej Technologii nalezy klikngé w ikone ‘L

do dodawania nowej technologii:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl

. Otworzy sie nowe okno stuzgce



Prey
':E-‘

(o fala

£ Szczegoly technologii - =3 X
| ©Ogdlne | Definigja partiina produkeji  Dodatkowe  Pliki

Magtowek Technologii

Kod: Numer seryjny [ Potwierdzony

Kod wyrobu: ‘ 'EK‘F H ‘ Odbiorca +| [ cechaspartia

MNazwa wyrobu:
Opis:

Tlog€ wyrobu: 1 5| szt

Surowiec z cechg Surowiec Odpad Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)

lp T Kod 7 Mazwa d Tlosé il M T

‘ + Dodaj H H[ Usury H ml Zapisz H x Zamknij ‘

Okno jest podzielone na trzy zakfadki:

e Ogdlne — wszystkie dane technologii, ktére nalezy wprowadszi¢,

e Definicja partii na produkcji — zaktadka wystepuje tylko w przypadku produkcji z Cechg (patrz
punkt 2.2.1. na stronie 21), zawiera definicje cechy.

e Dodatkowe — informacja kto wprowadzit i kto modyfikowat technologie (z doktadng datg i
godzing),

e  Pliki — zaktadka stuzy do dodawania zatgcznikow.

W pierwszej kolejnosci nalezy poda¢ Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone " #  wyswietli sie nowe okno

z liste towarow:

&% Towary .= x
i Kod Ed Nazwa 7| Typ 7| Grupadomyil. 7 Numer katalo...7 EAM T Nos€ 7 IM 7 Kod u do... 7| Dostawca 7| Kod pro... 7| Produce, =
[Eig ' ' w ' w w i - w ' -
+| O |2 Puszka ™ Grupa Géwna 55555555 0,0000 litr
I:l 123456789 Test produkcja TP Grupa GHowna 0098310213... 0,0000 szt
I:l 12398756 zardwki TP Grupa GHowna 123 5008293001... 953,0000 szt 543 999
1 ss Towar testowy TP Grupa Ghowna 222223 0,0000 szt A
] kawa KAWA, ™ Grupa Ghowna COFE12 0,0000 szt
[] KAWA ZMIELC.. Kawazmielona TP Grupa Ghowna 8888888 49,0000 szt
[0 kAwaAPR KAWA PROSZEK TP Grupa Growna COFEFR1 3120000 szt
O  kawazm KAWACECHA TR Grupa Gtowna 0,0000 szt
[0 oprakw ODPAD KAWY TP Grupa Growna COFEOD1 0.0000 szt
[ TesT test TP Grupa Growna 9.0000 szt i
I:l TEST DOSTAWCY TEST DOSTAWC... TP Grupa GHowna EAM111 0,0000 szt
« Ml v
Magazyn: | MAGAZYN -
| ' }\ Szczegoly ‘ ‘ Qﬁ Wybierz | | * Zamknij |

Z listy rozwijanej Magazyn mozna wybra¢ magazyn. Zaktualizuje sie ilos¢ danego towaru, ktdra
znajduje sie aktualnie na wybranym magazynie.
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Nalezy zaznaczyé dany towar i klikngé ‘ﬂ‘ Jezeli ma to by¢ produkcja z cecha (patrz punkt
2.2.1. na stronie 21) to wybrany towar musi mie¢ w Comarch ERP Optima atrybut z zaznaczong pozycjg
,przenosi¢ na dostawy” oraz ,,obowigzkowy”. Po kliknieciu ikony lupy przy kodzie wyrobu mozna

podejrzec jego kartoteke towarowa.

Nastepnie nalezy okresli¢, na jaka ilos¢ wyrobu gotowego jest technologia (Jezeli wyrdb postronnie

programu Comarch ERP Optima ma okreslong jednostke pomocniczg z pola wybieralnego mozemy ja

zmienig):
& Szczegély technologii - = x
‘ Ogdlne | Definigja partiina produkji  Dodatkowe  Pliki
Nagtbwek Technologil
Kod: Kontrahent wiybierz kontrahenta - | [Petwierdzony
Kod wyrobu: [ ][Q [ cechasPartia
Nazwa vyrobu:
Opis:
llo&€ wyrobu: I 1 > | szt - I Cena ewidengyjna: 0,0000 T zalszt Cena obliczona: 0,0000 2| zatszt
Surowiec z cecha | Surowiec ‘ Odpady \Wyroby ~ Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)
p 7 Nazwa b Kod ] ¢ ¥ UM ¥ Cena 7 Wartoé¢ 7. :| ﬁ ‘
' N ' v ' N N |—‘
al [0 s |
L b} . X ;
- f.=.j - ' A Szczegoly ||[ Usurd Dodaj . Zapisz Zamknij

W kolejnym kroku nalezy wybraé surowce do produkcji oraz odpady, ktére przy produkcji powstana.

Stuza do tego ikony Eﬁi " Mozna doda¢ réwniez koszty dodatkowe (sg to ustugi z Comarch ERP
Optima).

Jesli Kod wyrobu zostat podany z cecha, wtedy zaktadka Surowiec z cechq sie uaktywni i bedzie

mozliwos¢ jego dodania:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



5:’5 Szezegoty technologii

| ©Ogolne | Definiga partii na produkgji  Dodatkowe  Fliki
Magtowek Technologii
Kod: TH/00018/2016 Oferta dla: Kontrahent - | [Potwierdzony
Kod wyrobu: SAMOCHAD (& | [Q] Cetha Bats
MNazwa wyrobu: SAMOCHOD Opakowanie: Wybierz kolor &
Opis:
Tlog€ wyrobu: 1 5| szt Cena ewidencyjna: 0,00 5| zalszt
[
Surowiec z cecha l Surowiec Odpad Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)
lp 7 Kod T Mazwa 7 Tlosc i M7 =
1 FOTEL FOTEL szt
2 KOto KOto 40000 st

4

[

‘ l* Dodaj ‘ ‘ ‘ [[ Usury ‘ ‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘
. . . . s . o . . .
Uaktywni sie rowniez zaktadka Definicja partii na produkcji:
:‘:"t szczegoly technologii =
©Ogalne IDeﬁmqa partii na pruduk.cjil Dodatkowe  Pliki
Opis
Pierwsza cecha Parametr Opis 7
Kod cechy: DOSTAWA
Definigja partii: licznikGlobalny Recznie Domyslna wartos€ cechy wpro .
numerZlecenia MNumer zlecenia produkcyjnego
Druga cecha numerZleceniaS... Skrocony numer zlecenia prod...
e E=es NETEARTH dzienWroku Mp: 28
Definicja partii: licznikTechnaologii nriatalogowy Mumer katalogowy produktu
dataBiezaca MNp: 2016-01-28
dataBiezacaZcza.. Mp: 28 stycznia 2016

dataBiezacaPlis...
convertivarchar(...
convert{varchar(...
licznikGlabalmy
licznikTechnologii
PoleSpecgjalnel
PoleSpedjalne2

Mp: 2017-01-28

Data biezaca plus 2 lata

Data biezaca plus 6 miesiecy
Licznik globalny na catej bazie
Licznik wyrobow stworzony z t...
‘Wartosd pierwszego pola speg.

‘Wartosc drugiego polaspegal...

PoleSpedjalne3 |Wartos'('t|1eciego polaspegal...

‘ H Zapisz

H x Zamiknij ‘

Na zaktadce widoczna jest domyslna definicja cechy, ktdra zostata okreslona w konfiguracji (patrz

punkt 2.2.1. na stronie 21). Z tego miejsca mozna zmieniac¢ definicje cech.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Nastepnym krokiem jest wybranie surowcdéw, odpadéw oraz kosztéw dodatkowych (na zaktadkach

Dodaj

Surowiec, Odpad oraz Koszty dodatkowe nalezy klikng¢ ‘L‘)

Nastepnie po wybraniu surowcéw, odpadow, kosztéw dodatkowych z listy nalezy okresli¢ ich ilos¢

(poprzez dwukrotne klikniecie myszkg w pole w kolumnie ilosc):

:C‘ Szczegoly technologii

- B X
| Ogélne | Definiga partii na produkgji  Dodatkowe  Pliki
Nagtowek Technologii
Kod: TH/00018/2016 Oferta dia: Kontrahent - | [potwierdzony
Kod wyrobu SAMOCHOD | || Q | [¥] Cecha/Partia
MNazwa wyrobu: SAMOCHOD Opakowanie: Wybierz kolor s
Opis:
Tlos¢ wyrobu: 1 s | szt Cena ewidencyjna: 0,00 % | zalszt
Surowiec z cechg | Surowiec Odpad Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)
Lp ¥ Kod v Marwa q Tlosé AT I 7 =
2 1 FOTEL FOTEL 4 szt
2 KOLO KOLO 4,0000fszt
-
] I I
‘ + Dodaj ‘ ‘ | |[ Usury ‘ ‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Po dodaniu surowcéw/odpadow/kosztow dodatkowych mozna dodaé do technologii zasoby (jezeli w

konfiguracji programu zostata zaznaczona ta opcja — patrz punkt 2.2 Optima). Nalezy przejs¢ do

zaktadki Zasoby (maszyny, urzqdzenia), a nastepnie klikngé w ‘ﬂ‘ Wyswietli sie lista zasobdéw:

&% Zasoby produkeyjne

- o X
7 Grupa T Kod 7
@ v T 7
* [ Maszyny Maszyna3
D Maszyny maszynad
D Maszyny maszynab

‘J Wybierz Hx Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Nalezy wybrac zasdb/zasoby na liscie i klikng¢ ‘M‘, co poskutkuje dodaniem zasobu/zasobdéw

do technologii:

.7 Szczeg bty technologii TH/0D034/2015 - =3 X
| Ogalne | Definicja partii na produkcji Dodatkowe

Nagtowek Technologii

Kod: TH/00034/2015 I Eatletzzany

Kod wyrobu: SAMOCHOD ﬁF Projekt 10 [4 CechayPartia

MNazwa wyrobu: SAMOCHOD D Domylna

Opis: [ Mieaktywna

Cena ewidencyjna: 0,00 s| zalszt

Surowiec z cechg  Surowiec Odpad Kosrty dodatkowe | Zasoby (maszyny, urzadzenia)

Grupa 7 Kod T Tlosg T Czas pragy [min] 7 Czas uzbrojenia [.. 7 Czasrozbrojenia [.. 7 Pw Tworze... 7 Rw Twor... 7| *
@ @

+ |Inne Ciecie drewina 0,0000 20,0000 0,0000 0,0000 = =
Maszyny Maszyna produkcyjna 0,0000 120,0000 0,0000 0,0000 |:| |:| =
Maszyny Maszyna zmiany B 0,0000 5,0000 0,0000 0,0000 3] 3]

Inne Mantaz 0,0000 10,0000 0,0000 0,0000
-
4 M IC J
) PRI IR
Szczegbly + =] Zamknij
@ § gty ‘ i ‘ ps = i

W tym miejscu mozna zmieni¢ parametry zasobdw takie jak:

o Jlos¢ — jest to ilos¢ do wykonania w ramach zasobu lub czynnosci.

e Czas pracy — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna go
edytowac.

e (Czas uzbrojenia — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna
go edytowac.

e (Czas rozbrojenia — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna
go edytowac.

e Pw Tworzenie — aktywacja/dezaktywacja jest mozliwa tylko do zasobu typu czynnosc. Jezeli
przycisk jest zaznaczony to mozna tworzy¢ przy tej czynnosci dokument PW na panelu
produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie mozna.

e Rw Tworzenie — aktywacja/dezaktywacja jest mozliwa tylko do zasobu typu czynnos¢. Jezeli
przycisk jest zaznaczony to mozna tworzy¢ przy tej czynnosci dokument RW na panelu

produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie mozna.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Nastepnie nalezy podac cene ewidencyjng (jesli zostata zaznaczona w konfiguracji programu — patrz

Cena ewidencyjra: | 0,00 |51 za1litr Cena obliczona: 0,0000 | za1szt

2.3. na stronie 24)
to pole, w ktérym podpowiedziana jest cena obliczona na podstawie dodanych sktadowych z
technologii (Surowiec, Odpad, Koszty dodatkowe, Zasoby, Surowiec). Obliczana jest na podstawie
zatozonych ilos$ci z technologii oraz cen ostatnich cen zakupu surowca, ostatnich cen ustug z Comarch

ERP Optima oraz kosztu godziny/minuty/sekundy pracy zasobu z kartoteki zasobu.
Na koricu mozna technologii nadaé opis w polu Opis.

Jezeli zostaty ustalone pola specjalne (patrz punkt 2.4. na stronie 27) mozna przypisa¢ im wartosci:

&% Szczegdty technologii - =3 X

‘ Ogdlne | Definicja partii na produkdi  Dodatkowe  Pliki

Magtowek Technologii

Kod: TH/D0018/2016 Oferta dla: Kontrahent - | | [ Potwierdzony
Kod wyrobu SAMOCHGD [ |[Q [¥ Cecha/Partia
Mazwa wyrobuw SAMOCHOD Opakowanie: Wybierz kolar -

Opis:

Tlo&€ wyrobu: 1 5| szt Cena ewidencyjna: 0,00 5| zalszt

Surowiec zcechg | Surowiec Odpad Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)

lp 7 Kod T Mazwa T lloéc A M 7 =
* 1 FOTEL FOTEL 5,0000| szt
2 KOLO KOLO 4,0000 szt
=
] i >

‘ l* Dodaj H ||[ Usur H HI Zapisz H x Zamknij ‘

. .. . Kod: |TH/00007/2014
Tak utworzonej technologii zostanie nadany automatyczny kod

Jesli wszystkie dane s poprawne nalezy zatwierdzi¢ technologie. W tym celu nalezy zaznaczy¢

Potwierdzony

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&% Szczegaly technologii - = X
‘ Definicja partii na produkgji Dodatkowe  Pliki
Nagtdwek Technologii
Kod: TH00015/2016 Oferta dla: m = |
Kod wyrobu: SAMOCHOD | Q ‘ [¥] Cechaspartia
MNazwa wyrobu: SAMOCHOD ‘Opakowanie: opakowanie - [} pomytina
Opis: [] Mieaktywna
Tlo&¢ wyrobu: 1 | szt Cena ewidencyjna: 0,00 | zalszt
Surowiec z cecha | Surowiec Odpad Koszty dodatkowe  Zasoby (maszyny, urzadzenia)
Lp 7 Kod A Mazwa v Tlogé A4 IM 7 =
S rore s
2 KOLO KOto 40000 szt
4 i I
l* | | [ ‘ HI Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

[] Potwierdzony .

Na tym etapie mozna jeszcze odznaczyc i dokonac¢ zmian.

Na zaktadce Dodatkowe znajduja sie informacje, kto wprowadzit, a takze zmodyfikowat technologie.

Ponadto znajduje sie tam numer obcy, ktory jest identyfikatorem technologii podczas importu danych

z pliku MS Excel:

&% SzczegOty technologii

- B X
Ogolne  Definicia partii na produkgi | Dodatkowe| Pliki
Wprowadzit: ADMIN 2016-01-28
Zmodyfikowak ADMIM 2016-01-28
Numer Oboy:
‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘
Aby zapisa¢ technologie, nalezy kliknac ‘Hi‘ Technologia zostanie dodana do listy.
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Na zaktadce Pliki mozna doda¢ do technologii dowolne zataczniki:

=:‘::= Szezegoly techrologii

Ogolne  Definigia partii na produkgi  Dodatkowe | Pliki ‘

Pliki na serwerze Podglad

-}J Montaz.pdf

Cbrobka.pdf

5] I~

Przewodnikjpg

Przygotowanie.pdf

technical-document,jpg

5] v

[ [ Q e || oo |

W celu dodania nowego zatgcznika nalezy klikng¢ ikone plusa. Otworzy sie okno, w ktédrym nalezy

wskazac na dysku bgdz nosniku plik.
Po prawej stronie okna znajduje sie podglad plikéw graficznych.
W celu otworzenia pliku nalezy klikngé Podglqd.

W celu pobrania na dysk pliku nalezy klikngé Pobierz. Program poprosi o podanie sciezki na dysku, w

ktérym plik zostanie zapisany.

Aby usunac plik nalezy go zaznaczy¢ i klikng¢ ikone kosza.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Aby zobaczy¢ szczegdty technologii nalezy wybrac jg na liscie technologii, a nastepnie klikngé w ikone

\ ‘)% Szczegoly

Wyswietli sie okno takie samo jak w przypadku dodawania nowej technologii.
Technologie mozna:

e ustawic¢ jako domysing zaznaczajac pole [+] Domyzina ,

e ustawi¢ jako nieaktywnga, zaznaczajac pole [+] Nieaktywna . Po dezaktywacji, technologii nie

mozna dodac do zlecenia.

Szczegoly

)
Aby odblokowaé technologie nalezy klikngé w A , a nastepnie odznaczy¢ przycisk wyboru

[ ] Mieaktywna

Jesli technologia jest potwierdzona, nie mozna dokonywaé zmian. Aby ich dokona¢, nalezy zaznaczy¢

ﬁn oIz . . ; N TI
technologie na liscie i klikng¢ w ikone ' o . Technologie mozna otworzy¢ tylko jezeli nie zostata

uzyta w ZP.

) ,
Program zapyta czy cofnaé potwierdzenie. Po zatwierdzeniu i ponownym kliknieciu w ikone % ===

mozna bedzie dokonaé zmiany.

4.1.2. Duplikowanie Technologii

Aby zduplikowac technologie w celu dodania nowej bgdz podobnej nalezy wybrac jg na liscie i klikng¢
przycisk duplikuj. Otworzy sie takie samo okno jak w przypadku dodawania nowej technologii, ale w

tym przypadku s3 juz uzupetnione wszystkie dane z duplikowanej technologii.
4.1.3. Usuwanie Technologii

Aby usungé wybrang technologie nalezy zaznaczy¢ jg na liscie i klikng¢ .Nastepnie program poprosi o

potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu technologia zostanie usunieta z listy

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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4.2.

Produkcja — Produkcja — Technologie ztozone

Po kliknieciu Technologie ztoZzone wyswietli sie lista wszystkich technologii ztozonych:

,3%:} Produkga by CT1v2015.13.37 Licenda dla Cantrum Technalogii Informatycznel Zyamunt Wilder - ADMIN = x
578
S e IPlodukcJaI Konfiguraga  Widak
( = = MM MM v -
E &3 ar | o ﬁ ﬁ Q 7 =t |5
B=E | =& = = B [
Towary Pracownicy Zasobyprodukcgne | Technologie] TH ztozone | Zlecenia  ZPziofone | Wydania surowca Realizaga produkdi Kontrola wyrobu | Zlecenia na braki Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkeja Dokumenty Braki Wydruki
Technologie ziozone | x
v Kod technologii zhozone] Kod wyrobu b Opis L =
v v

G
+ El THZ/00001/2014
a

THZ/00002/2014
THZ/00003/2014
THZ/00004/2014
THZ/00005/2014
THZ/00006/2014
THZ/00007/2014
THZ/00008/2014
THZ/00009/2014

[ 5 o e

THZ/00010/2014

12

KAWA ZMIELONA
LAPTOP

LAFTOP

KAWAZM

55

KAWA
CECHAODP2
KOMPUTER CALY
KOMPUTER CALY

opis technologii

mielenie

Tworzenie laptopa

Duplikyj . Szczegoly - Usuni
=] U

Kazda technologia jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e Kod technologii ztozonej,

e Kod wyrobu,

e Opis.

Jezeli jakiejs kolumny nie ma w tabeli mozna jg uaktywni¢ (patrz punkt 1.2.3.3).
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4.2.1. Dodawanie nowej technologii ztozonej

W celu dodania nowej technologii ztozonej, nalezy klikngé ‘ * poc ‘

Otworzy sie nowe okno:

% Szczeadly technologii ziozanej ——
Elementy Technologii

| Ogalne | Dodatkowe

Magtowek Technologii zhoZzonej
Kod: Kod wyrobu: | * | D Potwierdzony
Mazwa wyrobu:

Opis:

Technologie proste

=
Lp Kod technologii Kod wyrobu Opis technologii Iloic

*
£

‘ * Dodaj H ||[ Usuri Hkl Szczegoly H H Zapisz H * Zamknij

Okno jest podzielone na dwie zaktadki:

e 0Ogdlne — wszystkie dane, ktére zostaty podane przy tworzeniu technologii,

e Dodatkowe — informacja kto utworzyt i kto modyfikowat technologie (z doktadng datg i

godzing).

W pierwszej kolejnosci nalezy podaé Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone ' #  wyswietli sie nowe okno

z liste towardw:
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% Towary - =X
T Kod T MNazwa T|  Typ 7| Grupadomyil.. 7 Mumer katalo...7 EAN T lloic 7 JM 7| Kod u do... 7| Dostawca 7| Kod pro.. 7 Produce,
[ w ' N g N N N N N w '
+ |:| 12 Puszka TP Grupa Gtowna 55555555 00000 litr
|:| 123456789 Test produkcja TP Grupa Gtowna 0098310213... 0,0000 szt
[] 12398756 zarowki TP Grupa Ghowna 123 5008293001... 953,0000 szt 543 %99
|:| 55 Towar testowy TP Grupa Ghowna 222222 00000 szt i
I:‘ KAWA KAWA TP Grupa Ghowna COFE1Z 00000 szt
[ kawa ZMIELO.. Kawa zmielona TP Grupa Ghiwna 5388888 43,0000 szt
I:‘ KAWAPR KAWA PROSZEK TP Grupa Ghowna COFEPR1 312,0000 szt
[ kawazm KAWACECHA TP Grupa Ghiwna 00000 szt
I:‘ CDPAKW ODPAD KAWY TP Grupa Glawna COFECD1 00000 szt
[ Test test TP Grupa Ghowna 90000 szt I
I:‘ TEST DOSTAWCY TEST DOSTAWC.. TP Grupa Ghowna EANI111 0,0000 szt
-
—
1| Il [ |
Magazym: |MAGAZYN w7
7]
‘ \'k Szczegoly ‘ ‘ ¢ Wyhbierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Z listy rozwijanej Magazyn mozna wybra¢ magazyn. Zaktualizuje sie ilo$¢ danego towaru, ktéra

znajduje sie aktualnie na wybranym magazynie.

Nalezy wybrac odpowiedni i potwierdzic przyciskiem ‘M

# Dodaj ‘
Nastepnie trzeba dodaé technologie proste. W tym celu nalezy klikngé ‘7
Wyswietli sie lista technologii:
&% Lista Technoloagil - =3 X
Kod technologii Kod wyrobu Opis Wystawil Wystawiono | Zmodyfikowat | Zmodyfikowa... =
@7 N T F e N F T
* D TH/D0001/2014 55 aaa ADMIMN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 Q...
D TH/00002/2014 TEST testowa technologia ADMIM 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 1.
D TH/D0003/2014 55 aaa ADMIM 2014-10-31 1. ADMIN 2014-10-31 1.
D TH/00005/2014 12398756 ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-03 1.
] TH/D0006/2014 12398756 ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 0. |~
D TH/00007/2014 12358756 COpis technologii nowej ADMIM 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 1.
|:| TH/00008/2014 123456789 opis ADMIM 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 1.
D TH/00009/2014 123456789 ADMIM 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-04 1.
|:| TH/00010/2014 TEST ADMIM 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 0...
D TH/00011/2014 12398756 Produkgja zarowek ADMIM 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-06 Q...
D TH/00012/2014 12 Opis ADMIM 2014-11-03 1.. ADMIN 2014-11-04 1...
D TH/00013/2014 TEST apis ADMIM 2014-11-04 1. ADMIN 2014-11-04 1.
D TH/00014/2014 TEST Testowa produkcja zZardwek tHt ADMIN 2014-11-04 1. ADMIN 2014-11-06 O...
[ TH/O0015/2014 35 ADMIN 2014-11-04 1., ADMIN 2014-11-04 1., T
Kd
‘ J Wybierz ‘ ‘ \{ Szczegoly ‘ ‘ ||[ Usuri ‘ ‘ * Dodaj ‘ ‘ x Zamknij ‘
Na tym etapie mozna dodawac, usuwaé oraz ogladac szczegdty wszystkich technologii (patrz punkt

Wybierz ‘

4.1.1 - 3 ). Aby dodaé technologie do zlecenia nalezy jg wybrac¢ i klikngc¢ ‘L

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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. Wybrana
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=

Wybrana technelogia nie zostata potwierdzona

o
b

&% Szczegdly technologii ztozone] -

Elementy Technologii

| Ogolne | Dodatkowe

Magtowek Technologii ztozonej

Kod: Kod wyrobu: KAWA ZMIELONA | o | [] Potwierdzony
Nazwa wyrobu: | Kawa zmielona
Opis: |miglenie
Technologie proste
L:'i Kod technologii Kod wyrobu Opis technologii Ilagc ﬁ ‘
+ 1 TH/00007,/2014 12398756 Opis technologii nowej 1
2 TH/00008/2014 123456789 apis 1 @ ‘

‘ l* Dodaj H ||[ Usuri H\__)% Szczegoty H H Zapisz H x Zamknij ‘

Zielong oraz czerwong strzatka mozna zmienia¢ pozycje danej technologii na liscie. Technologie ztozong

[#] Potwierdzony

mozna opisa¢ w polu Opis. Zaznaczajac technologia zostaje potwierdzona i nie mozna

juz w niej dokonywac zmian (w tym momencie mozna jeszcze odznaczy¢ Potwierdzony). Po kliknieciu
1= _—
(EH 7T | nie bedzie juz mozliwosci dokonywania zmian.

\ ZCzEghd
Aby zobaczy¢ szczegdty technologii nalezy wybrad jg na liscie, a nastepnie klikngc A Sty |

Wyswietli sie okno ze szczegdtami, takie samo jak przy dodawaniu nowej technologii ztozonej.
Jesli technologia jest potwierdzona, nie mozna dokonywac zmian.
Aby zduplikowac technologie w celu dodania nowej bgdz podobnej nalezy wybrac jg na liscie i klikngé

J Duplikuj

. Otworzy sie takie samo okno jak w przypadku dodawania nowej technologii, ale w tym

przypadku s3 juz uzupetnione wszystkie dane z duplikowanej technologii.

Aby usung¢ wybrang technologig nalezy zaznaczy¢ jg na liscie i kliknac [ v
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4.3. Produkcja — Produkcja - Zlecenia

Po kliknieciu Zlecenia w osobnym oknie wyswietli sie lista wszystkich zlecen:

Lista zlecert _=Ex
Wybierz LP |Wysta.. Numerzlece.. 7 Kod wyrobu 7 Kod technolo... 7 Datarozpoc.. | Datazakoficenia | lloéna zlece.. 7 llo€zrealiz.. |Statuswyda.. | Statusprod.. [Statusken.. |Nazwa wyro.. ¥ Dokumentp..¥ Datarezerw.. |Rezerwag. |
* v v v v v v

[0 67 ADMIN  ZP/O0001/2020 WYROE 1 TH/O0001/2019 | 20200205 1. 2020-02-06 00:54 1,0000 00000 WYROB 1

[0 & ADMIN  ZP/00053/2019 WYROE1 TH/O0001/2019 20191017 0. 20191017 10:00 10,0000 50000 Wydane Zrealizowaro.. Wydano cze.. WYROE 1 RO/5/2019 19092019 00.. CTI SPOKKA..

[0 6 ADMIN  ZP/00052/2019  ROLKAT 20190528 1. 2019-05-28 12:48 10,0000 10,0000 Wydano Zrealizowano  Wrealizaci  ROLKA

[ 6 ADMIN  ZP/DDDS1/2019  ROLKAD 20190528 1. 2019-05-28 08:00 10,0000 0,0000 Wydano Wrealizagi  ROLKA =

[0 &4 ADMIN  ZP/DDDS0/2019  ROLKA 20190528 1., 2019-05-28 13:24 1.000,0000 0,0000 Wrealizaii  ROLKA 1000mm

[ 60 ADMIN  ZP/00049/2019 ROLKA 20190528 1., 2019-05-28 12:18 1,0000 0,0000 ROLKA 1000mm

[0 62 ADMIN  ZP/D0D48/2019 ROLKA 20190528 1., 2019-05-28 12114 10,0000 0,0000 ROLKA 1000mm

[0 61 ADMIN  ZP/D004T/2019 ROLKA 2019.05.28 1. 2019-05-28 08:00 10,0000 0,0000 ROLKA 1000mm

[ 6 ADMIN  ZP/D0D46/2019 ROLKAT TH/0DD15/2019  2019-05-28 1. | 2019.05-28 1152 1,0000 0,0000 Wydano Wrealizagi  ROLKA Ll

[ 58 ADMIN  ZP/D0045/2019 WYROB1 TH/0D001/2019  2019-05-21 0. | 2019-05-21 13:00 50000 0,0000 W realizacji Wrealizaci  WYRGB 1 RO/38/2018 21052019 00.. CTI SPORKA..

[0 57 ADMIN  ZP/D0044/2019 WYROB GOTO.. 2019.04.08 0. 2019-04.08 08:00 1,0000 0,0000 Wrealizagi | WYROB GOTO.. RO/32/2018 18032019 00 CTI SPORKA..

[0 56 ADMIN  ZP/0DD43/2015  WYROB1 2019-04-08 0.  2019-04-13 00:00 1,0000 1,0000 Wydano Zrealizowano W realizagi  WYRGB 1

[0 55 ADMIN  ZP/00D42/2018  WYROB1 TH/0D0O1/2019  2019.03-12 0. 2019.03-13 10:00 100000 10,0000 Wiydano Zreslizowano  Wreslizacji YRGB RO/31/2018 12032019 00.. CTI SPOKKA..

[0 54 ADMIN  ZP/00041/2019  WYROB1 TH/Q000T/2019 20190301 0. 2019-03-0213:00 13,0000 8,000 Viydane Zrealizowaro.. Wrealizaci  WYROB1 RO/30/2018 01032019 00 CTI SPOLKA..

[0 53 ADMIN  ZP/00040/2019 WYROB1 TH/QD00T/2019 20190227 0. 2019-02-28 13:00 13,0000 50000 Viydane Zrealizowaro.. Wrealizaci  WYROB1 RO/29/2018 27022019 00 CTI SPOLKA.

[0 52 ADMIN  ZP/00039/2019 WYROB3 20190226 0., 2019-02-26 08:00 2,0000 00000 wyréb 3 RO28/2018 26022019 CTI SPOKKA..

[0 51 ADMIN  ZPO0038/2018 WYROB2 20190226 0., 2019-02-26 08:00 50000 00000 wyréb 2 RO/26/2019 26022019 00 CTI SPOLKA..

[0 50 ADMIN  ZP/00037/2019  WYROE1 TH/O0001/2019 20190627 0. 2019-06-28 13110 13,0000 0.0000 Wrealizaci  WYRGB 1 RO/28/2019 26022019 00 CTI SPOLKA..

[0 49 ADMIN  ZP/DD036/2019  WYROB1 TH/OD001/2019 20190226 0. 2019-03-02 16:00 400000 10,0000 Wydano Zrealizowaro.. Wrealizaci  WYRGE1 RO27/2019 26022019 CTI SPOKKA..

[0 45 ADMIN  ZP/DD035/2019  WYROB1 TH/OD001/2019 20190225 0. 2019-03-03 10:00 50,0000 20,0000 Wydano Zrealizowaro.. Wrealizaci  WYRGE1 RO/26/2019 25022019 CTI SPOKKA..

[0 47 ADMIN  ZP/DD034/2019  WYROB1 TH/OD001/2019 20190225 0. 2019-03-D1 16:00 40,0000 0,0000 Wydano Wrealizagi  WYRGE1 RO25/2019 25022019 CTI SPOKKA..

[ 46 ADMIN  ZP/00033/2019 WYROB1 TH/OD001/2019 20190225 1. 2019-02-25 11118 1,0000 1,0000 Wydano Zrealizowaro  Wrealizagi  WYRGE1

[0 42 ADMIN  ZP/D0D32/2019  WYROB1 TH/00001/2019  2019-02-21 0. | 2019-02-24 14:00 300000 0,0000 W realizacji Wrealizagi | WYRGB1 RO/24/2018 21022019 00.. CTI SPORKA..

« [ ¥
: Odéwiez liste ‘\‘\K Eksportlisty ~ ‘O Dodaj czas Q Zabloky) | Pty \)\ szzegoly | [[[]  usun ’l* Dodaj |x Zamknij |

) otwérz /

‘ 4 Pokaz fitry ) Cdblokyj

I Zestavienia

ol

Kazde zlecenie jest opisane nastepujgcymi informacjami:

e Kod zlecenia,
e Kod technologii,
o Kod wyrobu,
o llosc,
e  Opis zlecenia,
e Status wydania,
e Status produkcji,
e Status kontroli.
e Pola specjalne — sg to pola specjalne ustawione w Polu pokaz filtr (patrz punkt 4.3.1
Ustawienia filtrow okna zlecen).
Jezeli jakiej$ kolumny nie ma w tabeli mozna jg uaktywni¢ (patrz punkt 1.2.3.3. Zaawansowane

operacje na kolumnach).
Zlecenie moze przybiera¢ jeden z trzech kolorow:

e Zielony — jest to zlecenie nie zatwierdzone,
e (Czarny — zlecenie zatwierdzone,

e Niebieski — zlecenie na dokumencie ZP.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.3.1. Ustawienia filtrow okna zlecen

Aby wyswietli¢ okno z dodatkowymi filtrami okna zalecen nalezy klikna¢ przycisk ,,Pokaz filtry”:

[1 47 ADMIN  ZP/DD034/2019 WYR OB 1 THAOO0 /2019
[1 46 ADMIN  ZP/O0033/2019 WYROE 1 THADO00M 2015
[] 42 ADMIN  ZP/O0032/2019 WYROE 1 THAB000M /2015

|

4 Pokaz filtry (0) ‘ : Odéwiez liste \g Eksportlisty ~

Po kliknieciu w przycisk zostanie wyswietlone okno:

ity
Daty:

[ Data wystawienia:

[[] Data rozpoczecia:

[] Data zakariczenia

Statusy:

od:  2018-05-01 - | do: 2019.05-31 - Zlecenia: | Wszystkie =
od: | 2019-05-01 ~ | do: |2019-05-31 - Wiydania: | Wszystkie x
od: | 2019-05-01 ~ do: 2019-05-31 - Produkgji: | Wszystkie x

Kantroli: Wszystkie =

‘ B Wyczsc filtry H # Akge

[[] Tryb diagnostyczny [ Wyswietlaj pola spegjalne

[ wyswietlaj
[] Wyswietiaj
Wygwietlaj
[] Wyswietiaj

Znaleziono 54 zlecen.

‘ & Uknyj filtry (0]

) Ctworz /
Odblokuyj

DIIZe;talenla a Zablokuj

'\Q\ Ekspartlisty =

‘ O Dodaj czas

-~ Odswiez liste
-

J Duplikuj

Usuh ’ l% Dodaj |x Zamknij

W oknie mozemy ustawiac filtry dzieki, ktorym lista zlecen zostanie zawezona o zastosowane

ustawienia. Mozemy ustawic takie filtry jak:

e Daty:

o Data wystawienia od — do — to ustawienie wyswietli wszystkie zlecenia, ktérych data

wystawienia zostanie ustawiona w przedziale od —do,

o Data rozpoczecia od — do — to ustawienie wyswietli wszystkie zlecenia, ktérych data

rozpoczecia zostanie ustawiona w przedziale od — do,

o Data zakonczenia od — do —to ustawienie wyswietli zlecenia, ktérych data zakoriczenia

zostanie ustawiona w przedziale od — do.

e Statusy:

o Zlecenia -z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia:

= Wszystkie,
= Bufor,

= Zaakceptowany,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141

tel./fax: 3
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= W realizacji,
= Zakonczono,

=  Anulowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Zlecenia na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status zlecenia, ktérej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Wydania —z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktérych Status Wydania ma wartosé:
= Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,
=  Brak,
= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,

= Zrealizowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Wydania na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktérej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Produkcji — z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktdrych status Produkcji ma wartos¢;
= Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,
=  Brak,
= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,

= Zrealizowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Wydania na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktérej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Kontroli - z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktorych status Kontroli ma wartosé:
=  Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,

=  Brak,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL $wietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,
= Zrealizowano.
Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Kontroli na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktérej wyswietlone sg statusy zgodnie
z postepem realizacji lub wybranym filtrem.
Dodatkowe pola do zaznaczenia to:

e tryb diagnostyczny — zaznaczenie opcji powoduje wyswietlenie sie informacji na temat czasu
wyszukiwania, pobierania i wyswietlania zlecen na liscie zlecen — informacja widoczna w
prawym dolnym rogu okna Filtry

o Wyswietlaj pola specjalne — zaznaczenie opcji powoduje wyswietlenie sie na liscie zlecen pdl
specjalnych (jak skonfigurowac pola specjalne patrz punkt 2.4. strona 28)

Przycisk Wyczys¢ filtry powoduje wyczyszczenie dotychczas ustawionych filtrow i przywraca widok
domysliny:
HITry
Daty: Statusy:
[#] Data wystawienia: od: |2020-02-01 - do: (2020-02-29 - Zlecenia:  |Wszystkie ~
DData rozpoczecia: od: 2020-02-01 = do: |2020-02-29 = Wiydania: Wszystkie = -
DDataz.akor’\aenia od: |2020-02-01 i do: |2020-02-29 - Produkgji: | Wszystkie = -
Kontroli: Wszystkie = -
T vty H % Akde [#] Tryb diagnostyczny [7] Wyiwietlaj pola spegjalne
iz Akge ‘
Przycisk pozwala na wykonanie seryjnych akcji w postaci:

e Zablokuj wszystkie zrealizowane zlecenia

o Odblokuj wszystkie niezrealizowane zlecenia

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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4.3.2. Tworzenie nowego zlecenia produkcyjnego — okno zlecen opis

W celu dodania nowego zlecenie nalezy klikngc . Otworzy sie nowe okno stuzgce do

dodawania nowego zlecenia:

4% Szczegoly zlecenia produkcyinego ZP/00002/2020

- 3 X

0golne | Dokumenty Dokumenty -elementy PZ WZ  Surowce do realizacji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe
— 4 Zlecenia
Kod: ZP/00002/2020 LP: Kontrahent wybierz kontrahenta ~ | [potwierazone
Technologia: | | @ Nr. zamdwienia ‘ | [[] Zablokuj
wowpons | (@) e | |
llos¢ wyrobu: 1,0000 2| |szt - Data rozpoczecia: 11.02.2020 T | [1m52 @ = " -
| | | | O L date ZP Zataczniki (0) Konflikty zasobdw
llos€ na pracownikach: 10,0000 S| szt Data zakoficzenia: |11.02.2020 ~ | |1B:52 ® 2 | TR v
Opis: | |
Pracownicy Surowiec z cecha | Surowiec | Odpady’\ Wyroby Koszty Zasoby
Lp 7| Kod i MNazwa 7 llogc V‘ M 7‘ Cena 7 Wartosc 7‘ =
g N g 7 N g N

/=0

=

* |

w -

b
2R
n |

x Zamknij

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Prawnicy i ilosci

% S2czeqdly zlecenia produkcyjnego ZP/00002/2020

0gdlne | Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ  Surowce do realizacji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe
~ Magld Zlecenia
Kod: ZP/00002/2020 LP: Kontrahent |vybierz kontrahenta - | [Potuierdzone
Technologia: | | E Nr.zamdwienia | | [ zablokyj
g | [FI[] | |
llos¢ wyrobu: 1,0000 - | szt - Data rozpoczecia: 11,02.2020 1056 =
- . = A T &) e[ sominmonon
Data zakofczenia:  [11.02.2020 - 10:56 (B T na zasobach -
Opis: | |
Surowiec z cecha | Surowiec | Odpady\Wyroby Koszty Zasoby
Lp V| Kod 4 Mazwa 7 llose V| m Y| Cena V| Wartosc V| =
' i ' T T ' T

o= # 0

)

-

x Zamknij |

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Brak

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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’ Szczegoty zlecenia produkgyjnego ZP/00003/2020

Dokumenty Dokumenty -elementy PZ WZ Surowce do realizacii  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

| Ogalne

Magtowek Zlecenia
Kod: ZP/00003/2020 15 69 = Kontrahent wybierz kontrahenta ~ | [ Potwierdzone
Technologia: | o || & | wrzamowienia [ Zablokuj
Kod wyrobu: | * H Q | Trasa
llosc wyrobu: 1,0000 = | [szt > Data rozpoczecia: 11,02.2020 > 30 @ = § .
O Uwzglednij date ZP @ Zatgczniki (0) Konflikty zasobdw
Data zakonczenia: 11,02.2020 - e (D2 na zasobach v
Opis:
‘ Dziaty | Surowiecz cecha Surowiec Odpady '\ Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) ‘ + ‘
Kod 7| Magazyn prod. surowcow 7 il ‘ ‘m ‘
T g —_—
~
. m | » J

‘ﬁ‘b '|[:EL'] v| H Zapisz | x Zamknij ‘

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Dziaty

Okno nowego zlecenia w kazdej z konfiguracji jest podzielone na 9 zaktadek:

e 0Ogdlne — wszystkie dane, ktére nalezy uzupetni¢ przy dodawaniu nowego zlecenia,

e RO - szczegdéty Rezerwacji Odbiorcy, w przypadku jezeli zlecenie zostato z niego
wygenerowane,

e Dokumenty —, lista dokumentéw MM, RW, PW zlecenia (mozna podejrze¢ szczegdty kazdego
dokumentu),

e Dokumenty - elementy — szczegdly pozycji znajdujgcych sie na dokumentach powigzanych z
zleceniem (mozna podejrzec szczegdty kazdego dokumentu),

e PZ — lista dokumentéw PZ, ktédrymi wchodzity do magazynu surowce rozchodowane do
zlecenia (mozna podejrzeé szczegdty kazdego dokumentu),

o WZ - lista dokumentéw WZ, ktérymi wyroby gotowe zostaty wydane z magazynu ze zlecenia
(mozna podejrzec szczegdty kazdego dokumentu),

e Surowce do realizacji — lista surowcéw niezbednych do realizacji zlecenia produkcyjnego wraz
z informacja o brakach i tabelg z zamiennikami,

e Stany magazynowe wyrobéw - lista dokumentéw kontroli PW, ktérymi wyréb byt
przyjmowany na magazyn (mozna podejrze¢ szczegoty kazdego dokumentu),

o  Wykres Gantta — wykres Gantta dla zasobdw, ktére sg w zleceniu produkcyjnym,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojariska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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o Dodatkowe — informacja o tym kto wystawit oraz kto modyfikowat zlecenie (z doktadng datg i
godzing) oraz sekcja Zrédta URL, ktére mozemy uzupetnié na etapie tworzenia zlecenia

produkcyjnego linkami np. do stron gdzie zostata zamieszczona dokumentacja.

Tworzac zlecenie produkcyjne mamy mozliwosé:
e utworzenia zlecenia produkcyjnego na dany wyrdéb bez wskazywania technologii,
e utworzenia zlecenia produkcyjnego wykorzystujgcego technologie (automatycznie podpowie
sie wyrdb gotowy).

4.3.2.1. Tworzenie zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii (produkcja nieseryjna)

Aby utworzy¢ zlecenie produkcyjne bez korzystania z technologii nalezy:

1. Uzupetni¢ pole Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone % ' wyswietli sie nowe okno z lista

towardéw pochodzacg z Comarch ERP Optima:

Magazyn: | Magazyn WG

(7]

&% Towary - O X
=
Kod 7 Mazwa T| Typ 7 Grupadomyilna 7 EAN 7 lloéé 7 M 7|5
+ |BALUSTERSTRIP 80X%15 Balusterstrip 80K15 ™ Grupa Ghowna 0,0000 szt =
BASE PROFIEL T54-43 Base profiel T54-43 TP Grupa Gtowna 0,0000 szt
GELAAGD GLAS 3.3.1 MAT Gelaagd glas 3.3.1 mat TP Grupa Glowna 00000 szt
GELAAGD GLAS 44.2 Gelaagd glas 44.2 ™ Grupa Gtowna 0,0000 szt
GLASHEKPROFIEL 54-30 BR Glashekprofiel 54-30 BR TP Grupa Ghawna 0,0000 szt
HAMDREGEL 50-47 Handregel 50-47 ™ Grupa Ghowna 0,0000 szt
HOEKLLM 100X100X10 Hoeklijn 1000100X10 " Grupa Gtéwna 00000 szt
HOEKLUM TOXT Hoeklijn 70x7 TP Grupa Glowna 00000 szt
HOEKLUM 80X80X10 Hoeklijn 80X80X10 TP Grupa Gtowna 0,0000 szt
COPAD [ZLOM) COPAD [ZLOM) TP Grupa Ghowna 2010000000069 0,0000 szt
PLAATWERK D= 2 Plaatwerk D= 2 ™ Grupa Ghowna 0,0000 szt
PLAATWERK D=5 Plaatwerk D=5 TP Grupa Gtowna 00000 szt -
4 i » J

\}% Szczegoty H J Wybierz H x Zamknij ‘

Na tym etapie mozna ogladac szczegdty wszystkich kartotek towarowych (patrz punkt 3.1. Produkcja —

Stowniki - Towary). Aby doda¢ towar, ktory chcemy produkowac do zlecenia nalezy jg wybrac i klikng¢

‘J Wybierz ‘

W przypadku, gdy w Comarch ERP Optima posiadamy modut Handel Plus a wybrany przez
nas do produkcji wyréb gotowy bedzie posiadat CECHY na zleceniu produkcyjnym
odblokuje sie zaktadka Surowiec z cecha.

UWAGA!

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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2. Nastepnie podajemy ilos¢ wyrobu jaka ma powsta¢ (domysina ilo$¢ na zleceniu to 1) —
wykonanie kolejnych opisanych nizej krokéw dla 1 sztuki da mozliwo$¢ na samym korcu
zwiekszenia ilosci wyrobu i przeliczenia sie wszystkich elementéw na podstawie zatozen na 1
sztuke wyrobu gotowego. Mamy rowniez mozliwos¢ skorzystania ze zmiany jednostki
(jednostki pomocnicze pochodzg z Comarch ERP Optima)

3. Nastepnym krokiem jest uzupetnienie elementéw na zaktadkach:

e Surowiec—za pomoca przycisku * (prawa czes$¢ okna) dodajemy surowce oraz w polu llosé
uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilo$ci wyrobu gotowego. W

momencie uzupetniania listy ztymi surowcami mamy mozliwos$¢ ich usuniecia — zaznaczamy

pozycje do usuniecia i klikamy przycisk W 7a pomocg przycisku strzatek @ @ mamy

mozliwosé ustawiania kolejnosci surowca na liscie.

e Surowiec z cechg — za pomocg przycisku .ﬂi (prawa czesc okna) dodajemy surowce z cechg
(np. numerem seryjnym czy datg przydatnosci) oraz w polu llo$¢ uzupetniamy ilosci niezbedne
do wyprodukowania wskazanej ilosci wyrobu gotowego. W momencie uzupetniania listy ztymi

surowcami mamy mozliwosé ich usuniecia — zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy

przycisk W za pomocg przycisku strzatek ﬁ @ mamy mozliwosé ustawiania

kolejnosci surowca na liscie.

e Odpady\Wyroby — za pomocg przycisku ﬁE (prawa czes$c¢ okna) dodajemy odpady, ktore
chcemy ewidencjonowaé w procesie produkcyjnym oraz w polu llos¢ uzupetniamy ilosci jakie
wiemy lub prognozujemy, ze powstang. Ewidencjonowaé mozemy réwniez Wyroby jakie
powstang podczas dekompletacji. W takim przypadku na zaktadce surowce uzupetniamy
kartoteky, ktorg bedziemy dekompletowa¢ a na zaktadce Odpady\Wyroby dodajemy
elementy, ktére powstang i ilosci jakie powstang po tym procesie. W momencie uzupetniania
listy ztymi odpadami/wyrobami mamy mozliwos$¢ ich usuniecia — zaznaczamy pozycje do

usuniecia i klikamy przycisk W za pomoca przycisku strzatek ﬁ @ mamy mozliwosc

ustawiania kolejnosci odpadu/wyrobu na liscie.

e Koszty dodatkowe — za pomocy przycisku *I (prawa czes¢ okna) dodajemy koszty
dodatkowe, o ktorych wiemy i musimy ponies¢ aby wyrdb gotowy mogt powstac (kartoteki
ustugowe pochodzgce z Comarch ERP Optima np. transport, woda, prad) oraz w polu llos¢
uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilosci wyrobu gotowego. W

momencie uzupetniania listy ztymi Kosztami dodatkowymi mamy mozliwos¢ ich usuniecia —
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tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy przycisk ‘ﬂ‘ Za pomocg przycisku strzatek ‘ﬁ‘

‘i‘mamy mozliwos¢é ustawiania kolejnosci Kosztéw dodatkowych na liscie.

e Zasoby (maszyny, urzadzenia) - za pomocg przycisku Eﬁi (prawa czes¢ okna) dodajemy
surowce oraz w polu llo$¢ uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilosci

wyrobu gotowego. W momencie uzupetniania listy ztymi surowcami mamy mozliwos¢ ich
usuniecia — zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy przycisk ‘ﬂ‘ Za pomocg przycisku

NER

! mamy mozliwos¢ zduplikowania zaznaczonej pozycji zasobu. Za pomocg przycisku

strzatek ‘i‘ ‘i‘mamy mozliwo$é ustawiania kolejnosci surowca na liscie. Za pomoca

o
|~ ope ;7 . s , .
mamy mozliwos¢ dodawania zatgcznikow do zasobow (np. dokumentacja

przycisku
techniczna).
e W zaleznosci od konfiguracji w ostatnim kroku uzupetniamy Dziat/Pracownikow:

o Przy zaznaczonej Opcji Pracownicy i ilosci (patrz 2.2. Optima strona 19):

&% Szczegdly zZlecenia produkcyjnego ZP/00003/2020 |
| Ogalne | Dokumenty Dokumenty -elementy PZ WZ  Surowce do realizacji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Magtdwek Zlecenia

Kod: ZP/00003,2020 P 69 = Kaontrahent wybierz kontrahenta = D Potwierdzone

Technologia: ‘ # | | T | Nr. zamowienia [ Zablokuj

Kod wyrobu: WYROE 1 ‘ I# | | L ‘\ | Trasa

llogé wyrobu: 100,0000 2 |szt - Data rozpoczedia: 11.02.2020 - | 1&0s (B 3 "

@ Uwzglednij date 79 Zatgczniki (0} Konflikty zasobow
llosc na pracownikach: 100,0000 - | szt Data zakonczenia: 07.03.2020 - 1508 ® 2 na zasobach -

Opis:

‘Pracm-anicy ‘ Surowieczcecha  Surowiec Odpady’ Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby [maszyny, urzadzenia)

L3

»

Kod T Magazyn prod. surowcow 7 llosc T Wydanie T = ‘ | [
T g V T —

+ 1 Magazyn surowca 10,0000
2 Magazyn surowca 10,0000
3 Magazyn surowca 10,0000
4 Magazyn surowca 70,0000

-

4 M ‘ » J

v| H Zapisz |x Zamknij

W Opcji w Pracownicy i ilosci uzupetniamy llos¢ wyrobu, nastepnie przy kazdym dodanym pracowniku
uzupetniamy ilosci, ktére ma wykona¢ do tego momentu, az suma tych ilosci bedzie réwna ilosci

wyrobu gotowego na zleceniu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



o  Przy opcji Pracownicy bez ilosci — uzupetniamy tylko pracownikéw bez podziatu, ktéry

ile ma wykonac

o  Przy opcji Dziaty — dodajmy za pomoca przycisku ﬂi caty dziat. Zaznaczymy dziat z

listy i klikamy ‘ﬂ‘ (konfiguracja dziaty patrz punkt 3.0. na stronie 41):

B Sz Zlecenia produkeyinea| @ Dzt ~ = x - B x
| Lz | 2zl FEios Kod 7 Magaznsurowcéw ¥ Magazyn produkiow 7 =
Naglowek Ziecenia
Kod: zpy0| rdzone
+ |PrRODUKCIA Magazyn produkgyjny  Magazyn produkcyiny
e PRODUKCJA 1 ZMIANA IMagazyn produkcyny Magazyn produkcyiny ul
Kod wyrobu: WYR| PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn produkeyjny Magazyn produkcyiny
loé€ wyrobu: 1 PRODUKCIA 3 ZMIANA Magazyn produkeyjny Magazyn produkcyjny
bow
PRODUKCIAT Magazyn produkeyiny  Magazyn produkeyiny
ey
Kod = | I ‘
4] i |
‘ J Wybierz | ‘ x Zamknij ‘
‘ M Ir |
PS L ;
- f:) - . Zapisz Zamknij

4. Nastepnym krokiem moze by¢ sprawdzenie czy do planowanego zlecenia mamy wystarczajgco
surowca do realizacji - wchodzimy na zaktadke surowce do realizacji gdzie mamy nastepujace
informacje:

e Pierwsza tabela to tabela z surowcami niezbednymi do realizacji zlecenie
produkcyjnego, s3 tutaj takie informacje jak:
o Kod surowca,
o Nazwa surowca,
o llo$¢ na zleceniu,
o llo$¢ do realizacji,
o llo$¢ na magazynie,
o Braki,
o Magazyn.
e Druga tabela to tabela z zamiennikami (zamienniki okreslane sg na kartotekach towaru
w Comarch ERP Optima), sg tutaj takie informacje jak:
o Kod surowca,
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



o Nazwa surowca,

o llo$¢ na zleceniu,

o llo$¢ do realizacji,
o llos¢ na magazynie,
o Braki,

o Magazyn.

i‘::c Szczegoty zlecenia produkoyjnego ZP/00003/2020

Ogolne  Dokumenty Dokumenty - elementy PZ  WZ | Surowce do realizagji | Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Kod surowca i Mazwa surowca T llosé na zlec.. T llos€ do realizagji T|lloi€ na mag.. T Braki T im 7 Magazyn =l
N ' i d e N d
ROLEAT ROLKA 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000 szt Magazyn surowca
RUBEER EPCM 44.2 - 33.1 GL Rubber EFDM 44.2 - 33.1 glas 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000 szt IMagazyn surowca
STRIP 100X12 Strip 10012 1,0000 1,0000 10,0000 1,0000 szt Magazyn surowca
SUROWIEC 3 SUROWIEC 3 1,0000 1,0000 235,0000 00000 szt Magazyn surowca
-
‘ i v
Kod surowca 7 Mazwa surowca 7| llosc na zlec.. 7 llosc do reali... 7|llosc na mag... 7 Eraki T Im 7 Magazyn T s
w T - - N i - i
+ | ZAMIEMMIK SUROWCA 3 Zamiennik dla surowca 3 1,0000 1,0000 S4.0000 00000 szt Magazyn surowca
-
4 i | » J

‘&I ’CEb ’ Q‘ e ’ H s ’* Zamknij ‘

5. W kolejnym kroku mozemy ustawic Date rozpoczecia zlecenia, aby to zrobi¢ zaznaczamy opcje

|:| Uwizglednij date ZP
na zasobach

na zleceniu produkcyjnym i wtedy przestawiamy Date rozpoczecia
Data rozpoczecia: WEozzo20 - 109 D 3

na taka, ktéra chcemy zaplanowac.

Data zakonczenia zostanie automatycznie zmieniona wedtug ilosci i czasow
zaplanowanych na zasobach produkcyjnych. Nie podlega ona innej edycji

UWAGA!

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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6. W kolejnym kroku mozemy okresli¢ Liczbe Porzadkowg (domysinie numer LP jest kolejnym

numerem zlecenia produkcyjnego) — liczbe porzagdkowa mozna wykorzysta¢ do ustawiania

kolejnosci uktadania sie zlecen na liscie zlecen produkcyjnych:

F 1 ADMIM
F 1 ADMIM
[ 1 ADMIM
E 2 ADMIM
I 2 ADMIM|
F 2 ADMIM
F 3 ADMIM
F 4 ADMIN

Mumer zlecenia Kod wyrobu %
F i
ZP/00003/2020 WYROB 1
ZR/0D002/2020 ODPAD (ZLOM)
ZP/00001/2019 WYROB 1
ZP/00001/2020 WYROEB 1
ZP/00049/2019 ROLKA
ZP/O0002/2019 WYROE 1
ZP/0D003/2019 WYROE 1
ZP/00004/2019 WYROE 1

Mazwa wyrobu | Kod technologii %

WYROB 1
ODPAD (ZHOM)
WYROE 1
WYROE 1
ROLKA 1000mm
WYROEB 1
WYROE 1
WYROE 1

i i

TH/OOM01/2019

TH/QDOM /2019

TH/OG002/2019
TH/OD00Z2/2019

Nastepnie mamy mozliwos¢ uzupetnienia pola Opis (dowolng trescig, informacje te

przechowywane sg na zleceniu produkcyjnym oraz jest mozliwos¢ wyciagniecia ich na liste

zlecen w postaci kolumny. Informacje na temat wyciggania dodatkowych kolumn opisana w

punkcie 1.2.3.3. na stronie 11):

— -
€2 Lista zlecen

F

Wybierz | L

[ I S I o)

NEm D Do

3

Whstawit Mumer zlecenia 7

g
ADMIN ZF/00003,/2020
ADMIN ZR/O0002/2020
ADMIN ZP/00001,/2019
ADMIMN ZP/0D001 /2020
ADMIN ZP/00049/2019
ADMIMN ZR/00002/2019
ADRAIN ZP/00D003/2019

Kod wyrobu | Mazwa wyrobul i

WYROB 1

s

ODPAD (ZHOM)

WYROB 1
WYROE 1
ROLKA

WYROE 1
WYROB 1

i
WYROB 1
ODPAD [ZEOM)
WYROE 1
WYROB 1
ROLKA 1000mm
WYROE 1
WYROE 1

F Kld technolo.., 5

Opis
g
To jest testowy opis
TH/O0001/2019
TH/O0001/2019
THR/OD002/2019

8. Do uzupetnienia waznych informacji dotyczgcych zlecenia produkcyjnego oraz wyciagniecia
ich na liste zlecen moga réwniez postuzy¢ pola specjalne na zleceniu produkcyjnym:

Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00003/2020

| Ogalne ‘ Dokumenty Dokumenty - elementy PZ WZ  Surowce do realizagji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Magidwek Zlecenia
Kod:

Technologia:
Kod wyrobu:

llo$¢ wyrobu:

LP:

Data rozpoczedia:

Data zakoriczenia:

Opis:

1 -
(]|
||.J|FH % |l Trasa

Kontrahent

\\ |l nr.zaméwienia

wybierz kontrahenta

M Potwierdzone

Zablokuj

11.02.2020
07.03.2020

To jest testowy opis

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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- 1409 (B

Uwzglednij date ZP
O gledni] g

na zasobach

Konflikty zasobdw

‘ Zalaczniki (0)
L7




Jak skonfigurowac pola specjalne patrz punkt 2.4. na stronie 28 oraz jak wyciggnac je na liste zlecen
patrz punkt 4.3.1 na stronie 91.

9. Zatgczniki do zlecenia produkcyjnego — aby dodac zatgczniki nalezy klikng¢ przycisk

| Zataczniki (0
"

plikow:

nastepnie otworzy sie okno dzieki, ktéremu mamy mozliwo$¢ dodania

;‘::3 Lista zatgcznikow do zlecenia ZP/00003,/2020

v ]

Mazwa T Rozszerzenie i

I |» j

1|
+ Dodaj H[ Usuri |kl Podglad / Edytuj ‘ * Zamknij

Aby doda¢ klikamy przycisk w kolejnym kroku pokaze sie okno:

% Nowy zatacznik | X

Mazwa zatacznika:

Zatgcznik:

\& Wybar pliku \ﬁ Pobierz plik \)\ Podglad

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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\& Wiybar pliku

Klikamy przycisk odnajdujemy miejsce na dysku w ktérym znajduje sie plik
zaznaczamy go i klikamy przycisk Otwoérz:

&% Wybierz plik W
A “ Pulpit » Licencje v D 2 Przeszukaj: Licencje
Organizuj + Mowy folder -~ TH o
B Pulpit + " Mazwa Data modyfikacji Typ -
& Pobrane ¢ | ] CTl InwentaryzacjaMobile.has | 15.11.2019 15:29 Plik HAS
Dokumenty Kontrolalakosci.nas 21.03.2019 09:16 Plik HAS
[=] Obrazy - D CTl KurierUP5.has 08.01.2020 14:13 Plik HAS
skréty » D cti OfertaStandardl.has 14.02.2019 12:06 Plik HAS
3, Instrukeja uzyl D CTl PakowanieMohbile.has 03.04.2019 0&:21 Plik HAS
Graf D CTl Produkcja.has 05.02.2020 11:31 Plik HAS
rara
D cti ProdukecjaWykres.has 05.04.2019 11:50 Plik HAS
komputer . - - o —
D CTl Wypozyczalnia.has 19.12.2018 13:39 Plik HAS
Licencje [ ] CTI_GeneratorPZ has 10.04.2019 15:12 Plik HAS
& OneDrive D CTl_GeneratorWZ. has 27.03.2019 10:22 Plik HAS
D CTl_KontrolaWi.has 03.04.2019 015 Plik HAS
[ Ten komputer [ T Marredzinmmia hae nA NG 2016 1.3 Plil- HAS ¥
v < >
Nazwa pliku: | «| | Allfiles (1) v
Otwarz Anuluj

W kolejnym kroku klikamy przycisk Zapisz:

- -

&% Mowy zatacznik - B X

B

Mazwa zatacznika: CTl Inwentaryzacjaiohbile

Zatacznik:

\& Wiybar pliku \é& Pobierz plik k)‘ Podglad
H Zapisz * Zamiknij

Tak dodany zatgcznik wylagduje na liscie zatgcznikéw do zlecenia produkcyjnego, do ktdrego go
dodamy.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Aby w fatwy i szybki sposdb wyciggnac zatacznik ze zlecenia produkcyjnego np. w inne miejsce na dysku

/ Edytui

wystarczy na liscie zatacznikéw do zlecenia produkcyjnego kliknaé przycisk

Nastepnie klikng¢ przycisk Pobierz plik:

&% Nowy zatgcznik - =X

Mazwa zatacznika:

Zatacznik:

Opcja Podglad stuzy do podgladania plikéw zatgczonych do zlecenia. Jest ona dostepna na liscie

zatgcznikéw do zlecenia produkcyjnego:

;‘:} Lista zatgcznikow do zlecenia ZP/00003,/2020 - = X

Mazwa T Rozszerzenie v il

-

1 M [y |
l* Dodaj i Usur I \l Podglad I / Edytuj ‘ x Zamknij

Obstugiwane formaty podgladanych plikéw to: BMP, PNG, JPG,
JPEG,PDF,DOC,DOCX,RTF,TXT

UWAGA!

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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10. Konflikty zasobdéw — przycisk na zleceniu produkcyjnym, ktéry jest koloru czarnego

‘ Konflikty zasobaw

oznacza, ze nie wykryte zostaty zadne konflikty. Przycisk w kolorze

Konflikty zasobaw
czerwonym oznacza, ze na zleceniu wystepujg zasoby, ktdére podlegaja

konfliktowi z innym zleceniem produkcyjnym. Aby sprawdzi¢, na ktérym zleceniu
produkcyjnym i w jakim czasie zasoby wchodzg w konflikt wystarczy klikng¢ w przycisk

Konflikty zasobow
aby wyswietlita sie tabela z informacjami:

Pt

KOMFLIKT CZASU Cigcie (2020-02-11 14:09 - 2020-03-07 14:09):
ZP00004/2020 (2020-02-11 14:09 - 2020-03-07 14:00)
KOMFLIET CZASU Frezowanie [2020-03-07 14:09 - 2020-03-07 15:09):

ZP/00004/2020 (2020-03-07 1409 - 2020-03-07 15:09)

Przeplanowanie zasobu lub catego zlecenia w inny wolny termin spowoduje znikniecie

Konfliktu zasobow.

W konfiguracji Blokuj potwierdzanie zlecen, na ktérych wystepuja konflikty zasobéw (patrz
punkt 2.2. na stronie 17) , na ktorych wystepujg konflikty program nie pozwoli na

zatwierdzenie zlecenia wystosowujgc odpowiedni komunikat:

Mie moZna potwierdzic zlecenia, wystepuja konflikty zasobaw,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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11. Po zaplanowaniu zlecenia produkcyjnego, aby przejs¢ do kolejnego kroku nalezy zaznaczy¢

[]Potwierdzone
oraz zaakceptowaé wprowadzone dane:

o Akceptujesz wprowadzone dane?

4.3.2.2. Tworzenie zlecenia produkcyjnego z wykorzystaniem technologii bez wykorzystania
Rezerwacji odbiorcy pochodzgcych z Comarch ERP Optima

W celu dodania nowego zlecenia nalezy klikngc¢ ‘M Otworzy sie nowe okno stuzgce do

dodawania nowego zlecenia:

::’;: Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZR/00002/2020 - B X

0golne ‘ Dokumenty Dokumenty -elementy PZ WZ  Surowce do realizagji  Stany magazynowe wyrobOw  Wykres Gantta  Dodatkowe

Magtowek Zlecenia
Kod: ZP/00002/2020 LP: 63 S Kontrahent wybierz kontrahenta = |:| Potwierdzone
Technolagia: I = Nr. zamwienia [0 Zablokuj
Kod wyrobu: | = [Q Trasa
llod€ wyrobu: 1,0000 S - Data rozpoczecia: 11.02.2020 - mse (B 2 "
[ aealetnicate 28 Zataczniki (0] Konflikty zasobow
Data zakoficzenia: 1.022020 - | 156 () = TAEENIEE ~
Opis:
Surow iec z cecha | Surowiec | Odpady \ Wyroby  Koszty dodatkowe Zasoby [maszyny, urzadzenia) ‘ l !
Lp ¥ Kod T Mazwa b lloie 7 M 7 Cena b Wartos¢ T = ‘
T N T 7 T T T ‘
-
‘ i I

e E:

W pierwszej kolejnoéci nalezy uzupetni¢ pole Technologia. Po kliknieciu w ikone '  wyswietli sie
nowe okno z listg technologii:
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&% Lista Technologii - =3 X
Kod technologii Kod wyrobu Opis Wystawil Whystawiono | Zmodyfikowat | Zmodyfikowa... =
@ - ' ' 7 g - '
* [ TH/DO001/2014 55 aaa ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 0.
I:‘ TH/00002,/2014 TEST testowa technologia ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 1.
[0 TH/o0003/2014 55 aaa ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-10-31 1.
I:‘ TH/00005,/2014 12398756 ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-03 1.
[0 TH/0D006/2014 12398756 ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 0., |
I:‘ TH/0O007/2014 12398756 Cpis technolagii nowej ADMIMN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 1.
L] TH/00008,/2014 123456789 opis ADMIM 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 1.
I:‘ TH/0O009,/2014 123456789 ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-04 1.
I:‘ TH/00010/2014 TEST ADMIM 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 Q..
1] TH/00011,/2014 12398756 Produkgja zardwek ADMIMN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-06 0...
I:‘ TH/00012,/2014 12 Cpis ADMIM 2014-11-03 1. ADMIN 2014-11-04 1. I
1] TH/00013,/2014 TEST apis ADMIMN 2014-11-04 1. ADMIN 2014-11-04 1.
I:‘ TH/00014,/2014 TEST Testowa produkeja zZarowek tit  ADMIN 2014-11-04 1. ADMIN 2014-11-06 0.
[1__ TH/00015/2014 55 ADMIN 2014-11-04 1., ADMIN 2014-11-04 1.~
K2
‘ J Wybierz H\'}\ Szczegoly H m Usury H l% Dodaj H x Zamknij ‘

Na tym etapie mozna dodawac, usuwac oraz ogladac szczegdty wszystkich technologii (patrz punkt

4.1.1 na stronie 76). Aby doda¢ technologie do zlecenia nalezy jg wybra¢ i klikng¢ ‘ﬂ‘ Wybrana

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

Wybrana technologia nie zostata potwierdzona

=]

.,

W polu Technologia pojawi sie jej numer, a pod nim kod oraz nazwa wyrobu. Zaktualizujg sie rowniez

dane technologii. W czesci Zasoby (maszyny, urzqdzenia) wyswietli sie lista maszyn dodanych na

poziomie technologii. Zostang rdwniez dodane pola z polami specjalnymi (jezeli zostaty ustawione —

patrz punkt 2.4. na stronie 28 ).

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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- Szaego}y zlecenia produkcyjnego ZP/00003,/2020

‘ Ogolne | Dokumenty ‘ Dokumenty - elementy | PZ

WZ  Surowce do realizagii  Stamy magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe

Magtowek Zlecenia
Kod: — (123 1 = Kontrahent wybierz kontrahenta
Technologia: TH/O0001,/2019 | Iﬂi | LS “ | Mr. zamawienia
Kod wyrobu: " Eﬁa \ "‘\ | Trasa
lloSE wyrobu: 20000 S| szt - Data rozpoczedia: 13.02.2020 - 1313 B =
- d : HEES . [ Uvagledni date 2P
Data zakonczenia: 13.02.2020 |23 O 2 na zasobach

Opis: To jest testowy opis

Dzialy Surowiec z cechg | Surowiec ‘ Odpady '\ Wyroby Koszty dodatkowe  Zasoby [maszyny, urzadzenia)

Nastepnie w polu llos¢ wyrobu nalezy okresli¢ ilos¢ produktu finalnego. Domysinie podpowiada sie 1

jednostka (Jednostke mozemy zmieni¢ w polu jednostki z listy wybieralnej. Jednostki pomocnicze
pochodzg z Comarch ERP Optima)/

W

2 Sz'zego{y zZlecenia produkcyjnego ZP/00003/2020

‘ Ogalne | Dokumenty | Dokumenty - elementy ‘ PZ WZ Surowce do realizacii  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Maglowek Zlecenia
Kod: ZP/00003,/2020 LP: 1 = Kontrahent wybierz kantrahenta
Technologia: TH/00001/2013 [ ofp | | Mr.zamowienia
Kod wyrobu: T Tat=E =h Q, | Trasa
llosE wyrobu: 8,0000 - | szt hs Cata rozpoczedia: 13.02.2020 * 1313 D 2
“u I . s - d Uhwzglednij date ZP
Data zakonczenia: 13.02.2020 -~ 2113 (B na zasobach

Dziaty Surowiec z cecha | Surowiec

Opis: To jest testowy opis

Odpady '\ Wyroby Koszty dodatkowe  Zasoby [maszyny, urzadzenia)

Po zwiekszeniu ilosci wyrobu gotowego wszystkie elementy zlecenia zostang przeliczone wedtug

wskazanej technologii.

Wszystkie iloSci mozna na tym etapie jeszcze edytowaé (pomimo zaczytanej technologii). W momencie

kiedy zatwierdzimy zlecen konczy sie mozliwos¢ jego edycji.

Ponowna edycja mozliwa po

odblokowaniu zlecenia. Aby méc odblokowac zlecenie nie moze zosta¢ do niego wygenerowany

zaden z dokumentéw magazynowych.

Dalsze kroki i elementy mozliwe do ustawienia opisane w punkcie 4.3.2.1 na stronie 96 Tworzenie

zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii (produkcja nieseryjna)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.3.2.3. Tworzenie zleceri produkcyjnych na podstawie rezerwacji odbiorcy z wykorzystaniem
technologii lub bez

Aby utworzy¢ Zlecenie produkcyjne na Towar wskazany na rezerwacji odbiorcy pochodzacej z
Comarch ERP Optima nalezy

1. Wejs¢ na zaktadke Zlecenie z RO w sekcji Zapotrzebowanie:

Produkcja | Konfiguracia  Widok

CR = = MM MM -
q & FIEIE FIEIE <~ Zapotrzebowanie na surowiec
w BEEE BEEE T

Bilansowanie produkcyjne

fr

Zlecenie z RO

Towary Zasoby produkcyjne Technologie TH zlozone Zlecenia ZP zloZzone Whydania surowca Realizagja produkgji Kontrola wyrobu
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie

Po kliknieciu pojawi sie okno, w ktdrym widoczne bedg wszystkie rezerwacje odbiorcy z Comarch ERP
Optima:

Dokumenty Resemviagi Cablorcy | x
Numer dokumentu 7 Data wystawie... 7. Mag. Zrédiowy 7 Kontrahent 7| Status 7| NumerObey 7 Opis. k4 =
RO/5/2019 201901417 Magazyn surowea INIEOKRESLONY: Zakoficzona
RO/10/2019 2019.01.22 Wagazyn surowea CDBIORCA Zakorezono
RO/11/2018 2019.01.22 Magazymn WG CDBIORCA Zakotezora
RO/12/2019 20190129 Wagazy surowca GDBIORCA Zakorezono
RO/13/2019 2019.02.08 Wagazyn surowea DOSTAWCA Zakorezono
RO/142019 2019-00.06 Magazyn surowca CDBIORCA Zakotezora
RO/15/2019 2019-02.08 Wagazy surowca GDBIORCA Zakorezono
RO/16/201 2019.02.08 Wagazyn surowca ODBIORCA Zakoriczona
RO/17/2019 20190211 Magazyn surowca CDBIORCA Zakotezora
RO/18/2019 2019-0214 Wagazy surowca INIEQKRESLONYE Zakorezono
RO/13/2019 2019.00.20 Wagazyn surowca ODBIORCA Zakoriczona
RO/20/2019 2019-02.21 Wagazn surowea CDBIORCA Zakorczona
RO725/2019 2019-02-25 WMagazyn surovica GDBIORCA Zakoriczono q
RO/26/2019 2019.00.25 Wagazyn surowca ODBIORCA Zakoriczona
RO27/2019 2019.00.26 Wagazyn surowea CDBIORCA Zakorczona
RO/31/201 20190312 Magazm WG GDBIORCA Zakorezono 123456
RO/35/2019 2019.08.18 Magazm WG ODBIORCA Zakoriczona
ROM/2019 2019.01-16 Wagazn surowea DOSTAWCA W realizagi
RO/28/201 20190226 Magazy surawca CDBIORCA W realizacii
RO/28/2019 2019.00.27 WMagazy surowca ODBIORCA W reslizaci
RO/20/2019 2019-03.01 Wagazn surowea DBIORCA W realizagi
RO/34/201% 20190521 Magazm We CDBIORCA W realizacii
+ |RO/4/2018 2018-12:31 Magazyn surowca {NIEOKRESLONY! Zaakeeptowany
RO/1/2018 2019.01:30 Wagazm WG GDBIORCA Zaakesptowany
RO/2/2018 20190114 Magazm W& CDBIORCA Zaskeeptovany
RO/3/2019 2019.01.30 Magazm WG ODBIORCA Zaakeeptovany
RO/E/2018 2019.01-18 Wagazyn surowca CDBIORCA Zaakesptovany [
RO/T2018 20190118 Magazm W& CDBIORCA Zaskeeptovany
RO/8/2019 2019.01.22 WMagazyn surowca ODBIORCA Zaakeeptovany
RO/9/2019 2019.01.22 Magazm produkayiny CDBIORCA Zaakesptovany
RO21/2019 2019-02.21 Magazyn surowca CDBIORCA Zaakeeptowany -
al W o |
Data:
[ Data rezervacii od: [2018-1130 -] do:  [2020.0020 -
(7]
[Q o ][ oo |

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



ll{,{’ \“H\\ t]
W ,;" (

Okno Dokumenty Rezerwacji Odbiorcy opisane jest nastepujgcymi informacjami:

Numer dokumentu,
e Data wystawienia,
e Mag. Zrédtowy,

e Kontrahent,

e Status,

e NumerObcy,

e  Opis.

Wyswietlanie dokumentéw mozemy zawezi¢ o Date rezerwacji:

Data:
[#] Data rezerwadji: ad: | 2018-11-30 - | do 2020-02-29 ~

= ||
v

Kazda rezerwacja posiada okreslony status:

e Zaakceptowany — oznacza, ze dokument wyciggniety zostat z bufora (zatwierdzony) w
Comarch ERP Optima na podstawie, ktérego mozemy utworzyc zlecenie produkcyjne,

e W realizacji — oznacza, ze z dokumentu zostato wygenerowane zlecenie produkcyjne, ale
jeszcze nie wszystkie pozycje z tej rezerwac;ji trafity na liste zlecern w postaci zlecenia
produkcyjnego,

e Zakonczony — oznacza, ze z dokumentu wszystkie pozycje trafity na liste zlecen w postaci
zlecenia produkcyjnego.

2. Zaznaczy¢ na lisScie dokument ze statusem Zaakceptowany (mozliwos¢ generowania zlecen
produkcyjnych na podstawie dokumentu rezerwacji odbiorcy bedacego w buforze mozliwe
po wybraniu odpowiedniej konfiguracji, patrz Konfiguracja - > Optima)

LY 1 Szczegoly
3. Klikng¢ przycisk , ktory spowoduje otwarcie sie okna:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL $wietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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¢ Rezerwacja odbiorcy RO/33/2019 =

Qgdline | Pliki OBD
Magtowek
Numer dokumentu: RO/33/2019 [ Bufor
Kontrahent: ODEBIORCA
Kategoria:
Magazyn: Magazyn WG
Daty | Wartosci
Razem netto: 0,0000 Data rozpoczecia: 27.03.2019 Termin realizagji 27.03.2019
Elementy
=
T LWPT Kod Towaru i Mazwa towaru T| THdomyilna 7 llosc T llosicna ZF 7T llogéna PW 7 M 7|
=]
+| [ 1 WYROB1 WYROE 1 TH/00001/2019 5,0000 0 0,0000 szt
3] 2 WYROB Z WTRYSKARKI Wiryskarka nr 1 TH/00008/201% 6,0000 0 0,0000 szt

-

‘}'_ v I_; T L% l Szczegoly / Wybor TH J Wygeneruj ZP x Zamknij
Okno to jest opisane nastepujgcymi informacjami:
Nagtéwek:

e Numer dokumentu — numer dokumentu pochodzgcy z Comarch ERP Optima,

e Kontrahent — pochodzacy z Comarch ERP Optima,

e Kategoria — pole z informacja o kategorii dokumentu zaciggnieta z Comarch ERP Optima
(kategorie dodane na dokumencie w Comarch ERP Optima mog3 pozwoli¢ na zawezenie
listy dokumentéw o dokumenty z kategorig np. Produkcja, w sytuacji gdy nie wszystkie
Rezerwacje Odbiorcy to dokumentu, z ktérych chcemy produkowaé nowy Towar),

e Magazyn — Informacja pochodzgca z Comarch ERP Optima, na ktéry magazyn zostata
utworzona rezerwacja odbiorcy.

Data i wartosci:

e Razem netto — pole, ktdre pokazuje wartos¢ netto zamodwienia od klienta,
e Data rozpoczecia — pole, ktore pokazuje date rezerwacji z dokumentu,
e Termin realizacji - pole, ktére pokazuje Date realizacji z dokumentu.

Elementy — kazda z pozycji na dokumencie jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e |P—liczba porzadkowa,

e Kod Towaru,

e Nazwa towaru,

e TH domyslna — technologia domysina na dany wyréb,

e |losé,

e llos¢ na ZP — informacja ile sztuk trafito na ZP,

e llos¢ na PW —informacja ile sztuk trafito na dokument PW po produkcji,
e JM —jednostka miary,

4. W kolejnym kroku mamy mozliwos$¢ zmiany/wyboru technologii (jezeli podpowiedziata sie

domyslina, lub nie zostata wskazana zadna):

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Wybdr TH
4.1.Zaznaczamy pozycje i przyciskamy , otworzy sie okno:
::’:?.Llsta Technologii - =X
7| Kod technologii ¥ MNumer technologii 7 Kod wyrobu 7 Mazwa wyrobu 7 Opis 7 Domyilna 7 Zmodyfiko.. 7| Zmodyfikowano 7 =
@
> ETHmoouzow WYROE 1 WYROE 1 Domyzina ADMIN 06.02.2020 1542:25
[0  TH0002/2019 WYRGB 1 WYRGB 1 Technalogia 2 na Wyréb 1 ADMIN 15.01.2019 124525
O THoomz2019 WYROB 1 WYROB 1 ADMIN 20.02.2019 D8:39:26
-
4 i v |
‘ J Wybierz ‘ ‘ \l Szezegoly ‘ ‘ H[ Usuri H l* Dodaj ‘ ‘ x Zamknij ‘

Whierz ‘
4.2.Zaznaczamy interesujgcg nas technologie i klikamy

. Z tego miejsca

mamy mozliwo$¢ jeszcze podejrzenia szczegbtow zmienianej/wybieranej technologii
‘ q Szezegaly l% Dodaj ‘
I

‘ | f[ Usuri

, dodania nowe;j ub usuniecia

(pod warunkiem, ze technologia nie jest potwierdzona).

4.3. W kolejnym kroku zaznaczamy pozycje, na ktérg chcemy utworzy¢ Zlecenie produkcyjne:

&% Rezerwagja odbiorcy RO/33/2019

- B
Ogalne | Pliki OBD
Magtowek
Humer dokumentu: RO/33/2019 [Oeufor
Kontrahent: ODBIORCA
Kategoria:
Magazyn: Magazyn WG
Daty i Wartoéci
Razem netto: 0,0000 = Data rozpoczecia: 27.03.2019 - Termin realizagji 27.03.2019 -
Elementy
=
Kod Towaru T Mazwa towaru ¥| THdomyilna 7 llose T llosna ZP 7 loééraPW ¥ M T =
WYROE 1 WYROE 1 TH/00001/2019 5,0000 o 0,0000 szt
WYROB Z WTRYSKARKI Wiryskarka nr 1 TH/00008/2019 6,0000 o 0,0000 szt

-

< I |

‘Ll Szczegdly / Wybor TH J Wygeneruj ZP | x Zamknij ‘

PREE

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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27.03.2019

Zakonczono,

YWygeneruj ZP

v, |

i klikamy przycisk . Komunikat oznacza, ze

na liste zlecen trafito kolejne zlecenie produkcyjne z technologig lub bez w zaleznosci czy taka byta

wskazana.

Dalsze kroki i elementy mozliwe do ustawienia w wygenerowanym zleceniu produkcyjnym opisane
w punkcie 4.3.2.1 na stronie 96 Tworzenie zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii
(produkcja nieseryjna) lub w punkcie 4.3.2.2 na stronie 109 Tworzenie zlecen produkcyjnych na

podstawie rezerwacji odbiorcy z wykorzystaniem technologii.

4.3.2.4. Tworzenie zlecenia ztoZzonego

Po kliknieciu Zlecenia ztozone wyswietli sie lista wszystkich zlecen ztozonych:

;@‘; Produkgja by CTI v.2015.03.29 Licencja dla CTI - = x
S

Opgje I Pmduk(jal Konfiguragia  Widok
[ Ae = =2 MM MM - <1
B & I eesd | eesd < % |l R/ . &

Towal Pracowni Zasob rodukcyjne Technologie TH zlozone Zlecenia JZP ztozone lania surowca Realizacja produkgji Kontrola robu Zlecenia na braki rukuj gl Plik Excel
ry icy ¥ p Y L] ja p j iyl Drukuj Podglad
Stowniki Produkcja Dokumenty Braki Wydruki

Zlecenia zhozone | b3

Kad zlecenia ziozonego g Kod technologii ztozonej g Kod wyrobu 7 Opis zlecenia 7 =

7

Er

+ [ 2ZPZ00001/2014 THZ/00001/2014 12 aza
[0 zrzwooo02/2014 THZ/00001/2014 12

|

I\l Szczegoly H @' Usuiy |r Dodaj Hx Zamknij

||[=| Dupiky

Tworzenie nowego zlecenia ztozonego

Aby dodac¢ nowe zlecenie ztozone nalezy klikng¢ M Otworzy sie nowe okno stuzgce do

dodawania nowego zlecenia:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



I,“-

7 \\\“ t]
\w\\ D, C

-I
-=:=

zrz - o x

‘ Ogélne | Technologia ztozona  Dokumenty MM -Wydania do produkcji  Dokumenty RW — Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wiykres Gantta  Surowce do realizacji  Dodatkowe

Nagléwek Zlecenia
Kod: [ Potwierdzone

Technologia ztoZona: |$|
Kod wyrobu:

MNazwa wyrobu:

Tlo€ wyrobu: 0,0000 = | szt

Opis:

Lista technologii

lp 7 Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 Opis technologii 7 -
T T V T

€«

4 oy |

| e [ = (%
Y, seczenoy - Zapisz Zamknij

Okno jest podzielone na dziewie¢ zaktadek:

e 0Ogdlne — wszystkie dane, ktére nalezy uzupetni¢ przy dodawaniu nowego zlecenia,

e Dodatkowe — informacja o tym kto wystawit oraz kto modyfikowat zlecenie (z doktadng datg i
godzing),

e Technologia ztozona — lista technologii prostych ktére sg w zleceniu,

e Dokumenty MM — Wydania do produkcji — lista dokumentéw MM zlecenia (mozna podejrzec
szczegoty kazdego dokumentu),

o Dokumenty RW - lista dokumentéw RW zlecenia (mozna podejrze¢ szczegoéty kazdego
dokumentu),

o Dokumenty PW - lista dokumentéw PW zlecenia (mozna podejrze¢ szczegéty kazdego
dokumentu),

e Dokumenty MM - kontrola — lista dokumentéw kontroli MM (mozna podejrze¢ szczegoty
kazdego dokumentu),

e  Wykres Gantta — wykres Gantta dla zasobdw, ktére sg w zleceniu,

e Surowce do realizacji — lista surowcow, ktore zostaty wykorzystane do zlecenia.

W pierwszej kolejnosci nalezy uzupetni¢ pole Technologia ztozona. Po kliknieciu w ikone

wyswietli sie nowe okno z listg technologii ztozonych:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



% Lista technologii ziozonych

- B X
Kod technologii ztozonej 7 Kod wyrobu 7 Opis -
Nd hd g
+ | THZ/00001/2014 1z opis technologii
THZ/00002,/2014 KAWA ZMIELOMA miglenie
THZ/00003,2014 123456789

7]

‘J Wybierz H* Zamknij ‘

Aby dodac technologie ztozong do zlecenia ztozonego nalezy jg wybrac i klikngé ‘M Wybrana

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

=]

Wybrana technologia nie zostata potwierdzona

W polu Technologia zfozona pojawi sie jej numer, a pod nim kod oraz nazwa wyrobu:

[ s Fivd

Cgaolne | Technologia zlozona Dokumenty MM -Wydania do produkgji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizacji Dodatkowe

Maghtdwek Zlecenia
Kod: [ Potwierdzone
Technologia ztoZona: THZ/00010/2014 :’Ju—':
Kod wyrobu: KOMPUTER CALY
MNazwa wyrobu: KOMPUTER. Z PODZESPOLAMI
Tloéc wyrobu: 0,0000 + | szt
Opis:
Lista technologii

lp 7 Kod technalogii T Kod wyrobu 7 Opis technolagii 7 J B - ﬁ

g N g g
1 TH/00104/2014 MYSZ 1,00 ‘

* TH,’DDlDSfZDlﬂ KOMPUTER 1,00

-
“ [ v |

‘ \ a Szczegoly H HI Zapisz H x Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl




W polu Lista technologii pojawig sie technologie, ktére zostaty dodane na poziomie technologii

ztozone;j.

Nastepnie w polu llos¢ wyrobu nalezy okresli¢ ilo$¢ produktu finalnego. Na koniec mozna dodac opis

zlecenia w polu Opis.

Kod: ZPZ00003/2014

Nowe zlecenie ztozone zostanie opisane automatycznym numerem

Aby zatwierdzi¢ zlecenie nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Dpnt"""ﬂmmnﬂ.

Program poprosi o
potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu zlecenia ztozonego tworzone s zlecenia proste na

podstawie technologii prostych.

[ o Fid o ax
| Ogéine | Technologia zozona  Dokumenty MM -Wydania do produkeji  Dokumenty RW  Dokumenty P Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizacji Dodatkowe
Magtowek Zlecenia
Kod: [ Potwierdzone
Technologia ziozona: THZ/00010/2014 o [[]Zamkniete
Kod wyrobu: KOMPUTER CALY
MNazwa wyrobu: KOMPUTER Z PODZESPOLAMI
Tlosc wyrobu: 10,0000 ¥ | szt
Opis:
Lista zlecen prostych
=
lp 7 Kod zlecenia T Kod technologii Kod wyrobu 7 Opis zlecenia 7 Tose = ‘ ﬁ ‘
i r N v i —_—
* 1| ZP/00154/2014 TH/D0104/2014 MYSZ 10,00 ‘ @ ‘
2 ZP/00155/2014 TH/00105/2014 KOMPUTER 10,0
4 M | » J
Dodaj ‘ | [ Usur Powigzanie | | [ Usun Zlecenie g Szczegoly |l , - Zamknij

Po potwierdzeniu zlecenia ztozonego mozna do niego podpinaé i odpinad zlecenia proste. Aby dodaé

l* Dod

zlecenie proste nalezy klikngé ‘

- . - |
. Otworzy sie nowe okno z zleceniami prostymi:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



=Z7
€78 Lista zlecen - B X
=
Kod zlecenia T Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 lloi€ 7 Opis zlecenia 7 Status Wydanie 7 Status Przyjecie T
5 ' - 5 ' - 7
+ | ZP/00001/2014 TH/00003/2014 55 10,0000
ZP/00002/2014 TH/D0003/2014 55 20,0000 Zlecenie 1
ZP/0D003/2014 TH/00011/2014 12398756 &0,0000 W realizagji
ZR/00004/2014 TH/00011/2014 12398756 100,0000 W realizacji
ZP/0DD005/2014 TH/00011/2014 12398756 10,0000
ZP/00006/2014 TH/00011/2014 12398756 50000 Zlecenie nowe na produkdj.. W realizagji
ZP/00007,/2014 TH/00015/2014 55 5,0000 Wydano Zrealizowano
ZP/00008,/2014 TH/00015/2014 55 10,0000
ZR/00010/2014 TH/00016/2014 KAWA ZMIELOMA 45,0000
ZP/00016/2014 TH/00018/2014 TEST 20,0000 Wydano Zrealizowano
ZP/00018/2014 TH/000159/2014 KAWA 40000
ZP/00019/2014 TH/00019/2014 KAWA 100000 Zlecenie produktuz cecha W realizagji
‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Nalezy wybrac na liscie

ztozonego:

Lista zlecen prostych
=

.. . , Wybierz
zlecenie i kliknagé¢ ‘L

. Zlecenie proste zostanie dodane do zlecenia

Lp 7 Kod zlecenia Kod technologii i Kod wyrobu i Opis zlecenia 7 llos€¢
T N Nl T T N
1 ZP/0D020/2014 TH/00007/2014 12398756 6,00
2 7R/0D021,2014 TH/00008/2014 123456789 6,00
+ I 3| ZP/00017,/2014 TH/00014/2014 TEST 10,4

Usun Powigzanie
Aby odpig¢ zlecenie proste nalezy klikngé ‘@—a

kolejnos¢ zlecen na liscie.

Aby zobaczy¢ szczegdty zlecenia nalezy wybrac go na liscie, a nastepnie klikngé

sie takie same okno jak w przypadku dodawania nowego zlecenia ztozonego.

Usuri
Aby usung¢ wybrane zlecenie ztozone nalezy go na liscie i klikngé @

\,g Szczegdty

. Za pomoca ‘ﬁ“i‘ mozna zmieniaé

. Otworzy

Nastepnie program poprosi o potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu zlecenie zostanie usuniete z

4.3.2.5. Rezerwacja i wydanie surowca do produkcji

Po zatwierdzeniu Zlecenia produkcyjnego istnieje mozliwos$¢é rezerwacji surowca do procesu

produkcyjnego. Aby tak sie mogto sta¢ w Konfiguracja -> Optima musi zostac¢ zaznaczony odpowiedni

parametr ,,Obstuga magazynu - wydanie surowca”. W przypadku, gdy chcemy aby program pilnowat

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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by surowiec z odpowiednich dostaw byt rozchodowany w obrebie zlecenia produkcyjnego, do ktérego
zostat wydany nalezy réwniez zaznaczy¢ parametr ,Kontrola dostaw — zgodnos$¢ dostaw powigzanymi

zZP”.

Aby mogta dziata¢ opcja kontroli dostaw po stronie programu Comarch ERP
Optima niezbedny jest modut Handel w wersji Plus

UWAGA!

1. Aby zrobi¢ wydanie do produkcji i zarezerwowac surowiec nalezy w zleceniu produkcyjnym

MM : =
Wydanie do produkgji

klikng¢ przycisk

W dolnej czesci okna ze zleceniem podpowiadajg sie domyslne magazyny — zrddtowy surowcow

(operatora) oraz docelowy (produkcyjny) surowcédw (pracownika/dziatu):

Magazyn Zrodhowy surowodw: Magazyn docelowy surowcdw: MM

. Wydanie do produkgji
MAGAZYN SUROWCOW T | MAGAZYM PRODUKCYINY &

Magazyny mozna zmienic¢ wybierajac inny z listy rozwijanej.

W komunikacie zostanie wyswietlona informacja o poprawnej operacji wywania surowcéw badz o ew.

ich brakach.
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W tym momencie w zaktadce Dokumenty widoczne sg dokumenty MM wydane do produkcji zlecenia,

na ktdrych nalezy wskazad ilosci surowcow, ktdre majg zostac przesuniete na magazyn produkcyjny.

" 1 Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00045/2019 - B X
Ogalne O | Dokumenty ‘ Dokumenty - elementy FZ WZ  Surowce do realizagi  Stany magazynowe wyrobow  Whykres Gantta Dodatkowe
MNumer Dokumentu 7| Typ Dokumentu 7 Status 7 Mag. Zrodtowy 7 Mag. docelowy 7 Kod pracownika 7| Wp zit 7 Data wp enia 7| Netto 57 Brutto 7 ll
* | MNM/41/2019 MM Bufor Magazyn surow... Magazyn produ... PRODUKCIA 1 ZMIANA ADMIN 21.05.2019 13:12:31 30.00 3680
=
4 M |» J

‘ ﬁ Wilij do maszyny

H Zapisz |x Zamknij ‘

-‘b '|[:EJ '| \‘% Szczegoty

Jezeli w konfiguracji zostata zaznaczona opcja Modyfikacja elementéw na dokumentach MM
pozwalajgca na wydawanie dowolnej ilosci surowca, to mozna wygenerowac kolejne dokumenty MM

(np. pobierajace surowce z innego magazynu).

W zaleznosci od rél przydzielonych w przedsiebiorstwie istnieje mozliwo$¢ realizacji dokumentu MM z
dwéch miejsc. Jedno widoczne na obrazku powyzej. Osoba odpowiedzialna za planowanie wchodzi na
zaktadke Dokumenty klika w Dokument MM dwa razy i realizuje wydanie. Druga mozliwos$¢ to obstuga
przez osobnego Operatora np. magazyniera, ktory po zalogowaniu do programu bedzie miat widoczng
sekcje Wydania surowca (ograniczenie widocznosci funkcjonalnosci na operatorze). Patrz rysunek

ponizej:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Opcje | Produkgia | Widok

—
@ wo[ ™
Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne Wiydania surowca
Stowniki Dokumenty

Magazynier wchodzac na zaktadke Wydania surowca, ktére opisane jest nastepujgcymi informacjami:

e Dokument wydania — pochodzi z Comarch ERP Optima,

e Kod zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego, do ktérego wydawane lub wydane zostaty
surowce,

o Kod wyrobu — wyrdéb do jakiego przesuwane lub przesuniete zostaty surowce,

o Kod pracownika - pracownik, na ktérego powstat dokument,

e Magazyn zrédtowy — magazyn, z ktérego bedzie pobierany surowiec,

e Magazyn docelowy — magazyn, na ktdry zostang przesuniete surowce,

e Status — status dokumentu,

e Korekta z— Numer dokumentu z, ktérego byt robiony zwrot surowca

Pole data : wyswietlanie dokumentéw mozemy zawezi¢ o Date podajac zakres od do:

Data:
[#] Data rezerwadji: od: 2018-11-30 - | do: 2020-02-29 &

= |||
v
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Magazynier wchodzac na liste wybiera dokument, ktory bedzie realizowat (dokument na liscie

zaznaczony kolorem zielony w buforze) i klika przycisk

Szczegoby

Po otwarciu dokumentu otworzy sie okno, ktdre sktada sie z dwdch tabel i opisane sg one

nastepujgcymi informacjami:

Tabela Pozycje na dokumencie:

&% Przesuniecie miedzymagazynowe MM/41/2019 - ax
‘ Ogolne | Dodatkowe
Tover: viartose: ‘ J Automatyczny wyosr
Pozycje na dokumencie
Wyb... 7 Kod Towaru v Mazwa towaru T| llodc ZP 7| lloéc na dok. T |lloéé realizowa... 7| IM 7 EAM Typ i = ‘ L k ‘
@
L]} SURCWIEC 2 SUROWIEC 2 5,0000 0,0000 50000 szt 2010000000014 surowiec z cechg ‘ = ‘
L]} SUROWIEC 3 SUROWIEC 3 5,0000 5,0000 50000 szt 2010000000021 surowiec ———
L]} SURCWIEC Z CECHA 1 Surowiec 7 cecha numer seryjny 5,0000 0,0000 50000 szt 2010000000137 surowiec z cechg ‘ + ‘
3
< i v ]
Lista zasobow
[ Agregacja cech dostaw
IdDostawy T Kod Towaru 7| Id Dst. 7 Dokument dosta.. T Data Dst. T llosc dostepna T Pobierzilos¢ ¥ M T NUMER SERYINY
+ 2 SUROWIEC 2 20000 PW/3/2018 2018-09-21 5 744,0000 0,0000 szt
396 SURCWIEC 3 396,0000 PZ/4/2019 2013-01-21 235,0000 0,0000 szt
300 SUROWIEC Z CECHA 1 300,0000 PZ/3/2019 2013-01-16 157,0000 0,0000 szt 123456
30 SUROWIEC Z CECHA 1 301,0000 PZ/3/2019 2013-01-16 272,0000 0,0000 szt 321
13824 LIBOWIEC 7 CECHA 1 13240000 P7/ARA0E 019,081 10000 nonnn._ a7t e
1 m v
A L , MM
= f:=' = ‘Wprowadz zmiany na dokument Zamknij dokument Zamknij
.,J @ ,]

Wybierz — pole stuzgce do zaznaczania danego surowca,

Kod Towaru - Kod Towaru(surowca) jaki ma zosta¢ przesuniety (zarezerwowany) do zlecenia
produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),

Nazwa towaru — Nazwa towaru(surowca) jaki ma zostac przesuniety (zarezerwowany) do

zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),

llos¢ ZP — llos¢ jaka ma zostac przesunieta (zarezerwowana) wedtug ilo$¢ ze zlecenia

produkcyjnego,

llosé na dokumencie - llos¢ jaka zostata wprowadzona juz na dokument,

llos¢ realizowana — llo$¢, ktdra zostanie wprowadzona na dokument,
JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),

EAN - EAN (pochodzi z Comarch ERP Optima),

Typ — okresla typ surowca, moze to by¢ surowiec lub surowiec z cechg

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Tabela Lista zasobdow:

o IdDostawy — Numer ID Dostawy,

e Kod Towaru - Kod Towaru(surowca) mozliwy do przesuniecia do zlecenia produkcyjnego
(zgodny z Comarch ERP Optima),

e Dokument dostawy - Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (dokument z
Comarch ERP Optima),

o Data dostawy — Data dostawy surowca wedtug dokumentu dostawy (pochodzi z Comarch
ERP Optima),

e llos¢ dostepna — llos¢ dostepna na magazynie (magazynie wskazanym jako magazyn surowca
w konfiguracji)

e Pobierzilos$¢ — pole edytowalne do wprowadzenia iloscig jakg pobieramy z danej dostawy

e JM - jednostka miary —

e CECHA1 - cecha towaru (pochodzi z Comarch ERP Optima) — mozliwos$¢ pobrania
konkretnego surowca z konkretnej dostawy o danym np. numerze seryjnym —

e CECHA2 - cecha towaru 2 (pochodzi z Comarch ERP Optima) — mozliwo$¢ pobrania
konkretnego surowca z konkretnej dostawy o danej np. dacie przydatnosci

Ponadto w zaktadce Dodatkowe mozna podejrzeé jaki jest magazyn zrédtowy, docelowy oraz jaki
pracownik zostat przypisany do zlecenia. Dodatkowo mozna edytowac wartos¢ pdl specjalnych (jezeli

zostaty tak ustawione — patrz punkt 2.4. na stronie 28)
Mozna réwniez wygenerowa¢ wydruk elementéw do przesuniecia za pomocg przyciskdw
& | = -

Na dokument MM mozna dodaé surowiec spoza technologii (w konfiguracji, ktéra umozliwia edycje

pozycji na MM). W tym celu nalezy klikng¢ + . Otworzy sie lista z towarami:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&8 Towary - =X
=
Kod 7 Mazwa ¥ Typ 7| Grupadomysina 7 EAM 7 llos¢ | J*
3
SAMOCHOD SAMOCHOD TP Grupa Ghowna 2010000000182 0,0000 szt
SOK GRUSZKOWY SOK GRUSZKOWY TP Grupa Ghowna 0,0000 litr
SOK JABEKOWY SOK JABLKOWY TP Grupa GHowna 0,0000 litr
SOK MIESZANY SOK MIESZANY TP Grupa Ghowna 0,0000 litr
SUROWIEC DO WORECZKA surowiec do woreczka TP Grupa GHowna 935,0000 szt
SUROWIEC DOWORECZKA 2 SUROWIEC DO WORECZKA 2 TP Grupa Ghowna 900,0000 szt
SZAFA 5zafa na ubrania TP Grupa GHwna 2010000000052 40,0000 szt
SZKEOD SZKED TP Grupa Ghowna 11190000 szt
SZYBA PRZEDMIA SZYBA PRZEDMIA TP Grupa GHwna 47,0000 EZEH
SRUBY SRUBY P Grupa Ghowna 10459,0000 szt
TESTOWY SUROWIEC testowy surowiec TP Grupa Gtowna 00000 szt
TESTOWY SUROWIEC 2 testowy surowiec 2 TP Grupa Gtowna 58,0000 szt -
4 M » J
Magazyn: | MAGAZYMN SUROWCOW -
[¥]
‘ A )& Szczegoty ‘ ‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Wybierz

W celu dodania towaru do MM-ki nalezy go zaznaczy¢ i klikngc ‘L‘ Dodany towar pojawi sie

w gérnym okienku.
W celu podejrzenia szczeg6tow danego towaru (otworzenie jego kartoteki) nalezy klikngé ‘i‘

W celu usuniecia jakiegos towaru z MM-ki nalezy go zaznaczyc i klikng¢ ‘ﬂ‘

Aby doda¢ ilo$¢ zasobu do dokumentu nalezy klikng¢ na wybrany towar (w czesci 1). U géry okna w

polu Kod towaru EAN pojawi sie kod towaru:

Kod towaru EAN ;
5005829300132

Wartosc:

| 20]

Nalezy podac recznie ilos¢ i klikng¢ klawisz ENTER na klawiaturze.

W przypadku surowca z cechg w polu Wartos¢ nalezy poda¢ Numer partii dostawy surowca z cechg:
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::Ef::l’rzesunlecle miedzymagazynowe MM/207/2016 - B X
Ogdlne ‘ Dodatkowe

EAN towaru IWartoéc’: 19991 J Automatyczny wybir

Pozycje na dokumencie

= =
Kod Towaru 7 Mazwa towaru T| llos¢ZP | llosé na dok. 7| lloicrealizow... 7| M EAN 7 Typ T = [ |: !

+ GRUSZK GRUSZKI 10,0000 0,0000 1 kg surowiec z cecha

—
JABEKA JABLKA 10,0000 0,0000 0,0000 kg surowiec z cecha ﬁi

1 i | |

lstazmsobéw \
Kod 'I;)waru ¥ IdDst 7 Dokument Dst. 7 Data Dst. 7 llosc dostepna 7 llogc FOIM T \ Cecha T =
GRUSZKI
* |GRUSZKI 3515 PZ/73/2016 2016-05-31 1 1 kg L9999
GRUSZK] 3516 PZ/73/2016 2016-05-31 1,0000 0 kg L9991
GRUSZKI 3521 PZ/74/2016 2016-05-31 86,0000 0 kg L4333
GRUSZKI 3522 PZ/74/2016 2016-05-31 437,0000 0 kg L8383
-
4| 1i IC J

MM
‘ }. - E‘_ - [J WprowadZ zmiany na dokument ‘ Zamknij dokument Zamknij

Jezeli na liscie zasobdw nie ma surowca z cechg, oznacza to ze w OPTIMIE nie zostata wprowadzona

partia dostawy na poziomie przyjecia towaru.

Do Pozycje na dokumencie zostanie dodana jedna jednostka.

% Przesuniecie miedzymagazynowe MM/207/2016 - =2 X
Ogolne ‘ Dodatkowe

EAN towaru: Wartosc : J Automatyczny wybor

Pozycie na dokumencie

Kod Towaru b Mazwa towaru T| llos€ZP | llosé na dok. Tjlloscrealizow.. T M 7 EAN 7 Tvp T

* GRUSZKI GRUSZKI 0,0000 0,0000) 2k surowiec z cecha

L=
JABEKA JABLKA 10,0000 0,0000| 10,0000 kg surowiec z cecha lii

1 1l \’J

Lista zasobow

W lloi¢ dostepna 7 llogé T M 7 Cecha 7 =
A oc|e=h -
GRUSZKI 3516 PZ/73/2016 2016-05-31 o
-

kg L9991

g |GRUSZKI 3515 PZ/73/2016 2016-05-31 1 1fka L9999
1

GRUSZK] 3521 PZ/74/2016 2016-05-31 86,0000 Ofkg L4333

GRUSZK] 3522 PZ/74/2016 2016-05-31 487,0000 Offkg L3838

4 1l |»

b MM
‘ }‘ T E.‘:‘, T {J Wprowadz zmiany na dokument ‘ Zamknij dokument Zamknij

Na powyzszym zrzucie widaé dodang ilos¢ zrealizowang w pozycjach na dokumencie oraz

zaktualizowane wartosci w liscie zasobow.
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| % Automatyczny wybar
Przycisk AUTOMATYCZNY WYBROW
automatyczne pobranie ilosci z Listy zasobéw metodg FIFO

pozwala na

UWAGA!

Aby zaakceptowaé powyisze dane tzn. wprowadzi¢é dokument w OPTIME nalezy klikngc

M ‘Wprowadz zmiany na dokument i . .
. Dokument MM zostanie powigzany z PZ poprzez wybrane pozycje z

dokumentéw dostaw. O poprawnosci operacji zostanie wyswietlony nastepujacy komunikat w lewej

dolnej czesci okna:
Zakonczono modyfikagji dokumentu|

Przed uruchomieniem tej opcji nalezy upewnic¢ sie czy wszystko zostato wprowadzone poprawnie,

operacja przypisuje dostawy na dokumencie w OPTIMIE. W przypadku checi cofniecia wszystkich

przypisanych dostaw do danego surowca nalezy go zaznaczyc i inknqc’| = ‘

MM N
Zamknij dokument

Aby zakonczy¢ wydanie surowcéw nalezy zamkng¢ dokument klikajgc ‘ . Dokument

zostanie wyciggniety z bufora w OPTIMIE. Program poprosi o potwierdzenie operacji. Po potwierdzeniu

zostanie wyswietlony komunikat:

==

Zakonczono zamkniecie dekumentu MM/1,/2014

Zwrot surowca ze Zlecenia produkcyjnego

Aby wygenerowac nowy dokument MM na podstawie zlecenia, z ktérego taki dokument juz zostat

L Zwirot surowca

wygenerowany , nalezy klikngé¢ . Dalsze postepowanie jest takie samo

jak te, ktdre zostato opisane wyzej.
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4.3.2.6. Rejestracja czasu pracy i kosztéw zasobow

W celu podejrzenia, edycji lub dodania czasu pracy zasobu nalezy klikng¢ na karcie zlecenia Realizacja
ZP:

::? Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZR/00005/2020

- B X
Ogolne | RO  Dokumenty Dokumenty -elementy FZ WZ  Surowce do realizagi  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00D0S5/2020 P |67 > | Kontrahent wiybierz kontrahenta ~ | [¥Potwierdzone
Technaologia: TH/00001,2019 dlii T Nr. zamdwienia

[ zZablokuj
Kod wyrobu: WYROE 1 o Q Trasa

llos¢ wyrobu: 5,0000 3| [szt - Data rozpoczecia: 24,05.2222 - | |ox00 @ = o )
[m]aeaiednidate 28 | Realizaga ZP Zataczniki (0)
llos¢ na pracawnikach: 5,0000 3| szt Data zakoriczenia: 24,05,2222 *|los:o0 @ 2 na zasobach | | L

Opis:

Konflikty zasobéw

Pracownicy Surowieczcecha | Surowiec | Odpady\ Wyroby  Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)

Lp V| Kod 7 Mazwa V| llos€ V| M V‘ Cena V| Wartos¢ V| [~

b e 7 e ' b 7

1 SURCWIEC 2 SUROWIEC 2 50000 szt 0,0000 0,0000

* SUROWIEC3 SUROWIEC 3 50000 szt 0,0000 0,0000
-
1 [ Ir |

Magazyn Zrodtowy surowcow: Magazyn docelowy surowcow: MM
Wydanie do produkgji ﬁ Wyilij do maszyny an - C‘ﬂ - ﬂ Zapisz x Zamiknij
Magazyn surowca - || Magazyn surowca i - [

Zostanie wyswietlona lista z czasami:

4 Realizacja Ziecenia Produkcyjnego ZP/00005/2020 _ =2 x
Realizowane zasoby | Kooperagja
| Zasdb v| Kod Pracownika v| lloié v‘ Data od 7 Data do 7|  Czasmin] ¥ Czas é
e v s s T T
-
4 i ] o
i Kopiu z planu { q Edycja ‘ Dadaj ‘ [ “ I Usurh ‘ | x Zamknij |
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Czasy te mogg by¢ zarejestrowane za pomocg paneli produkcyjnych lub moga by¢ dodane/edytowane

recznie z poziomu programu. Mogg zostaé rowniez przekopiowane ze Zlecenia Produkcyjnego wedtug

J Kopiuj z planu

planu . W celu dodania rzeczywistego czasu pracy zasobu nalezy klikng¢ Dodaj

i wybrac z listy zaséb produkcyjny. Nastepnie nalezy uzupetni¢ szczegdty dodawanego czasu pracy:

¥ Realizowane zasoby -

Cgalne | Stownik realizagji zasobow

Wybrany zasob: ~
Wybrany pracownik: T
Data od: 19,02.2020 - | locooo0 (3
Data do: 19.02.2020 - | (00:00:00 ‘:D =

Czas w minutach: o

a4

lloge ]

Opis:

HI Zakonc x Zamknij

e  Wybrany zaséb — zasdb/czynnosc.

e Wybrany pracownik — pracownik realizujgcy czynno$é/zasob.

e Data od — data rozpoczecia pracy.

e Data do — data zakonczenia pracy.

e (Czas w minutach — czas podliczony po wprowadzeniu okresu od — do
o Jlosé —ilos¢ wykonanych np. czynnosci.

W polu tekstowym mozna podac opis realizowanej czynnosci/zasobu (np. przyczyne awarii).
Po kliknieciu Zakoncz czas pracy zostanie dodany do zlecenia.

W celu edycji danego czasu pracy nalezy klikng¢ Edycja. Zostanie otworzone takie samo okno, jak w

przypadku dodawania nowego czasu pracy, w ktérym mozna dokonaé zmian.

W celu usuniecia rekordu z czasem nalezy go zaznaczy¢ i klikng¢ Usun. Program poprosi o

potwierdzenie operacji.
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W oknie Realizacja Zlecenia Produkcyjnego istnieje rowniez mozliwosé ewidencjonowania Kooperacji.

W tym celu nalezy wej$¢ na zaktadke Kooperacja:

¢ Realizacja Zlecenia Produkcyjnego ZP/00005/2020 - B8 X

Realizowane zasoby | Kooperaga |

* 1

Lp T

USEUGA ZEWNETRZMA 1,0000 0,0000 0,0000

Ustuga i DokNumer 7 Data T llose 7 Cena T Wartosc i o

-

{[[] | D J

J Kopiuj z planu 4 ‘ l% Dodaj H H[ Usur H x Zamknij ‘

Okno opisane jest nastepujgcymi informacjami:

Ustuge mozna dodaé za pomocg przycisku

LP — liczba porzadkowa,

Ustuga — ustuga pochodzgca z Comarch ERP Optima,

DokNumer — pole edytowalne, w ktérym mozemy wpisa¢ np. numer FZ, za ustuge

Data — pole z mozliwoscig zaznaczenia dnia, w ktérym wykonywana byta ustuga lub dzien jej
zarejestrowania,

llos¢ — ilos¢ ustug,

Cena — kwota jaka zaptacono za ustuge,

Wartos¢ — podsumowanie (cena razy ilosc),

Opis — pole edytowalne z mozliwoscig uzupetnienia potrzebnych informacji,

Dodaj ‘

, otworzy sie okno, z ktérego

nalezy wybrac ustuge (lista pochodzi z Comarch ERP Optima):

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



&% Towary - B8 X
- FY
i Kad 7 MNazwa T| Typ ¥ Grupadomyilnga 7 EAMN 7 |11 —
&
+ Iﬁl TRAMSPORT TRAMSPORT up Grupa Gtowna 2010000000151 0,04
|:| UStUGA ZEWMETRZMA Ustuga zewnetrzna up Grupa Gtowna 2010000000144 [HE
-~
«| i v

Magazyn: | Magazyn surowca -

(7]

‘g% T H J \iybierz H x Zamknij ‘

Wybierz ‘

Woystarczy zaznaczy¢ ustuge i klikng¢ przycisk , W celu podejrzenia

k)Q STczegoty ‘

szczegotdw przycisk

Tak dodang ustuge, mozemy zawsze edytowacd/usungé w oknie Kooperacja. Funkcja skopiuj z planu
skopiuje ustugi z zaktadki Koszty dodatkowe ze zlecenia produkcyjnego wedtug planu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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4.3.2.7. Rejestracja czasu pracy zasobéw za pomocq funkcji Dodaj czas (skorzystanie z kodéw
kreskowych na wydruku ZPZasoby)
Drugim sposobem na ewidencjonowanie czasu pracy zasobow jest wykorzystanie funkcji Dodaj czas
(dostepna z poziomu okna zlecen produkcyjnych):
:" Lista zlecer - B X
Whbi.. - | Wys.. MNumer... 7| Kod wy... 7|Nazwa w... 7 Opis 7 Kod tec.. ¥ Data roz.. Data zak... llo€ na... 7| llos€ zre... Status... Status p... Status... Dokument.. 7| Data rezerw... Rezerwadg .. Kontra.. 7| M. 77—
T N w w N 7 ' T T
* IE' & ADMIN ZP/00D005/ ... WYROB 1 WYROB 1 TH/Q0001 ., 2222-05-2.. 2222-05-2.. 5,0000 10,0000 RO/33/2019 27.03.2019 00:. CTI SPOLKA... wybierz...
|:| 1 ADMIN  ZP/0D004/.. WYROB1 WYROB 1 To jesttesto.. 2020-02-1.. 2020-03-0.. 100,0000 0,0000 W realiza.. wybierz...
|:| 1 ADMIN  ZF/00003/. WYROB1 WYROB 1 Tojesttesto.. TH/DDOO1. 2020-02-1. 2020-02-1.. 8,0000 0,0000 wybierz...
|:| 1 ADMIN | ZP/00002/. ODPAD {.. ODPAD {Zt.. 2020-02-1... 2020-02-1.. 1,0000 0,0000 wybierz... 3
|:| 2 ADMIN | ZP/O0001/.. WYROE 1 WYROB 1 TH/Q0001 ... 2020-02-1.. 2020-02-1.. 1,0000 0,0000 wybierz...
|:| 6 ADMIN  ZP/00053/.. WYROE 1 WYROB 1 TH/O000T ., 2012-10-1.. 2019-10-1.. 10,0000 5,0000 Wydano Zrealizow.. W realiza.. RO/35/2019 19.09.2019 0C.. CTI SPOLKA.., wybierz...
D 6 ADMIN  ZP/OD052/.. ROLKA1 ROLKA 2019-05-2... 2019-05-2.. 10,0000 10,0000 Wydano Zrealizow.. Wydano wybierz...
D & ADMIN  ZP/O0051/.. ROLEA1 ROLKA 201%-05-2... 2019-05-2... 10,0000 0,0000 Wydano W realiza... wybierz... | B
|:| & ADMIN  ZP/D0050/.. ROLEA ROLKA 100... 201%-05-2.. 2019-05-2... 1 000,0000 0,0000 W realiza.. wybierz...
|:| 2 ADMIN ZP/00049/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2... 1,0000 0,0000 wybierz...
|:| 6 ADMIN ZP/00048/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2.. 10,0000 0,0000 wybierz...
|:| 6 ADMIN ZP/00047/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2.. 10,0000 0,0000 wybierz...
D & ADMIN  ZR/00046/. ROLEA1 ROLKA TH/0015..,  2019-05-2.. 2019-05-2.. 1,0000 0,0000 Wydano W realiza... wybierz...
D 5 ADMIN  ZP/00045/.. WYROB 1 WYROB 1 TH/Q000T .. 2019-05-2.. 2019-05 5,0000 0,0000 W realiza... W realiza.. RO/34/2019% 21052018 00:.. CTI SPOEKA.. wybierz..,
|:| 5 ADMIN  ZF/00044/.. WYROB G.. WYROB G.. 201%-04-0... 2019-04-0... 1,0000 0,0000 W realiza.. RO/S2/2019 18.03.2018 00:.. CTI SPOLKA..
|:| 5 ADMIN  ZR/00043/.. WYROE 1 WYROB 1 201%-04-0... 2015-04-1... 1,0000 1,0000 Wydano Zrealizow... W realiza...
|:| 5 ADMIN  ZR/00042/. WYROE 1 WYROB 1 TH/Q0001 ... 2019-03-1.. 2019-03-1.. 10,0000 10,0000 Wydano Zrealizow... W realiza... RO/31/2019 12.03.2019 0C... CTI SPOLKA... wybierz...
|:| 5 ADMIN  ZR/00041/.. WYROE 1 WYROB 1 TH/Q0001 ... 2019-03-0.. 2019-03-0.. 13,0000 8,0000 Wydano Zrealizow.. W realiza... RO/30/2019 01.03.2019 0C... CTI SPOLKA... wybierz...
D 5 ADMIN  ZR/00040/ .. WYROB 1 WYROB 1 TH/O0001 .. 2019-02-2.. 2019-02-2.. 13,0000 5,0000 Wydano Zrealizow.. W realiza.. RO/29/2019 27.02.2019 00:.. CTI SPOLKA.. wybierz...
D 5 ADMIN | ZP/00039/ ... WYROB 3 Wyrdb 3 2019-02-2... 2019-02-2... 2,0000 0,0000 RO/28/2019 26.02.2019 00:.. CTI SPOEKA..
|:| 5 ADMIN  ZP/OD033/. WYRGB2 Wyrob 2 2019-02-2.. 2019-02-2... 5,0000 0,0000 RO/28/2019 26.02.2019 00:.. CTI SPOEKA.. wybierz...
|:| 5 ADMIN  ZR/00037/.. WYROE 1 WYROB 1 TH/00001 ... 2019-06-2.. 2019-06-2.. 13,0000 0,0000 W realiza... RO/28/2019 26022019 0C.. CTI SPOLKA... wybierz...
|:| 4 ADMIN  ZP/00036/.. WYROE 1 WYROB 1 TH/Q0001 ... 2019-02-2.. 2019-03-0.. 40,0000 10,0000 Wydano Zrealizow... W realiza... RO/27/2019 26022019 0C.. CTI SPOLKA... wybierz...
<« [ |»
‘ ﬂ Pokaz filtry (0} : Odiwiez liste \é Eksportlisty ~ O Dodaj czas II Zestawienia Zablokuj g:l‘)?;(.:j ’ _J Cuplikyj kJQ Szczegoly m Usur ’ + Dodaj ’ x Zamknij

Aby skorzystac z funkcji nalezy:

mie¢ czytnik kodéw kreskowych podpiety do komputera, na ktérym miataby odbywaé sie

ewidencja czasu pracy,

wydruk ZPZasoby (przewodnik produkcyjny) uzupetniony przez pracownika,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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wybrad z listy wydruk ZPZasoby, po wygenerowaniu i wydrukowaniu i uzupetnieniu przez pracownika

Aby wygenerowac wydruk nalezy na zleceniu produkcyjnym klikng¢ przycisk

wydruku mozna w tatwy sposéb za pomocg kodéw kresowych:

keyjne ZP
CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNEJ Zlecenie produkeyjne

ZVGMUN WILDER S |l

44-100 Gliwice, ul. Jalo 35
e, 1L Juoweowa Kod technologii: TH/00001/2019
NIP: 6311907277
Data; 19.02,2020 11:42:21

Strona: 2/2

Kontrahent: wybierz kontrahenta

Opis zlecenia:

LTI TRANSPORT L0

Zasoby / Operacje

L.p. Kod oHeracIi Nazwa Zasobu Czas pracy 1osé  Dodatk Informacje
C T e Pt
R L e A
B (LD TR o Wi

S L

* O N e s
S LT e pm
B (LT i pe

Administrator

Wydrukowal

Copyright © 2019 Centrum Technologii Informatycane) - Zygmunt Wilder hitp:iwww cti.org.pl Tel: (32) 3354343 Licencja dia CENTRUM TECHNOLOGI INFORMATYCS
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centrum technologii
informatycznej

Aby zaewidencjonowac czasy pracy zasobow z takiego wydruku wystarczy klikngé przycisk dodaj czas
z poziomu listy zlecen produkcyjnych, spowoduje to otwarcie sie okna:

W polu Kod odczytu — odczytujemy czytnikiem kodow kreskowych zaséb z wydruku,

Nastepnie uzupetniamy pozostate pola i inkamyI l

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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‘_?" Opde Produkcja Konfiguracja Widok

4.4. Produkcja — Dokumenty — Realizacja produkcji

W celu dokonania realizacji produkcji nalezy klikngé¢ w ikone Realizacja produkcji. Realizacja moze by¢

czesciowa lub catkowita (zeby realizacja byta mozliwa musi by¢ ona wtgczona w konfiguracji programu

— patrz punkt 2.2. strona 17). Ponadto w konfiguracji (patrz punkt 2.2. strona 17) nalezy okresli¢ czy

dokumenty majg by¢ generowane do bufora czy nie (opcja Dokumenty RW/PW generowane do

bufora). Jesli opcja zostanie zaznaczona, to dokumenty nalezy wyciggng¢ z bufora w OPTIMIE.

UWAGA! W PRZYPADKU, GDY ZAJDZIE KONIECZNOSC ANULOWANIA DOKUMENTU PW LUB RW,

KTORY ZOSTAt WYGENEROWANY Z PROGRAMU PRODUKCJA NALEZY ANULOWAC DOKUMENTY,

KTORE POWSTALY ZE ZLECENIA (PW NA PRODUKT, PW NA ODPAD, RW NA SUROWCE) | WYKONAC

REALIZACJE PRODUKCII JESZCZE RAZ.

Lista gtéwna zaktadki Realizacja produkcji zawiera dokumenty Rozchody wewnetrzne (RW) oraz

Przyjecia Wewnetrzne (PW).

@ Qv ﬁﬂ ? ﬁ ﬁ i Q il 7 Zapotrzebowanie na surowiec RO F:'j 5. I-
& W | & Eqp—- & Q @
Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne | Technologie TH zlozone Zlecenia ZP rtozone || Wydania surowcll Realizacja produkcji Kontrola wyrobu ‘i i Zlecenie z RO || Druky Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
| Dokumenty Przyjecia b3
Dokument przyjecia b Kod zlecenia Kod pracownika T Mag. Zrodtowy | Status T Status 7 Kontrahent <7 -
+ |RW/1,/2019 ZP/0O0004/201% PRODUKCIA Magazyn produkcyiny 0 Bufor
PW/1/2019 ZP/00004/201% PRODUKCIA Magazyn produkeyiny o Bufor
PW/2/2019 ZP/00004/201% PRODUKCIA Magazyn produkcyiny 2 Zamknigte
RW/2/2019 ZP/00007/201% PRODUKCIA Magazyn produkcyiny o Bufor
PW/3/2019 ZP/ODOOT/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyiny 0 Bufar
PW/4/2019 ZP/ODOOT/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny 0 Bufor
RW/3/2019 ZP/O0D12/2018 PRODUKCIA Magazyn produkeyiny 2 Zamkniete weybierz kontrahenta
PW/5/2019 ZP/00012/2019 PRODUKCIA Magazyn produkeyiny o Bufor wybierz kontrahenta
PW/e/2019 ZP/00012/201% PRODUKCIA Magazyn produkcyiny 2 Zamknigte wybierz kontrahenta
RWW/4/2019 ZP/0DO0S/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyiny 0 Bufor wybierz kontrahenta
RW/5/2019 ZP/ODO0S/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyny 0 Bufor wybierz kontrahenta
RV/6/2019 ZP/ODOOT/2019 PRODUKCIA Magazyn produkeyjny 2 Zamkniete
RW/7/2019 ZP/O0016/2019% PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkoyiny 2 Zamkniete
PW/7/2019 ZP/00016/201% PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkeyiny 2 Zamknigte
PW/8/2019 ZP/00016/201% PRODUKCIA 1 ZMIAMA Magazyn produkcyiny 2 Zamknigte
RW/8/2019 ZP/00016/201% PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkayiny 2 Zamknigte
PW/9/2019 ZP/O0016/2019 PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamkniete
PW/10/2019% ZP/O0016/2019% PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkoyiny 2 Zamkniete
RW/9/2019 ZP/00023/2019% PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn produkoyiny 2 Zamkniete wybierz kontrahenta
PW/11/201% ZP/00023/201% PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn produkeyiny 2 Zamknigte wybierz kontrahenta
PW/12/2019% ZP/00023/201% PRODUKCIA 2 ZMIAMA Magazyn produkcyiny 2 Zamknigte wybierz kontrahenta -
< Il I
Data:
[&] Data wystawienia: od: 2018-11-30 2020-02-29 ~
Kd
il Indywidualna kompletacja lqu Realizacja czesciowa | + Realizagja catkowita | L__)s Szczegoly x Zamknij ‘

Kazdy dokument na liscie jest opisany nastepujacymi informacjami:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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e Dokument przyjecia,
e Kod zlecenia,

e Kod pracownika,

e Magazyn docelowy,

e Status.
Wazne:

Jezeli chce sie wybrac konkretng partie surowca, nalezy uzy¢ Realizacje czesciowq lub Indywidulana
kompletacja, w ktdrej mozemy wykorzysta¢ czytnik kodow kreskowych do wprowadzania

poszczegdlnych cech surowca.

Aby zobaczy¢ szczegdty dokumentu RW lub PW nalezy klikng¢ ‘g‘

4.4.1. Realizacja cze$ciowa
Dzieki realizacji czesciowej mozna wygenerowac osobno kazdy dokument RW oraz PW. Aby dokona¢

. . ; . . . . L, + Realizacja czesciowa .
realizacji czesciowej, nalezy klikng¢ ‘ . Otworzy sie nowe okno:

::'_: Przyjecie - realizacja czeiciowa - =X
| Ogdlne | Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzik ADMIN 19.02.2020 =
Zlecenie: - ‘ lﬂi | | | Kod wyrobu:
Pracownik: - ‘ lﬂi | Magazyn surowcow: -
Cena ewidencyjna: 0,0000 5| mlsz Magazyn produktow: -
llog¢ wyrobu: 0,0000 | szt - lloid maksymalna: 0,0000 - | szt
== -
ﬁ Zatadyj pozycje w/g zlecenia CIEE]  Zataduj pozycie wig technologii é hd Zaladyj pozyge w/g maszyny
EEE
Szczegoty dokumentow
| Surowiec na RW ‘ OCdpad \ Wyroby na PW  Produkt
Kod 7 Mazwa | I.. Dostepna T llos¢ 7| JM 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy 7 Cecha 7 Status 7 =
=
1 i v |
‘ + Dodaj ‘ ‘ ‘ | [ Usun ‘ ‘ J Wygeneruj RW ‘ ‘ x Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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W polu Zlecenie nalezy poda¢ numer zlecenia. W tym celu nalezy klikna¢ w ikone " | (otworzy sie

nowe okno w ktérym nalezy wybrac zlecenie i potwierdzi¢ przyciskiem ‘M) Mozna réowniez
wybrad zlecenie z listy rozwijanej. Nastepnie nalezy w ten sam sposéb uzupetnié pole Pracownik. (jezeli
w konfiguracji zostata wtaczona obstuga pracownikéw, jezeli Dziaty to podpowie sie dziat) Po
uzupetnieniu tych dwéch pédl mamy mozliwosé uzupetni¢ pole ilo§é wyrobu (opcjonalnie mozna

wybraé inng jednostke jezeli zostata skonfigurowana w Comarch ERP Optima) oraz klikngé przycisk

=
@ Zataduj pozycje w/g Zlecenia FLE  Zataduj pozycje wig technologii
===l

lub | , lub

- . .
i Zataduj pozycje w/g maszyny

(OPCJA DODATKOWA WYCENIANA INDYWIDUALNIE). W
pierwszym przypadku spowoduje to zatadowanie pozycji surowca na zaktadke Surowiec na RW wedtug
tego co zostato dodane na Zleceniu produkcyjnym, w drugim przypadku bedzie to dodane wedtug

technologii, ktéra zostata dodana do zlecenia. Okno z zaktualizowanymi wartosciami wyglada

:::t:: Przyjecie - realizacja czesciowa - =
| Ogdlne | Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzik: ADMIN 19.02.2020 - Kontrahent wybierz kontrahenta =
Zlecenie: ZP/00005/2020 - [ || Q | Kodwyrobu WYROEB 1
Pracownik: 1 - | o | Magazyn surowcow: Magazyn surowea -
Cena ewidencyjna: 0,0000 S ozalszt Magazyn produktaw: Magazyn produkeyiny ~
llosé wyrobw: 2,0000 s szt = lloié maksymalna: 5,0000 > | s=t
== -3
ﬁ Zataduj pozycie w/g zlecenia LR Zataduj pozycje w/g technologii é - Zataduj pozycie w/g maszyny
===
Szczeg oty dokumentow
Surowiec na RW | Odpad ' Wyroby na PW  Produkt
Kod T MNazwa T| Il. Dostepna 7 lloi¢ 7| JM 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy T Cecha T Status 7 =
SUROWIEC 2 SURCWIEC 2 0,0000 20000 szt 0
SUROWIEC 3 SURCOWIEC 3 0,0000 20000 szt 0
+ | SUROWIEC Z CECHA 1 Surowiec z cecha numer s.. 10,0000 20000 szt a
-
4 i v |

| l* Dodaj | ‘ ||[ Usuf ‘ ‘ % Wiygeneruj RW | ‘ * Zamknij ‘

nastepujaco:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Zaktadka Surowiec na RW jest opisana nastepujgcymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(surowca) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),
Nazwa — Nazwa towaru(surowca)) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP
Optima),

Il. Dostepna - llos¢ dostepna do rozchodowania na wskazanym magazynie,

lloé¢ — ilos¢ jaka mamy zamiar rozchodowag,

JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),

ID Dostawy — ID Dostawy,

Dokument dostawy — Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (pochodzi z
Comarch ERP Optima),

Cecha - pole, w ktérym mamy ceche surowca wskazang na ZP lub wybrang za pomocg
przycisku Dodaj,

Cecha2 - pole, w ktérym mamy ceche surowca wskazang na ZP lub wybrang za pomocg
przycisku Dodaj,

Status — Status realizacji.

Zaktadka Odpad/Wyroby na PW opisana jest nastepujgcymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(surowca) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),
Nazwa — Nazwa towaru(surowca)) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP
Optima),

Il. Dostepna — llo$¢ dostepna do rozchodowania na wskazanym magazynie,

JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),

Dokument dostawy — Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (pochodzi z Comarch
ERP Optima),

Cecha - pole edytowalne, w ktéorym mamy mozliwos¢ uzupetnic ceche z jaka odpad wraca na
magazyn lub wyréb gotowy po dekompletacji

Cecha 2 - pole edytowalne, w ktédrym mamy mozliwos$¢ uzupetnié ceche z jakg odpad wraca
na magazyn lub wyréb gotowy po dekompletacji

Zaktadka Produkt opisana jest nastepujacymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(Wyrobu) na zleceniu produkcyjnym jaki ma zosta¢ przyjety na PW (zgodny
z Comarch ERP Optima),

llos¢ — edytowalne pole do podania ilosci jaka ma trafi¢ na dokument PW

Cecha — edytowalne pole cecha do uzupetnia cechy wyrobu gotowego,

Cecha2 — edytowalne pole cecha do uzupetnia cechy wyrobu gotowego,

Pozostate pola w oknie Przyjecie — realizacja czesciowa:

Wprowadzit — operator, ktory bedzie generowat dokument,

Pole daty — mozliwo$¢ zamiany daty wprowadzanego dokumentu,

Magazyn surowcow — mozliwos¢ wyboru magazynu surowca (domysinie przy wybraniu
zlecenia podpowiada magazyny wskazane w konfiguracji)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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e Magazyn produktéw - mozliwos¢é wyboru magazynu, na ktorym ma zostaé przekazany po
produkcji domyslnie przy wybraniu zlecenia podpowiada magazyny wskazane w konfiguracji)

o llos¢ maksymalna — ilos¢ maksymalna do wyprodukowania ze zlecenia produkcyjnego
(mozliwos¢ przekraczania ilosci maksymalnej po wigczeniu odpowiedniego czeka w
konfiguracji patrz punkt 2.2. strona 17)

Na tym etapie mozna wygenerowaé dokumenty:

e Rozchody wewnetrzne (RW)

e  Przyjecia wewnetrzne (PW)

llosci surowcéw na RW oraz odpaddw i produktu na PW mozna wygenerowac na dowolng ilo$¢, nawet

wiekszg niz zaktada Zlecenie Produkcyjne.

Na dokumencie PW mogg by¢ odpady, ktére zatadujemy wedtug Zlecenia, Technologii, Maszyny, lub
dodamy recznie spoza zatozen. Natomiast Wyrdb gotowy na zaktadce Produkty tylko takie, ktdre sg
zdefiniowane w Technologii Produkcyjnej lub Zleceniu produkcyjnym. Na dokumencie RW mozna

wskazac inne surowce, ktdre znajdujg sie na danym magazynie (np. zamienniki).
W celu wygenerowania dokumentu RW na surowce w Szczegdoly dokumentéow nalezy dodac

surowiec/surowce. Po kliknieciu ‘L wyswietli sie nowe okienko z listg surowcéw:

&% Surowce =

T Kod T/ iloic dostepna T M 7 Numer partii dostawy i
@ T N g
+* a KAROSERIA 20,0000 szt
] KAROSERIA 34,0000 szt Dostawa karoserii
D KAROSERIA 50,0000 szt Dostawa_nowa
D FOTEL 1121200 szt
] BLACHA 986000 szt
] SILMIK B 435200 szt

-

4| |

Lista ograniczona o technaologie ‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Domyslnie lista zawiera tylko te surowce, ktére znajdujg sie w Technologii, z ktérej powstato Zlecenie.
Po odznaczeniu przycisku Lista ograniczona o technologie zostang wyswietlone wszystkie surowce,

ktdre znajdujg sie na danym magazynie produkcyjnym.

Nalezy wybraé odpowiedni/odpowiednie i klikng¢ ‘ﬂ‘ W kolejnym kroku nalezy podac ilos¢:

Na liste Surowiec na RW mozna zatadowaé surowce zgodnie z technologig. Po kliknieciu przycisku

Eﬁg Zataduj pozycje w/g technologii

iloscig maksymalna:

na liScie pojawig sie wszystkie pozycje z Technologii z

| Surowiec na RW | Odpad na PW  Produkt

Kod 7 Tlloié dostepna T Tlosé Tl 7 ID Dostawa 7 Dokument dostawy 7 Mumer partii dostawy 7 Status ird

KOROMKA
TASMA

* |ZAMEK 55,0000 szt o

Program kontroluje ilos¢ dostepng na magazynie. W przypadku zerowej ilosci na magazynie lub ilosci
wiekszej niz dostepna na magazynie pozycja ma kolor czerwony i wygenerowanie RW nie bedzie

mozliwe.

‘J Wygeneruj RW

Po jej okresleniu surowcéw oraz ich ilosci nalezy klikngé

W podobny sposdb mozna wygenerowaé dokumenty PW. Na zaktadkach Odpad oraz Produkt nalezy

klikng¢ |M‘ - zostang wygenerowane listy odpowiednio odpadéw i produktéw. Po okresleniu

oz . L s s . . .. Wygeneruj PW .
ilosci (w ten sam sposdb jak ilosci surowca) i kliknieciu ‘L dokument zostanie utworzony.

Dla realizacji zlecenia z cecha, w zaktadce Produkt i Odpad mozna przypisac cechy:

Szczegoty dokumentow

Surowiec  Odpad | Produkt

& CECHASUR 0 szt | cechal

Kod Tllose M Cechal Cecha2 Status ‘

Dokumenty RW  Dokumenty PW W

Wygenerowane dokumenty mozna podejrze¢ w zaktadkach
zaktadce Technologia sa widoczne elementy technologii, z kolei w Definicja partii sg widoczne definicje

partii ustalone wczesniej (w przypadku surowca z cechg).

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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4.4.2. Realizacja catkowita

* Realizacja catkowita

Aby dokonac realizacji catkowitej, nalezy klikngé w ikone

Otworzy sie nowe okno:

7% Przyjecie - realizagia catkowita - = X
| Ogdlne | Definicjapartii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzit: ADMIMN 19.02.2020 =
Zlecenie: - ‘ # ‘ | | Kod wyrobu:
Pracownik: - ‘ # ‘ Magazyn surowcow: -
Cena ewidencyjna: 0,0000 2| zalsz Magazyn produktdve: -
g€ wyrobu: 10,0000 | szt - lloé€ maksymalna: 0,0000 5| szt
‘ ﬁ Zataduj pozycje wig zlecenia
Szczegaty dokumentow
| Surowiec na RW | Cdpad \ Wyroby na PW
Kod i Nazwa 7| Il. Dostepna 7 llo¢ 7| JM 7| ID Dostawy 7 Dokument dostawy 7 Cecha 7 Status 7 =
B
4 1l I
‘ # Dodaj ‘ ‘ H[ Usuri ‘ ‘ # Wygeneruj ‘ ‘ x Zamknij ‘

W polu Zlecenie nalezy wybrac lub wpisaé numer zlecenia produkcyjnego, ktére chcemy rozliczy¢. W

tym celu nalezy klikngé w ikone "% (otworzy sie nowe okno w ktérym nalezy wybraé zlecenie i

potwierdzi¢ przyciskiem ‘ﬂ‘) Mozna réwniez wybrac zlecenie z listy rozwijanej. Nastepnie
nalezy w ten sam sposéb uzupetni¢ pole Pracownik (jezeli w konfiguracji zostata wtgczona obstuga
pracownikéw, jezeli Dziaty nalezy wybra¢ dziat). Po uzupetnieniu tych dwdch pdl nalezy klikngé w pole

ilos¢ wyrobu. Okno z zaktualizowanymi wartosciami wyglada nastepujaco:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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&% Prayjecie - realizagja catkowita - =
‘ Ogadlne | Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzit: ADMIN 19.02.2020 - Kontrahent wyhierz kontrahenta =~
Wartos¢ cechy 1
Wartos€ cechy 2
Zlecenie: ZP/0D00S/2020 [ QL | Kodwyrobu: WYROE 1
Pracownik: | o | Magazyn surowcow: -
Cena ewidencyjna: 0,0000 - zalszt Magazyn produktdow: -
lloS€ wyrobu: | 0,0000 S| szt - 1105¢ maksymalna: 1,0000 B |
—
f T T

Nastepnie nalezy poda¢ ilos¢ wyrobu, ktdra nie moze przekroczyé ilosci maksymalnej w domysinej
konfiguracji (Jezeli chcemy zezwoli¢ na przekraczanie tej ilosci nalezy w zaktadce Konfiguracja Optima
zaznaczy¢ odpowiedni check, patrz punkt 2.2. Optima) . Jezeli zostato wybrane zlecenie z cechg mozna
wpisa¢ wartosci cech w polach Wartosé cechy 1, Wartos¢ cechy 2 (jezeli definicja partii zostata

przypisana, pola te zostang zaktualizowane definicjg partii z technologii).

Po okresleniu ilosci w okienku Szczegély dokumentow, naleiy klikngé przycisk
Zataduj pozycje w/g zlecenia Eor  Zataduj pozycje wig technologii
=1[=1l=]

lub pojawi sie

lista surowcéw zgodna ze Zleceniem Produkcyjnym lub Technologia z ilosciami surowca takimi jak

podana koricowa ilos¢ wyrobu:

‘:: Przyjecie - realizacja catkowita —

| Ogélne| Definigja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe

Cena ewidencyjna:

Magazyn produktow:

Magazyn produkayjny

Wprowadzit: ADMIN 19.02,2020 - Kontrahent wybierz kontrahenta ~
Wartos¢ cechy 1

Wartos€ cechy 2

Tlecenie: ZP/00005/2020 WRE I Kod wyrobu: WYROE 1

Pracownik: 1 - | li'lii | Magazyn surowcow: Magazyn produkeyjny -

SUROWIEC 2
SUROWIEC 3
* |SUROWIEC Z CECHA 1

SURCWIEC 2
SUROWIEC 3

Surowiec z cecha numer s...

= o o

lloé¢ wyrobu: K llos¢ maksymalna: 1,0000 s szt
—‘
ﬁ Zaladuj pozyce w/g zlecenia ;;; Zataduj pozycje w/g technologii
Szczegoty dokumentaw
Surowiec na RW | Odpad \ Wyroby na PW
Kod T Nazwa M 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy 7 Cecha T Status 7 =

4

|

Dodaj “

([ [ Usur

‘ ‘ # Wygeneryj

H x Zamknij ‘
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Program kontroluje ilos¢ dostepng na magazynie. W przypadku zerowej ilosci na magazynie lub ilosci

lﬂ

wiekszej niz dostepna na magazynie pozycja ma kolor czerwony i wygenerowanie dokumentéw nie

bedzie mozliwe.

Dodaj ‘

Dany surowiec mozna usungc z listy i doda¢ np. zamiennik. W tym celu nalezy klikng¢ ‘L

Otworzy sie nowe okno z listg surowcéw:

£ Surowce - g X
7 Kod T iloé€ dostepna T M 7 Numer partii dostawy 7 Kod cechy il
@ v g ' N N
+ [ KAROSERIA 12,0000 szt Dostawa karoserii CECHAL
L] KAROSERIA 20,0000 szt
L] KAROSERIA 50,0000 szt Dostawa_nowa CECHAL
L] FOTEL 1071200 szt
L} SILMIE B 41,5200 szt
-
4 | J
Lista ograniczona o technologie ‘ % Wybierz ‘ | * Zamknij |

Domyslnie lista jest ograniczona o Technologie. Po odznaczeniu przycisku wyboru Lista ograniczona o
technologie zostang wyswietlone wszystkie surowce dostepne na magazynie. Mozna skorzystac
jeszcze z przycisku zamienniki do technologii, jego zaznaczenie spowoduje wyswietlenie zamiennikéw

w Comarch ERP Optima (Handel -> Zasoby -> Kartoteka towarowa -> Zamienniki)

Na zaktadce Odpad istnieje mozliwos¢ edycji lub dodania Odpadu zgodnie z rzeczywistym uzyciem w

Zleceniu Produkcyjnym

Nalezy wybra¢ odpowiedni/odpowiednie i klikngé ‘M‘ W kolejnym kroku nalezy podac ilos$¢:

J Wygeneruj

surowcow na RW bedg zgodne z ilo$ciami wcze$niej podanymi, natomiast ilosci odpadéw na PW

Na koniec nalezy klikng¢ . Zostang wygenerowane dokumenty RW oraz PW. llosci

zostanie przeliczone zgodnie z zatozeniami Technologii Produkcyjne;j.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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llos¢ wyrobdéw gotowych na PW bedzie zgodna z iloscig podang w polu llos¢ wyrobu.

Wygenerowane dokumenty mozna podejrze¢ na zaktadkach Dokumenty R Dakumenty FWC -y,

zaktadce Technologia znajdujg sie elementy technologii.

Cechy surowcéw na dokumencie RW oraz Odpaddw czy Wyrobdow gotowych ustanawiamy po stronie

Produkcji. Wszystkie wprowadzone dane zostang przeniesione na dokumenty w Comarch ERP Optima

4.4.3. Indywidualna kompletacja

Indywidualna kompletacja to sposdb na szybkie wprowadzanie cech surowca uzytych do wyrobdow

Indywidualna kompletagja

gotowych w zleceniu. Klikajac w przycisk - otworzy sie okno:
| Indywidualna kompletacja - B2 X ]
Wybor ZP Skompletowane surowce:
Zlecenie: ‘?‘ ‘T‘ Kod MNUMER SERYINY DATA Dokument llosé =
Wyrdb:
llogc wyrobw: |0 =L £

Magazyn PW: | Magazyn produkgyjny -

Wyrdb: NUMER SERYJNY Wyrdb: DATA

Surowce na ZP

Kod Nazwa llosc na ZP llosc skompletowana

l
/

\L Dostepne zasoby + Dodaj | H[ Usur

‘ # Wygeneruj dokumenty ’ x Zamiknij

Okno opisane jest nastepujacymi informacjami:

e Zlecenie — za pomocg przycisku | lﬂi | z listy zaznaczamy zlecenie, ktdre chcemy rozliczy¢ i

klikamy wybierz,

e Wyréb — nazwa wyrobu na wybranym zleceniu,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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o |los¢ wyrobu — pole, w ktédrym uzupetniamy na jaka ilo$¢ wyrobu bedziemy kompletowac

surowce z cechag
e  Wyréb: Cechal — pole do wpisania cechy wyrobu,

e Wybér: Cecha2 — pole do wpisania cechy wyrobu,

e Surowce na ZP — Lista surowcéw z cechg na wskazanym Zleceniu produkcyjnym,

e Dostepne zasoby — przycisk, ktéry otwiera okno z dostepnymi surowcami w rozbiciu na pozycje

wraz z cechami oraz posiadanymi ilosciami,

e Skompletowane surowce — lista dodanych surowcédw do kompletacji z wyszczegdélnieniem cech

jakie pobieramy,

e Dodaj — przycisk stuzacy to wywotania pola do uzupetnienia cechy — cechy wprowadzane

recznie lub czytnikiem koddw kreskowych i zatwierdzane enterem,

e Usun —usuwa dodang pozycje,

e Wygeneruj dokumenty — przycisk po wykonaniu wszystkich czynnosci wygeneruje dokument

PW na wyrdb gotowy z nadanymi cechami oraz rozchoduje odczytane surowce.

4.5. Produkcja — Dokumenty — Kontrola wyrobu

Kontrola wyrobu stuzy do generowania dokumentéw kontroli MM (przesuniecie wyrobu z magazynu

pracownika na magazyn wyrobu) (jezeli w konfiguracji zostata wiaczona opcja obstugi magazynu

produkcyjnego wyrobow — patrz punkt 2.2. Optima).

Produkgja by CTIv.2015.0.3.29 Licengja dla CTI - ADMIN

Opdje IPmdukcjaI Konfiguracja  Widok

8 & m = o e oed | ™ N

MM

Towary Pracownicy Zasobyprodukcyine | Technologie THziozone Zlecenia ZPziozone || Wydania surowca Realizacja produkc] Kontrola wyrobu

Stowniki Produkcja Dokumenty

2 = . 1 K
Zlecenia na braki Drukuj Podglad
Braki Wydruki

‘ Dokumenty Kontroli ‘

[ 7 g 7 v g 7 v

b Dokument wydania 7 Kod zlecenia T| Kod wyro...7|Kod prac.. ¥ Mag. &rd... 7 Mag. doc.. 7 Status 7 Korekta z 7 Stanowis.. 7 Nr tygod.. 7| Nrident: 7 S

i

7 v g

)]

|\ A, semegsy

[Eu

Usud H * Dodaj H x Zamknij |

Aby taki dokument wygenerowac, nalezy klikng¢ przycisk Dodaj. Otworzy sie nowe okno:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&% Kontrola

| Ogélne | Technologia Dokumenty RW — Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola

Operator wystawiajacy

Wprowadzik: Admin 2014-11-28 11:37:20

Magazyn produktow: MAGAZYN

Zlecenie: Kod wyrobu:

JIE 3
Pracownik: | Iq'F | Magazyn produktow:

Tlos¢ wyrobu: 0,0 + | Iloi€ maksymalna: 0,0000 = | szt

Log

‘# Wygeneruj H x Zamknij

W polu Zlecenie nalezy podac zlecenie, ktére zostato juz zamkniete w programie OPTIMA. W tym celu

nalezy klikngé w ikone % (otworzy sie nowe okno w ktérym nalezy wybra¢ zlecenie i potwierdzié

o Wybierz . . , . . . L , .
przyciskiem ‘L‘ Nie mozna wybra¢ zlecenia zamknietego.). Mozna rowniez wybraé zlecenie
z listy rozwijanej. Nastepnie nalezy w ten sam sposdéb uzupetnic pole Pracownik. Po uzupetnieniu tych

dwéch pdl nalezy klikng¢ w dowolny punkt w oknie w celu zaktualizowania wszystkich wartosci. Okno

z zaktualizowanymi wartos$ciami wyglgda nastepujgco:

:"_f Kontrola

| Ogdlne | Technologia Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola

Operator wystawiajacy
Wprowadzik Admin 2014-11-28 11:37:20 Stanowiska: 01 -
Magazyn produktow: MAGAZYN Nr tygodnia: 48
Mrident.:
Zlecenie: ZP/00080/2014 - | dF | Kod wyrobu: 123456789
Pracownik: | TESTS - || B | magazynproduktéw: [MAGAZVN
llos'c'wyrobu: 3,0 + | Iloié maksymalna: 5,0000 = sztl
Log

‘% Wilygeneruj H x Zamiknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Nastepnie nalezy podac llos¢ wyrobu i klikngé ‘M O poprawnosci procesu program

poinformuje w polu Log:

Log

2014-11-07 11:02:42 Tworzenie RW Zlecenie: ZP/00009/2014 Pracownik: TESTL
Zalogowano do firmy Firma

20141107 11:02:43 Pozycja

20141107 11:02:44TEST

2014-11-07 11:02:44 Zapis dokumentu

20141107 11:02:44 Zlecenie: ZP/00009,/2014 Pracownik: TESTL Dodano MW: MR/L0/2014
2014-11-07 11:02:44 Wylogowano z OPTIMA

Zalogowano do firmy Firma

Otworzy sie réwniez nowe okno do generowania dokumentu MM. Generuje sie go samo jak w
przypadku wydania surowca (patrz punkt4.3.2.5. Rezerwacja i wydanie surowca do produkcji strona

117).

4.6. Produkcja — Zapotrzebowanie — Zapotrzebowanie na surowiec

Produkcja by CTI daje mozliwo$¢ wygenerowania dokumentu zlecenia na braki. Program

automatycznie generuje liste surowcow badz wyrobdw ktérych aktualnie brakuje.

4.6.1. Zapotrzebowanie na surowiec

Jezeli brakuje jakiego$ surowca potrzebnego do utworzenia zlecenia, podczas wydania do produkcji

wyskoczy komunikat:

Zakonczono @

Zakonczono
Btad zabrakto ilosci 45,0000 dla towaru 123456789

Aby wygenerowa¢ dokument na braki nalezy w zaktadce Zapotrzebowanie na surowiec klikngé w ikone

plusa:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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= Frodukeja by CTI v,2016.05.05.12. Licencja dla €Tl Gliwice - ADMIN - m] X
‘M{inn
N2/ Opgje IPmduk(JaI Konfiguragia  Widok
o . = MM MM RO o=
B W ed e N m— & 8 G
Fo  Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasobyprodukcyjne || Technologie THziozone Zlecenia ZPziozone | Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu & ZiecaniezRO || Drukuyj  Podglad Pk Excal
Stoviki Produkdja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
‘ Dokumenty Brakéw | x
¥ Dokumentbrakéw 7 Wystavil b Wystawiono b Zmodyfikowat v Zmadyfkewana v -
+ @ BR/D0D002/2015 ADMIN 2015-09-28 ADMIN 2015-09-28
BR/00003/2015 ADMIN 2015-10-05 ADMIN 2015-10-05
D BR/00004/2015 ADMIN 2015-10-13 ADMIN 2015-10-13
[]  BR/O000S/2015 ADMIN 2015-10-15 ADMIN 2015-10-15
[  eRr/0000E/2015 ADMIN 2015-10-15 ADMIN 2015-10-15
[]  BR/O0007/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[J  er/00008/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[]  BR/O000S/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[0 er/00010/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[] BR/O00T1/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[0 er/0012/2015 ADMIN 2015-11-09 ADMIN 2015-11-09
[ BR/O0013/2015 ADMIN 2015-11-10 ADMIN 2015-11-10
[0 er/00014/2015 ADMIN 2015-11-10 ADMIN 2015-11-10
[] BR/O0015/2015 ADMIN 2015-11-12 ADMIN 2015-11-12
[J  BR/00016/2015 ADMIN 2015-11-23 ADMIN 2015-11-23 -
< [ Jr J
‘ (4 l Szezegdly ‘ Zapotrzebowanis na surowiec I | x Zamknij |
:,’?.Llsta brakéw surowcow - B X
| Ogalne ‘
Lista brakéw
T Kod surowca 7 Mazwa surowca T llos€ {jako surow... 7| llosc do realizacji ¥  |los€ na magazynie 7 Zamowienia V| llos¢ (jako wyro.
E2
‘ 1 v
Filr

Wag zlecer nie zamknietych

Zasob; MNumer zlecenia:
. (®) Zlecenia potwierdzone

Magazyn: () Tlecenia niepotwierdzone

Rtz czwartek, 20 lutego 2020 T OZIecenia potwierdzonie i niepotwierdzone

() Zlecenia zloZone

() Wiele zlecen prostych

‘\l Szezegdly H f Przetadyj liste H % Zapisz H x Zamknij ‘

Nalezy w czesci Filtr -Zasoby wybra¢ Magazyn oraz Zlecenia dla ktdrych zostanie wygenerowana lista

‘ ! Przetadyj liste

brakéw. Po kliknieciu w Lista brakow zostanie wygenerowana lista zlecen, w ktorych

brakuje surowcéw:

Lista brakow

7 Kod surowca 7| Mazwa surowca 7| llosc na zleceniu 7 llosc do realizagi 7| lloi€ na magazynie T Zamowienia T Braki 7 Jm 7 Czas MAX 7 Czas OPTIMUM 7 Czas MIN 7
@
[] GRuUsZKI GRUSZKI 110075,5000 110075,5000 576,0000 99499,5000 10000,0000 kg 7 DniQGo.. &Dni0Godz0Min 5DnilGodz®Min

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Kolumna Braki przedstawia ilos¢ surowca, ktdrego brakuje (po odjeciu ilosci na magazynie i tej, ktéra
zostata juz zamoéwiona. Ponadto kolumny Czas MAX, OPTIMUM i MIN przedstawiajg faczny czas

dostawy i produkcji surowca. Aby wygenerowac¢ w programie dokument na braki, nalezy zaznaczy¢

Zapisz

surowiec na liscie i klikng¢ ‘L‘ Wyskoczy okno, w ktérym mozna wygenerowac dokument
Zamoéwienie u dostawcy (ZD). Mozna réwniez utworzy¢ lub Zlecenie Produkcyjne (ZP) (jezeli zostata

zdefiniowana Technologia domysina):

€78 Dokument Brakdw - =X
| Ogalne ‘
Maghowek
Kod: BR/D0003/2014 Wiystawik: ADMIN 20141107
Imodyfikowat ADMIN 2014-11-07
Lista elementaw
=
T Kod T MNazwa 7 Tlosc | IMTF| Dostawca T Technologia domyélna 7 Dokument =
' 7 ' T T g T
* |[]| TEST test 10,0000 szt
-
| i [
‘# Wygeneruj ZD ‘% Wygeneruj ZP H x Zamiknij ‘

O poprawnosci wygenerowania dokumentu ZD wyswietli sie komunikat:

P o

[

Dodano dokument Z0/4/2014
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4.6.2. Brak surowcéw — od braku na Zleceniu do Zaméwienia u Dostawcy

W szczegotach Zlecenia Produkcyjnego na zaktadce Surowce do realizacji mozna podejrze¢ jakiego

surowca i w jakiej ilosci brakuje do realizacji Zlecenia:

a14 - B X

‘"_f Szczegoly zlecenia produkcgyjnego ZP/00147/2014

Ogélne Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkeji  Dokumenty RW  Dokumenty P Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta | Surowce do realizagji | P2 WZ  Stany magazynowe 3

Kod surowca d Mazwa surowca T|lloié na zlecen... 7 lloécdorealiz.. 7 lloi€na maga.. Braki 7 Im 7 Magazyn
g g T T T T T
MYSZ MYSZ OPTYCZMA 100,0000 100,0000 0,0000) 100,0000 ezt MAGAZYM
PAMIEC PAMIEC RAM 300,0000 3000000 90,0000} 210,0000 [zt MAGAZYN
* |PLYTA PLYTA GLOWMA 100,0000 100,0000 95,0000 35,0000 ezt MAGAZYM

Na liscie brakow surowcéw réwniez widac surowce wraz z iloscig jakiej brakuje:

&% Lista brakéw surowcow - =X
| Ogdlne |
Lista brakow
T |Kod... 7| Nazwa surowca 7| llosc na zl.. T|lloscdoreal... 7 llos¢ namagazy... T D T Braki T Im V| Czas MAX T Czas OPTL.. 7 Czas MIN 7 =
g 7 ' ¥ ' 7 e i 7 e i e
[0 MYSZ  MYSZ OPTYCZNA 100,0000 100,0000 0,0000 0,0000 100,0000 szt &Dni 0 Godz.. 1Dni3 Godz.. 10Dni0Godz.
[ PAMIEC PAMIEC RAM 300,0000 300,0000 50,0000 5,0000 205,0000 szt 6Dni 0 Godz... 3 Dni0Godz.. 0Dni2Godz..
+ [ PLYTA  PLYTAGLOWNA 100,0000 100,0000 55,0000 10,0000 5,0000 =zt 3 Dni 3 Godz... 1Dni2Godz.. 1DnilGodz..
Wag zlecen nie zamknietych
Fasoby " . MNumer zlecenia:
@ Zlecenia potwierdzone
3 Magazyn surowca = ZP/D0005/2020 hé
VSRR 93z ’ OZ\ﬁ:enia niepotwierdzone
P czwartek, 20 lutego 2020 T OZ\ﬁ:enia potwierdzonie i niepotwierdzone
() Zlecenia ztozone
() Wiele zlecer prostych
‘ \'l Szczegohy ‘ ‘ ! Przetadyj liste ‘ ‘ # Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Jezeli w czesci Wg zlecen nie zamknietych nie zostanie wybrane zlecenie, zostang pokazane braki

wszystkich surowcow na magazynie wybranym w czeSci Zasoby.

llos¢ w kolumnie Braki jest pomniejszona o ilos¢ na dokumencie ZD w dniu okreslonym w polu Data w

czesci Zasoby.

. , . .. es e . . . . ‘Lk Szczegoty ‘ . , .
Po zaznaczeniu okreslonej pozycji na liscie i kliknieciu | ™ ~ | otworzy sie okno ze szczegdtami
danego surowca. Na zaktadce Do realizacji na zleceniach mozna podejrze¢ na jakich zleceniach

surowiec posiada braki:
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o
&35 Towar PAMIEC -

0gdlne Dostawa | Do realizagji na zleceniach | Dostawy na magazynie  Historia surowca  Historia produktu

MNumer zlecenia T Ilo&€ na zleceniu T llosc do realizagii 7 lloic na magazynie 7 Braki 7 Im 7 Magazyn =
N w T T T g
ZP/00127/2014 10,0000 10,0000 90,0000 0,0000 ezt MAGAZYM
ZP/00140/2014 10,0000 10,0000 90,0000 0,0000 szt MAGAZYMH
+ | ZP/00147/2014 300,0000 300,0000 '50,0000| 210,0000 =t MAGAZYM

Po zaznaczeniu pozycji na liscie brakow i kliknieciu M zostanie wygenerowany dokument

brakéw BR.

3::? Dokument Brakow BR/00033/2014 =
Ogalne

Maghowek

Kod: BR/00033/2014 Wprowadzik: ADMIN 2014-12-18 15:57:12

Lista elementow

7 Kod 7 Nazwa 7 Tlosc T M7 Dostawca 7 Technologia domysina 7 Dokument -
7 T T T T T T
D PAMIEC PAMIEC RAM 205,0000 rud

* @ PLYTA PLYTA GLOWNA 5,0000 szt

4 il

L)‘ Szczegoly H J Wygeneryj ZD H J Wiygeneruj ZP H * Zamknij

-
|

~

Wygenery ZD
Po kliknieciu ‘ J zostanie w OPTIMIE wygenerowany dokument ZD z numerem

odpowiadajgcym numerowi na dokumencie brakéw w Produkgcji:
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ig}mkument Brakéw BR/D0033/2014 SRS
Ogalne |

Maghowek

Kod: BR/00033/2014 ‘Whorowadzik ADMIMN 2014-12-18 15:57:12

Lista elementow

T Kod T Mazwa T Tlosc T M7 Dostawca 7 Technologia domysina 7 Dokument [

w i i i v v v
[] paniEC PAMIEC RAM 205,0000 szt 7D/13/2014

+ @ PLYTA PLYTA GLOWNA, 35,0000 szt [2D/13/2014

4 [ | 'j
|

2014-12-18 15:58:39 Tworzenie ZD : [q szczegoly H J Wygeneny ZD ” J Wygeneryj Z¢ H x Zamknij

*

** Zamdwienie u dostawcy ZD/13/2014 - =

pReLL R D Kontrahent 4Dokumenty | 5 Atrybuty [&] Bufor
. Dokument: | ZD - Numer: ZD 13 7| 2014

Naghowek

! Kontrahent T BATE ) .‘
0 Kategoria 1 -
r Magazyn | MAGAZYN + | Magazyn ghwny

Daty i Wartosd

5l
€]

%

Bl

Data wystawienia: |~ 2014-12-18 = Rabat: 0,00 % = Metto: 43 500,00 PLN
Termin dostawy: |~ 2014-12-18 7| Platnosé: gotdwka ~|  Razem: 46 520,00 PLN
Dokum, liczony od: netto = Termin { Odn): - 2014-12-18 =

*

Lp. & | Kod Nazwa Tlosé | Im C.pcz.(M ... Rabat Cena z Rab.
1 PAMIEC PAMIEC RAM 205,0000 szt 200,00 0,00 200,00
2 PLYTA PLYTA GLOWNA 5,0000 szt 500,00 0,00 500,00

Ss

-

4

#

4.6.3. Bilansowanie produkcyjne (braki wyrobdéw)

Aby wygenerowac dokument na braki wyrobéw nalezy w zaktadce Bilansowanie produkcyjne klikngé

ikone plusa:
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E_i Frodukeja by CTI v,2016.05.05.12. Licencja dla €Tl Gliwice - ADMIN - u] X
S22 opge IPmduk(JaI Konfiguraga  Widok
g . . ] MM MM o RO o
H '} e g o Zapotrzebowanie na surowiec [_‘:-_ i Fx
Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasobyprodukcyjne || Technologie THziozone Zlecenia ZPziozone | Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu ZleceniezRO || Drukuj  Podglad Pk Excel
Stoviki Produkdja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
Dokumenty Brakéw | Zlecenia  Towary x
¥ Dokumentbrakéw 7 Wystawil b Wystaviono b4 Zmodyfikowat v Zmodyfikowano v =
(=]
+ @ BR/00001/2015 ADMIN 2015-07-09 ADMIN 2015-07-09
[] BR/O0003/2016 ADMIN 2016-01-21 ADMIN 2016-01-21
[ er/m0010/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
] BR/O00T1/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
[ er/m0012/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
[] BR/O0020/2016 ADMIN 2016-04-26 ADMIN 2016-04-26
< [ Jv J
{ g)‘ Szezegdly ‘I * Bilansowanie produkeyjne I| x Zamknij |
% Lista brakéw - =X
Ogalne |
Lista brakdw
-
T Kod T Mazwa T Braki T I e
N e N N e
Filtr
Zasoby
Magazyn: - liczona wg: | normatywdw ~
Data: 18 listopada 2014 - MNormatywny
(®) nie uwzgledniaj () stan minimalny () stan maksymalny
Towary

]

Uwzgledniaj rezerwacje

[#] Uwzgledniaj zamdéwienia

{\)‘ Szczegély “ f Przefadyj liste I

J Wygeneruj dokument Hﬁ Zamknij ‘

W czesci Filtr nalezy okresli¢ jakie braki majg sie wyswietli¢ w liscie brakéw, ktéra wyswietli sie po

kliknieciu

Lista brakow

! Przetaduyj liste

=
7 Kod Nazwa Braki M 7
d hd g '
12 Puszka 5,0000 litr

¥ [] 123456789 Test produkgia 20000,0000 szt
[ ss Towar testowy 200,0000 szt
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Kolumna Braki przedstawia ilos¢ wyrobu, ktérego brakuje. Aby wygenerowaé¢ w programie OPTIMA

|~? Wygeneryj dokument

. Wyskoczy okno, w

dokument na braki, nalezy zaznaczy¢ wyrdb na liscie i klikng¢

‘ # Wygeneruj ZP

ktérym nalezy klikngé (zostanie wygenerowany dokument ZP).

4.6.4. Brak wyrobéw — od Rezerwacji Odbiorcy (OPTIMA) do Zlecenia

Produkcja daje mozliwos¢ wygenerowania zlecenia na podstawie Rezerwacji Odbiorcy w OPTIMIE.

W pierwszym kroku nalezy stworzy¢ w OPTIMIE dokument Rezerwacji Odbiorcy, w ktérym nalezy

podaé zamawiang ilo$¢ produktu:

"® Rezerwada odbiorcy RO/9/2014 - podglad - = x
P S Kontranent 5 Atrybuty
RO Numer: RO 9 - [2014 |\ 5 |
Naghwek B ‘ 7(‘
R —— bl
MAGAZYN Magazyn gléwny
Daty | Wartogci =
2014-13-18 0,00 % 0,00 PLN
2014-13-18 gotéwka 0,00 PLH
netto 20141218 *
T @
Lp. &  Kod Nazwa Tiogé [ am Zreslzowano | Pozostaje  Rabat /
[=] 1 BUTELKA BUTELKA 100,0000 szt 00000  100,0000 0,00
-
\’sz
!
&
o i E—

Na liscie towardw w OPTIMIE wida¢ zarezerwowang ilos¢ powyzszym dokumentem, ilos¢ ktéra

znajduje sie na magazynie oraz ilos¢ ktérg nalezy wyprodukowad:

Kod A | Mazwa Typ | Nr katalogo... EAM Kod u dosta... | Dostawca | Ilos¢ Rezerwacje | Braki Zamdwienia | Braki pozostale | Ilosc dostepna
¥ |bute
[ | BUTELKA BUTELKA TP 10,0000 100,0000 90,0000 0,0000 90,0000 0,0000

llos¢, ktorej brakuje jest rowniez widoczna w raporcie brakéw w OPTIMIE:
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oy
“\\ " I; 1’

fw Raport brakdw - B X
Kod 4 | Nazwa Tlosc Tlog¢ zamawiana | IM Cena Waluta | Wartoéc netto PLN To
1 but| =
[C1 | BUTELKA BUTELKA I 10,0000 90,0000¥2t 2,00 PLN 180,00
90,0000 130,00
£ ] I —
Filtr aktywny |§|
Zasoby Parametry Zamdwienie
Magazyn MAGAZYMN - Liczony wag: normatywdw - 2 wg dostawcdw
Data: - 2014-12-18 = Mormatywy ) dla kentrahenta
0 nie uwzgledniaj ) stan minimalny ) stan maksymalny
Towary
| Grupa |
| — - | - Uwzgledniaj rezerwacje
Uwzgledniaj zamdwienia
35|72 i+ /€

Raport brakéw w Produkcji przedstawia takie same dane jak w OPTIMIE z t3 réznica, ze ilos¢ brakujaca
pomniejszona jest o ilo$¢ na ZP, ktéra jest do wyprodukowania:

&% Lista brakow .= x
‘ ogére |
Lista brakéw
7 Kod T Nazwa 7 liogé na Magazynie 7, Tioéé z Optimy 7 Tiogé na ZP 7 Tloéé brakujaca b J1YI—
g w T v T 7 '
+ |[]| BUTELKA BUTELKA 10,0000 30,0000 20,0000 70,0000 [zt
] it Ty |
Filtr
Zasoby liczona wg: normatywéw B
Magazyn: = | —Normatywny
Data: 18 grudnia 2014 = ||| | @ nie uwzgledniaj (O stan minimalny () stan maksymalny
Towary
Grupy =
[#] Uvzgledniaj rezenwagje Uwzgledniaj zamawienia
‘ \)& Szczegoly ‘ | f Przetaduy liste | ‘ J Zapisz ‘ | x Zamknij |

Nalezy pamieta¢ o wyborze magazynu (pole Magazyn w czesci Zasoby). Zapotrzebowanie jest na
konkretny magazyn. Moze sie okazac ze produkt zostat juz wyprodukowany, ale nie przeszedt kontroli

czyli nie zostat przesuniety z magazynu produkcyjnego na magazyn operatora.

Wazne jest rowniez wybranie daty w czesci Zasoby. Nalezy wybra¢ date wygenerowania dokumentu

RO w OPTIMIE. Po zaznaczeniu pozycji na liscie brakéw i kliknieciu ‘ﬂ‘ zostanie

wygenerowany dokument brakéw BR.
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% Dokument Brakéw BR/00032/2014

=3 x
ca
Nagtowek
Kod: BR/00032/2014 Worowadzit ADMIN 2014-12-18 15:12:01
Lista elementéw
T Kod ¥ Nazwa 4 Tlosc ¥| MY Dostawaa T Technologia domyilna 7 Dokument =
T ' ' g v T N
» @BUTELKA BUTELKA 70,0000 szt TH/00117/2014
“ i v |
= \)\ Szezegdly | ‘ J Wygeneryj ZD ‘ | J Wygeneruj ZP | ‘ x Zamknij ‘

Jezeli do produktu zostata przypisana Technologia Domysina (patrz punkt 0) mozna wygenerowac

Whygeneruj ZP ‘

Zlecenie Produkcyjne na wyréb, ktorego brakuje. W tym celu nalezy klikng¢ ‘ J

Po wygenerowaniu Zlecenia Produkcyjnego, jego numer pojawi sie przy pozycji w dokumencie:

% Dokument Brakéw BR/00032/2014
0Ogéine |

Maghtowek

Kod: BR/00032/2014 Wprowadzit: ADMIN 2014-12-1815:12:01

Lista elementow

T Kod T Mazwa T Tlosc T M7 Dostawca 7 Technologia domysina 7 Dokument -

r r v i i ¥

g
+ @ BUTELKA BUTELKA 70,0000 szt TH/D0117/2014 ZFP/00146/2014

B

7 ‘\l Frmrrn H % Wygenersj 2D H J Wygenerui ZP H ﬁ Zamknij ‘

Wygenerowane Zlecenie Produkcyjne:
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s fala
\\\, )

::::,5 Szczegoly zlecenia produkeayjnego ZP/00146/2014 - X
| Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkgji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizagi PZ  WZ  Stany magazynowe >
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00146/2014 Stanowisko: o1 .| [Jrotwierdzane
Technalogia: TH0117/2014 [ ] nrivs: 51
Kod wyrobu: BUTELKA Nr ident:
Tlose wyrobue 70,0000 - | szt Data rozpoczecia: 2014-12-1815:13:41 ~
Tloéc na pracownikach: 0,0000 s| sz Data zakoficzenia: 2014-12-1815:13:41 ~ Uwzglednij czas zasobow
Opis:
Pracownicy
T K;d T RCP 7 Magazyn 7 llosc T Wydanie T Produkcja T Kontrola = ‘ * ‘
B ' g i N ' i —
- O |
4] [ v |
Zasoby (maszyny, urzadzenay
Grupa 7 Kod T Czas pracy 7 Czas uzbrojenia 7 Czas rozbrojenia 7 IMcza.. T Koszt pracy 7 Koszt uzbrojenia 7 Koszt mzhrﬁjeniai ‘ # ‘
7 T 7 T T T 7 T —
il
] I | » J
‘ HI Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Jezeli ilo$¢ zostanie zmniejszona na mniejszg niz zaktadat dokument brakéw, to bedzie mozina

wygenerowac kolejne Zlecenie z dokumentu brakow.

Lista brakéw
7 Kod 7 Mazwa 7 lloic na Magazynie 7 Tlos€ z Optimy hd Tlosc na ZP 7 llos€ brakujaca 7
5 - T ' T '
+ IE BUTELKA BUTELKA 10,0000 90,0000 40,0000 50,0000

4.6.5. Szczegoty dokumentu brakéw

Aby zobaczy¢ szczegdty wygenerowanego dokumentu brakéw, nalezy na liscie wybra¢ dokument

brakéw i klikngé ‘ Q = ‘ Otworzy sie okno ze szczegdtami dokumentu:

4.7. Wydruki

4.8.  Wydruki list gtownych, eksport do MS Excel

W programie istnieje mozliwo$¢ wydrukowania bgdz wyeksportowania do MS Excel tabel.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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25
f =0 C t"
\ fu;

s

centrum technologii
informatycznej

=, . @&

Crruk uj Podglad Plik Excel
Whedruki

4.8.1. Drukowanie

Aby wydrukowac tabele, nalezy klikng¢ Drukuj. Zalecane jest wczesniejsze dostosowanie wydruku,

ktdre jest opisane w kolejnym punkcie (4.8.2).

4.8.2. Podglad wydruku

Wydruk standard

Aby zobaczy¢ podglad wydruku nalezy klikngé Podglgd i wybrac . Otworzy sie okno

do konfiguracji wydruku:

| Podglad wydruku =X

®®E=€}&En\@®m ]88 - i

Podglad zawsze uwzglednia filtry, a wprowadzona konfiguracja, ktéra jest opisana ponizej

automatycznie sie zapisuje i obowigzuje dla kazdego wydruku.

- (G [

Ikony stuza odpowiednio do: wydruku, wprowadzenia ustawied wydruku oraz

znaku wodnego. Szczegdtowy opis znajduje sie w dalszej czesci instrukgji.
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1 /2
Strzatki T /

podgladu.

stuzg do wybrania strony, ktéra ma by¢ aktualnie widoczna w widoku

1:) tl-) Auto -

Przyciski stuzg do pomniejszenia/powiekszenia aktualnego podgladu widoku, za
pomocg listy rozwijanej mozna wybraé dang wartosé. Auto automatycznie dopasowuje strone do

podgladu.

a5 .
W przypadku duzej iloéci stron, za pomocg =~  mozna dostosowaé uktad stron na podgladzie.

lkona stuzy do okreslenia, ktére ikony na podgladzie widoku majg by¢ widoczne oraz w jakiej

kolejnosci. Po kliknieciu w ikone do wyboru sg dwie opcje:

<=

Add or Remove Buttons k

Customize..

e Add Or Remove Buttons — stuzy do zaznaczenia/odznaczenia ikon, ktére majg by¢
widoczne/ukryte,
e Customize — rowniez stuzy do okreslenia ktdre ikony majg by¢ widoczne, a ktére ukryte.

Dodatkowo mozna ustawi¢ kolejnosé ikon. Po kliknieciu w Customize otworzy sie nowe okno.

o W zaktadce Toolstrips mozna ukryé/odkry¢ caty rzad narzedzi:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&y

centrum technologii
nformatycznej

(& [ e & 172 © @l -GS
C%lnmize / o
alstrips | Items /

FL
'] Marzedzia /
] Nawigadia |

4l

o W zaktadce Items mozna ukryé/odkry¢ kazda ikone z osobna. Dodatkowo mozna zmienic

. ., [ Move Up [ Move Down
ich kolejnos¢ za pomoca

Customize x

Toolstrips | Items

Choose a toolstrip to rearrange:

| Mawigacja M |

«| Poprzednia strona Move Up
Mastepna strona
[«] Current Page
[«] Total Pages
commandBarSeparatarl
Oddal
[#] Przybliz
[#] Zoom

Uklad

4.8.2.1. Drukowanie

Ikona a stuzy do wydrukowania tego, co jest widoczne na pogladzie. Po kliknieciu w ikone program

poprosi o wybér drukarki i jej ustawien:
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séa Drukowanie @
Ogédlne
Wybieranie drukarki
5 Dodaj drukarke 5= KONICA MINOLTA C350
. Epson ESC/P-R 2 Microsoft XPS Documen
= Fax =0 PDFCreator
4 | i b
Stan: Offline [7] Drukuj do pliku
Lokalizacia:
Komentarz: Znajdz drukarks...
Zakres stron
@ Wszystko Liczba kopii: 1 :
") Zaznaczenie () Biezaca strona
) Strony: 0 Sortuj
21317 2/3
WprowadZ numer pojedynczej strony lub 1 1
pojedynczy zakres stron. Na przyklad: 512
[ Dirubeuj J [ Anulyj ] Zastosuj
48.2.2. Ogdlne ustawienia wydruku
Ikona stuzy do ustawien wydruku:
|_&:Podglad wydruku x
Formatuj | Papier Magtowek/Stopka
Podglad Drrukuyj
RS Strona dopasowana do stylu: [#] Grupowanie druku [] Ukryj szeregi wydruku
Umieié strone na szerokoid/s ~ [] Charakterystyka druku [ Ukryj szeregi kolumn
Znak wodny.. |Z| Drukuj kazdorazowo nagtowek strony
[] Cieniyj co drugi wiersz
Ustawienie wygladu
Magtowek komarki Tio Kolor graniczny
Microsaft Sans Serif; 5,25pt |...| | J1s3;183; 183 [ | [ES [
Grupuj komaorki Cieniuj co drugi wiersz
(brak) [ [149; 149; 149 [ | J2zs; 225225 [
Dane komarki
Microsoft Sans Serif: 8,25pt |:| I:lWh\te |:|
Suma komarek Podktad
(brak) [ WGray [ 2222

| Drukuj || Podgiad || Anulyj

Znajduja sie tam trzy zaktadki: Formatuj, Papier, Nagtowek/Stopka.

1. Formatuj
W czesci Podglgd mozna dopasowac wydruk do strony. Za pomoca listy rozwijanej mozna wybrac
nastepujgce dopasowania:

e Umiesc strone na szerokosé/szerokosc strony zdatna — tabela jest dopasowana do strony,
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e Niezdatna — tabela jest w oryginalnych rozmiarach,

e Dosrodkowana Niezdatna — tabela jest w oryginalnych rozmiarach wysrodkowana.

Cze$¢ Drukuj stuzy do zaznaczenia/odznaczenia opcji Cieniuj co drugi wiersz. Co drugi wiesz jest

cieniowany kolorem, ktéry jest ustawiony w Ustawienia wyglgdu.

Ustawienia wyglqdu stuzg do okreslenia rodzaju, rozmiaru oraz efektu czcionek, a takze kolorystyki

komarek.

2. Papier

& Podglad wydruku
Formatuj | Papier | Magtowek/Stopka
Strona
Typ Gora/Szcz 2,54 Lewo: (2,54
Al -
Dak 2,54 Prawo: |2,54
o
lE—I Crientacja
- (8) Portret
A
Zradho strony (O Pejzaz/Krajobraz
Autowybieranie przez dr ~
[ orku || podaiea || A |

Na tej zaktadce w czesci Typ istnieje mozliwos¢ wyboru rdéznego typu papieru (rozmiaru), w czesci
Zrédfo strony nalezy podaé skad papier bedzie pobierany. Ponadto mozna na tej zaktadce ustawié

marginesy oraz orientacje (pionowa, pozioma).
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3. Nagtéwek/stopka

|tz Podglad wydruku

Formatuj Papier | Magtowek/Stopka

Magtowek

Microsoft Sans Serif; 8,25pt e

[] ©dwréé na parzystych

Stopka

Microsoft Sans Serif; 8,25pt [

[] ©dwrée na parzystych
a1 & B -

| Drukuj || Podglad ||  Anulj |

Trzecia zaktadka umozliwia dodanie nagtéwka oraz stopki do wydruku. Mozna ustawié
nagtéwek/stopke po lewej stronie, w srodku oraz po prawej stronie. Dla nagtéwka/stopki mozna

ustawi¢ dowolny rozmiar, wielko$¢ oraz efekt czcionki. Ponadto na dole okna znajduje sie 5 ikon

sl @ B O &

, ktdre stuzg odpowiednio do wstawienia:

Numeru strony,

e Liczby stron,

e Aktualnej daty,

e Aktualnej godziny,

e Nazwy uzytkownika.

Po kliknieciu na dang ikone odpowiedni kod zostanie wstawiony w wybrane pole tekstowe z

nagtéwkiem lub stopka.

Po dostosowaniu wygladu wydruku mozna przejsé¢ do drukowania, klikajgc na | Druk |, wrécic do

Podglad

podgladu wydruku klikajagc na | | albo anulowaé wprowadzone zmiany klikajgc na

| Anuluj |
4.8.2.3. Znak wodny
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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W
lkona ' stuzy do wstawienia znaku wodnego. Po kliknieciu w ikone otworzy sie nowe okno:

|w] Ustawienia znaku wodnego x
Podglad
= | Tekst | Obraz
Tekst
CTl
Przesuniecie w pozio Przesuniecie w pioni Rotacja
[Joon [ =] [=[rom [ -] [l -]
Czcionka: Rozmiarn
Microsoft Sans Serif -~ | 144 - B I U 5
Kalor: Mieprzezroczystoic:
Moo ([l |
Usun znak wodny |
Fotozenie Wybor strony
(%) Przed (®) Wszystko
(@F: () Strony (e, 135-12)
| ok [ Anuy

Znak wodny moze mie¢ forme tekstu albo obrazu.

1. Znak wodny w formie tekstu

Zaktadka Tekst stuzy do ustawienia tekstu jako znaku wodnego. W polu tekstowym Tekst nalezy wpisaé
tekst. Nastepnie nalezy dostosowac tekst do strony (widok strony w Podglgd na biezaco sie odswieza)

Nalezy okreslic:

e potozenie tekstu za pomoca |:|:| w Przesuniecie w poziomie, Przesuniecie w pionie,
Rotacja,

e rodzaj (Czcionka) i rozmiar (Rozmiar) czcionki oraz jej efekty za pomoca ikon | ® * -

e kolor tekstu (Kolor) oraz poziom przezroczystosci (Nieprzezroczystosc) za pomocy |I|,
e potozenie (Przed — na tabeli, Za — za tabelg),
e na ktorej stronie bedzie znak wodny (Wszystko — na kazdej stronie, Strony — na wybranych

stronach (nalezy wpisa¢ numery stron po przecinku albo przedziat od-do))
Aby usungc tekst nalezy wyczyscic pole tekstowe Tekst.

2. Znak wodny w formie obrazu
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w| Ustawienia znaku wodnego x

Podglad Tekst | Obraz ‘

Wezytaj/zataduj obraz

D:fabrykaoprogramowaniaiprodukcja_ljpg |:| | H |

Przesuniecie w pozio Przesuniecie w pionie

= |8,0cm

+] [ - |12,0cm

Mieprzezroczystosc:

| - - | DUstawsqsiadujacn

Usun znak wodny |

Potozenie Wybar strony
(®) Przed (®) Wszystko
()1Za () Strany (eg.1,35-12)

| oK [ A |

Aby dodac¢ obraz jako znak wodny nalezy go wczyta¢ w Wezytaj/zataduj obraz. Po kliknieciu na Lo
program poprosi o wskazanie miejsca na dysku, gdzie znajduje sie obraz. Nastepnie nalezy okreslié

potozenie znaku wodnego na stronie (Przesuniecie w poziomie, Przesuniecie w pionie) oraz poziom

przezroczystosci (Nieprzezroczystosé) za pomoca |I| Ustaw sgsiadujgco stuzy do ustawienia
wielu obrazéw jeden koto drugiego. Dodatkowo podobnie jak w znaku wodnym jako tekst mozna
okresli¢ potozenie (Przed — na tabeli, Za — za tabelg) oraz okresli¢ na ktérych stronach bedzie znak

wodny widoczny (Wszystko — na kazdej stronie, Strony — na wybranych stronach (nalezy wpisac

numery stron po przecinku albo przedziat od-do)). Aby usuna¢ obraz nalezy klikng¢ |l|.

Mozna tgczy¢ znaki wodne (znakiem wodnym bedzie wtedy i tekst i obraz).

Usun znak wodmny |

Aby usung¢ caty znak wodny nalezy klikng¢

K

Po kliknieciu | | znak wodny zostanie dodany do podglagdu wydruku:
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4.8.3. Eksport do Excela

Aby wyeksportowaé tabele do formatu *.xIs (MS Excel), nalezy klikng¢ ikone Plik Excel. Program
poprosi o podanie miejsca, do ktérego plik zostanie zapisany. Wyeksportowana tabela w Excelu bedzie

wyglgdata nastepujgco:

o) g Excell 351302939 - Microsoft Excel - 7 %
- Narzedzia gidwne Wstawianie Ukiad strony Formuty Dane Recenzja Widok @ - =7 x
=51 % Wtnii | = = . ) — ST e I Autosumowanie ~ ?a

segoe UL -0 - | A A= LAl = Zawijaj tekst Ogéine A = EF' L |
23 Kopiuj s 2B B s s I EH] 3] Wypeinienie -
Wlej B or ouc|EE 8 A ] Scal i wyérodkuj - | |98 - 9, 000|[%0 9| Formatowanie Formatuj  Stle | Wstaw Usuri Format » Sortuji Znajdz i
- ¥ Malarz formatéw == — £ sl wysrodi - | |81 280 =0l arunkowe - jako tabele = komorki= | - - - <2 Wyaysé - filtruj + zaznacz =
Schowek i Czcionka = Wyréwnanie = Lizba = Style Komérki Edyja
[ Al - e |
A B c D E F G H 1 =
1 | Kod technologii Kod wyrobu Opis Stanowisko: Nr tygodnia: Nrident.:
o r r
2 TH/00001/2014 55 aaa 01
3 TH/00002/2014 TEST o1 45
4 TH/00003/2014 55 aaa
v
5 TH/00005/2014 12398756
v
6 TH/00006,/2014 12398756
r
7 TH/00007/2014 12398736 Opis technologii nowej
r
8 TH/00008/2014 123456789 opis
g9 TH/00009/2014 123456789 =
10 TH/00010/2014 TEST
11 TH/00011/2014 12398756 Produkcja zaréwek
v
12 TH/00012/2014 12 opis
r r
13 TH/00013/2014 TEST opis o1 45
r r r
14 TH/00014,/2014 TEST Testowa produkgja z zardwek ttt 01 45 1
r r r

15 TH/00015/2014 55 01 45

16 TH/00016/2014 KAWA ZMIELONA 01 45

17 TH/00017/2014 KAWA ZMIELONA opis o1 45 1

18 TH/00018/2014 TEST opis o1 45

19

20

i<+ | Sheet <% [ m

Gotowy ‘ == 1008 (=)—0 +;

4.9. Pozostate wydruki

W programie istnieje mozliwos¢ wydrukowania oraz wyeksportowania do PDF nastepujgcych list:

o Technologia,

e Technologia Ztozona — wydruk z podziatem na Technologie,

e Technologia Ztozona — wydruk z pozycjami Technologii,

o Zlecenie Produkcyjne — wydruk z pracownikami,

e Zlecenie Produkcyjne — wydruk z elementami Technologii,

o Zlecenie Produkcyjne — szczegdly zlecenia,

o Zlecenie Produkcyjne — etykieta palety,

e Zlecenie Produkcyjne — etykieta palety bez ilosci,

e Zlecenie Produkcyjne — zasoby,

o Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z pracownikami,

e Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z pozycjami Technologii,

e Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z surowcami,

o  Wydania surowca — przesuniecie miedzymagazynowe MM,
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e Kontrola wyrobu — przesuniecie miedzymagazynowe MM,
e Szczegofy towaru — historia surowca,
e Szczegofy towaru — historia produktu,

e Szczegoty pracownika — tylko w przypadku wspotpracy z programem montaz.

L

o~
l“EJ ‘ lkona

PDF stuzy do wyeksportowania listy do pliku z rozszerzeniem *.pdf, natomiast ikona drukarki stuzy do

Na kazdym z wyzej wymienionych okien w Produkcji znajduja sie dwie ikony: ‘ o

wydrukowania listy.

Ponadto mozna wyeksportowac do pliku *.pdf liste Zlecen Produkcyjnych. W gérnym menu, w sekgcji

Woydruki nalezy klikng¢ Podglgd, a nastepnie Wydruk crystal:

L -
lr-.-= I '~] Wydruk standard
o J - —=—% -
Wydruk crystal
Drrukuj Podglad PITEERTET
Wydruki

Do pliku *.pdf zostanie wyeksportowana lista uwzgledniajgca wybdr kolumn (1.2.3.3) oraz ograniczenie
daty rozpoczecia (patrz punkt 1.2.1).
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