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KTORA MOZE ZOSTAC OBStUZONA TYLKO NA INDYWIDUALNE
ZAMOWIENIE TAKIEJ UStUGI, KTORA ZOSTAJE ZAWSZE
WYCENIANA INDYWIDUALNIE.

2 FUNKCJONALNOSC INTEGRACJA Z MASZYNAMI JEST TO FUNKCIJA,

UWAGA!
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Modut Produkcja by CTI to autorski projekt firmy Centrum Technologii Informatycznej, ktory
zostat stworzony z myslg o Paristwa potrzebach oraz jest w petni zintegrowany z Comarch ERP Optima.
Modut ten oferuje petng kontrole nad produkcjg, z ktdérej ptynie szereg korzysci w postaci
zmniejszonych kosztéw, poprawy terminowosci realizacji oraz jakosci wyrobdéw. Za pomocg modutu
Produkcja by CTI beda mogli Panstwo w fatwy sposéb generowaé przewodniki kart produkcyjnych
(karty kontrolne produktu) na podstawie technologii i zlecen produkcyjnych. Program daje rowniez
mozliwosé biezgcego monitoringu stopnia zaawansowania zlecen oraz na wprowadzanie rzeczywistych
kosztéw produkcji. Utatwia rejestrowanie przebiegu produkcji, poczawszy od ilosci pracownikow
produkcyjnych, czasu realizacji zlecenia produkcyjnego, zuzytych materiatdow, az po produkty uboczne
produkcji (odpady). Wszystko moze odbywacé sie za pomocg paneli dotykowych i czytnikow kodow
kreskowych.

Integralng czescig instrukcji jest lista zmian, zwierajgca rozszerzenie funkcjonalnosci kolejnych

wersji systemu. Dostepna jest pod adresem: "Zmiany w kolejnych wersjach"

Okno programu, zdjecie pogladowe:

Produkgja by CTI v.2018.08.06.43. Licengja dla CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN it b

Opde |Produkgja | Konfiguraga  Widok

B S ™ & "™ e © &

. L Bilansowanie produkeyjne
Towary Zasoby produkcyjne || Technologie Zlecenia | Wydania surowca Realizagja produkgji Kontrola wyrobu ZleceniezRO || Zlecenie Wydania

Stowniki Produkeja Dokumenty Zapotrzebowanie Wysylka
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https://www.cti.org.pl/dodatkicti/produkcja/Produkcja%20by%20CTI%20-%20Lista%20Zmian%20aktualna.pdf

1. Obstuga programu

1.1. Skréty klawiszowe w Produkcja by CTI

e F5-odswieza dane na tabelach,
e Ctrl +S — zapisuje dane,

e  Crtl + A —zaznacz wszystko,

e  Ctrl + O — odznacz wszystko,

Dodatkowo na oknach gtéwnych mozna zastosowac skroty:

e Del — uruchamia przycisk usuwania (w zaleznosci od zaktadki),
e  Ctrl + N — uruchamia przycisk dodawania (w zaleznosci od zaktadki),

e Alt + F4 — zamyka okno.

Kolejnym skrétem klawiszowym jest przycisk , ESC”. Stuzy do zamykania otwartych zaktadek

(widocznych na ponizszym zrzucie w czerwonym polu):

Produkgja by CTI v.2018,08.06.41. Licengja dla CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNEJ ZYGMUNT WILDER - ADMIN

Opdje ‘Produkqa‘ Konfiguracja  Widok

B m O T L N (e B [ PO

: S Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasoby produkcyjne || Technologie Zlecenia || Wydania surowca Realizagia produkdii Kontrola wyrobu & ZleceniezRO || Zlecenie Wydania

Stowniki Produkgja Dokumenty Zapotrzebowanie Wysyika Wydruki

Drukuj Podglad Plik Excel

Zlecenia | Wydania do produkci  Dokumenty Przyjecia I

Towary Zasoby produkcyjine  Technologie

T RoaTiecenE ¥ KOG fechnologn T Rod vTone v Mlzwa wyrobu ¥ llos¢ 7 Status Wydania 7 Status Produkgji 7| Status Kontroli 7. Opis zlecenia
@
+| [0 |zrw0001/2018 TH/00001/2018 WYROB 1 WYROB 1 1,00
[0 zp/00002/2018 TH/00001/2018 WYROB 1 WYROB 1 1,00 Wydano Zrealizowano
O zp/00003/2018 TH/00001/2018 WYROB 1 WYROB 1 1,00

UWAGA! Kazde okno w programie da sie zamkna¢ klawiszem ,,ESC” z klawiatury, ale

nalezy pamieta¢, ze jezeli zostaty wprowadzone zmiany, zostang one odrzucone.

Takie samo dziatanie jak klawisz ,,ESC” ma w kazdym oknie przycisk ,Zamknij”.

Przycisk ,,Zapisz” zawsze powoduje zapisanie zmian i zamkniecie okna.
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Po kliknieciu w prawym gérnym rogu okna , X” program zawsze pyta czy zamkna¢ z zapisaniem zmian

czy bez zmian:

Skréty klawiszowe na dodatkowych oknach:

e Alt+ A - zaznacz wszystko,

e Alt+ O —odznacz wszystko.

1.2. Filtrowanie, wyszukiwanie

Program Produkcja by CTl daje mozliwos¢ doktadnego wyszukiwania oraz filtrowania wynikow we

wszystkich tabelach.

7 Kod technologii k4 Kod wyrobu 7 Opis kT T| Stamowisko: 7| Mrtygodnia: 7| Mrident: 7
@ Nl N Vil N N T N
[ TH/00001/2014 55 aaa 01
[ TH/0D002/2014 TEST testowa technologia 01 45
[0 TH/D00O3/2014 55 3aa

+ D TH/00005/2014 12398756
[ TH/00006/2014 12398756
[ TH/00007/2014 12398756 Opis technologii nowej
[0 TH/DD0OE/ 2014 123456789 apis
[ TH/00009/2014 123456789
[ TH/00010/2014 TEST
I:‘ TH/00011/2014 123898756 Produkgja zarowek
I:‘ TH/00012/2014 1z Opis
[ TH/00013/2014 TEST opis 01 45

1.2.1. Ograniczenie list o date rozpoczecia/wystawienia dokumentu

Istnieje mozliwo$¢ ograniczenia list gtownych o date rozpoczecia/wystawienia dokumentu.

Ograniczenia mozna dokonaé na nastepujacych listach:
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e Zlecenia

e Wydania surowca

e Realizacja produkcji
e Kontrola wyrobu

e Zleceniez RO

e Zlecenia produkcji ztozone

Listy mozna ograniczy¢ o wybrany odcinek czasu:

Produkcja by CT1v:2015.06.04.08. Licencja dia - ADMIN =5 x

Opge | Produkdja | Konfiguraga  Widok

= D B = MM & =
B & i3 = = = Co s G
Towary Pracownicy Zasoby produkcyine | Technologie THziozone Ziecenia ZPziozone | Realizaga produkdi Kontrolawyrobu || Zecenianabraki | Drukuj Podglad Pk Excel
Siowniki Produkaa Dokumenty Braki Wydruki
Optima | Zlecenia <
b 4 Kod zlecenia A Kod technologii A4 Kod wyrobu N4 Tlos¢ 7 Opis zlecenia 7 Status Produkgji 7| Status Kontroli 7| Numer ident. 7' Zmiana 7 =

O zprovosazors TH/00010/2015 SAMOCHGD 10000
[0 zrro0052/2015 10,00
O zProoosar2015 TH/00009/2015 SAMOCHOD 500 10 [l
O zprocossizots 1000
[ zProo0se/2015 TH/00011/2015 SAMOCHGD 500
O zprovosozots TH/00001/2015 POGIETA BLACHA 500 s
[0 zr/00061/2015 TH/00002/2015 FOTEL 500 30 3
[0 2zP/00062/2015 TH/00001/2015 POGIETA BLACHA 100 s5

* O zr/00063/2015 TH/D0007/2015 POGIETA BLACHA 5,00
O zProoosas2015 TH/00001/2015 POGIETA BLACHA 100 55
O zprovoss/zo1s TH/00002/2015 FOTEL 10000 30 10 5

4] |

Data rozpoczecia;
Data wystavienia: odi 20150607 - | dor 20150930 <[ Owidok zakorczomyen ziecer
K
‘ ) omen ‘ ‘ ] owiks ‘ [ Q) saosn | ‘ [ vas ‘ ‘ o oowi ‘ HK

Odcinek czasu, z ktérego majg by¢ wyswietlane dokumenty nalezy okresli¢ w polach Od, Do. Po

kliknieciu na date zostanie wyswietlony kalendarz, za pomoca, ktérego mozna wybraé doktadng date:

44 4 i L
[ zP/00061/2015 czerwiee 2017 L
P W S C P S N
[] ZP/m0062/2015 29 50 3 1 2 3 4 [ETABLACHA
* [] ZP/O00R3/2015 5 6|78 9 10 11 [ETABLACHA
[] ZP/0064/2015 12 13 14 15 16 17 18 [ETA BLACHA
[ zP/00066/2015 19 20 21 22 13 24 15 §
a 26 27 28 29 30 1 2
Data rozpoczecia: - - = — =
[7] Data wystawienia: od:  EiE06-07 = do: 20150930 -

Domyslnie ograniczenie jest ustawione na aktualny oraz poprzedni miesigc.

W celu wytgczania ograniczenia nalezy odznaczy¢ przycisk wyboru Data wystawienia.
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1.2.2. Proste sortowanie

Poprzez klikniecie w nagtowek kolumny wyniki sg sortowane po wartosciach z tej kolumny

malejqco/roanco:
-
7 Kod technologii 7 Kod wyrobu T Opis 7

Gr '}\ 7 7
[0 TH/00018/2014 TEST opis
[0 TH/o0017/2014 KAWA ZMIELOMA apis
[0 TH/o0016/2014 KAWA ZMIELOMA
[0 TH/o0015/2014 55
|:| TH/00014/2014 TEST Testowa produkcja zZarowek ttt
[0 TH/o0013/2014 TEST apis

[ @ TH/00012/2014 12 Opis
[0 TH/00011/2014 12398756 Produkgja zardwek
[0 TH/o0010/2014 TEST
[0 TH/o0008/2014 123456789
|:| TH/00008/2014 123456789 opis
|:| TH/00007,/2014 12398756 Opis technologii nowej

1.2.3. Filtrowanie wybranej kolumny

1.2.3.1. Filtr prosty

SF| Stanowisko: 7| Nriygodnia: 7| Nrident: ¥

v
01
01
01
01
01
01

F
45
a5
a5
a5
a5
a5

i i

Filtr prosty umozliwia szybkie wyszukanie w kolumnie wpisanej frazy, ktorg nalezy wpisa¢ w polu

pomiedzy nagtéwkiem, a pierwszym wierszem:

@

<

Opdje |Prouukcja‘ Konfiguracja ~ Widok

Produkgja by CTlv.2018,08,06.43. Licencja dla CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNEJ ZYGMUNT WILDER - ADMIN

B MM MM > } |
a ) S Zapotrzebowanie na surowiec
A &

.'1 Bilansowanie produkcyjne

=0 (:%:’ ]

Towary Zasoby produkcyjne || Technologie THzlozone Zlecenia ZPzlozone || Wydania surowca Realizacja produkji Kontrola wyrobu ZleceniezRO | Zlecenie Wydania || Drukyj  Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wysytka Wydruki
‘ Zlecenia ‘
7 Kod zlecenia 7 Kod technologii 7 Kod wyrobu v Nazwawyrobu 7 lloéé 7 Status Wydania 7|Status Produkgji 7| Status Kontroli 7. Opis zlecenia ¥ Polespecl 7

4

D ZP/00001/2018 TH/00001/2018 WYROB 1 WYROB 1 100

[] zp/00002/2018 TH/00001/2018 WYROB 1 WYROB 1 1,00 Wydano Zrealizowano

D ZP/00003/2018 TH/00001/2018 WYROB1 WYROB 1 1,00

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Produkgja by CTI v.2018.08.06.43, Licencja dia CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNE) ZYGMUNT WILDER - ADMIN

=7 opde ‘Produkqa‘ Konfiguragja  Widok

w
. = =
@ w [ % Eelx ﬁ ﬁ M Q M S Zapotrzebowanie na surowiec RO & (“% = \L&

S Bilansowanie produkcyjne

Towary Zasobyprodukcyjjne | Technologie THzlozone Zlecenia ZPziozone | Wydaniasurowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu & Zlecenie zRO || Zlecenie Wydania || Drukyj  Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wysytka Wydruki
Zlecenia ‘
v Kod vyrobu v Nazvawyrobu 7 llos¢ 7| Status Wydania | Status Produkdji 7| Status Kantroli 7 Opis zlecenia 7| Polespect ¥ Po
* @
Dostepne Filts » i -
[0 zp/00001/2018 i cawicea ROB 1 100
O zp/00002/2018 Sz2ukaj. NIcmice ROB1 1,00 Wydano Zrealizowano
[0 2zp/00003/2018 Wazystiie Zacyasis od 081 100
ZP/00001/2018 Zakoriczone na
2P/00002/2018 Réwna sie

ZP/00003/2018

Nie réwna sie
Jest Null
Nie jest NULL

Niestandardowy

| ok || Anuly |

Klikajagc na symbol filtra | a4 | mozna okresli¢ jak dana fraza ma wptywac na wyszukiwanie.

Dostepne filtry > Niestandardowy umozliwia tgczenie filtréw (doktadny opis znajduje sie w kolejnym

punkcie):
RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] x
Pokaz rzedy:
[ Mie
Zawiera ~ th
() AMD (IOR
Brak filtra s
| oK | | Anuluj |

Aby wyczyscic filtr, nalezy klikng¢ na symbol filtra i wybrac¢ Brak filtra.

1.2.3.2. Filtr dodatkowy

e

Poprzez klikniecie w symbol filtra | ‘ znajdujacy sie w nagtdwku kolumny otworzy sie lista z
wszystkimi wartosciami w kolumnie. Mozna odznaczyé/zaznaczyé dang wartosé, co poskutkuje

zniknieciem/pojawieniem sie danych wynikow:

- Kod tecAhnoIogii || Kod wyrobu K Opis - | Stanowisko:<| Mrtygodnia: 7| MNrident: 7
&7 1% SEFiltr - - - - -
] TH/00001/2014 PO Al ' Jaa 01
[0 TH/00002/2014 Szukaj... festowa technologia 01 45
] TH/00003/2014 @ Wezystkie |~ jaa
[0 TH/00005/2014 TH/00001/2014
[ TH/00006/2014 TH/00002/2014
[ TH/00007/2014 *[£] TH/00003/2014 pis techrologii nowej

-[&] TH/00005/2014
[ TH/o0008/2014 -[2] TH/00006/2014 pis
[ TH/o0008/2014 TH/00007/2014
[] TH/o0010/2014 TH/00008/2014
[] TH/00011/2014 TH/00009/2014 ¥ Produkgja zarowek
» El TH/D0012/2014 [ ok |[ Anulu | Bpis
[] TH/o0013/2014 Zbpis 01 45
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W tym miejscu mozna rdwniez w polu tekstowym Szukaj... wpisaé szukang fraze.

Mozna réwniez zastosowaé Dostepne filtry:

&k Whyazysd filtr

Dostepne Filtry b Zawiera
szukaj... Mie zawiera
[#] Wszystkie o Zaczyna sie od
-[¢] TH/D0001/2014 Zakoficzone na
-[¥] TH/D0002/2014 Réwna sie

-[¢] TH/D0002/2014
-[¢] TH/00005/2014
-[+] TH/00006/2014
-[#] TH/00007/2014 Mie jest NULL

~[¢] TH/00008/2014 Miestandardowy
-[w] TH/00008/2014 -

Mie réwna sie

Jest Mull

[ ok || Anul |

Po kliknieciu w wybrany filtr wyswietli sie okienko:

RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] X

Pokaz rzedy:

[ mie

Zakoriczone na ~

(®AND ()OR

Mie zawiera v

| oK || Anul |

Nalezy wybrac z pierwszej listy rozwijanej filtr, a nastepnie wpisa¢ szukang wartos¢ w polu tekstowym.
Mozna réwniez potaczy¢ ze sobg filtry, zaznaczajac przy tym albo ,,AND” (bedzie szukany wynik
zawierajgcy obydwa filtry) lub , OR” (bedzie szukany wynik zawierajacy albo jeden albo drugi filtr).
Przycisk wyboru ,Nie” stuzy do okreslenia czy majg sie wyswietli¢ wartosci filtrowane (jesli jest

odznaczony) czy odwrotnie (jesli jest zaznaczony).

Po kliknieciu ,,0K” w tabeli zostang wyswietlone filtrowane wyniki np.:

RadGridView Filter Dialog [Kod technologii] X
Pokaz rzedy:
[Inie
Zaczyna sie od ~ TH
®AND (OR
Takoriczone na b 3/2014|
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T 5

T

01

tanowisko: 7| Mrtygodnia: 7| Nrident: 7

N i i

45

230 n
=N
) CQ
NEZY
Zostang wyswietlone technologie zaczynajace sie od ,, TH” a koriczace na ,,3/2014”:
F Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 Opis
Gy 7 T
+ [ TH/D0003/2014 55 aaa
I:‘ TH/D0013/2014 TEST opis

Aby wyczysci¢ filtr, nalezy klikng¢ w symbol filtra w nagtéwku kolumny i klikngé Wyczysé¢ filtr:

7 Kod technologii || Kod wyrobu 7 Opis
O 1% Wyczyic ﬁlt[\
| Dostepne Filtry
+ [] | TH/00003/2014 l_l = = EE]
W
[ TH/OD013/2014 Szukaj... pis
] Wszystkie o

--[] TH/D0001/2014
-] TH/0D002/2014
--[] TH/D0003/2014
--[] TH/D0005/2014
-] TH/00006/2014
--[] TH/D0007/2014
-] TH/OD008/2014
--[] TH/D0009/2014

-

| Anulyj |

7

T

Stanowisko: 7| Nrtygodnia: 7| MNrident: 7

i i i

o1 45

1.2.3.3. Zaawansowane operacje na kolumnach

Klikniecie prawym przyciskiem myszy na nagtéwek w danej kolumnie spowoduje wyswietlenie

dodatkowych funkcji stuzgcych do filtrowania wynikéw lub Auto dopasowania:

7 Kod technologii T Kod wyrobu T Opis
Sortuj Rosnaco
@ 7
Sortuj Malejaco
[0 TH/o0001/2014 aaa
Wyczyii Sortowanie
[] TH/o0002/2014 testowa technologia
[0 TH/oD003/2014 Formatowanie warunkowe asa
[ TH/D0005/2014 Wybar kolumny
+  [] TH/D0006/2014 Uknyj Kolumne
|:| TH/00007/2014 Zamrazanie kolumn Opis technologii nowej
[0 TH/D0D0S/2014 e i E S AarE opis
[ TH/00009/2014 123456788
[ TH/oD010/2014 TEST
[ TH/o0011/2014 12398756 Produkeja zarowek
[ TH/o0012/2014 12 Opis
[ TH/O0013/2014 TEST opis

Pokaze sie lista z nastepujgcymi mozliwosciami filtrowania danych:

T| Stanowisko: 7| Mriygodnia: 57 Nrident: 7

i
01
01

01

e Sortuj Rosngco — sortuje wyniki rosngca wedtug wartosci z kolumny,

w w v

45

15

e Sortuj Malejgco — sortuje wyniki malejgco wedtug wartosci z kolumny,

o Wyczysc Sortowanie — stuzy do wyczyszczenia filtrow i przywrdcenia pierwotne;j listy wynikow,

e Formatowanie warunkowe (szczegétowo opisano w Formatowanie warunkowe ),

e Wybor kolumny — (opis ponizej)
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centrum technol ﬂ.’_.'i\
nformatycznej

e Ukryj kolumne — stuzy do ukrycia wybranej kolumny (mozna jg potem przywrdcié¢ za pomoca

Wybdr kolumny),

e Zamrazanie kolumny — stuzy do ,przypiecia” wybranej kolumny z lewej bgdZ prawej strony

tabeli,

e Auto dopasowanie — automatycznie dostosowuje szerokosc kolumny.

Wybér kolumny, po kliknieciu w t3 opcje filtrowania danych wyswietli sie nastepujgce okno:

P B

Wybor kolumny x

Status
Zmodyfikowat
Zmodyfikowano

W oknie znajduja sie te kolumny, ktdére nie s3 w tabeli wyswietlone. Aby dodaé¢ kolumne do tabeli
nalezy albo jg przeciggnac do tabeli we wskazane miejsce, albo dwukrotnie klikngé na nazwe danej

kolumny.

1.2.3.4. Formatowanie warunkowe

Po kliknieciu w Formatowanie warunkowe wyswietli sie okno:

all regut for war - =X
Reguly Nazwa reguly

Dodaj regute Usun

Regula dolyczy [] Sortuj kolumny alfabetycznie

Wartos¢ komérki
[Wybierz] -

Wartosc 1 Wartosc 2

Format

[]zastosuj formatowanie do catego rzgdu

[ Zastosuj formatowanie, jeslirzad jestzaznaczony

[ ok ] [ Anulyj Zastosuj
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W pierwszym kroku nalezy klikng¢ Dodaj regute. Nastepnie nalezy nada¢ jej nazwe w polu Nazwa
reguly oraz wybra¢ z listy rozwijanej Reguta dotyczy nazwe kolumny, na ktdérej bedzie reguta

[]Sertuj kolumny alfabetycznie stuzy do alfabetycznego ustawienia nazw kolumn

wykonywana. Zaznaczenie
na liscie rozwijane;j.
W kolejnym kroku nalezy w Formatuj tylko komoérki zawierajace zaznaczy¢é Warunek lub

Wyrazenie:

a) W przypadku wyboru Warunek, nalezy wybrad z listy rozwijanej Wartos¢ komérki, a nastepnie

wpisac te warto$¢/wartosci w polach tekstowych znajdujgcych sie ponizej:

Formatuj tylko komarki zawierajace
(&) Warunek

() WyraZenie

Wartosc komaorki

[wiybierz -

Wartosc 1 Wartosc 2

b) W przypadku wyboru Wyrazenie nalezy wpisa¢ dane wyrazenie, badz skorzystac z edytora

.
wyrazen:
Formatuj tylko komarki zawerajace
() Warunek
(®) Wyrazenie
Wyrazenie
| fx  Edytor wyrazer
Kreator wyrazen 3¢
[
|+I—I:~c|/|"/n||=|==||<|S|2I>||AND|0R|N0T|
B | Funkcje Sum -
Fx Tekst Average |E_|
S Sumuj iR
fx Data-Czas Max
S Bramka logiczna Count
Fx Matematyka | First
Sx Inne | Last
i Operatony Mow
[c] state Today
[Ei| Pela AddDays
AddHours
AddMilliseconds
AddMinutes -

Podgladwyniku: | | ok | [ Anuluj |
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Nastepnie w polu Format nalezy okresli¢ wyglad formatowanych komadrek:

e Uktad tekstu — wyrdwnanie do lewej, srodka badz prawej komorki z kolumny wybranej w

Reguta dotyczy,

o Uktad tekstu w rzedzie — wyréwnanie do lewej, srodka badz prawej wszystkich komorek w
rzedzie,

e Wielkos¢ znakow,

e Witaczony — jesli opcja jest zaznaczona to formatowanie jest wtaczone, jesli odznaczona to
wyltaczone,

e CellFront — czcionka wartosci w komorce z kolumny wybranej w Reguta dotyczy (po kliknieciu

na ,brak” otworzy sie okno do edycji):

Czcionka @
Czcionka: Styl czcionki: Bozmiar;
Zwykla
- -
Monotyps Cortva Pochyla
MS Outlook Pogrubiona

MS Reference San Pogrubiena Pochyla
MS Reference Speci: - -

Hedy Prayiciad
[] Przekreslenie

[] Padkredlenie AsBbYYEz
Sherypt:

Zachodni -

e  RowfFront — czcionka wartosci w pozostatych komérkach rzedu (po kliknieciu na , brak”
otworzy sie okno do edycji takie samo jak w przypadku CellFront),

e Kolor czcionki rzedu — kolor czcionki komdérek w catym rzedzie, za wyjatkiem komoérki z

kolumny wybranej w Reguta dotyczy,

o Kolor ttarzedu —kolor tta komdrek w catym rzedzie, za wyjgtkiem komérki z kolumny wybranej

w Reguta dotyczy,

e Kolor czcionki komarki — kolor czcionki komarki w kolumnie, ktdra zostata wybrana w Reguta

dotyczy,

e Kolor tta komérki — kolor tta komérki w kolumnie, ktéra zostata wybrana w Reguta dotyczy.

Na koncu nalezy zaznaczyé/odznaczy¢ nastepujgce funkcje:

|:| Zastosuyj formatowanie do cakego rzedu

|:| Tastosuj formatowanie, jedli rzad jest zaznaczony
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e Zastosuj formatowanie do catego rzedu - jesli opcja ta jest zaznaczona to formatowanie
obowigzuje w catym rzedzie, jesli odznaczona to tylko w komdrce w kolumnie wybranej w
Reguta dotyczy,

e Zastosuj formatowanie, jesli rzad jest zaznaczony — jesli opcja ta jest zaznaczona, wtedy
komorki sg caty czas sformatowane, jesli odznaczona to rzad nie jest formatowany jak jest

Zaznaczony.

Po kliknieciu ,,Zastosuj” regutfa zostanie utworzona.

1.2.4. Wyszukiwanie
Aby wyszuka¢ w kolumnie wyniki zawierajace dang fraze nalezy wpisa¢ ja w komdrce pomiedzy

nagtéwkiem, a pierwszg komaorka z wartoscia:

s
| Kod technologii 7 Kod wyrobu e Opis 57| Wyst.. 7| Wystawiono SF| Stanowisko: | MNrtygodnia: 7| MNrident: 7
2 @ 3l 7 i 7 i 7 7 7 7 7
|:| TH/00003/2014 55 aaa ADMIM  2014-10-31 12..
[ TH/00013/2014 TEST opis ADMIM  2014-11-04 10:.. 01 45

Innym sposobem na szybkie wyszukiwanie jest wpisanie szukanej frazy w polu tekstowym znajdujgcym
sie pod tabelg, a nastepnie kliknieciu na ikone z symbolem filtra (program wyszukuje po wszystkich

kolumnach, nawet tych ukrytych):

Produkgja by CTIv.2015.0.3.29 Licencja dla CTI - Admin - = X

Opcje | Produkcja Konfiguracja Widok
B W & &eed ™ & " & oA 0

Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne || Technologie THzlofone Zlecenia ZPzlozone || Wydania surowca Realizacja produkgi Kontrola vyrobu | Zlecenia nabraki | Druku Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Braki Wydruki
| Technologie ‘ X
4 Kod technologii 7 Kod wyrobu 7 Opis b4 | Stanowisko:T Nrtygodnia: 7 Nrident: 7 il
=g il g ¥ T i ¥ il
[] TH/00003/2014 33 3aa
[] TH/00013/2014 TEST opis 01 45
< m [» ‘
32014
‘ ‘jﬁ Otwarz ‘ ‘ J Duplikyj ‘ ‘ 19 )\ szczegoly ‘ ‘ H[ Usur ‘ ‘ l* Dodaj ‘ ‘ x Zamknij ‘




2.Zaktadka konfiguracja

2.1. Serwer
Konfiguracja serwera zostata szerzej opisana w ,lInstrukcja instalacji i konfiguracji”. Ponizej
znajduje sie kilka istotnych informacji na temat pél znajdujacych sie w zaktadce Serwer. Aby wejsé¢ w

zaktadke z menu wybieramy Konfiguracja, nastepnie klikamy w zaktadke Serwer.

Produkeja by CT1 v.2015.13.37 Licendja dla Centrum Technologii Infarmatycznej Zyamunt Wilder - ADMIN _ = x
Opgje  Produkga IKnnﬁguraqal Widok
["J }>> f[l] [E21 ( ‘) o q
x Z & L e
Serwer | Optima  Polaspegalne || Ograniczenia  Operatorzy  Pracownicy produkgi Aktyvme sesje
Konfiguracja Stowniki Sesje programu
MS SQL Serwer X
Dane do serwera 1
Serwer: DAREK-CTT\OPTIMA
Uzytkownik:
Haslo:
Login zintegrowany NT
Baza konfiguracyjna: CDN_KNF_KonfiguragaCTl_1 -
Testuj polaczenie H Zapisz
Baza gtowna: CDN_Firma
Skrypty Sql
Instalacja/Aktualizacja programu na bazie ghownej. ‘ ‘ Optymalizacja indeksow bazy danych ‘ ‘ Czyszezenie ustawiefi tabel ‘
Log
‘ x Zamknij ‘

W zaktadce Serwer znajduja sie pokazane na zdjeciu powyzej trzy sekcje:

1. Dane do serwera — jest to sekcja w, ktérej nalezy uzupetni¢ dane aby nawigzaé potgczenie
z serwerem SQL oraz programem Optima (konfiguracja potaczenia z serwerem oraz
programem Optima zostata szczegdétowo opisana w pliku Instrukcja instalacji i
konfiguracji).

2. Skrypty Sql —w tej czesci znajdujg sie trzy przyciski, ktére stuzg do:

e Instalacja/Aktualizacja programu na bazie gléwnej — instalacja badZ aktualizacja
programu na bazie gtéwnej,

e Optymalizacja indekséw bazy danych - przebudowa indekséw na tabelach produkcji,

e (Czyszczenie ustawien tabel - usuwa pliki XML, w ktérych zapisywane sg tabele z list
gtéwnych (pierwsze gtéwne okno). Po ponownym uruchomieniu aplikacji dane o
tabelach odczytywane s3 z plikéw XML.

3. Log - w tej czesci wyswietlane sg informacje o wykonywanych operacjach.
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2.2. Optima (niniejszy rozdziat dotyczy wersji 2024.6.28.2)

Aby wejs¢ w zaktadke z menu wybieramy Konfiguracja, nastepnie klikamy w zaktadke Optima.

Ustawienia zwigzane z systemem Comarch ERP Optima zostaty podzielona na kilka sekcji, ze wzgledu

na obszar jakiego dotyczg dane ustawienia. Ponizej przedstawiono poszczegdlne sekcje ustawien.

? Konfiguracja Optima 7 - @ X
: : Nazwa firmy: Produkcja_Stal
QOgdine
Operator: ADMIN b |Iﬂq” Testyj polgczenie
Ty Hasto:

1l} Kategorie dokumentdw
[lintegracja z maszyna

#, Realizacja zlecen [lintegracja z Kontrola Jakosc

Rezerwacje Odbiorcy

Obstuga magazynu - wydanie surowca

® Surowce

[#] Obstuga magazynu - kontrola wyrobu
by Wydruki Obstuga zasobow produkcyjnych

[¥] Obstuga Zleceri Wydania
il Zasoby produkcyjne [¥] Obstuga technologii i zleceh ztoZonych

[¥] Obstuga kooperacji
% Zlecenia Wydania

J Pozostale Obstuga cech - przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach

[#] Pobieraj modut Kasa/Bank Plus
Funkcje dodatkowe
] Nowe okna - wersja beta

] Wezesne tadowanie dodatkowych zaktadek - eager loading

) Wyszukiwanie i-D Historia zmian ‘H Zapisz
—,

x Zamknij

Dane do logowania — w tej czesci znajdujg sie dane do logowania, ktére sg niezbedne
do nawigzania potgczenia z programem Optima. Nalezy wybrac z listy rozwijalnej Operatora,
podad Hasto.

Integracja z maszyng — Uruchamia opcje przesytania danych ze zlecenia do maszyny oraz
rozliczenie produkcji na podstawie danych pochodzacych z maszyny (OPCJA NA ZYCZENIE
KLIETNA, INTEGRACJA WYCENIANA | WYKONYWANA NA ZLECENIE)

Integracja z Kontrolg Jakosci — opcja ta powoduje, ze operator nie moze wykona¢ dokumentéw
RW/PW (rozliczy¢ produkcji) dopdki nie zostanie przeprowadzona kontrola jakosci za pomoca
modutu Kontrola Jakosci by CTI.

Obstuga magazynu — wydanie surowca — okresla czy majg by¢ obstugiwane magazyny
produkcyjne surowca (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru odznaczone),

Obstuga magazynu — kontrola wyrobu — okresla czy majg by¢ obstugiwane magazyny produkcyjne
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wyrobu (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru odznaczone),

W przypadku wiaczenia/wytaczenia, ktorejs z powyzszych opcji znika z gérnego menu wzaktadce

Produkcja cze$¢ odpowiedzialna za obstuge magazynéw produkcyjnych.

Produkcja by CT1v.2015.06.04.08. Licencja dla - ADMIN -
.\
Opdgje Produkcja Konfiguragja Widok
. ) -
RN | = o oed oed | ™ [ -
(Ve i EEe @88

Towary Pracownicy Zasobyprodukcyjne || Technologie THzlozone Zlecenia ZPziozone | | Wydania surowca J Realizacja produkcjifKontrola vyrobu || Zlecenia na braki

Stowniki Produkga Dokumenty Braki

e Obstuga zasobéw produkcyjnych — umozliwia dodanie zasobdéw produkcyjnych (np.maszyn)

do technologii i zlecen. Na podstawie zlecen z zasobami produkcyjnymi powstaje wykres Gantta:

Maszyny

Comil Dalej Maszyna2

Nawigaga Proyblizenie Zasoby produkajne Ziecenia produkcyjne

10 listopada

Ziecenie produkeyine | Grupa zasobu Zaséb produkeyiny | Czasrozpoczecia | Czaszakodczenia | Czas

2P/00232/2014 Maszyna2

110080000 (2014-11-1011:1000 |1900000

e Obstuga zlecen wydania — opcja aktywuje modut ,, Zlecenie Wydania”
e Obstuga technologii i zlecen ztozonych — umozliwia wprowadzenie technologii ztozonej jako zbior
technologii prostych, oraz zlecen ztozonych sktadajgcych sie z technologii ztozonych. W przypadku

zaznaczenia tej opcji na zaktadce Produkcja pojawig sie nowe ikony:

Produkgja

e Obstuga kooperacji — opcja aktywuje obstuge kooperacji na technologiach oraz zleceniach
produkcyjnych

e Obstuga cech —opcja umozliwia obstuge cech w systemie Produkcja. Szersze zastosowanie zostato
opisane w rozdziale 2.3.

e Pobieraj modut kasa/bank — opcja wymuszajgca pobranie licencji kasa/bank w sytuacji gdy
w instalacji dostepna jest zaréwno wersja podstawowa oraz PLUS (obecna nazwa licencji to modut
dostepowy)

e Nowe okna wersja beta — nowy wyglad okien ustawien operatora



e Woczesne tadowanie dodatkowych zaktadek (eager loading) — opcja ta poprawia wydajnos¢ pracy

z programem dzieki wczesniejszemu fadowaniu zawartosci zaktadek wraz z otwarciem okna

gtéwnego.
& Konfiguracja Optima E — ¢
Pierwsza cecha - kod: MNR_PARTII_PRODUKTU -
QOgéine
Druga cecha - kod: WYMIAR M
Cechy

= ; i [#] Definiowanie cech - mozliwosc okreslenia definigji partii na technologii. Wykorzystywane przy tworzeniu PW.
|1l Kategone dokumentow

Definicja wzorcowa cechy 1:  dataBiezaca_licznikGlobalny
"\ Realizacj zlecen Definicja wzorcowa cechy 2:  Recznie
Rezerwacje Cdbiorcy

Cpis parametrow do definigi cech:

® Surowce -
Parametr Cpis
i Wydruki dzienWroku MNp: 198
nratalogowy Mumer katalogowy produktu —
Jii Zasoby produkcyjne dataBiezaca Np: 2024-07-16
dataBiezacaZczasem MNp: wtorek, 16 lipca 2024
dataBiezacaPlusRok Np: 2025-07-16

% Zlecenia Wydania
convert(varchar(10), dateadd(yy2ge.. Data biezaca plus 2 lata

convertivarchar{10), dateadd{mm 6g.. Data bieZgca plus & miesiecy

‘; Pozostate
PoleSpecjalnel Wartoic pierwszego polaspegalnego
Funkeje dodatkowe PoleSpecjalne2 ‘Wartosc drugiego pola spegjalnego

PoleSpecjalned ‘Wartoid trzeciego polaspegjalnego |2

wskazaneDokumentyDostaw Numery dokumentdw dostaw surowcdw (tyike dia realiz...

cechySurowcow Pierwsza cecha surowcow (tylko dla realizagji catkowitsj)

cechySurowcow?2 Druga cecha surowcaw (tylko dla realizagji catkowitej)
-

_‘___‘_1% Wyszukiwanie t—D Historia zmian ‘ H Zapisz x Zamknij

e Pierwsza cecha — kod, druga cecha — kod — mozliwos¢ wskazania kodéw atrybutéw towardéw
okreslajacych cechy surowcdédw oraz wyrobdw gotowych

e Definiowanie cech — mozliwosc okreslenie definicji partii na technologii. Opcja wykorzystywana
przy tworzeniu dokumentu PW. Opcja globalna, dziatajgca na wszystkich technologiach
w systemie Produkcja. Istnieje mozliwos¢ zmiany definicji partii z poziomu technologii.

e Definicja wzorcowa cechy 1; Definicja wzorcowa cechy 2 — mozliwos¢ okreslenia definicji wartosci

cech wyrobdéw gotowych, przy uzyciu dostepnych w tabeli parametréw.



[[JPrzenos kategorie z RO na tworzone dokumenty
[Iwyhor kategorii na etapie realizagji ZP
Cachy [ wymuszaj wybor kategorii
* Kategorie dokumentéw - - - .
! Przenoszenie kategorii PW z pola specjalnego:
- ) Nie przenos -
Realizacja decen
Przenoszenie kategorii RW z pola specjalnego:
Rezerwacje Odbiorcy Nie przenos =
Domyslna kategoria PW wyréb/odpad:

® Surowce

= Wydruki Domyslna kategoria RW surowiec:

Zasoby vin ; . .
¥ Ay e Domysina kategoria PW uszkodzenia:
Zlecenia Wydania

; Pozostate

Funkcje dodatkowe

) Wyszukiwanie 9 Historia zmian H Zapisz x Zamknij
—=

Przeno$ kategorie z RO na tworzone dokumenty — opcja pozwala na przenoszenie nadanej na

dokument RO kategorii na dokumenty RW i PW.

Wybdr kategorii na etapie realizacji ZP — opcja ta pozwala na wybédr kategorii

dokumentu RW,PW na etapie rozliczenia produkcji.
Wymuszaj wybor kategorii — wybdr kategorii jest wymagany

Przenoszenie kategorii PW z pola specjalnego — mozliwo$¢ wyboru pola specjalnego, z ktérego

bedzie przenoszona kategoria na dokument PW
o Nie przeno$
o Przenie$ z pola specjalnego 1 na ZP
o Przenie$ z pola specjalnego 2 na ZP
o Przenie$ z pola specjalnego 3 na ZP

Przenoszenie kategorii RW z pola specjalnego - mozliwo$¢ wyboru pola specjalnego, z ktérego

bedzie przenoszona kategoria na dokument RW
o Nie przeno$

o Przenies$ z pola specjalnego 1 na ZP

20



o Przenies$ z pola specjalnego 2 na ZP
o Przenies$ z pola specjalnego 3 na ZP

e Domyslna kategoria PW wyréb/odpad — mozliwos¢ okreslenia domysinej kategorii na dokument

PW wyrobu/odpadu

¢ Domyslna kategoria RW surowiec — mozliwos¢ okreslenia domysinej kategorii na dokument RW

SUrowca

e Domyslna kategoria PW uszkodzenia — mozliwos¢ okreslenia domysinej kategorii na dokument

PW uszkodzenia

"Konfiguracia Optima

Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym:

Ogéine
Brak &
Cechy
_ [ Dokumenty PW/RW do bufora [4] Generowanie TH na podstawie 7P
¢ Kategorie dokumentdw L . X
[F] ©bstuga realizagi czesciowe] Status nowego TH: |Bufor v
4, Realizacjs decer [4] ©bstuga realizagji catkowitej [#] Otwérz okno TH po wygenerowaniu
[“] Obstuga indywidualnej kompletacji [[1Zezwalaj tylko dla zamknietych ZP
Rezenwacje Odbiorcy [10bstuga przycisku 'zataduj caty magazyn'

N []Obstuga funkgji ‘dodaj czas' na liscie zlecen
&/ Surowce

[[1Zlecenia z minimalng iloscia wyrobu

=) Wydruki
) e [#] Zezwalaj na przekraczanie realizacji ZP (wigksza ilos¢ wyrchbu niz zaplanowana)
§ii Zasoby produkcyjne [ Automatyczne zamykanie ckna realizagji catkowite]
[4] Automatyczna blokada zlecenia (ZP) po wygenercwaniu MM kontrola na wszystkie wyroby
! EEEET R T [J Automatyczne cdblokowanie zlecenia (ZP) po korekcie MM kontrola wyrobu
4 Pozostale [#] Przyjecie wyrobu w/g domyélnych magazynéw wyrobow
Funkeje dodatkowe [¥] Dodawaj atrybut - numer ZP - na dokumenty PW

NR_ZP hd
[4 Dodawa] atrybut - numer ZP - na dokumenty RW

e """. Konfigurator atrybutéw dokumentdw:
2 PW, RW, MM

Wyszukiwanie i-D Historia zmian H Zapisz x Zamknij

-

e Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym — w tej sekcji mozna okresli¢ czy majg byé do zlecenia

przypisywani pracownicy czy nie. Mozna to okresli¢ zaznaczajac jednaz opcji:

o Brak — po wyborze tej opcji pracownicy zostajg wytgczeni ze zlecenia, nie
bedzie mozliwosci przypisania konkretnych pracownikéw do zlecenia.
Automatycznie wytgczona zostanie obstuga magazyndéw — wydanie
surowca i kontrola wyrobu.

o Pracownicy bez ilosci — po wyborze tej opcji nalezy przypisaé pracownikéw
do zlecenia, lecz bez wyszczegdlniania poszczegdlnych ilosci, jakie dany

pracownik ma wykonac.
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o Pracownicy i ilosci — po wyborze tej opcji nalezy przypisaé pracownikow
zwskazaniem ile kazdy z nich ma wykonaé.
o Dziaty - po wyborze tej opcji nalezy przypisaé zasoby produkcyjne

do dziatéw oraz magazyny do dziatow.

Uwaga! Nalezy pamietac, ze przy przetaczaniu sie miedzy powyiszymi opcjami wszystkie zlecenia
muszg by¢ albo w buforze albo zatwierdzone. W przeciwnym wypadku program nie pozwoli na

zmiane opcji i wyswietli komunikat:

-

Blokada kenfiguragji. @

A% [ie mozna zmianié kenfiguraci przypisania pracownika,
¥' istnigja niezakonczone Zlecenia Produkcyjne,

e Dokumenty RW/PW generowane do bufora — opcja ta umozliwia tworzenie wszystkich
dokumentéw RW i PW do bufora, przy tej opcji nalezy pamietaé by po wygenerowaniu danych

dokumentdw zamkngc je recznie w programie OPTIMA.

e Obstuga Realizacji czesciowej — w realizacji produkcji zostaje dodana mozliwos¢ realizacji

czesciowej produkcji. W zaktadce Produkcja-> Realizacja Produkcji pojawisie ikona stuzgca

‘ * Realizacja czedciowa

e Obstuga Realizacji catkowitej — w realizacji produkcji zostaje dodana mozliwos¢ realizacji

do realizacji czesciowe;j:

catkowitej produkcji. W zaktadce Produkcja-> Realizacja Produkcji pojawi sie ikona stuzgca

‘ * Realizacja catkowita

e Obstuga indywidualne kompletacji — opcja niestandardowa rozliczania produkcji (generowania

do realizacji catkowitej:

dokumentéw RW i PW)
e Obstuga przycisku zataduj caty magazyn — opcja konfiguracyjnie zalezna od obsfugi indywidualnej

kompletacji
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Obstuga funkcji ,,dodaj czas” na liscie zlecen - opcja ta pozwala na ukrycie funkcji ,dodaj czas”
na liscie zlecen produkcyjnych

Zlecenia z minimalng iloscig wyrobu — opcja ta dziata, gdy na kartotece towarowej w Comarch
ERP Optimia bedzie okreslona ilosé¢ minimalna w polu ,,zamawia¢ po”. llos¢ wskazana w tym polu
determinuje ilo$¢ minimalng produktu w zleceniu produkcyjnym. W przypadku wskazania
na zleceniu produkcyjnym mniejszej ilosci niz ilos¢ minimalna, program poinformuje o tym
uzytkownika i zablokuje mozliwos$¢ tworzenia zlecenia.

Zezwalaj na przekraczanie realizacji ZP — opcja ta pozwala na przekroczenie iloSci
wyprodukowanych wyrobéw gotowych na zleceniu pomimo ilosci zaplanowanej na danym
zleceniu produkcyjnym.

Automatyczne zamykanie okna realizacji catkowitej — opcja automatycznie zamyka okno

realizacji catkowitej po wygenerowaniu wszystkich dokumentdéw do rozliczanego zlecenia

Automatyczna blokada zlecenia (ZP) po wygenerowaniu MM kontrola na wszystkie wyroby -
opcja ta umozliwia automatyczne zamkniecie zlecenia, jezeli zostaty wygenerowane dokumenty
MM. W przypadku odznaczenia tej opcji zlecenia nie bedg automatycznie zamykane.
Automatyczne odblokowanie zlecenia (ZP) po korekcie MM kontrola wyrobu - opcja
ta umozliwia automatyczne odblokowanie zlecenia produkcyjnego, do ktérego zostato anulowane
lub skorygowane PW po stronie Comarch ERP Optima. Opcja ta sprawdza sie z wykorzystaniem
opcji powyzej, poniewaz w momencie kiedy automat zablokuje zlecenie, a nastgpi
korekta/anulowanie program sprawdzi to i odblokuje zlecenie.

Przyjecie wyrobu wg domyslinych magazynéw wyrobdéw — opcja ta uruchamia mechanizm dzieki,
ktéoremu system podczas rozliczenia produkcji przyjmie wyroby gotowe na domyslny magazyn

okreslony na kartotece wyrobu w sekcji Towary.

Dodawaj atrybut — numer ZP — na dokument PW — opcja ta umozliwia dodanie numeru zlecenia
produkcyjnego na dokument PW do atrybutu dodanego po stronie Comarch ERP Optima —
atrybut, do ktérego ma zostac dopisana warto$¢ z numerem ZP wybieramy z listy.

Dodawaj atrybut — numer ZP — na dokument RW — opcja ta umozliwia dodanie numeru zlecenia
produkcyjnego na dokument RW do atrybutu dodanego po stronie Comarch ERP Optima —
atrybut, do ktérego ma zostac dopisana warto$¢ z numerem ZP wybieramy z listy.

Konfigurator atrybutéw dokumentéw PW, RW, MM — opcja umozliwiajgca na state okreslenie
kodu oraz wartosci atrybutu przypisywanego na poszczegdlne dokumenty. Opcja wdrozeniowa.
Wymagana znajomosc¢ zapytan SQL oraz strukture baz danych systemoéw Produkcja oraz

Comarch ERP Optima.



e Generowanie TH na podstawie ZP — opcja umozliwia wygenerowania Technologii na podstawie
Zlecenia Produkcyjnego

e Status nowego TH — po wybraniu opcji “Generowanie TH na podstawie ZP” opcja umozliwia
wybranie z jakim statusem ma sie utworzy¢ nowa technologia (potwierdzona, bufor)

e Otwodrz okno TH po wygenerowaniu — przy utworzeniu technologii ze zlecenia produkcyjnego
utworzona technologia zostanie automatycznie otwarta

e Zezwalaj tylko dla zamknietych ZP - po wybraniu opcji "Generowanie TH na podstawie ZP”
zaznaczajgc dodatkowo parametr mozliwe bedzie wygenerowanie technologii tylko dla zlecen

produkcyjnych ze statusem ,zamkniete”

“Konfiguracja Optima 2 = x

[#] Mozliwosé generagji ZP z RO w buforze

Ogélne
[#] Przenos daty realizacji z RO na ZP
Cechy [#] Przenos kontrahenta z RO na tworzone dokumenty
E‘Zapisuj w Optimie powigzania pomiedzy Zrédtowym dokumentem RO,
Il+ Kategorie dokumentéw a dokumentami (PW/RW/MM) powstatymi w ramach zlecenia
[#] Zlecenie z RO: ilosé do wygenerowania pomniejszona o stan magazynowy
#, Realizacja zlecen .
\ nealzaga Zece [#] Obstuga atrybutu pozydi RO:
~ | |Nic nie réb i
Rezerwacje Odbiorcy
~ | |Nic nie réb i
® Surowce - | |Mic nie réb T

=] Wydruki

' Zasoby produkcyjne
&% Zlecenia Wydania
t} Pozostate

Funkcje dodatkowe

)  Wyszukiwanie i—D Historia zmian H Zapisz x Zamknij
—=

Mozliwos¢ generacji ZP z RO w buforze - opcja ta umozliwia tworzenie zlecen z rezerwacji
odbiorcy pochodzgcych z Comarch ERP Optima, ktére zapisane sg w buforze.

e Przeno$ daty realizacji RO na ZP — opcja ta umozliwia wykorzystanie pola data
realizacji z RO do nadawania daty zakonczenia zlecenia produkcyjnego.

e Przenos kontrahenta z RO na tworzone dokumenty — opcja ta wymusza tworzenie dokumentéw

z kontrahentem wynikajgcym z Rezerwacji Odbiorcy

e Zapisuj w Optimie powigzania pomiedzy Zirédiowym dokumentem RO, a dokumentami

(PW/RW/MM) powstatymi w ramach zlecenia — po wygenerowaniu Zlecenia produkcyjnego



z Rezerwacji Odbiorcy wszystkie dokumenty powstate w ramach zlecenia bedg widoczne jako

dokumenty powigzane do Rezerwacji Odbiorcy w Comarch ERP Optima.

Zlecenie z RO: ilos¢ do wygenerowania pomniejszona o stan magazynowy — parametr, ktéry

uruchamia mechanizm pomniejszajacy ilos¢ do wyprodukowania o stan magazynowy magazynu

wskazanego w konfiguracji (mechanizm dziata bezposrednio na RO w sekcji Zlecenie z RO)

Obstuga atrybutu pozycji RO — opcja umozliwia przeniesienie z pozycji dokumentu Rezerwacji

Odbiorcy wartosci:

O

Nic nie réb - mimo zaznaczonej opcji nie wykonuje operacji

Przenies$ atrybut na pole specjalne 1 na zlec. — przenoszenie wartosci atrybutu do pola

specjalnego 1

Przenies$ atrybut na pole specjalne 2 na zlec. - przenoszenie wartosci atrybutu do pola

specjalnego 2

Przenies$ atrybut na pole specjalne 3 na zlec. - przenoszenie wartosci atrybutu do pola

specjalnego 3

Przemnéz ilosci surowcdw przez wartos¢ atrybutu — mechanizm dodatkowo mnozy
surowiec razy wartos¢ z atrybutu (po wygenerowaniu zlecenia produkcyjnego na pozycje,

ktora posiada technologie)

Podziel ilosci surowcow przez wartos¢ atrybutu - mechanizm dodatkowo dzieli surowiec
przez wartos$¢ z atrybutu (po wygenerowaniu zlecenia produkcyjnego na pozycje, ktéra

posiada technologie)

Wykonaj zapytania SQL



?Konfiguracja Optima ?7 - B3 X
_— [#]Kontrola dostaw - zgodno$é¢ dostaw pomiedzy MM wydanie | RW surowiec
Jgoine
[¥] Kontrola wydania - blokada Wydania surowca (MM) na ZP po wygenerowaniu catego wydania
Cechy [#] Wydanie surowca (MM) w/g domysinych magazyndw surowcow
[¥] Kontrola ilosci zuzytego surowca
(T Gl Ry [#] Planowanie cech surowcéw na TH/ZP
& por [¥] Modyfikacja elementéw na dokumentach MM
Yy NEaliZac)a Zecen
Iy T [#] Opisy surowcow na TH
Opisy surowcdw na THZ
B Surowce [#] Opisy surowcow na ZP
Opisy surowcdw na ZPZ
=] Whydruki
S ) [#]ZP - wySwietlanie zamiennikéw przy surowcach do realizagji
By £as0Dy progukcyjne
[#] Mozliwosé ograniczenia zamiennikow na etapie TH
&% Zlecenia Wydania [ Dokument Brakow surowca - mozliwos¢ wygenerowania MM
i Pozostale []5eryjne wydawanie surowca (M)
[ zapisuj do bufora
Funkcje dodatkowe
[ Zeruj ilosci
Akcja gdy brak surowca:
) Wyszukiwanie 9 Historia zmian H Zapisz x Zamknij
——

Kontrola dostaw — zgodnos¢ dostaw z powigzanymi ZP — opcja umozliwia kontrole dostaw
surowcow i wyrobdéw. Przed wygenerowaniem dokumentu RW program podpowie doktadnie te
dostawy surowcow, ktdre zostaty przesuniete dokumentem MM do zlecenia. Dzieki tej opcji
mozna rezerwowac surowce pod konkretne zlecenia.Podczas kontroli wyrobu program podpowie
dostawy wyrobdéw gotowych, ktére zostaty wygenerowane na PW do konkretnego zlecenia
Kontrola wydania — blokada wydania surowca na ZP po wygenerowaniu catego wydania — jezeli
opcja jest witgczona to po przesunieciu wszystkich surowcdw na magazyn produkcyjny nie ma
mozliwosci dobierania dodatkowych. Jezeli jest wytgczona to mozna generowaé dowolng ilos¢
dokumentéw MM (Wydanie surowca) na dowolne ilosci surowcéw.

Wydanie surowca wg domysinych magazynéw surowcdw — opcja ta uruchamia mechanizm
dzieki, ktéremu system podczas rozliczenia produkcji rozchoduje surowce z domysinych
magazynow okreslonych na kartotece surowca w sekcji Towary.

Kontrola ilosci zuzytego surowca - opcja uruchamia mechanizm, ktéry w momencie generowania
dokumentu RW podczas realizacji cze$ciowej podpowiada tylko ilosci pozostate do rozchodowania
w zleceniu (wynikajgce z dokumentu MM)

Planowanie cech surowcéw na TH/ZP — opcja umozliwia wskazywanie surowcéw o okreslonych
cechach na technologiach oraz zleceniach produkcyjnych.

Modyfikacja elementéw na dokumentach MM — opcja umozliwia modyfikacje oraz dodawanie
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towardw spoza technologii na dokumenty MM. Dzieki tej opcji mozna na magazyn produkcyjny
przesungc surowiec, ktéry nie znajduje sie w technologii, ale jestnp. zamiennikiem.

Opisy surowcow na TH —opcja umozliwia ?edycje? opisu surowcéw z poziomu Technologii Prostej
Opisy surowcOw na THZ — opcja umozliwia ?edycje? opisu surowcéw z poziomu Technologii
Ztozonej

Opisy surowcéw na ZP — opcja umozliwia ?edycje? opisu surowcéw z poziomu Zlecenia
Produkcyjnego

Opisy surowcédw na ZPZ — opcja umozliwia ?edycje? opisu surowcéw z poziomu Zlecenia

Produkcyjnego Ztozonego

ZP - wyswietlanie zamiennikdw przy surowcach do realizacji — funkcja ta pozwala
nawyswietlenie listy dostepnych zamiennikéw pochodzgcych z Optimy na zaktadce surowce

do realizacji.
Mozliwos$€ ograniczenia zamiennikow na etapie TH — opcja ta uruchamia mechanizm,
ktdry pozwala na ograniczenie listy zamiennikéw na etapie tworzenia technologii.

Dokument Brakéw surowca — mozliwos¢ wygenerowania MM —opcja pozwala na wygenerowanie
dokumentu MM na podstawie raportu brakéw (oprécz opcji generowania dokumentu

zamoéwienia u dostawcy i klasycznego zlecenia produkcyjnego)

Seryjne wydawanie surowca (MM) — pozwala na wygenerowanie dokumentéw MM z pozyciji listy

zlecen i nadanie im statusu:
o Zapisuj do bufora
o Zerujilosci

o Akcja gdy brak surowca :



? Konfiguracja Optima ? =S

) []Drukuj zatgczniki ZP razem z 'ZP Zasoby'
Ogodlne

[[1Drukuj zatgczniki ZP razem z ‘Przewodnikiem produkcyjnym’
Cechy [1Drukuj zatgezniki TH razem z 'ZP Zasoby'

[[]Drukuj zataczniki TH razem z ‘Przewodnikiem produkcyjnym’
[lt Kategorie dokumentéw

* Realizacja zlecer [] Automatycznie wywotaj wydruk przy tworzeniu BW na wyrdhb:

Rezerwacje Odbiorcy

® Surowce Atrybut surowca "opakowanie” (wykorzystywany do definicji cechy: numerOpakowania):
(=] Wydnuki

Mechanizm wydruku PDF:
§ii Zasoby produkeyjne Domyslnie -

Podglad PDF:

Zlecenia Wydani ;
& Zlecenia Wydania Ckno programu Produkcja B

‘J Pozostale

Funkcje dodatkowe

_‘1\ Wyszukiwanie E) Historia zmian H Zapisz x Zamknij

e Drukuj zatgczniku ZP razem z ‘ZP Zasoby’

e Drukuj zatgczniku ZP razem z ‘Przewodnikiem produkcyjnym’

e Drukuj zataczniku TH razem z ‘ZP Zasoby’

e Drukuj zataczniku TH razem z ‘Przewodnikiem produkcyjny’

e Automatycznie wywotaj wydruk przy tworzeniu PW na wyrdéb — opcja ta uruchamia mechanizm,
ktory wywotuje wydruk etykiety na wyréb gotowy (mozliwos¢ wyboru wydruku z listy,
standardowy z programem), istnieje mozliwos¢ dostosowaniaetykiety pod klienta

e Atrybut surowca , opakowanie” (wykorzystywany do definicji cechy: numerOpakowania) —
atrybut okreslajacy ilo$¢ wyrobu gotowego przypadajgca na jedno opakowanie

e Mechanizm wydruku PDF

o Domyslnie
o Adobe Reader
o Telerik
o Crystal Reports
e Podglad PDF - wybdr sposobu wyswietlania wydrukéw — okno w produkcji lub domysiny

program do podgladu PDF.
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N$Z%
+ Konfiguracja Optima 7 _ m x\
Ogélne [#] Przeliczaj iloéci i czas zasobow na podstawie ilosci wyrobu
[[]Zasoby edytowalne na potwierdzonym ZP
Cechy [\ Wymagaj podania opisu realizacji przy przekroczeniu czasu planowanego
[#] Blokuj potwierdzanie zlecen, na kidrych wystepuja konflikty zasobow
I Kategorie dokumentow []Reczna modyfikacja planowanego czasu zasobu na ZP
A, Realizacja zlecen
Przypisanie pracownika do zasobuw:
Rezenwacje Odbiorcy Lista pracownikdow z zasobow produkcyjnych v
® Surowce
=) Wydruki
§.. Zasoby produkeyjne
% Zlecenia Wydania
©} Pozostale
Funkeje dodatkowe
;_L Wyszukiwanie i—D Historia zmian H Zapisz x Zamknij

e Przeliczaj ilosci zasobow na podstawie ilosci wyrobu — opcja powoduje przeliczanie ilosSci
zasobow wedtug ilosci produkowanego wyrobu gotowego. Czyli, gdy na technologii mamy 5 sztuk
zasobu potrzebnych do wyprodukowania 1 sztuki wyrobu gotowego to w momencie tworzenia
zlecenia produkcyjnego na 2 sztuki wyrobuwedtug okreslonej technologii program przeliczy
potrzebng ilos¢ zasobdw razy dwa.

e Zasoby edytowalne na potwierdzonym ZP — opcja pozwala na edycje zasobdéw produkcyjnych w
momencie kiedy zlecenie jest wyjete z bufora.

e Wymagaj podania opisu przy przekroczeniu czasu planowanego — opcja ta dotyczy Panelu
Produkcyjnego — po jej zaznaczeniu operator, ktory przekroczy czas planowanyw polu opisowym
bedzie zobligowany dodad przyczyne.

e Blokuj potwierdzanie zlecen, na ktérych wystepuja konflikty zasobéw — opcja ta umozliwia
zablokowanie mozliwosci potwierdzenia zlecenia produkcyjnego do realizacji w momencie, kiedy
na takim zleceniu wystepujg konflikty : czasu zasobu lubilosci zasobu — oznacza to, ze w momencie
kiedy w danym dniu zasdb juz zostat wykorzystany program nie pozwoli zatwierdzi¢ takiego
zlecenia wyswietlajgc komunikat o zaistniatym konflikcie.

e Reczna modyfikacja planowanego czasu pracy zasobu na ZP — opcja umozliwia reczne zmienianie

na zleceniach produkcyjnych planowanego czasu pracy zasobu, ktory byt wczesniej okreslony na
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technologii.

e Przypisanie pracownika do zasobu — mechanizm wyboru, ktdrzy ,, pracownicy” majg by¢ brani pod

uwage czy Optima czy stownik produkcja

?Konfiguragja Optima ? - B X

[ indywidualne daty zatadunku/wytadunku
[1Przy potwierdzaniu zaktualizyj ilosci w/g PW
Cechy [ obstuga wielu firm z Optimy

[“Obstuga dokumentéw ZD

¢ Kategorie dokumentdw . - .
st [#] Mozliwosé generacji WZ ze Zlecenia Wydania

Realizacja zeceri

@ Podpowiadanie adresu zatadunku dla dokumentéw RO: Podpowiadanie adresu zatadunku dla dokumentdw ZD:
Adres 7 kartoteki nabywey - Adres 7 kartoteki dostawcy -
® Surowce podpowiadanie adresu wytadunku dla dokumentdw RO: Podpowiadanie adresu wytadunku dla dokumentéw ZD:
i Wi Adres z kartoteki nabywey - Aadres 2 kartoteki dostawey -
lii Zasoby produkcyjne
<4 Zlecenia Wydania
} Pozostale
Funkeje dodatkowe
) Wyszukiwanie | ) Historia zmian H Zapisz x Zamknij
¢ Indywidualne daty zatadunku / wytadunku — mozliwos¢ okreslenia daty zatadunku lub wytadunku
per pozycja na jednym dokumencie Zlecenia Wydania
e Przy potwierdzaniu zaktualizuj ilosci wg PW — dokument Zlecenia Wydania wprowadza ilos¢
wyrobu gotowego rzeczywiscie wyprodukowanego zamiast ilosci z dokumentu RO (tylko jesli ilos¢
wyprodukowana jest wieksza niz na dokumencie RO)
e Obstuga wielu firm z Optimy — umozliwia dodawanie dokumentéw z wielu firm Comarch ERP
Optima na dokumencie Zlecenia Wydania
e Obstuga dokumentéw ZD - do dokumentu Zlecenia Wydania istnieje mozliwos¢ dodania

dokumentu ZD

e Mozliwos¢é generacji WZ ze Zlecenia Wydania — opcja ta umozliwia stworzenia dokumentu

WZ po stronie Optimy na podstawie Zlecenia Wydania.

Podpowiadanie adresu zatadunku dla dokumentéw RO:
o Adres z kartoteki nabywcy
o Adres z kartoteki odbiorcy

o Adres nabywcy z dokumentu RO



o Adres odbiorcy z dokumentu RO

o Kodinazwa magazynu z dokumentu RO
e Podpowiadanie adresu wytadunku dla dokumentéw RO — jw.
¢ Podpowiadanie adresu zatadunku dla dokumentéw ZD — jw.

e Podpowiadanie adresu wytadunku dla dokumentéw ZD — jw.

“Konfiguragia Optima T - B X

llos¢ migjsc po przecinku dla produktow: 4 =
QOgélne

llosé migjsc po przecinku dla surowcow: 4 =
Cechy llos¢ migjsc po przecinku dla zasobow: 4 =

: Kategorie dokumentow

Domyslne filtrowanie towarow:
#, Realizacja 2lecen

Kod i

Rezerwacje Odbiorcy

- [JPola specjalne - mozliwosé edydi na potwierdzonym dokumencie

® Surowce
[]Opis - mozliwosé edygji na potwierdzonym ZP

=) Wydruki [JKoszty dodatkowe - mozliwosé edycji na potwierdzonym TH/THZ
[JKoszty dodatkowe - mozliwosé edycji na potwierdzonym ZP/ZPZ

i Zasoby produkeyjne . . . T
[] Lista zlecen - tadowanie danych o ilosci zrealizowane]

- o . [¥] Realizacja - tadowanie zlecer na liscie rozwijane]
£Zlecenia wydania

[ Statusy - Wykorzystanie nowego mechanizmu statuséw
'} Pozostate Zapis zatacznikow:
Zapisuj zatgczniki na dysku =

Funkgje dodatkowe

C:\Users\kamih\OneDrive\Pulpit\ DANE\Foldery_do_Prc 7/

=) Wyszukiwanie 9 Historia zmian H Zapisz x Zamknij
—=

e llos¢ miejsc po przecinku dla produktow
e llos¢ miejsc po przecinku dla surowcow
e llos¢ miejsc po przecinku dla zasobow
o Domyslne filtrowanie towardw — okres$lenie domysinego sposobu filtrowania towardéw
o Kod
o Nazwa
o EAN
e Pola specjalne - mozliwosé edycji na potwierdzonym dokumencie — opcja ta umozliwia edycje na

zatwierdzonych dokumentach i zleceniach produkcyjnych.
e Opis, mozliwos¢ edycji na potwierdzonym ZP — opcja ta umozliwia edytowanie pola opisowego

na zatwierdzonym ZP.

Koszty dodatkowe — mozliwo$¢ edycji na potwierdzonym TH/THZ

Koszty dodatkowe — mozliwos¢ edycji na potwierdzonym ZP/ZPZ
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Lista zlecen — tadowanie danych o ilosci zrealizowane;j

Realizacja — tadowanie zlecen na liscie rozwijalnej

Statusy — wykorzystanie nowego mechanizmu statuséw

Zataczniki — w tym miejscu okreslamy, w ktérym miejscu majg by¢ zapisywane zatgczniki. Do
wyboru mamy mozliwos¢:

o Zapis w bazie danych

o Zapis na dysku — wtedy nalezy okresli¢ sciezke do miejsca na dysku, w ktérym majg by¢

przetrzymywane pliki zatgcznikéw
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2.3. Obstuga cech

Produkcja by CTI daje mozliwos¢é obstugi cech. Opcja ta stuzy do pracy na konkretnych partiach
dostawy. W przypadku checi uzywania obstugi cech nalezy mie¢ wolng licencje na Handel Plus w
momencie tworzenia dokumentéw. Aby mieé mozliwos¢ pracy z cechami nalezy zaznaczy¢ opcje
Obstuga cech — przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach. Pierwsza cecha kod jest to
numer partii, po ktéorym program identyfikuje surowce i produkty. Druga cecha kod jest to dodatkowa
informacja przypisywana na dokumentach PW ,aby byto mozliwe wybranie atrybutu/cechy w
konfiguracji programu Produkcja by CTlI musi on zosta¢ zdefiniowany w OPTIMA i dodany na
przynajmniej jednym towarze. Atrybut w programie OPTIMA musi mie¢ zaznaczong pozycje przenosic
na dostawy oraz obowigzkowy. Dodajac atrybut na towarze powinno sie najpierw dodac atrybut

odpowiedzialny za ceche, a nastepnie atrybut dodatkowy.

e Atrybut towaru [KOD PRODUKTU] - zostanie zmieniony - =B X
I Atrybut: ‘Q‘
Format: Jezyk: polski - ‘_‘

Wartosc:
Opis elementu
doklei¢ do opisu elementu
Pozycje dokumentu

przenosic na transakce

Pozycje, zasoby

| przenosic na dostawy | obowigzkowy

Podmiot Wartos¢ J-

Domyslnie na tworzonych dokumentach PW wartos¢ atrybutéw przypisywana jest z pozycji
uzupetnianej recznie. Za pomocy opcji Definiowanie cech — mozliwosc¢ okreslenia na technologii
definicji partii wykorzystywane przy tworzeniu PW. mozna okresli¢ w jaki sposéb bedzie tworzona

wartosé tej cechy na dokumencie PW. Definicja ta jest kopiowana na technologie.
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Obstuga Cech

Druga cecha kod:

Definicja wzorcowa:

Definicja wzorcowa:

Pierwsza cecha kod:

E| Obstuga cech - przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach.

E| Modut Kasa/Bank Plus [KBF)

MUMER SERYINY E

DATA PRZYDATMOSCI =

Definiowanie cech - moZliwosc okreslenia na technologii definicji partii wykorzystywane przy tworzeniu PW.

Recznie

Recznie

W Definicja wzorcowa mozna uzy¢ nastepujacych parametrow:

Parametr

Opis

PoleSpecjalnel

Wartos¢ pierwszego pola specjalnego

PoleSpecjalnel

Wartos¢ drugiego pola specjalnego

PoleSpecjalnel

Wartosc¢ trzeciego pola specjalnego

dzienWroku

Numer dnia w roku np.: 181

nrKatalogowy

Numer katalogowy produktu w OPTIMIE

dataBiezaca

Biezgca data w formacie 2014-06-30

dataBiezacaZczasem

Biezgca data z czasem np.: 4 wrze$nia 2015

dataBiezacaPlusRok

Biezaca data powiekszona o rok w formacie 2015-06-30

Recznie

Domyslna wartosé cechy wprowadzana recznie przy tworzeniu PW

Parametry mozna ze sobg faczy¢ zawierajac je miedzy znakami ,,'” np.:

'Czerwony/' + dzienWroku + '/' + Recznie

wynik: 'Czerwony/181/test’
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2.4. Wycena wyrobu gotowego
Zaktadka Wycena wyrobu w sekcji Konfiguracja stuzy do okreslenia na podstawie jakich parametréow

bedzie wyliczana cena wyrobu gotowego.

Produkeja by CTIv.2019.02.06.96. Licencja dla CENTRUM TECHNOLOGII

Widok

B & B &

Opcje  Produkcja

2 ®»

W

& & S |-

Serwer Optima Pola specjalne  Zataczniki Wiasna numeracia Wiasne wydruki Ograniczenia Operatorzy Magazyny - Dziaty Akbywne sesje Wideo
Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
£ 5 Cena wyrobu - B X
Cena wyrobu
Rodzaj wylliczenia ceny: Cena ewidencyjna:
(®) Cena ewidencyina z Technalogii [[] Edycja Ceny ewidencyjnej na potwierdzonym TH

(8) Cena Ewidencyjna
(0) Cena z cennika:
(7) Cena Kalkulacyjna
(0) Cena wybrana na Zleceniu Produkcyjnym domyiina: |zakupu
(T) Cena Stata

Modut Produkcja by CTI pozwala na wybdr jednej z trzech opcji:

1. Cena Ewidencyjna — jest to cena wyrobu gotowego, ktdra okreslana jest bezposrednio na
kartotece Technologii. Cena ewidencyjna moze by¢ réwniez pobierana bezposrednio z cennika
z Comarch ERP Optima. Zaznaczenie opcji ,Edycja Ceny ewidencyjnej na potwierdzonym TH”

da mozliwos¢ edycji ceny w dowolnym momencie.

2. Cena kalkulacyjna — to cena wyrobu gotowego obliczana automatycznie na podstawie
wczesniej wskazanych parametréw. Cena wyrobu gotowego (koszt jednej sztuki) moze by¢
zalezna od:

o Kosztu surowcow — do kosztu wyrobu gotowego doliczany jest koszt surowca:
— Koszty wg ilosci z technologii — koszt surowcéw wedtug zatozen z technologii:
v" wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy
v/ Statacena- cena, ktérg uzupetniamy w polu bedzie obowigzywata dla
wszystkich surowcow
v" Cena z kartoteki - cena pobierana z kartoteki surowca z Produkcji z

pola Cena.
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— Koszt wg faktycznego zuzycia — koszt surowcéw wedtug faktycznego zuzycia

surowcow w zleceniu produkcyjnym (ilos¢ surowcow na dokumencie RW) —

opcja ta jest dostepna tylko dla wykonywania realizacji catkowitej:

v

Wedtug ceny na dokumencie RW — cena obliczana z kosztéw surowca
na dokumencie RW.

Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy.
Stata cena — cena, ktérg nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich surowcow.

Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki surowca z Produkcji z

pola Cena.

e Koszty odpaddéw (wartos¢ odejmowana od ceny wyrobu gotowego) — z kosztu

gotowego bedg odejmowane koszty odpadow:

— Koszty wg ilosci na technologii — koszt odpadéw wedtug zatozen z technologii:

v
v

Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy.

Stata cena — cena, ktdrg nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich odpadow.

Cena z kartoteki—cena pobierana z kartoteki odpadu z Produkcji z pola

Cena.

— Koszty wg faktycznego zuzycia — koszt odpaddw wedtug faktycznej ilosci w

zleceniu (ilos¢ odpaddéw na dokumencie PW) —opcja tylko dla realizacji

catkowitej:

v

Wedtug ceny na dokumencie PW — cena obliczana z kosztéw odpadu
na dokumencie PW.

Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy.
Stata cena — cena, ktérg nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich odpadow.

Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki odpadu z Produkgcji z

pola Cena.

e Koszty zasobow — do kosztu wyrobu gotowego bedg doliczane koszty zasobdw

produkcyjnych ze zlecenia:

— Koszty wedtug zlecenia — koszty zasobdw wedtug zatozen ze zlecenia:

v

Wedtug czasu pracy — doliczany jest koszt pracy zasobu (koszt pracy *

czas pracy).

o Narzuty wydziatowe — do kosztu wyrobu gotowego beda doliczane dodatkowe koszty:
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— Przypisany w kartotece wyrobu gotowego — koszt pobierany z kartoteki

towaru z Produkgcji z pola Narzut wydziatowy:

Cena: 0,0000 5 | PLMza 1szt

Marzut wydziatowy: 0,0000 7 | PLM na 1 szt

— Przypisany w polu specjalnym — koszt pobierany ze wskazanego pola
specjalnego.
e  Koszty kooperacji (ustugi) — do kosztu wyrobu gotowego bedg doliczane koszty ustug:
— Koszty wedtug technologii — koszty ustug wedtug zatozen z technologii:
v' Wedtug cennika — cena pobierana z kartoteki ustugi z Optimy.
v/ Stata cena — cena, ktdrag nalezy wpisa¢ w polu tekstowym, bedzie
obowigzywata jedna cena dla wszystkich ustug.

v" Cena z kartoteki — cena pobierana z kartoteki ustugi z Produkcji z pola

Cena:
Cena: 0,0000 5 | PLMza 1 szt
Marzut wydziatowy: 00000 5 | PLM na 1 szt

3. Cenastata

Cena stata jest to cena, ktéra obowigzuje dla wszystkich wyrobdéw lub cena, ktdrg mozna ustali¢ na
dokumencie PW:

Frodukga by CH v.2079.02,08,96, Licenga dia CENTRUM TECHNUOLOGIH

Opcje  Produkcia | Konfiguragia | Widok

3 B B A e @ & @
= : = > (s
Serwer Optima Wycena wyrobu  Pola spegalne  Zatgczniki Wiasna numeragja Wiasne wydruki Ograniczenia Operatorzy Magazyny - Dziaky Aktywne sesje Wideo
Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
£ Cena wyrobu - = X
Cena wyrobu
Rodzaj wylliczenia ceny: Cena stala:

. @ Cena wprowadzana recznie
O Cena Ewidencyjna

O Cena pobrana z pola spegjalnego:
() Cena Kalkulagyjna

(®) Cena Stata
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Cena wprowadzona recznie — cena, ktérg mozna wprowadzi¢ przed wygenerowaniem
dokumentu magazynowego PW:

£ Przyjecie - realizagja catkowita

‘Ogélne| Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe

Wprowadzik ADMIN 01.07.2019 v Kor
Zlecenie: ZP/DOD16/2019 < [ Q] ke
Dziak PRODUKCIA 1 ZMIANA - | o | Ma
Cena: 0,0000 | zalszt Ma
llos€ wyrobu: 5,0000 : szt - llo#
‘ @ Zataduj pozygje w/g zlecenia ’ ﬁ% Zataduj pozycje w/g technologii
Szcregoty dokumentow
‘ Surowiec na RW | Odpad \ Wyroby na PW
H Kod T Mazwa 7| Il. Dostepna T lloi¢ T JM F|ID Dos

e Cena pobrana z pola specjalnego - cena wyrobu gotowego jest pobierana z wybranego
pola specjalnego, cena obowigzuje dla kazdego wyrobu gotowego. W kolejnym podpunkcie
instrukcji znajduje sie opis jak okresli¢ pole specjalne.

2.5. Pola specjalne
W programie istnieje mozliwos$¢ dodania do trzech pdl specjalnych, ktére moga by¢ widoczne i/lub

modyfikowane na dokumentach:

o Technologia,

e Zlecenie produkcyjne,
e  Wydanie surowca,

e Produkcja,

e Kontrola wyrobu.

Pole specjalne do atrybut kopiowany do kolejnych dokumentoéw, ktére zostaty utworzone w procesie
produkcji. Jezeli wartos¢ pola specjalnego zostanie przypisana na technologii to jest ona przenoszona
do kolejnych dokumentéw generowanych z technologii. W przypadku, gdy zostanie wartos¢ zmieniona
w kolejnym dokumencie na nowg, to do kolejnego dokumentu zostanie przeniesiona na nowo

zdefiniowana informacja.
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W zaktadce Konfiguracja nalezy klikng¢ na ikone Pola specjalne. Otworzy sie nowe okno z listg trzech

podl specjalnych:

Produka by CT1 20151337 Licendja dla Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder - ADMIN

)
" Opde  Produkga f|Konfiguragal| Widok

2 »| ® + & < '

f =] flg ¢ (@ o)
E:9 = & @ J o
Sewer  Optima || Polaspeciaine || Ograniczenia  Operatorzy  Pracownicy produkgi

Aktywne sesje

Konfiguracja Stowmiki Sesje programu
&% Lista pol spegjalnych =X
Fozya ¥ Nazwa etykiety Tvp pola by =
T N i
+ 1| stanowisko: Lista otwarta
2 Mriygs Tekst
3 Nrident: Tekst
4 1 I» |
‘ \)‘ Szczegély || x Zamknij |

Aby edytowad dane pole, nalezy wybrac go na liscie, a nastepnie klikng¢ ikone Szczegdfy. Otworzy sie

nowe okno:

:":’ Pola spegjalne

| Ogdlne |

Pozycja pola:
Marwa etykiety:  |Stanowisko: Typ pola: Lista otwarta b

Widocznosc pola na dokumentach:

Technologia (TH) Zlecenie Produkeyjne (ZP) Wydanie surowea (MM) Produkcja Kontrola wyrobu (MM)

Modyfikacia pola na dokumentach:

[#] Technologia (TH) [ Zlecenie Produkcyine (ZP)  [&] Wydanie surowea (MM)  [#] Produkcja [#] kantrola wyrabu (M)

‘Wartosc domysina:
Select 01"

Maska:
Select '01" UNION SELECT '02" UNION SELECT '03"

‘H Zapisz Hx Zamknij |

W pierwszej kolejnosci nalezy nazwac pole specjalne (Nazwa etykiety), a nastepnie okresli¢ typ z listy

rozwijanej. Do wyboru sg dwa typy pola:

o Tekst,

e Liczba,
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e Tak/Nie,

e Lista zamknieta,
e Lista otwarta,

e Data z czasem,
e Data,

e (Czas.

W kolejnym kroku nalezy okresli¢ gdzie pola majg by¢ widoczne i/lub modyfikowane. Nalezy zaznaczy¢

lub odznaczy¢é wybrane pozycje w Widocznosé pola na dokumentach i Modyfikacja pola na

dokumentach.

Nastepnie nalezy uzupetni¢ pola:

e Wartos¢ domysina — zapytanie SQL, ktére pobierze z bazy domyslng wartosci do pola

specjalnego (moze to by¢ rowniez stata warto$¢ wpisana pomiedzy znacznikami np. select

‘wartos¢ domyslna‘, gdzie warto$¢ domysina to dowolny cigg znakéw,

e Maska — przy wyborze Lista otwarta lub Lista zamknieta nalezy okresli¢ tutaj elementy listy

np. lista kontrahentéw pobrana z Comarch ERP Optima:

Pola spegjalne

Ogolne
Pozycja pola:

Nazwa etykiety: | Kontrahent:

Widocznos¢ pola na dokumentach:
Technologia (TH) Zlecenie Produkcyjne (ZP)
Modyfikacja pola na dokumentach:

Technologia (TH) Zlecenie Produkcyjne (ZP)

Wartos$¢ domysina:
selecttop 1 knt_kod from cdn.kontrahenci

Maska:
select knt_kod from cdn.kontrahenci

Typ pola:

Wydanie surovica (MM)

Wydanie surowca (MM)

Na dokumencie pojawi sie kontrahent:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Lista otwarta

Produkgja

Produkcja

Kontrola wyrobu (MM)

Kontrola wyrobu (MM)

} H Zapisz

H x Zamknij ’
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Kontrahent: INIEOKRESLONY! e
Nr ident.:

Ponizej zostaty opisane zastosowania poszczegdlnych rodzajéw pol:

1. Tekst

Pole specjalne typu tekst to standardowe pole tekstowe, do ktérego mozna wpisa¢ dowolny ciag

znakdéw. Wartos¢ domysina moze zostaé pusta: Select *’

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:

Informacje: < PUSTE=

Do pola tekstowego mozna wpisaé¢ dowolny cigg znakéw.

2. Lliczba
Pole specjalne typu liczba pozwala na wprowadzenie wartosci liczbowej z czterema miejscami po
przecinku. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select ‘'’ co spowoduje wyswietlenie 0.

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:

4k

Poziom: 51200

Do wartosci pola mozna wpisa¢ dowolng liczbe.
3. Tak/Nie
Pole specjalne typu Tak/Nie pozwala na wprowadzenie wartosci Tak lub Nie, poprzez zaznaczenie (Tak)

badz odznaczenie (Nie) przycisku wyboru. Wartos¢ domysina moze zostac pusta Select ‘ “ co spowoduje

domyslnie przypisanie wartosci Nie.
Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:
Z gwarancjg: El
Warto$¢ pola mozna zmieniaé odznaczajgc/zaznaczajgc przycisk wyboru.

4. Lista zamknieta
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Pole specjalne typu lista zamknieta pozwala na wybdér z listy jednej z wartosci, ktére odczytywane sg z
zapytania SQL wpisanego w polu Maska. Wartos¢ domysina moze zostac pusta: Select *’ co spowoduje
wyswietlenie pustego pola. Z listy zamknietej mozna wybraé tylko wartosci z listy, nie mozna do niej

nic dopisywac.

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:

Lista sektorow: |00 -

Z listy mozna wybraé wartosci, ktére zostaty do listy pobrane.

5. Lista otwarta
Pole specjalne typu lista zamknieta pozwala na wybdr z listy jednej z wartosci, ktére odczytywane sg z
zapytania SQL wpisanego w polu Maska. Warto$¢ domyslna moze zostaé pusta: Select *’ co spowoduje

wyswietlenie pustego pola. Lista otwarta rdzni sie od zamknietej tym, ze do wartosci z listy mozna

dopisa¢ dodatkowy cigg znakdw, badz wpisaé caty cigg znakéw pomijajgc wartosci z listy.
Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:
Lista Klientow: | <brak> -

Z listy mozna wybraé wartosci, ktére zostaty do listy pobrane. Poza tym pole dziata jak standardowe

pole tekstowe, do ktdrego mozna wpisa¢ dowolng wartosc.

6. Data z czasem
Pole specjalne typu data z czasem pozwala na wybdr z kalendarza daty, a takze godziny. Wartos¢
domyslna powinna mie¢ format pola np.: Select 2016-02-02 16:00:00" co spowoduje wyswietlenie

w/w daty z godzing. Jako warto$¢ domysélna mozna réwniez pobraé aktualng date i czas wpisujgc Select

GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:

Data produkgji: |2016-01-20 15:19:20 s

Za pomoca kalendarza mozna wybrac date (mozna jg réwniez wpisaé recznie). Czas nalezy wpisac

recznie.
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Pole specjalne typu data pozwala na wybdr z kalendarza daty. Warto$¢ domysina powinna miec format
pola np.: Select 2016-02-02’ co spowoduje wyswietlenie w/w daty. Jako wartosé¢ domyslna mozna

rowniez pobrac aktualng date wpisujac Select GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujacg forme:
Data produkgji: |2016-01-20 kg
Za pomocg kalendarza mozna wybrac¢ date. Mozna réwniez jg wpisac recznie.

8. Czas

Pole specjalne typu czas pozwala na wybodr z zegara godziny i minuty. Wartos¢ domysina powinna miec
format pola np.: Select '08:00" co spowoduje wyswietlenie w/w godziny. Jako warto$¢ domysina mozna

rowniez pobrac aktualny czas wpisujgc Select GETDATE().

Na dokumencie pole specjalne bedzie miato nastepujgca forme:
Od: 08:00 ® =z

Za pomoca zegara z wartosciami godzinowymi i minutowymi mozna wybra¢ doktadny czas, lub wpisac

go recznie.

2.6. Zatgczniki

Na zaktadce Konfiguracja->Zatgczniki nalezy okresli¢, w jakie miejsce bedg zapisywaty sie zatgczniki:
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Pradukda by CT1v.2016.02.05.00. Licencja dla CTI Gliwice - ADMIN - B X
Opgje  Produkga I Konﬁguracjal Widok
2 ®» @ Bl @ W @ &
Serwer Optima ‘Wycena wyrobu  Pola spegjalne | Zataczniki Ograniczenia Operatorzy Pracownicy produkdji Aktywne sesje
Konfiguracja Stowmniki Sesje programu
=:"_f Zatgczniki - =2 X
Ustawienia |
Tryb zapisu Konfiguragja folderu
() Baza danych Wiybierz z dysku

Adres folderu: XhArtur

@ Folder na dysku

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Program daje dwie mozliwosci zapisu plikdw:

e Do bazy danych — nalezy zaznaczy¢ w sekcji Tryb zapisu — Baza danych.

e Do folderu na dysku — nalezy zaznaczy¢ w sekcji Tryb zapisu — Folder na dysku, a nastepnie w
sekcji Konfiguracja folderu wpisac sciezke, do ktérej pliki beda sie zapisywaty. Mozna réwniez
klikng¢ Wybierz z dysku i wybra¢ ten folder. Przy tej opcji mozna uzy¢ dysku sieciowego,

aczkolwiek musi on by¢ zmapowany.

UWAGA! Nalezy pamietaé, ze w przypadku zmiany folderu nalezy przekopiowaé

wszystkie pliki ze starego folderu do nowego.
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2.7. Wtasna numeracja

W programie istnieje mozliwo$¢ ustawienia wtasnej numeracji technologii lub zlecen produkcyjnych.
W zaktadce Konfiguracja nalezy klikngé na ikone Wfasna numeracja. Otworzy sie nowe okno z listg na,

ktorej znajdujg sie dwa pola : TH (technologie) oraz ZP (Zlecenia produkcyjne) .

@%‘u:‘ Opcie  Produkgja Konfiguracja Widok
2 ®» @l B | &

Serwer Optima  Wycena wyrobu  Pola specjalne  Zatgcznikf Wiasna numeradall Whasne wydruki

g © & °

Ograniczenia Operatorzy Magazyny - Dziaky Aktywne sesje Wideo

Konfiguragja Stowniki Sesje programu|| Wideo

::} Lista numerdw wtasnych

Symbol domyilny 7 MNazwa dokumentu 7 Opis T

| »

. recwetoi

IP Zlecenia produkcyjne

2.8. Wtasne wydruki
Sekcja Wtasne wydruki na zaktadce konfiguracja pozwala na dodanie wtasnych wydrukéw do

programu.

55
Sy

= Opcje  Produkcja § Konfiguracja | Widok

2 » B & B| &

Serwer  Optima  Wycena wyrobu Pola spegialne  Zataczniki Wiasna numeracl Whasne wydruki

2 © & | @

Ograniczenia Operatorzy Magazyny - Dzialy | Aktywne sesje Wideo

Konfiguracja

Stowniki Sesje programu Wideo
7% Lista wydrukow whasnych - = X
Typ dokumentu MNazwa wydruku 7 =
' -
-
. i [ |
-J Duplikyj ‘ ‘ \l Szczegoly ‘ ‘ |[[ Usuri ‘ | l* Dodaj | ‘ x Zamknij ‘
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Za pomocg przycisku dodaj mozemy dodaé witasny wydruk do programu, ktdry zostat wczesniej
przygotowany w Crystal Reports (narzedzie programistyczne, umozliwiajgce generowanie
skomplikowanych zapytan do baz danych, i prezentacje wynikdw w postaci graficznej. Sam proces
generowania raportdw nie wymaga znajomosci jezyka SQL, cho¢ mozliwe jest tworzenie zapytan z jego

uzyciem.)

o
b

€% Edydja wydruku _

‘ Ogalne ‘ Parametry

Typ dokumentu: Przyjecie Wewnetrzne [PW) hd
Domysina drukarka; -
MNazwa wydrukw:

llos€ kopii: 1 s []Pytaj podczas drukowania

Zrodto wydruku (RPT):

| Pobierz Zrodto || Ustaw Zradto

—Ll \3 x H
=] Whdrukuj z Podglad (PCF) Zamknij Zapisz
‘ |:' ydrukuj glad (PDF) ] - p

W otwartym oknie dodawania uzupetniamy nastepujace pola:

e Typ dokumentu — do wyboru z listy rozwijalnej

Przyjecie Wewnetrzne [PW) &

Przyjecie Wewnetrzne [PW)

Rozchad Wewnetrzmy [RW)
Przesuniecie Miedzymagazynowe [MM)
Zlecenie Produkcyjne [ZF)

Techrmologia (TH)

Zlecenie Wydania [2W)

e Domyslna drukarka — parametr pozwala na ustawienie domysinej drukarki dla wydruku

e Nazwa wydruku — Pole pozwala na wpisanie dowolnej nazwy drukarki

o llos¢ kopii — ustawienie dotyczace ilosci drukowanych kopii

e Pytaj podczas drukowanie - check uruchamia mechanizm pytajacy czy wydrukowaé podang
ilos¢ kopii

e W ,Ustaw Zrddto” ustawiamy raport z Crystala z potgczeniem POLE DB.

e 7Zrédto wydruku (.RTP) — pole uzupetnia sie automatycznie po ustanowieniu zrédta
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2.9. Ograniczenia
Produkga by CTIw.2015.1.3.37 Licenja dla Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder - ADMIN - =2 x
Opce Produkga | Konfiguraga | Widok
g ®» B D 3 £
=4 = : [l
Serwer Optima  Pola spegialne Ograniczenia | Operatorzy  Pracownicy produkgji Aktywne sesje
Konfiguracja Stowniki Sesje programu
= X

&% Ograniczenia lis - =

Lista wyrobéw gotowyeh | Lista suroweéw  Lista pracownikéw I

Wybor parametru dotyczacego listy wyrobow gotowych
Rodzaji -

Wartoé: -
L. * Daodaj
Wartoé¢ atrybutu:

Rodzaj 7 Wartogé k4 Wartosé Atrybutu =

i |

]
‘ @' Usur H H Zapisz H x Zamknij |

Program daje mozliwos$¢ ograniczenia list wyrobéw gotowych (wybdr Technologii), surowcéw (wyboér
w Technologii) oraz pracownikéw (wybdr w Zleceniu) za pomocg okreslonych kryteriow. Aby dokonaé
ograniczen nalezy wybra¢ z gdérnego menu zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ ikone

Ograniczenia.

2.8.1. Ograniczenia wyrobdéw gotowych

W celu dokonania ograniczen wyrobdow gotowych nalezy klikngé na zaktadke Lista wyrobéw gotowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy wybrac rodzaj ograniczenia, moze to by¢:

e  Grupa domysina,
o Atrybut (w przypadku wyrobu z cechq),

e Kategoria.

Po wyborze rodzaju ograniczenia nastepna lista rozwijana Wartos¢ zostanie zaktualizowana danymi z

OPTIMY. Z listy tej mozna wybra¢ kilka wartosci:

| CHEMIA = [ADG = -

[+] aDG -
[] ALKCHOLE B
[#] CHEMIA

[] E-skLEP

[] Grupa Gtowna

] MIESO -
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W przypadku wybrania ograniczenia po atrybucie mozna wpisaé konkretny atrybut w pole Wartos¢

Daodaj

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia nalezy klikngé ‘ * ‘ Ograniczenia zostang dodane do listy:

&7 Ograniczenia list - O X

Lista wyrobow gotowych | Lista surowcow  Lista pracownikow

Wybdr parametru dotycracego listy wyrobow gotowych
Rodzaj: Grupa domyslna T

Wartodé: -

+ Dodaj
Wartos€ atrybutu:

Rodzaj T Wartosc 7 ‘Wartosc Atrybutu

| »

Grupa domysina CHEMIA

* | Grupa domygina ADG

2.8.2. Ograniczenia surowcow

W celu dokonania ograniczen wyrobéw gotowych nalezy klikng¢ na zaktadke Lista surowcow.
Ograniczenia w liscie surowcéw wygladajg tak samo jak w przypadku listy wyrobdow (patrz poprzedni

punkt).

2.8.3. Ograniczenie pracownikow

W celu dokonania ograniczen pracownikow nalezy klikng¢ na zaktadke Lista pracownikow. W pierwszej

kolejnosci nalezy wybraé rodzaj ograniczenia, moze to by¢:

o  Wydzial,
e Kategoria,
e Stanowisko.
Po wyborze rodzaju ograniczenia nastepna lista rozwijana Wartos¢ zostanie zaktualizowana danymi z

OPTIMY. Z listy tej mozna wybraé kilka wartosci:

| SZKOLNE = 123 x -

[] ooo
[¥] 123

[&] SZKOLME

W przypadku wybrania ograniczenia po kategorii mozna wpisac¢ konkretny atrybut w pole Wartos¢

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia nalezy klikngé ‘M‘ Ograniczenia zostang dodane do listy:
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=:§§,'=Ograniaemahst - 3 X
Lista wyrobdw gotowych  Lista surowcdw | Lista pracowmkéw|
Wybdr parametru dotyczacego listy pracownikow
Rodzaj: Kategoria i
Wartosc: -
Wartos€ atrybutu:
Rodzaj 7 ‘Wartosc T Wartos€é Atrybutu =
T T
Kategoria 123 Pigrniki
+ | Kategoria SZKOLME Piarniki
2.10. Operatorzy
Wybierajagc w gérnym menu zaktadke Konfiguracja klikajagc w ikone Operatorzy wyswietli sie lista

operatoréw wraz z poziomem uprawnien.

Widok

o)
@ Opcje  Produkgja

Konfiguracja

2 ®»

B @ B

2

3 @ &

Serwer Optima  Wycena wyrobu  Pola specjalne  Zatgczniki Wiasna numeracja Whasne wydruki Ograniczerja Operatorzy  Mpogazyny - Dziaby Aktywne sesje Wideo
Konfiguracja Stowniki Sesje programu Wideo
7% Lista wydrukw whasnych = x
Typ dokumentu MNazwa wydruku 7 :
T

Duplikyj

[Q =

Usuri H * Dodaj ” x Zamknij

Przycisk ,,Dodaj” stuzy do dodania kolejnego operatora. Po kliknieciu z na ikone wyswietli sie nowe

okno:
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[  Operatorzy

| Ogdlne |

i}
»

Kod:

Imig:
Mazwisko:
Opis
Uprawnienia

[] Administrator [ Kierownik [] Magazynier

[ cbstuga panelu [ Zarzadzenie zasobami [ kalkulacia

[[] Blokowanie zleceri [] odblokowywanie zlecer [ kontroler

Magazyny

Magazyn surowcow:
Magazyn produktow: -
Podpowiadanie ilosci wyrobu na realizagji catkowitej

(®)Zero () lloéc pozostata do zrealizowania (O) lloic catkowita na zleceniu
Podpowiadanie ilogci wyrobu na realizagji czeiciowsj

(@ Zero () llosc porostata do zrealizowania () llosc catkowita na zleceniu

[] widzi ceny surowcow

[ widzi ceny zasobow

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Przy tworzeniu nowego operatora nalezy pamieta¢ o podaniu gtdwnych danych dotyczacych
operatora. W kolejnej sekcji mamy mozliwos¢ okreslenia jego uprawnien do poszczegdlnych
elementdow programu. Kolejno nalezy przypisa¢ jego magazyny (z listy rozwijalnej).

UWAGA! W przypadku nie przypisania operatorowi magazyndw nie bedzie miat mozliwosci pracy w

programem.

Sekcja Podpowiadanie ilosci wyrobu na realizacji catkowitej jak i czesciowej pozwala na okreslenie

jaka ilos¢ wyrobu ze zlecenia produkcyjnego ma sie podpowiedzie¢ w momencie kiedy otworzymy,

ktdres z okien realizacji. Moze podpowiadac sie domyslnie:

e Zero
o llos¢ pozostata do realizacji

e |lo$¢ catkowita na zleceniu
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UWAGA! Kazdemu operatorowi nalezy nada¢ poziom uprawnienia w sekcji Uprawnienia na kartotece

operatora

Kazdy operator poza administratorem moze przegladac¢ liste towardéw, pracownikéw oraz zasobow.
Ponadto dostepne sg nastepujgce poziomy uprawnien:

e Administrator — ma dostep do konfiguracji programu,

e Kierownik - ma dostep do wszystkich funkcji, lecz nie moze on zmieni¢ dokumentéw
magazynowych MM,

e Magazynier moze modyfikowac i zamyka¢ dokument MM,

e Kontroler moze tworzy¢, modyfikowac i zamykaé dokument MM tworzony podczas kontroli.

e Woydanie — pozwala na widocznos¢ sekcji Wydanie w programie (wydanie rozumiane jako
Wydanie towaru do klienta tworzgc dokument WZ2)

e Obstuga panelu — pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego panel
produkcyjnego (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Zarzadzanie zasobami - pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego
zarzadzanie zasobami (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Kalkulacja — pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego ofertowanie
do sekcji Kalkulacja (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Oferta — pozwala danemu operatorowi na dostep do modutu dodatkowego ofertowanie do
sekcji Oferta (operator pokazuje sie do wyboru w sekcji logowania)

e Widzi ceny surowcéw — parametr pozwala na wyswietlenie sie cen surowcow

e Widzi ceny zasobéw — parametr pozwala na dostep do kosztu zasobu ( np. ile kosztuje praca
1h maszyny)

e Blokowanie zlecen — ustawienie pozwala operatorowi na blokowanie zlecen (np. kiedy mimo
iz zlecenie nie zostato wykonane do korica a chcemy, zeby mozna byto je zakornczy(¢)

e Odblokowywanie zlecen — ustawienie pozwala operatorowi na odblokowanie zlecen wczesniej

zablokowanych (np. w celu ukoriczenia)
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3.0. Pracownicy lub Magazyny — Dziaty

W zaleznosci od wybranej konfiguracji w Konfiguracja ->Optima-> Przypisanie na Zleceniu
Produkcyjnym: Pracownicy bez ilosci, Pracownicy i ilosci lub Dziat w sekcji Stowniki w Konfiguracji ukaze

sie odpowiednia opcja ,,Pracownicy produkcyjni” lub ,Magazyny — Dziaty”

W ustawieniu z ,Pracownicy produkcyjni”, aby zobaczy¢ liste pracownikéw nalezy w gérnym menu

wybrac zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ w ikone Pracownicy produkgji.

LA

X734
5 Opgje  Produkga Widok

{ ) 1= =20 <
.4 2 =3 ) @
Serwer Optima  Pola spegiaine Ograniczenia  Operatorzy | Pracownicy produkej Aktywne sesje
Korfiguracja Stowniki Sesje programu
Pracownicy produkgi |
dla nowo ikow pr ji w OPTIMIE
Domyéiny magazyn surowcow Domysiny magazyn wyrobow gotowych:
MAGAZYN ¥ MAGAZYN 2
Magazyny dla pracowmkow
b Kod Pracownika v Imie 7 Nazwisko 4 RCP 7 Magazyn surowca na produkgii 7 Magazyn wyrobow na produkgi T
[*7¢ v v v N v v
# | [ |PRACOWNIK1 Jakud Testowy Magazyn_Produkgji Magazyn_Produkgi
[] PrACOWNIK2 Antoni Komputer Magazyn_Produkgji Magazyn_Produkgi
] PrRACcOWNIK3 Marcin Testowany Magazyn_Produkgji Magazyn_Produkgi
] PRACOWNIK4 Tester Super Magazyn_Produkgji Magazyn_Produkgji
\—l PRACOWNIK SAMOCHODOW Jan Nowak MAGAZYN_SAMOCHODOW MAGAZYN_SAMOCHODOW
4 »

2% senyjna zmiana magazyndw H Zapiss x Zamknij
0

Lista pracownikéw zawiera:

e Kod pracownika,

e Imie,

e Nazwisko,

o RCP (Rejestr czasu pracy),

e Magazyn surowca na produkcji

e Magazyn wyrobow na produkcji.
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Kazdy pracownik musi mie¢ przypisany Magazyn surowca na produkcji oraz Magazyn wyrobdw na
produkcji. Magazyny te muszg by¢ rézne od magazyndw operatoréow. W gdérnej czesci okna mozna

ustawi¢ z listy rozwijanej domysiny magazyn surowcéw oraz domysiny magazyn wyrobdw gotowy.

Aby  zmieni¢  pracownikowi, = pracownikom  przypisane  magazyny, nalezy  wybrac

pracownika/pracownikéw na liscie, a nastepnie klikng¢ ,Seryjna zmiana magazynéw” . Otworzy sie

nowe okno:

Seryjna zmiana magazyndw na pracownikach =

b

Zmien magazyny dla pracownikow:
(®) wszystkich

() zaznaczonych

Zmien magazyn surowca

Z magazynu Na magazyn

/ Imien
- - ¥

Z magazynu Na magazyn

J Zmien

Zmien magazyn wyrobow gotowych

x Zamknij

W Zmien magazyny dla pracownikéw nalezy wybrac¢ czy zmiana bedzie dotyczyta wszystkich czy
wczesniej zaznaczonych pracownikéw. Nastepnie wybierajac z list rozwijanych Z magazynu oraz Na
magazyn nalezy wybrac z jakiego na jaki magazyn bedzie wykonywana zmiana. W przypadku zmiany
dla zaznaczonych, nalezy wybraé tylko na magazyn, do ktdrego bedzie wykonana zmiana. Na koniec

nalezy klikngé przycisk Zmien.
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NSZ¥
W ustawieniu z ,,Magazyny — Dziaty”, aby zobaczy¢ liste dziatéw nalezy w gérnym menu wybrac
zaktadke Konfiguracja, a nastepnie klikngé w ikone Magazyny — Dziaty.
Wyswietlona lista zawiera:
e Kod Dziatu,
e Magazyn Surowcow,
e  Magazyn Produkcyjny.
Magazyny produkgji *

Domyéine magazyny produkcyjne

Domysiny magazyn surowoow: Domysiny magazyn wyrobdw gotowych:
Magazyn surowca e v
Magazyny produkcyjne dziatdw
Kod Dziatu T Magazyn Surowcow T Magazyn produkéw 7 il
* | PRODUKCIA Magazyn produkcyjny Magazyn produkcyjmy
FRODUKCIA 1 ZMIAMNA Magazyn produkcyiny Magazyn produkayjny
PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn produkcyjny Magazyn produkayjny
PRODUKCIA 3 ZMIAMNA Magazyn produkcyiny Magazyn produkayjny 3
PRODUKCIAT Magazyn produkcyjny Magazyn produkcyjny
-
4 T [» J

‘\JQ Szczegoty H H[ Usuri H l% Codaj H H Zapisz H * Zamknij ‘

Aby dodaé nowy dziat, ustawi¢ dla niego magazyny oraz doda¢ pracownikéw podlegajgcych pod ten
dziat nalezy klikng¢ przycisk ,,Dodaj”. Otworzy sie okno:

&% Dziat

- B X
43
Ogalne |
Kod dziahe
Magazyny
Magazyn surowcow: ~
Magazyn produktow: -
Kod 7 Imie g Nazwisko - = ‘ l* ‘
T~
“ i v
‘ . Zapisz ‘ ‘ * Zamknij ‘
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Informacje jakie nalezy uzupetnic to:

e Kod dziatu

e Magazyn surowcow (wybieralny z listy)

e Magazyn produktéw ( wybieralny z listy)

e Za pomocg przycisku ,,+” doda¢ do listy dziatu pracownikéw

Konfiguracja ta obliguje do wybrania dziatu w momencie tworzenia zlecenia produkcyjnego. Zlecenia
nalezy tworzy¢ na odpowiednie Dziaty. Konfiguracja ta sprawdza sie w momencie, kiedy kazdy z dziatéw

tworzy inny pétprodukt, poniewaz tylko jeden dziat mozna przypisa¢ do Zlecenia Produkcyjnego.
3.1. Aktywne sesje

Aby zobaczy¢ aktywne sesje nalezy w gérnym menu wybraé Konfiguracja, a nastepnie klikng¢ Aktywne

sesje. Otworzy sie nowe okno:

v
=" Opge Produkga Widok

2 ®» % = ’ <3

=4 £l =4 I " 1

Serwer Optima Pola specjalne Ograniczenia  Operatorzy  Pracownicy produk))

Konfiguracja Stowniki

B Alktywne sesje = x

+ |ADMIN 2014-12.17 12:13:39

4 v

[ Usush x Zamknij ‘

W nowo otwartym oknie znajduje sie lista z aktywnymi sesjami zawierajgcymi kod operatora oraz date,
kiedy sie zalogowat. Informacja o aktywnych sesjach jest bardzo wazna, poniewaz nie moze sie

zalogowac wiecej operatoréw niz ilo$¢ stanowisk, na ktéra jest wykupiona licencja.
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3.2. Wideo

Przycisk Wideo w sekcji konfiguracja spowoduje otworzenie sie domysinej

przegladarki stron www oraz otwarcie listy na kanale YT z lekcjami do produkcji.

3. Zaktadka Produkcja

Zaktadka Produkcja to zaktadka, na ktérej odbywa sie codzienna praca z programem. Podzielona jest

na cztery sekcje:

e  Stowniki
e Produkcja
e Dokumenty

e Zapotrzebowanie

e oraz Wydanie (jezeli opcja jest wtgczona w konfiguracji oraz dany operator ma uruchomiony

do niej dostep)

3.1. Produkcja — Stowniki - Towary

Na zaktadce Produkcja w sekcji Stowniki znajdujg sie Towary oraz Zasoby produkcyjne.

Klikajac w Towary otworzy sie okno:

Towary x
‘ Kod v Nazwa v WY Grupa domyéina ¥ EAN V| o ¥ MY 2
| BALUSTERSTRIP 80X15 Balusterstrip 80X15 w® Grupa Gléwna 00000 szt
BASE PROFIEL T54-43 Base profiel 75443 w® Grupa Glowna 00000 szt
GELAAGD GLAS 3.3.1 MAT Gelaagd glas 331 mat ™ Grupa Glowna 00000 szt
GELAAGD GLAS 442 Gelaagd glas 442 w® Grupa Glowna 00000 szt
GLASHEKPROFIEL 54-30 BR Glashekprofiel 54-30 BR w® Grupa Glowna 00000 szt
HANDREGEL 5047 Handregel 50-47 ™ Grupa Glowna 00000 szt
HOEKLUIN 100X100X10 Hoeklijn 100X100X10 w® Grupa Glowna 0,0000 szt
HOEKLUN 70X7 Hoeklijn 70x7 w® Grupa Giowna 00000 szt L
HOEKLUN 80X80X10 Hoeklijn 80X80X10 w® Grupa Glowna 0,0000 szt
ODPAD (ZLOM) ODPAD (ZtOM) w® Grupa Giowna 2010000000069 40000 szt
PLAATWERK D= 2 Plaatwerk D= 2 i Grupa Glowna 00000 szt
PLAATWERK D= 5 Plaatwerk D=5 w® Grupa Glowna 00000 szt
POLPRODUKT 1 POLPRODUKT 1 P Grupa Glowna 2010000000045 00000 szt
POLPRODUKT 2 POLPRODUKT 2 T Grupa Glowna 2010000000052 00000 szt
PRECISIE BUIS 55X2 Precisie buis 552 w® Grupa Glowna 0,0000 szt
ROLECZKA qudfqwgtr w® Grupa Glowna 2010000000199 10000 szt
ROLKA ROLKA 1000mm ™ Grupa Glowna 2010000000182 80000 m
ROLKAT ROLKA i Grupa Giowna 00000 szt -
Kl I
Magazyn: | Magazyn surowica r
7
C )\ Szczegoly ‘ | x Zamknij ‘
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Okno to zawiera liste wszystkich kartotek zasobdéw pochodzacych z Comarch ERP Optima, s3g tutaj
widoczne nasze surowce, potprodukty jak i wyrobu gotowe, ktdre po procesie produkcyjnym s3

przyjmowane na magazyn. Mamy tutaj widoczne:

e Kod,
e Nazwa,
e Typ,

e Grupa Domyslna,

e EAN,

o lo$¢,

e JM (jednostka miary),
e Kod u dostawcy,

e Dostawca,

e Kod producenta,

e Producent.

UWAGA! Widocznos$é kolumn mozna zmieniaé. Klikajgc, w ktorgs z nagtéwek, ktorejs z kolumn

prawym przyciskiem myszy mamy mozliwos¢ ukrycia lub wyboru kolumn

Jezeli w Comarch ERP Optima mamy skonfigurowanych wiecej niz jeden magazyn z listy rozwijalnej
Magazyn mamy mozliwos$¢ wyrobu magazynu. Po kliknieciu w wybrany magazyn odswiezone zostang
pola w kolumnie ilos¢.
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Aby wejs¢ w szczegdty kartoteki wyrobu czy tez surowca wystarczy w dang kartoteke klikngc
dwukrotnie lewym przyciskiem myszy lub znaczy¢ i klikngé przycisk szczegdéty. Otworzy sie nowe okno,
ktére podzielone jest na 9 zaktadek:

% Towar WYROE 1 - =2 X

Ogdlne | Dostawa Surowiecdo realizacjina ZP  Dostawy na magazynie  Dostawy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach RW  Dostawy na dokumentach PW  Histori 3

MNagiowek

A Cecha/Partia

Kod: WYROE 1 =

Nr katalogowy: EAN: 2010000000038

Nazwa: WYROE 1

Dodatkowe

Opis

Producent: Dostawca:

Kod producenta: Kod u dostawcy:

Waga w kg: 0,0000 » Mag. Zrédbowy surowea: --- MIE WYBRAND - ~
Mag. docelowy wyrobu: --- MIE WYBRANO -—- -

Cena: 0,0000 7 PLMzalszt

Narzut wydziatowy: 0,0000 ¥ | PLM na 1 szt

H Zapisz x Zamknij

Zaktadki w szczegdtach towaru:

1. 0godlne — Zaktadka zawiera ogdlne informacje na temat towaru (pobrane bezposrednio z
Comarch ERP Optima), a takze cene oraz narzut wydziatowy, ktére mogg by¢ pobierane do
wyceny kalkulacyjnej wyrobu gotowego.

2. Dostawa — zaktadka umozliwia ustawienie czasu dostawy oraz czasu produkcji u dostawcy.
Mozna ustawi¢ czas minimalny, maksymalny oraz optymalny przy tym z listy rozwijalnej
wybraé jednostke czasu (minut, dni, godziny). Ponadto mozna przyporzgdkowani danemu
czasowi koszt oraz nadac opis. Po uzupetnieniu w celu zapisania nalezy klikng¢ przycisk
zapisz. Tak wprowadzone dane mogg w pdzniejszym czasie postuzy¢ do tworzeniu w
programie Optima Analizy Bl réznego rodzaju raportéw (kazdy indywidualny raport tworzony
jest na zamdwienie klienta)

3. Surowiec do realizacji na ZP — jest to sekcja, w ktdrej znajduje sie lista Zlecert Produkcyjnych,
na ktdrych wystepuje towar i nie zostaty one jeszcze do konca zrealizowane (rozliczone i
zakonczone). Na liscie znajdujg sie nastepujgce informacje:

e Numer zlecenia — numer zlecenia, w ktorym jest towar,

o Jlosé na zleceniu — ilos¢ podana na zleceniu,
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e Jlosé do realizacji — ilos¢, ktéra ma zostac zrealizowana,

e Jlos¢ na magazynie — ilos¢ towaru, ktdora znajduje sie na magazynie operatora,
e Braki—ilos¢ towaru, ktorej brakuje do wykonania zlecenia,

e Jm —jednostka miary,

e Magazyn — magazyn operatora.

4. Dostawy na magazynie — jest to lista produktu (odpowiada zawartosci zaktadki Zasoby w
szczegotach towaru w Comarch ERP Optima). Lista jest opisana nastepujgcymi informacjami:
e Magazyn — magazyn, na ktérym zostat towar przyjety,
o |los¢ —ilos¢ towaru przyjeta na danej dostawie,
e Nr partii dostawy — w przypadku towaru z cechq dostawa jest opisana numerem partii
dostawy,
e Dokument dostawy — numer i rodzaj dokumentu przyjecia towaru,
e  Kontrahent dostawy — kontrahent dostawy,

e Data dostawy — doktadna data przyjecia towaru.

5. Dostawy na dokumentach MM - jest to lista dostaw na dokumentach MM (tylko dla towaréw
z cechy), ktdra zawiera nastepujgce informacje:
e Dokument — numer dokumentu MM,
e Magazyn Zrédtowy — magazyn zrédfowy towaru,
e Magazyn Docelowy — magazyn docelowy towaru,
e [Jlos¢ —ilos¢ towaru na dokumencie MM,
o Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
o Dokument Dostawy — numer dokumentu PW dostawy,

e Dokument Zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktdremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o
wybrany okres (w polach od ; do). Mozna réwniez liste wyeksportowac do pliku xIs. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.

6. Dostawy na dokumentach RW - Lista dostaw na dokumentach RW (tylko dla towaréw z
cechg), ktora zawiera nastepujgce informacje:
e Dokument — numer dokumentéw RW,
e Magazyn Zrédtowy — magazyn zrédfowy towar,

e llos¢ —ilos¢ towaru na dokumencie,
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Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
Dokument dostawy — numer dokumentu dostawy,
Dokument PW — numer dokumentu PW,

Dokument Zlecenia — numer dokumentu zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktdremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o

wybrany okres (w polach od ; do). Mozna réwniez liste wyeksportowa¢ do pliku xls. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.

7. Dostawy na dokumentach PW - lista dostaw na dokumentach PW (tylko dla towaréw z cechg),

zawiera nastepujgce informacje:

Dokument— numer dokumentu PW,

Magazyn Zrédtowy — magazyn Zrédtowy towaru,
Magazyn Docelowy — magazyn docelowy towaru,
llos¢ — ilos¢ towaru na dokumencie,

Nr partii dostawy — numer partii dostawy,
Dokument dostawy — numer dokumentu dostawy,
Dokument RW — numer dokumentu RW,

Dokument Zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego.

W dolnej czesci zaktadki znajduje sie filtr, dzieki ktéremu mozna ograniczy¢ wyswietlane dokumenty o

wybrany okres (w polach od ; do). Mozna réwniez liste wyeksportowac¢ do pliku xls. W tym celu nalezy

klikng¢ ikonke MS Excel.

8. Historia surowca — lista dokumentdow, na ktérym wystepujg towar jako surowiec. Jest ona

opisana nastepujgcymi informacjami:

Kod surowca — kod towaru (surowca),

Typ — typ dokumentu,

Numer dokumentu — numer dokumentu,

Data Operacji — data wystawienia dokumentu,

Magazyn — magazyn surowca na dokumencie

Akronim podmiotu — kod podmiotu z OPTIMY,

llos¢ — ilos¢ towaru na dokumencie,

Jm — jednostka miary

Cecha 1 — numer partii dostawy (w przypadku surowca z cechg),

Cecha 2 — dodatkowa cecha,
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e Zlecenie Produkcyjne — numer zlecenia produkcyjnego,
e Kod produktu — kod towaru (produktu), w produkcji ktérego wystepuje dany surowiec,
e Lista PW na ZP - lista dokumentow PW do ZP,

e Lista WZ - lista dokumentow WZ.

9. Historia produktu — lista dokumentdow, na ktérych wystepuje surowiec zuzyty do produkcji
wyrobu gotowego (widok odnosi sie do kartoteki, w ktdrg weszliSmy w szczegdty). Lista jest
opisana nastepujacymi informacjami:

e Kod surowca — kod towaru (surowca),

e Typ —typ dokumentu,

e Numer dokumentu — numer dokumentu,

e Data operacji — data wystawienia dokumentu,

e Magazyn — magazyn surowca na dokumencie,

e Akronim podmiotu — kod podmiotu z Comarch ERP Optima,
e [losc¢ —ilos¢ towaru na dokumencie,

e Jm - jednostka miary,

e Cecha 1 - numer partii dostawy (w przypadku surowca z cechg)
e Cecha 2 - dodatkowa cecha,

e Zlecenie Produkcyjne — numer zlecenia produkcyjnego,

e Kod produktu — kod towaru (produktu),

e Lista PW na ZP - lista dokumentéw PW z ZP,

e Lista WZ - lista dokumentow WZ.

3.1.1. Przeglad Sciezki surowca z jednej dostawy

Aby przesledzi¢ $ciezke surowca z jednej dostawy w Produkcji nalezy w pierwszej wykonac kolejno:

1. Przyjacé surowiec na magazyn, dokument przyjecia PW lub PZ (jezeli zostat juz przyjety krok
pomingc i przejs¢ do pkt. 2)

2. Wejs¢ w szczegdty surowca (Zaktadka Towary w sekcji Stowniki)

3. Przejs¢ na zaktadke Dostawy na magazynie

Towar POKROWIEC S — T

Ogolne Dostawa Do realizagji na zlecensach | Dostawy na magazynie | Historia surowca Histona produktu x

Magazyn 4 llosc 4 Nr partii dostawy v Dokument dostawy v kontrahent dostawy 7 Data dostawy
v 4 v 7 v
% MAGAZYN_SUROWCA 100,0000 PZ/5/2014 DOSTAWCAB00 2014-12-12 00:00:00
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4. Na zaktadce Historia surowca przedstawione sg wszystkie dokumenty powigzane z surowcem

Towar POKROWIEC S — e &

Ogolne Dostawa Do realizagi na zleceniach Dostawy na magazynie | Historia surowca | Historia produktu x

Typ 7 Numer dokumentu 7 Data operagi 7 Magazyn 7| Akronimpod.. 7| Noé¢ 7 Jm 7 Cechal 7 Zlecenie P.. 7 Kod produktu 7 ListaPWzZP
v v v v v v v g v ¥
* |PZ PZ/5/2014 12 grudnia 2014 MAGAZYN_SUROWCA DOSTAWCAB00 100,0000 szt

5. Nastepnym krokiem jest stworzenie Zlecenia Produkcyjnego z danym surowcem — bedzie on
wtedy widoczny w szczegotach tego Zlecenia w zaktadce Surowce do realizacji (Produkcja ->
Zlecenia -> Utworzone zlecenie (wchodzimy w szczegdty)-> Zaktadka Surowce do realizacji)

¥ Zlecenie produkcyjne ==

Ogoine Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkcji D YRW D yPW D MM - Kontrola  Wykres Gantta | Surowce do realizacji | PZ WZ  Stany magazynowe Dod:

<

Kod surowca v Nazwa surowca 7 lloéc na zlecen... 7 lloécdo realiz... 7 lloééna maga... 7 Braki v m 7 Magazyn
v hd v v v v v 7
# | POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 8,0000 8,0000 100,0000 0,0000 szt MAGAZYN_SUROWCA

6. W momencie kiedy zrobimy wydanie do produkcji utworzony zostanie dokument MM (Aby
zrobi¢ wydanie do produkcji Zlecenie Produkcyjne powinno by¢ utworzone, zaplanowane i
zatwierdzone). Utworzony dokument MM nalezy zrealizowac¢ i zamkngé. Po wykonaniu
wszystkich krokéw bedzie widoczne z jakiego dokumentu dostawy zostaty pobrane surowce

{0 Przesuniecie miedzymagazynowe MM/22/2014

Ogodlne | Dodatkowe x

Pozycle na dokumencie

x;u T Mazwa - Tloéé ZP T loéé na dokumencie 7 llodc realizowans 7| M T EAN 7 Tvp -
v - g v v - v
POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 8,0000 8,0000 8,0000 szt 2010000000083 surowiec
4 » |
Lista zasobow
Kod T::waru V Dokument Dostawy T Tlos¢ dostepna v Tosé v M7 Numer partii dostawy
POKROWIEC ¥ v v v v
+ | POKROWIEC PZ/5/2014 o 80000 srt
-
) | »

‘ i}—- ';'EIJ x Zamknij

W przypadku, gdy jest kilka dokumentéw dostaw surowce bez cechy pobierane s3
metoda FIFO z Comarch ERP Optima, nie mozna wybraé konkretnej dostawy. Zasada

dziata momencie korzystania z ze zwyktego Handlu w Comarch ERP Optima.
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UWAGA!

4% Przesuniecie miedzymagazynowe MM/24/2014 - O X
Ogolne | Dodatkowe 4
Kod towaru EAN : Wartosc :

Pozycje na dokumencie
=
Kod MNazwa 7 Tlosc ZP 7| Do na dokumencie 7 llosc realizowana ¥ IM 7 EAN 7 Typ “
v N v v i v 7
* POKROWIEC Pokrowiec samochodowy 160,0000 10,0000 160 szt 2010000000083 surowiec
-~
1 o
Lista zasobow
'
Kod Towaru Dokument Dostawy i Iloi dostepna v Tlosc V] MV Mumer partii dostawy =
POKROWIEC v T v v ¥
+ | POKROWIEC PZ/5/2014 o 92 fsrt
POKROWIEC PZr6/2014 3z 63 szt
-
1 o
- MM ~
EAN= 2010000000083 Al Wprowadz zmiany na dokument Zamknij dokument Zamknij

7. W szczegdtach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce Historia surowca widac z

jakiego magazynu

na jaki zostat

przesuniety

surowiec

(w

tym przypadku

MAGAZYN_SUROWCA na Magazyn_Jana). Wida¢ rowniez numer dokumentu ZP :

| €5 Towar POKROWIEC

Ogéine Dostawa Do realizacji na zieceniach  Dostawy na magazynie | Historia srowca | Historia produktu

Typ 7|Numer dokume.. 7 Data operacji 7

z 7 (MM v
MM MM/22/2014 12 grudnia 2014

MM MM/22/2014 12 grudnia 2014

v

Magazyn 7| Akronim po..
v

Magazyn_Jana {NIEOKRESLO

MAGAZYN_SUROWCA  !NIEOKRESLO

V| loi¢ 7 Jm ¥ Cec. ¥

v v S ¢ v
80000 szt

A B,0000 szt

Ziecenie Prod... 7
v

ZP/00016/2014

ZP/00016/2014

Kod produktu

POKROWCE KOMPLET
POKROWCE KOMPLET

v
'

ListaPWzZP 7

h'd

Lista WZ

z

8. W momencie kiedy zrealizujemy produkcje to znaczy dojedzie do jej rozliczenia (powstanie

dokument RW) pojawi sie informacja na zaktadce PZ w szczegétach Zlecenia produkcyjnego o

dokumentach dostawy z jakich wydano surowiec na dokument RW

£ Szczegély zlecenia produkcyjnego ZP/00016/2014

Ogoine Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkgji D RW D

‘ Dokument dostawy 7 Kontrahent dostawy 7

v

* |Pzs2014 | posTawcas00

7

PW D y MM -

Data dostawy h'd Dokument RW

2014-12-12 00:00:00

RW/3/2014
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Kontrola  Wykres Gantta

POKROWIEC

Kod surowca

Surowce do realizagji | PZ

7

=

X

WZ  Stany magazynowe Dod:

llos¢ ¥
v
80000 szt

M



W przypadku kiedy bedzie kilka dokumentéw dostaw wyszczegdlnione zostang ilosci z danych

dokumentéw dostaw:

= X

Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00018/2014

Ogoine Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkgji D RW D PW D MM - Kontrola  Wykres Gantta Surowce do realizagji | PZ | WZ  Stany magazynowe Dodi
Dokument dostawy 7 Kontrahent dostawy T Data dostawy v Dokument RW 7 Kod surowca v Tos¢ ¥ m 2=
v v i v v v v
‘ * |PZ/5/2014 | DOSTAWCA600 2014-12-12 00:00:00 RW/10/2014 POKROWIEC 92,0000 szt
PZ/6/2014 DOSTAWCAG00 2014-12-12 00:00:00 RW/10/2014 POKROWIEC 68,0000 szt

9. W szczegotach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce Historia surowca pojawia

sie powigzania : Surowiec ->RW -> ZP -> PW -> Produkt - > WZ

&% Towar POKROWIEC

Ogoine Dostawa Do reallzac)i na zleceniach  Dostawy na magazynie | Historia surowca | Historia produktu

|
-

Magazyn V| Akronimpod.. ¥ o 7V ) 7 Cec.. 7 Zecenie P 7 Kod produktu 7 ListaPWzZP 7 Lista WZ V‘
v Y ¥ v v v v

Typ 7 Numer do.. 7 Dataoperagi 7

» v 10 v ¥ v
RW RW/10/2014 12 grudnia 2014 Magazyn_Jana INIEOKRESLONY!
12 grudnia 2014 Magazyn_Jana INIEOKRESLONY! 68,0000 szt ZP/00018/20...

v

92,0000 szt ZP/00018/20... POKROWCE KOMPLET  PW/21/2014, WZ/2/2014 DOSTAWCAG0, WZ/3/2014 INL..

RW RW/10/2014 POKROWCE KOMPLET  PW/21/2014, WZ/2/2014 DOSTAWCAS0, WZ/3/2014 INL..

3.1.2. Sledzenie historii wyrobu gotowego

Program Produkcja by CTI pozwala na dojscie z jakich surowcow powstawat wyrdb gotowy oraz z jakich
dostaw pochodzity te surowce. W szczegétach towaru (Sekcja stowniki, zaktadka towar), na zaktadce
Historia produktu znajdujg sie numery dokumentéw WZ, ktérymi wyrdb gotowy zostat wydany z

magazynu. Jezeli sprawdzenie miatby sie rozpocza¢ od Faktury, w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzic¢

dokument WZ powigzany z fakturg w Comarch ERP Optima:

| ™ Faktura sprzedazy FA/38/2016 przeksztalcona z dokumentu WZ Wz/88/2016

FEEAREEEAETEA oy T
|

Dokumenty powiazane
A Typ Data Razem netto | Magazyn
0,00 MAGAZYN PROD...

Numer
WZ/88/2016 wz 2016-09-22

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



W Produkcji nalezy przejsé¢ na zaktadke Historia produktu w kartotece wyrobu

(Sekcja stowniki, zaktadka towar, wybieramy towar i klikamy przycisk szczegéty),

{3 Towar SOK MIESZANY

Ogdlne  Dostawa Surowiec do realizagii na 2P Dostawy na magazymie  Dostawy na

Kod surowea 7| Typ 7

Numer dokumenty 7 Data operagji 7

MM Dostawyna

NRW  Dostawy na dokumentach PW  Historla surowea | Historia produkty

Magazyn 7 Akronim podmiatu 7| lieié ¥ Jm 7

gotowego

Cecha 7 Dokument Dostawy 7, Zlecenie Produk.. 7 Kod produktu 7 Lista PW/ 2 2P 7 LstaWZ T
GRUSZH RW  RW/158/2016 2016-09-13 MAGAZYN PR... INIECKRESLONY 100000 kg 19999 SOK MIESZANY  PVi/268/2016
GRUSZK "W 2016-09-13 MAGAZYN PR... INIEC 05000 kg 19998 SOK MIESZANY PV 6
GRUSZN RW 2016.09-13 MAGAZYN PR. 10000 kg SOK MIESZANY  PVi/266/2016,
"W 2016-09-13 MAGAZYN PR... 90000 kg L9999 SOK MIESZANY  PW/267/2016. PW/259/20...
RW 2016-03-13 MAGAZYN PR... INIECKAESL 30000 kg 19998 SOKMIESZANY  PW/251/2016 PW/271/20
L 2016.09-13 ... INIECKRESLONY 10000 ko L9991 SOK MIESZANY
JAStKA Rw 20160513 e INIECKRESLONY 10,0000 kg L8888 SOK MIESZANY
1251KA W 2016-09-13 10000 kg SOK MIESZANY
JABIKA /W 2016-09-13 MAGAZYN PR... INIECH 40000 kg L3883 SOK MIESZANY . | WZ/882016
«
oo 2 | [gah | [ € e
e g 20160913 ~ | do: 201609 = =5 Zamkaij
[ Data wystawienia: 0d:  |2016-09-13 do:  2016-09-13 [Eal 5 )

Tabela pokazuje jakim dokumentem PW wyrdb gotowy zostat przyjety na magazyn (kolumna Lista PW

z ZP), z jakiego surowca wyrdb gotowy powstat (Kod surowca), jakim dokumentem surowiec zostat

rozchodowany z magazynu (Numer dokumentu), a takze jaka partie dostawy miat surowiec (Cecha).

2. Wyrdb gotowy, ktéry posiada partie dostawy sprawdzanie rozpoczynamy od partii dostawy

wyrobu gotowego. W tym celu (Sekcja stowniki, zaktadka towar, wybieramy towar i klikamy

przycisk szczegdty), nalezy przejs¢ na zaktadke Dostawy na magazynie i odszukac partie

dostawy w kolumnie Cecha:

% Towar SOK MIESZANY

Ogélne Dostawa Surowiec do realizagji na ZP | Dostawy na magazynie | Dostawy na dokumentach MM Dostawy na dokumentach RW  Dostawy na dokumentach PW  Histori +

- B X

Magazyn 7 llosc

MAGAZYN POPRODUKC.. 50000

i

Cecha 1 i Id Dostawy T Dokument dostawy 7

234
135 251 ZR/00234/2016

6024 PW/258/2016 IMIECKRESLOMY!

Kontrahent dostawy 7| Data dostawy T

2016-09-07

s

4

I

‘ x Zamknij

]
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W kolumnie Dokument dostawy znajduje sie PW, ktérym wyrdb gotowy zostat przyjety na magazyn.

3. Nastepnie nalezy przej$¢ na zaktadke Historia produktu i wyfiltrowacé liste po w/w dokumencie

PW:

£ Towar SOK MIESZANY _ = x
Ogélne Dostawa  Surowiec do realizagiinaZP  Dostawy na magazynie  Dostawy na MM Dostavy na Dostavy na PW  Historia surowca | Historia produktu |
Kodsuowca 7| Typ 7| Numerdokumentu ¥ Dataoperagi 7  Magagn ¥ Akronimpodmiotu 7 o€ ¥|im ¥ Cecha ¥ DokumentDostawy Y Ziecenie Produk.. 7| Kod produktu ¥ lstaPWzZP ¥ sawz ¥ &
2 Pw/258
GRUSZK RW  RW/159/2016 20160913 MAGAZYN PR.. INIEOKRESLONY! 05000 kg 19999 P2/73/2016 P/002342016  SOKMIESZANY  PW/258/2016, wazss/2016
GRUSZKI RW  RW/1602016 2016.09-13 MAGAZYN PR... INIEOKRESLONY! 10000 kg L9391 P2/73/2016 P/002342016  SOKMIESZANY  PW/258/2016, Wz/88/2016
gl I
Data: = TR (@ |
Datawystawienia:  od: | 2016-09-13 | do: 2016:09-13 ‘ [Ex| ‘ A ‘ =9 | ‘ x 2ok ‘

Podobnie jak w poprzednim przypadku, widac z jakich surowcéw powstat wyréb gotowy.

3.2. Produkcja — Stowniki — Pracownicy

Zaktadka Pracownicy w sekcji Stowniki (Produkcja) jest widoczna tylko i
wyltaczenie wtedy, gdy w Konfiguracja -> Optima mamy zaznaczony parametr

Pracownicy bez ilosci lub Pracownicy i ilosci

UWAGA!

Po kliknieciu Pracownicy wyswietli sie lista wszystkich pracownikow (z Comarch ERP Optima):

N

Opge IPmduk:jaI Konfiguracja  Widok

Produkdja by CT1v.2015.0.3.29 Licencja dla CTT - ADMIN

- =2 X

Q - =2 B MM MM o =
Bla| m e e N A e
Towary || Pracownicy | Zasoby produkeyjne || Technologie THzlozone Zlecenia ZPzlozone || Wydania surowea Realizaga produkgji Kontrola wyrobu | Zlecenianabraki | Druky  Podglad
Stowniki Produkdja Dokumenty Braki wydruki
= x
kod b4 Nazwisko 7 Imie T RCP b4 Wiydziat T Pesel ¥ Magazynsuro... 7 Magazyn produkt..¥ =
N T 7 g N g 7 T
+ |TEST Testowy Jakub FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TEST1 Komputer Antoni FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TEST2 Testowany Marcin FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
TEST3 Super Tester FIRMA MAGAZYN MAGAZYN
4| [0 I
(=]
‘\)‘ Szczegoly H x Zamknij |
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Kazdy z pracownikéw jest opisany nastepujgcymi informacjami:

e Kod,

o Nazwisko,

o Imie,

e RCP,

o  Wydziat,
e Pesel,

e Magazyn surowcow,

e Magazyn produktow.

Aby zobaczy¢ szczegdty danego pracownika nalezy zaznaczy¢ go na liscie, a nastepnie klikngé¢ w ikone

O se
\_J Szczegoly .
\7}7 . Otworzy sie nowe okno:

::'_f Pracownik JAN KOWALSK] = =
| Ogolne | Zlecenia

Kod: JAN KOWALSK]

Imig: Jan

Mazrwisko: Kowalski

Magazyny

Magazyn surowcow: MAGAZYN PRODUKCYINY

Magazyn produktdw: MAGAZYN PRODUKCYINY

Data od: wtorek, 2 sierpnia 2016 v Data do: wiorek, 9 sierpnia 2016 -4 ‘ }_ ‘ o L ‘ ‘ x Zamknij ‘
1= amknij
L L J

Okno jest podzielone na 2 zaktadki:

e Ogodlne — przedstawia kod pracownika, jego imie, nazwisko oraz przypisane mu magazyny.
Istnieje rowniez mozliwos¢ wywotania wydruku ze zleceniami pracownika, wybierajac
wczesniej okres (Data od ; Data do) z ktérego zlecenia zostang przeniesione na wydruk.

e Zlecenia — przedstawia zlecenia pracownika:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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=
NsZY
7% Pracownik - =X
Ogalne | Zlecenia | x
=
Kod zlecenia 7 Kod technologii 7 Kod wiyrobu T Status Wydania 7 Status Produkcji 7 Status Kontroli 7
s N N AT s N

+ ZP/00003/2014 TH/DD011/2014 12398756 Wydano
ZP/00006/2014 TH/D0011/2014 12398756 W realizagji
ZP/00009/2014 TH/00014/2014 TEST Wydano Zrealizowano Wiydano czedciowo
ZP/00028/2014 TH/00028/2014 123456789

‘x Zamknij ‘

Lista zlecen jest opisana nastepujacymi informacjami:

o Kod zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego,

e Kod technologii — numer technologii,

e Kod wyrobu — kod towaru,

e Status wydania — status wydania do produkgji,

e  Status produkcji — status produkcji,

e Status kontroli — status kontroli.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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3.3. Produkcja — Stowniki — Zasoby produkcyjne

Na zaktadce Zasoby produkcyjne (Produkcja - > Stowniki - > Zasoby produkcyjne) istnieje mozliwos¢

zdefiniowanie, edycji czy usuniecia zasobdw produkcyjnych.

Produkcja by CTIv.2015.0.3.29 Licencja dla CT1 - ADMIN - O X

‘@/: Konfiguracja  Widok
8 &l o E e ™ & ™ % Qa6

s
Towary Pracownicyl] Zasoby produkcyine |l Technologie THzlozone Zlecenia ZPzlozone || Wiydania surowca Realizacia produkcji Kontrolawyrobu | Zlecenia na braki Drukuj Podglad
Stowniki Produkgja Dokumenty Braki Wydruki
Zasoby produkcyjne | X
trd Grupa 7 Kod 7 =
=g T T
» [T wesarw y—
I3 Maszyny maszynad
[ Maszyny maszynaé

L

i | v

@L

[L)‘ Szczegoly H m Usuii ‘rl* Dodaj Hx Zamknij ‘

| ﬁg“ Dostepnoic zasobu

3.3.1. Dodawanie nowego zasobu produkcyjnego (mozliwe ustawienia na zasobie)
W celu dodania nowego zasobu produkcyjnego nalezy klikng¢ w ikone M Otworzy sie nowe

okno:

€% Zasoby produkcyine Ciecie - =X

Ogélne | Zaplanowany zasob  Dostgpnosczasobu  Listapracownikow  Lista zasobow  Stownik realizacji zasobow

- [ []5zczegblowa kontrola dostepnosc zasobu

Grupa zasobu produkgyinego: Inne
[] Rejestracja czasu pracy
Kod zasobu produkcyjnego: Ciecie
[ Vityvkrywaj konflikty
DR e forct: o = [ Przeliczanie czasu na podstawie ilodci
llos¢ zasobow: 1,0000 B

[C2Zmniejszaj czas  [[] Zwigkszaj czas

Jednostka czasu:

(Osekunda (O Mintta (@ Godzina

Wartosci domysine:

Czas pracy: 1,0000 s godz Koszt pracy 1 godz. 30,0000 = PLM

Czas uzbrojenia: 0,0000 % godz Kosrt uzbrojenia 1 godz. 0,0000 = PLM

Czas rozbrojenia: 0,0000 %+ godz Koszt rozbrojenia 1 godz. 0,0000 = PLM

Czas planowany: 0,0000 < godz
Typ zasobu: Planowanie czasu pracy:

() Zaséb (®) Czynnosc () Pracownik () Wspdtbieznie z ostatnim zasobem (®) Szeregowo (po ostatnim zasobie)
Dostepnoic zasobu w ciagu doby:

od: 08:00 ® 3 do: 12:00 ® =

| Zakaczniki (0)
£

[~ ][ |

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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1. W pierwszej kolejnosci nalezy wybraé grupe zasobu produkcyjnego (Grupa zasobu

produkcyjnego). Mozna jg wybrac z listy rozwijanej, lub doda¢ nowg inkajqc| # | Otworzy

sie nowe okno:

-:._f'GrupyzasDbﬁw produkcyjrych - O X
Grupa -
+ | Maszyny S
Whdziaky
Marzedzia
Gniazda produkcyjne
Stanowiska pracy
Inne
-
hasTumeria
4 ‘ m | » J
|7
‘ ||[ Usuri ‘ ‘ + Dodaj ‘ ‘ ' )% Szczegoky ‘ ‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Dodaj |

Aby utworzy¢ nowg grupe zasobdéw nalezy klikngé ‘L

i}
»

:f':'Grupa zasobu produkcyinego -

Kod grupy zasobu produkgyjnego:

‘ HI Zapisz H x Zamknij ‘

W powyzszym okienku nalezy podaé kod grupy i klikngé ‘M‘ Nowa grupa zasobdw zostanie
dodana do listy.

2. W nastepnym kroku nalezy podac¢ nazwe zasobu (Kod zasobu produkcyjnego).
3. Nastepnie nalezy okresli¢ wartosé dzielnika, czyli maksymalng ilos¢ wyrobu, ktéra moze zostac

wyprodukowana w jednej jednostce czasu (czyli w czasie pracy wczesniej okreslonym).

Przyktad:

Np. jezeli dzielnik bedzie wynosit 10 to niezaleznie czy ilo$¢ wyrobu bedzie réwna 1,4,6,7,8 czy 10 to
czas bedzie brany tylko raz. Jezeli do wyprodukowania bedzie 11... do 20 sztuk to czas bedzie brany

dwa razy.
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Nastepnie mozna okresli¢ ilos¢ zasobow — czyli ilos¢ tych samych zasobdéw, ktéra znajduje sie
w firmie.

5. Kolejnym kroku w polu Wartosci domyslne mozna okresli¢ takie dane jak (pod warunkiem
zaznaczonej opcji rejestracja czasu pracy na danym zasobie, opcja przy kazdym tworzeniu
nowego zasobu domyslnie zaznaczona):

e (Czas pracy i koszt z nim zwigzany

e (Czas uzbrojenie i koszt z nim zwigzany

e (Czas rozbrojenia i koszt z nim zwigzany

e (Czas planowany— Opcja dostepna po zaznaczeniu parametru w Konfiguracja -> Optima
- > Zasoby — obstuga parametru ,czas planowany” — czas planowany to pole
przenoszone na TH oraz ZP — przyktad jezeli czas planowany zostat uzupetniony
wartoscig 3h a pracownik wykonywat ja powyzej 3h to w momencie kiedy mamy
zaznaczong opcje Konfiguracja - > Optima ->Wymagaj podania opisu realizacji przy
przekroczeniu czasu planowanego -

£ % Realizowane zasoby

| Ogolne | Stownik realizagji zasobow

Wybrany zasob: Ciaé na wymiar - | |

Wybrany pracownik: JAN KOWALSKI T | |

Data od: 27.03.2020 - | omozoo (B -

Data do: 27.03.2020 v | jooozo0 (B 2

Czas w minutach: 2 = = :

£% Komunikat bedu - B X
llosé: 0 - Przekroczono planowany czas realizagi zasobu Ciac na wymiar. Nalezy uzupetnic opis realizacji
Opis: Czas zaplanowany: 1 min 0 sek.

Czas wykorzystany: 2 min 59 sek

‘ Q Pokaz szczegoly ‘ @ Zamknij ‘

w przypadku rejestrowania czasu w Panelu Produkcyjnym zostanie réwniez poproszony o wypetnienie
przyczyny przekroczenia planowanego czasu.

Wprowadzone czasy i koszty z nimi zwigzane mozna modyfikowaé, ale nalezy pamietaé,
aby zrobi¢ to przed dodawaniem zasobu do technologii czy zlecenia. Zmiana czasu i kosztu
na zasobie nie odnosi sie do zasobdw wczesniej zaplanowanych czy tez dodanych do

technologii.

UWAGA!

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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6. W polu Jednostka czasu mozemy zmienia¢ jednostke czasu pracy w zaleznosci od potrzeby
moga to by¢ godziny, minuty, sekundy (domyslna przy tworzeniu ZASOBU to minuta)

7. W polu Planowanie czasu pracy mamy mozliwos$¢ oznaczenia czy dany zaséb przy planowaniu
zlecenia produkcyjnego ma by¢ planowany wspétbieznie z ostatnim zasobem czy szeregowo
(np. przy opcji szeregowo zasoby bede ustawiac sie po sobie)

Planowanie czasu pracy mozna modyfikowaé, ale nalezy pamietac, aby zrobic¢ to przed
dodaniem zasobu do nowej technologii czy zlecenia. Zmiana nie bedzie miata swojego
odniesienia do zasobdw wczesniej zaplanowanych czy dodanych do technologii.

UWAGA!

8. W polu typ zasoby mamy mozliwosé okreslenia typu zasobu — wyrdzniamy 3 typy zasobu

e Zas6b (domyslnie zaznaczona przy tworzeniu nowego zasobu)

e Czynnos$é
e  Pracownik

Jezeli zas6b ma by¢ pracownikiem to nalezy zaznaczyé przycisk wyboru Pracownik. Aktywuje sie

zaktadka Lista pracownikéw, na ktdrej po kliknieciu ikony plusa mozna dodaé pracownika lub grupe

pracownikéw:

£ Zasoby produkoyjne Spawarka

Ogdlne Zaplanowany zasdb | Lista pracownikdw

1
i
b

Kod 4

JAN KOWALSKT Jan
+ | MARCIN NOWAK Marcin

Imig

il Nazwisko v

=

Kowalski

Nowak

L

M |»

‘ HI Zapisz H x Zamknij ‘
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Jezeli zaséb ma by¢ czynnoscig to nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Czynnosé. Aktywuje sie zaktadka
Lista zasobow, na ktérej po kliknieciu ikony plusa mozna dodaé¢ zwykte zasoby lub zasoby —

pracownikéw:

{5 Zasoby produkcyjne Ciecie drewna - =X
Ogolne  Zaplanowany zasob  Dostepnosczasobu  Lista pracownikdw | Lista zasobow
Grupa brd Kod b Typ 7 il ‘ * ‘
Maszyny Maszyna do giecia Zasdh ‘ “ l ‘
Pracownicy SzymonOrlik Pracownicy
+ | Urzadzenia Spawarka Pracownicy
g |
| HI Zapisz ‘ | x Zamknij ‘

9. W sekcji Dostepnosc zasobu w ciggu doby mozna okresli¢ dostepnos¢ zasobu w ciggu dnia. W
polach od - do nalezy okresli¢ przedziat czasowy dostepnosci zasobu. Mozna réwniez
szczegdtowo kontrolowaé dostepnosc zasobu (w kazdym dniu). Opcja ta zostata opisana w

nastepnym punkcie.

Jezeli nie chcemy rejestrowac czasu pracy na danym zasobie nalezy odznaczy¢ przycisk wyboru
Rejestracja czasu pracy. Dzieki tej opcji, taki zasé6b moze stuzyé np. do okreslenia ilosci oséb

na zmianie (ilo$¢ ta moze by¢ rejestrowana za pomoca panelu produkcyjnego).

10. Szczegétowa kontrola dostepnosci zasobu - w celu uruchomienia szczegétowej kontroli
dostepnosci zasobu nalezy na karcie zasobu zaznaczy¢ opcje Szczegotowa kontrola
dostepnosci zasobu. Zostanie aktywowana zaktadka Dostepnos¢ zasobu na ktérej mozna owg

dostepnosc ustalié:
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O CQ
NSZ¥
7% Zasoby produkgyjne Ciecie drewna - =
Ogélne  Zaplanowany zasob | Dostgpnoéc’zasobu| Lista pracownikéw  Lista zasobow
Widok Dnia Widok tygodnia Widok Miesigca Widok osi czasu Pokaz weekend
-._4_-"- -._f'- 2015-09-28 - 2015-11-01 +Dzié
2 ::m\;'rz 28 29 == 30 = pazl = 2 = 3 - 4 |- —’* ‘
: = - == _J=—F q
A 5 [ 7 § 9 10 11 |
E H.\:.\: = ]H = ]H.\:.\:- = ][[.\:.\: = ][[::.\: 25 ]H.\:.\: ] ]H.\:.\:- = l
{= N
3 12 T3 14 15 16 17 18
'é'-[[.\:.\.‘- ]H\\ ]H.\.‘.\:-:;:—e ]H.\:.\.‘ ]H.\:.\. ]H.\.‘.\: ]H.\:.\: I@
3 19 20 il 22 23 24 25
'é'-[[.\:.\:- ]H\\ ]I[.\:.\:-:;:-.: ][[.\:.\:-:;:-.: ]
2 26 27 28 29 30 31 lisl
i <

‘ H Zapisz H * Zamknij

W goérnej czesci zaktadki znajdujg sie do wyboru widoki kalendarza: Widok dniowy, tygodniowy,

miesieczny, a takze widok dni na osi czasu.

W celu dodania dostepnosci nalezy klikngc ikone plusa. Otworzy sie nowe okienko:

£ Ograniczenie zasobu

Przedziat godzinowy:

[] Caty dziery

Przedziat dat:

data rozpoczecia:

data zakoriczenia:

Dotyczy dni tygodnia:

[] Poniedziatek
[] Pigtek

‘ Dodanie ograniczenia zasobu | Lista ograniczer

od: |08:00 @ :

do: [16:00 ®
2015-10-26 ~
2015-10-26 ~

[#] Wiorek [¥] 5roda

[+] Sobota [] Niedziela

[] Cawartek

‘ + Dodaj H x Zamknij ‘

W sekcji Przedziat godzinowy nalezy okresli¢ godziny od — do w ktdrych zaséb bedzie dostepny.

W sekcji Przedziat dat nalezy okresli¢ przedziat dat, w ktdrej bedzie dodawana dostepnosc.

W sekcji Dotyczy dni tygodnia nalezy zaznaczy¢, w ktére dni ma obowigzywac dostepnos¢ zasobu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141

tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl




NEZz¥
Po kliknieciu Dodaj w wyznaczonych godzinach, dniach, a takze zakresie dat zostanie dodana
dostepnosc zasobu.
Na zaktadce Lista ograniczen znajduje sie lista wyszczegélnionych dostepnosci z podziatem na dni:
r::"::Ograniaeniezasobu - =X
Dodanie ograniczenia zasobu | Lista ograniczen |
T Rok 7| Dzien tygodnia 7 Miesigc 7 Data 7 Godzina od 7T Godzinado 7 Caly dziefn 7 -
@ @
+| [ |2m5 Czwartek Paidziernik 2015-10-01 08:00 16:00 ]
D 2015 Piatek Paidziernik 2013-10-02 00:00 00:00 Iz‘
|:| 2015 Piatek Paidziernik 2013-10-02 08:00 16:00 |:|
O 205 Sobota Pazdziernik 2015-10-03 00:00 00:00 [
O 205 Miedziela Pazdziernik 2015-10-04 00:00 00:00
[ 2015 Poniedziatek Pazdziernik 2015-10-05 00:00 00:00
[0 zo15 Wtorek Pazdziernik 2015-10-06 00:00 00:00
[0 zo1s Srada Paidziernik 2015-10-07 00:00 00:00 =
D 2015 Czwartek Pazdziernik 20153-10-08 00:00 00:00 Iz‘
D 2015 Piatek Paidziernik 2013-10-09 00:00 00:00 Iz‘
[ Sobota Fazdziernik 2015-10-10 00:00 00:00 ) -
. Il [r |
[#] Archivalne ‘ ([ [ Usui ‘
+ x Zamknij ‘
Domyslnie lista przedstawia dni w przysztosci, natomiast w celu zobaczenia dostepnosci z przesztosci
nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Archiwalne.
W celu usuniecia rekordu z dostepnoscig nalezy zaznaczy¢ go na liscie i klikng¢ Usun.
11. Zaktadka zaplanowany zaséb - W szczegdétach zasobu na zaktadce Zaplanowany zasob

znajdujg sie zaplanowane czasy pracy zasobu, przedstawione na wykresie Gantta:

€5 Zasoby produkcyjne Spawarka

Ogolne | Zaplanowany zasob | Lista pracownikow

Godziny
Tydzien

Rok
Typ widoku

Miesigc Koniec

Poczatek |2015-09-01 00:00

2015-10-07 00:00

Zakres dat

. | @

Odswiez Cofnij

g

Dalej

Nawigagja

Przyblizenie

Zlecenie produkcyjne

Czas rozpoczecia

Czas zako 0z

03

ZP/00057/2015
ZP/00058/2015

ZP/00059/2015

2015-08-02 12:42:00

2015-08-02 14:43:00

2015-09-04 08:44:00

20150003 R

2015-09-03

2015-09-04/.

05

06

L3

Zapi
‘ H apisz

H x Zamknij ‘
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W gdrnej czesci zaktadki znajduja sie narzedzia stuzgce do operacji na wykresie (opisane w punkcie Plan
Zasobow), natomiast gtéwnej czesci przedstawione sg czasy pracy na wykresie Gantta. Po kazdej

zmianie daty na nalezy klikng¢ Odswiez w celu przetadowania wykresu.
Na zielono zaznaczona jest aktualna data i godzina.

Jezeli zasdb jest zaplanowany wiecej niz raz w tym samym czasie to jego czas pracy jest podswietlony

na czerwono — wystepuje konflikt.

3.3.2. Plan zasobow

. , / s e . . , B Plan zasobow
Aby zobaczy¢ dostepnosé zasobu, nalezy wybraé zaséb na liscie i kI|knqc‘ Bis

Nastepnie otworzy sie nowe okno:

o
*

{7 Dostepnosc zasobu -

Dostepnosé zasobu |

- Dzien "
(8) Zasoby Z'e"' Poczatek |11 listopada 2014 A M M
Tydzien
(O Zlecenia Miesi Koni :
iesiac oniec 13 listopada 2014 ~ Cofnij Dalej =
Rok
‘Widok Typ widoku Zakres dat zlecenia MNawigadia Przyblizenie Zasoby produkgyjne Zlecenia produkcyjne
1 2 listopad, 2014
Zlecenie produkcyjne | Grupa zasobu Zasob produkcyjny (zas rozpoczecdia Czas zakonczenia Czas 11 12 | 13
ZPR/00012/2014 Maszyny maszynab 2014-11-11 08:43:35 2014-11-11 10:34:35 111,0000
ZPR/00017/2014 Maszyny Maszyna3 2014-11-12 15:21:00 2014-11-12 15:51:00 30,0000 [I

4 I [N K T ‘ »

‘\,l Szczegoly H x Zamknij ‘

Wykres Gantta przedstawia czas pracy zasobdw. W czesci 1 na powyzszym zrzucie widoczna jest lista

zasobow, a w czesci 2 znajduje sie wykres czasu pracy.

W goérnej czesci okna znajdujg sie znajdujg sie narzedzia stuzgce do wyswietlania wykresu i listy

zasobow:

o Widok — okreslenie czy wykres ma by¢ wyswietlany na podstawie zasobu czy na podstawie
zlecenia,
o Typ widoku — widok kalendarza na wykresie (do wyboru godzinowy, tygodniowy, miesieczny,
roczny),
o Zakres dat zlecenia — okreslenie odcinka czasowego, ktory bedzie wyswietlany na wykresie,
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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e Nawigacja — przyciski Cofnij, Dalej stuzg do przesuwania kalendarza w lewo, prawo,

e  Przyblizenie — suwak stuzy do przyblizenia bgdz oddalenia widoku kalendarza,

e Zasoby produkcyjne — wybor z list rozwijanych, z pierwszej grupy zasobu, a z drugiej

konkretnego zasobu,

e Zlecenia produkcyjne — wybor zlecenia z listy rozwijanej, dla ktérego zostanie wyswietlony

wykres.

Czas rozpoczecia oraz zakonczenia pracy zasobu jest rowniez widoczny z poziomu zlecenia:

Surowce do realizacji PZ  WZ »

- B X

(% Szczegoly Zlecenia produkcyinego ZP/00096/2015
| Ogdlne | Technologia Realizowane zasoby Dokumenty MM -Wydania do produkcji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta
MNagtdwek Zlecenia
Kod: ZP/00096/2015 Kontrahent AAA Petwierdzone
Technologia: TH/00065/2015 Hﬂi Nr tygodnia 5 [ zablokuj
Kod wyrobu: SAMOCHOD OSOBOWY B RO RO/8/2015
Tlogé wyrobu: 1,00 2| szt Data rozpoczecia: 2015-06-30 14:50:13
lloé¢ na pracownikach: 1,00 | szt Data zakonczenia: 2015-06-30 15:40:13
Opis:
Pracownicy
=
7 kod 7 Magazyn 7 llodé 7 ‘Wydanie 4 Produkcja 7 Kontrola
@
+ | [] |PRACOWNIK PRODUKCYIN Mag Prod Surowca 1,00 Wydano Zrealizowano
4 i
Zasoby (maszyny, urzadzenia)
Grupa d kKod i Czaspracy T|JMczasu Data rozpoczecia T Data zakoficzenia 7
Maszyny Maszyna spawalnicza 50,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:40:13
Narzedzia Wiertarka 23,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:13:13
Maszyny Maszyna spawalnicza 50,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:40:13
+ |Narzedzia Wiertarka 23,0000 min. 2015-06-30 14:50:13 2015-06-30 15:13:13
4 i
- MM } d
~ | 'Magazyn Surowca -:J =

x Zamknij ‘
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3.3.3. Stowniki realizacji zasobu - definiowanie

Aby dodacd stownik realizacji zasobu nalezy:

52 Opge lProdukcjal Konfiguraga  Widok

<
o

- e oN | MM MM RO B =
i ﬁi‘ ﬁ ﬁ <3 Zapotrzebowanie na surowiec | E - 13 ! 5%

£ Bilansowanie produkcyjne

2o,

Towaryl Zasoby produkcyj hnologie TH zlozone Zlecenia ZP ztozone Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu Zlecenie z RO Drukuj Podglad Plik Excel
Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki

Zasoby produkcyjne |

| ! v‘ Grupa hdl Kod vi Typ id
@

> E Czynnosé Montaz Zaséb
| Gniazda produkcyjne Wryskarka 1 Czynnosé
(3 Gniazda produkcyjne Wiryskarka 2 Czynnosé
(3 Gniazda produkcyjne Wtryskarka 3 Czynnos¢ .
] Inne Cigcie Pracownicy F
] Inne Frezowanie Pracowinicy
D Inne Szlifowanie Pracownicy
O Maszyry Forma3 Zasob
[:] Maszyny Pita do ciecia metalu Zasob
[0 Maszyny Spawarka Zasob
O Maszyny Wiertarka stotowa Zasob
O  Maszyny Wiryskarka 1 Zasob
O  Maszyny Wiryskarka 3 Zasob
0 Maszyny Wiryskraka 2 Zasob
|3 Forma 1 Zasdh

Ll ]

Stownik realizagji m Plan zasobow ‘ ‘ Q Szczegoly ‘ ’ [[I Usud ’ ‘ + Dodaj ’ ‘ x Zamknij ’

1. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
2. Klikng¢ przycisk stownik realizacji

W kolejnym kroku nalezy:

€% stownik realizacji zasobow

- B X
Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobow | D Widok kolumny z iloscia na realizagji Zapisz zmiany

‘ MNazwa V‘ AwarialTl i
[
* I.Awaria maszyny | =
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE L]
ODPAD WZGLETYKIET / REKL I:|
ODPAD Z PRODUKCH I:l

< I |'J

| E=m  Usun wybrany stownik z zasobow x Zamknij

‘ I Przypisz wybrany stownik do zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
ul. SWletOJanSka 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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1. Klikajac przycisk ,plusa” dodajemy kolejny stownik

r."”zt Mowa pozycia

i

Mazwa: |

[ ] AwariaCTl

Uzupetniamy pole Nazwa.

‘ H Zapisz H * Zamknij ‘

Jezeli stownik ma by¢ uzyty do okreslania uszkodzen w Panelu Produkcyjnym by CTI nalezy nie

zaznacza¢ checku AwariaCTI.

Kolejno na liscie nalezy zaznaczy¢ nowo dodany stownik i klikngé przycisk przypisz wybrany stownik

do zasobow:

% . R .
5":: Stownik realizacji zasobow

-

MNazwa stownika: Stownik realizagji zasobdw

|:|Widnk kalumny z iloscia na realizagji

Mazwa ATy AwarialTl T
@
: =
* Mowe uszkodzenie []
7 LA ZE e =]
ODPAD WZGLETYKIET / REKL. D
CDPAD Z PRODUKC L}

4
n ! Przypisz wybrany stownik do zasobow E=m  Usur wybrany stownik z zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Po nacisnieciu przycisku wyswietlona zostanie lista zasobéw produkcyjnych, ktérym mozemy

przypisa¢ okreslony wczesniej stownik.

% Stownik realizacji zasobow - =
Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobdw DWidck kalumny z iloécia na realizagji [ Zapisz zmiany | DCrrukuj %dﬁlid Plik Excel
‘;?}Zasoby produkcyjne - O ¥
T Grupa Kod 7 Typ =
Awaria maszyny @
+ | Nowe uszkodzenie i | ] |Czynno§é Mantaz Zasdh
ODPAD MECH. / ZAMOCZE L] Gniazda produkcyjne Wiryskarka 1 Czynnosé
ODPAD WZGLETYKIET / RE L]} Gniazda produkoyjne Witryskarka 2 Cazynnoic =
ODPAD T PRODUKCI |:| Gniazda produkcyjne Whryskarka 3 Czynnosc
] Inne Ciecie Pracownicy
L] Inne Frezowanie Pracownicy
L] Inne Szlifowanie Pracownicy | B
] Maszyny Forma3 Zasdh
|:| Maszyny Pita do ciecia metalu Zasdb
L] Maszyny Spawarka Zasdh
L]} Maszyny Wiertarka stotowa Zasdh
L] Maszyry Wiryskarka 1 Zasob
] Maszuny Wirskarka 3 Tasdh e

e |

Kiedy okreslimy zasoby, ktére majg miec¢ dostep do stownika. W Panelu Produkcyjnym by CTI podczas

realizacji zasoby pojawi sie nowo dodany stownik uszkodzen.

Podaj powstala ilosc¢ uszkodzen

V

‘Nowe uszkodzenie ‘O

ODPAD MECH. / ZAM... 0
ODPAD WZGL.ETYKIET... O
ODPAD Z PRODUKCJI 0

7

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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3.3.4. Edycja stownika realizacji zasobéw (zmiana nazwy uszkodzen)

Aby edytowad stownik realizacji zasobdw i zmienié nazwe uszkodzenia w Panelu Produkcyjnym by CTI

nalezy:

Y opge ‘ Produkdja | Konfiguraga  Widok
= @ MM MM = _ ) RO 5
= g e Zapotrzebowanie na surowiec C—_-u_ { ! Ex
[ - -
B .'l, Bilansowanie produkcyjne .
Towaryll Zasoby produkcy hnologie TH ztoZzone Zlecenia ZP ztozone Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu & Zlecenie z RO Drukuyj Podglad Plik Excel
Produkgja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
Zasoby produkcyjne | 2
‘ [ 7 Grupa Kod v v| i
@
»[ O |camos Montaz Zaséb
[[]  Gniazda produkcyjne Witryskarka 1 Czynnosé
E] Gniazda produkcyjne Wryskarka 2 Czynnosc
O Gniazda produkcyjne Wryskarka 3 Czynnosc
O Inne Ciecie Pracownicy ¥
D Inne Frezowanie Pracownicy
D Inne Szlifowanie Pracownicy
[0  Maszyny Forma3 Zasob
[:I Maszyny Pita do ciecia metalu Zasob
[0  Maszyny Spawarka Zasob (o}
D Maszyny Wiertarka stotowa Zasob
[0 Maszyny Wiryskarka 1 Zasob
0 Maszny Wiryskarka 3 Zasob
[0 Maszmy Wiryskraka 2 Zasob
=] i Farma 1 7aséh o4
< I i |

\ Stownik realizacji | !ﬁ_‘ Plan zasobow H q Szczegoly H ”I Usun ‘ ‘ + Dodaj H x Zamknij ‘
|| J

1. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
2. Klikng¢ przycisk stownik realizacji

W kolejnym kroku nalezy:
€:§ Stownik realizacji zasobow

Marwa stownika: Shownik realizacji zasobow

DWide kolumny z iloscig na realizagji

‘ Nazwa ?‘ AwariaCTl i
[
» IAwa ria maszyny | [+
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE I:l
ODPAD WZGLETYKIET / REKL L]
ODPAD Z PRODUEKCH L]

1

‘ I Przypisz wybrany stownik do zasobow

| E==  Lsun wybrany stownik z zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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1. Zaznaczy¢ stownik ktérego nazwe chcemy zmienic¢ oraz klikng¢ przycisk lupy

Dany stownik ulegnie edycji i w polu Nazwa mozemy wpisa¢ nowe stowo zmieniajgc np. z Awaria
maszyny na uszkodzenie na maszynie. Klikamy przycisk Zapisz w celu zapisania zmian.

- -

;3:} Mowa pozycia - = X
Mazwa: Awaria maszyny
[] AwariaCTi

‘ H Zapisz H * Zamiknij ‘

:""‘* Mowa pozycia - = X
Mazwa: uszkodzenie na maszynie
[ ] AwariaCTl

‘ H Zapisz H * Zamknij ‘

Nastepnie na oknie Stownik realizacji zasobow réwniez klikamy przycisk Zapisz zmiany

% Stownik realizagjizasobow o_X

Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobow |:| Widok kolumny z iloscia na realizacji ‘ H Zapisz zmiany ‘

- =
Mazwa v AwarialTl i = {
Q

ful

Mowe uszkodzenie

ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE
ODPAD WZGLETYKIET / REKL
ODPAD Z PRODUKCH

OooooOm®E

+ |uszkodzenie na maszynie

«| Il |’J

‘ E=m Usur wybrany stownik z zasobaw ‘ * Zamknij

‘ ! Przypisz wybrany stownik do zasobow

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Tak edytowany stownik uszkodzen zostanie zmieniony i bedzie wyswietlat sie w Panelu
Produkcyjnym by CTI.

\hybér ilosci (Panel Produkeyjmy v.2.0.4.2)

Podaj powstala ilosc uszkodzen

? ?

‘Nowe uszkodzenie ‘

ODPAD MECH. / ZAMOCZENIE

ODPAD WZGLETYKIET / REKL.

ODPAD Z PRODUKCII

= [ E e  [  e

uszkodzenie na maszynie

E

Generuj

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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3.3.5. Dodanie zasobu do istniejgcego stownika realizacji zasobdw

Aby dodad zaséb do stownika realizacji zasobu nalezy:

3. Wejs¢ na zaktadke zasoby produkcyjne
4. Klikna¢ przycisk stownik realizacji

[0
527 Opge |Produkcjal Konfiguracja ~ Widok

E ﬁi" 9% % ﬁ ﬁ MM Q MM ;’: Zapotrzebowanie na surowiec NG

«

Bilansowanie produkcyjne

=

a @

Towaryl Zasoby produkcyj hnologie TH zlozone Zlecenia ZP zlozone Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu ;: Zlecenie z RO Drukuj Podalad Plik Excel
ﬂ Produkdja Dokumenty Zapotrzebowanie 7 Wydruki

Zasoby produkcyjne | X

‘ | v Grupa d Kod 7 v 7 st
@

A SC Montaz I Zasob

1) % T Czynnoéé
D Gniazda produkcyjne Whryskarka 2 Czynnosé
D Gniazda produkcyjne Whryskarka 3 Czynnosc
] Inne Cigcie Pracownicy 7
O Inne Frezowanie Pracownicy
O Inne Szlifowanie Pracownicy
[0 Maszyny Forma3 Zasob
0 Maszny Pita do ciecia metalu Zasob
[0 Maszyny Spawarka Zasob L&
O Maszmy Wiertarka stotowa Zasob
O Maszyny Wiryskarka 1 Zasob
O Maszyny Wryskarka 3 Zasob
0 Maszyny Wiryskraka 2 Zasob
1 Farma 1 Zaséh %

K]

Stownik realizagji EE .‘ Plan zasobow ‘ ‘ q Szczegoly ‘ ‘ l ‘ [l Usur }

+ Dodaj H x Zamknij l

W kolejnym kroku nalezy:

Zaznaczyc interesujacy nas stownik i klikngc¢ przycisk ,,Przypisz wybranym stownik do zasobéw

€% stownik realizacji zasobow -
Mazwa stownika: Shownik realizacji zasobow DWide kolumny z iloscig na realizagji I H Zapisz zmiany
Mazwa 7 AwariaCTl T il C J

[

* | Awaria maszyny = #
ODPAD MECH. / ZAMOCZEMIE L]

ODPAD WZGLETYKIET / REKL. L] m‘
ODPAD Z PRODUKCH I:|

-

<
| I Przypisz wybrany stownik do zasobow |I E==  Usun wybrany stownik z zasobow

= 4

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Po nacisnieciu przycisku wyswietlona zostanie lista zasobéw produkcyjnych, ktérym mozemy
przypisac okreslonym wczesniej stownik.

% Stownik realizacji zasobow

= xE= QA [

Mazwa stownika: Stownik realizacji zasobdw DWidck kalumny z iloécia na realizagji | r!ﬂ Zapisz zmiany | DCrrukuj Podilid Plik Excel
:f;‘.Zasoby produkcyjne - =
7 7 Kod 7 Typ
Awaria maszyny @
+ | Nowe uszkodzenie * | (] |Czynno§c’ Montaz Zasob

ODPAD MECH. / ZAMOCZE |:| Gniazda produkcyjne Whryskarka 1 Czynnoic

ODPAD WZGLETYKIET / RE 1] Gniazda produkcyjne Wiryskarka 2 Czynnosic

ODPAD Z PRODUKCI L] Gniazda produkcyjne Wiryskarka 3 Czynnosc
] Inne Ciecie Pracownicy
L] Inne Frezowanie Pracownicy
L] Inne Szlifowanie Pracownicy
] Maszyny Forma3 Zasdh
|:| Maszyny Pita do ciecia metalu Zasdb
L] Maszyny Spawarka Zasdh
L]} Maszyny Wiertarka stotowa Zasdh
L] Maszyry Wiryskarka 1 Zasob
] Maszuny Wirskarka 3 Tasdh

| »

‘ J Wybierz H ﬁ Zamknij

Wybieramy zasoby zaznaczajac je kolejno z listy i klikamy przycisk ,Wybierz”

Nastepnie na oknie Stfownik realizacji zasobow réwniez klikamy przycisk Zapisz zmiany

% Stownik realizacji zasobow

Mazwa stownika:

Stownik realizacji zasobow

DWide kolumny z iloscig na realizagji

'y

Mowe uszkodzenie

Mazwa

CDPAD MECH. / ZAMOCZEMIE

CDPAD WZIGLETYKIET / REKL

ODPAD Z PRODUKCI

v AwarialTl

uszkodzenie na maszynie

OooooO@

i

<

‘ ! Przypisz wybrany stownik do zasobow

‘ E=m Usur wybrany stownik z zasobaw

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141

tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.1.  Produkcja — Produkcja — Technologie (niniejszy rozdziat dotyczy wersji 2024.6.28.2)

Po kliknieciu Technologie wyswietli sie lista wszystkich technologii:

Produkcja by CT1v.2015.54.6 Wersja startowa - ADMIN - = X

Opde Ipmuukqal Konfiguraga  Widok
B & i e == S | & £ IS S &

Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne | | Technologie ITH ziozone  Ziecenia 2P zlozone || Wydania surowca Realizacja produkdii Kontrola vyrobu || Zlecenia na braki Drukyj Podglad Plik Excel
| Stowiniki Produkda Dokumenty Braki Wydruki
‘ Technologie | x ‘
V| Kodtechnologii ¥ Kodvwyrobu ¥ Opis 7 Domyiina 7. Kontrahent 7 Nrtygodnia 7 RO v =
@ =
[ TH/000042015 SAMOCHOD OSOBOWY B ODBIORCA SAMOCHODU... 6
[ TH/00007/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B ODBIORCA SAMOCHODU... 6
[J TH/00008/2015 KARTON INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00009/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samachod ODBIORCA SAMOCHODU... 6 567
[:l TH/00010/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00011/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00012/2015 KARTON Domyéina  INIEOKRESLONY! 6
[ TH/0001472015 SAMOCHOD OSOBOWY C INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00018/2015 SAMOCHOD OSOBOWY € Nowa do testow ODBIORCA SAMOCHODU... 6
[ TH/00019/2015 SAMOCHOD OSOBOWY C  Nowa test dobra INIEOKRESLONY! 6
* [ THW0020/2015 | samocrop ososowv B | INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00021/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Domyéina  ODBIORCA SAMOCHODU.. 8 567
‘,,r—\,, THOON2ANMS  CAMOCMON OSOROUN R Tact nemiacia czaé INEOVRE vt an | é
4 Il »
Status:
Wszystkie -
(=]
@ Otworz ‘ ‘ =] uplik ‘ ‘ \)‘ Szczegoly ‘ ‘ [[] s i ‘ + Dodaj | ‘ x Zamknij ‘

Kazda z technologii jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e Kod technologii,

e Kod wyrobu,

e Nazwa wyrobu

e Domysina

o Opis,

e Do wyboru sq rowniez pola specjalne (opis pdl znajduje sie w punkcie 2.4.)

Jezeli jakiej$ kolumny nie ma w tabeli mozna jg uaktywni¢ (patrz punkt 1.2.3.3.)
Kazda technologia moze przybierac jeden z trzech koloréw:

e Zielony — jest to technologia nie zatwierdzona,
e (Czarny —technologia zatwierdzona,

o Niebieski —technologia na dokumencie ZP.

Liste technologii mozna ograniczy¢ wedtug statusu. W tym celu nalezy wybrac okreslony status z listy

rozwijanej, ktéra znajduje sie u dotu okna:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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3,33 = Produkcja by CT1v.2015.54.6 Wersja startowa - ADMIN _ =X
N Opge | Produkda { Konfiguraa ~ Widok
(=] Og B3 PAR MR s, =]
g & B & & d ed ]| ¥ & . Q. 6@
Towary Pracownicy Zasobyprodukajne || Technologie THzlozone Zlecenia ZPziozone || Wydaniasurowca Realizacia produkeji Kontrola vyrobu || Zlecenia na braki Drukyj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkda Dokumenty Braki Wydruki
| Technologie ‘ x
7 Kodtechnologii 7. Kodwyrobu ¥ Opis 7 Domyéina 7 Kontrahent 7 Nrtygodnia ¥ RO v =
@ =
[ TH/00004/2015 SAMOCHGD OSOBOWY B ODBIORCA SAMOCHODU... 6
[0 TH/00007/2015 SAMOCHGD OSOBOWY B ODBIORCA SAMOCHODU... 6
[ TH/00008/2015 KARTON INIEOKRESLONY! 6
[0 TH/00009/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod ODBIORCA SAMOCHODU... 6 567
[ TH/00010/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod INEOKRESLONY! 6
[] TH/00011/2015 SAMOCHOD OSOBOWY B Samochod INEOKRESLONY! 6
[ TH/0012/2015 KARTON Domyélna  INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00014/2015 SAMOCHAD OSOBOWY C INIEOKRESLONY! 6
[ TH/00018/2015 SAMOCHOD OSOBOWY € Nowa do testow ODEIORCA SAMOCHODU... 6
[0 TH/0019/2015 SAMOCHOD OSOBOWY € Nowa test dobra INIEOKRESLONY! 6
» [0 TH/W00020/2015 INIEOKRESLONY! 6
[0 TH/0021/2015 SAMOCHGD OSOBOWY B Domyélna  ODBIORCA SAMOCHODU.. 8 567
fi ] SAMOCHAN ASOBOWNY B Tact nemiiacia czadci é1onv 1n &
il i 2
B
Wszystkie 22|
| [Wszystiie
4 Niepotwierdzone
- Potwierdzone
Nieaktywne =
‘ @ Otwérz ‘ ‘ =] ol ‘ ‘ q Szczegély ‘ ‘ m Usud ‘ ‘ l+ Dodaj ‘ } x Zamknij ‘

o Wszystkie — zostang wyswietlone wszystkie technologie.
e Niepotwierdzone — zostang wyswietlone tylko technologie, ktdre nie zostaty potwierdzone.
e Potwierdzone — zostang wyswietlone tylko potwierdzone technologie.

o Nieaktywne — zostang wyswietlone technologie oznaczone, jako nieaktywne.

4.1.1. Dodawanie nowej technologii
W celu dodania nowej Technologii nalezy klikng¢ w ikone M Otworzy sie nowe okno stuzgce

do dodawania nowej technologii:

ey
ad

o Szczegbly technologii -

o
x

‘Ogdlne‘ Definigja partiina produkcii  Dodatkowe  Pliki  Wizualizacja proceséw

Naglowek Technologii

Kod: Technologia_ [[] Potwierdzony

Kod viyrobu: E E E [l cecharPartia

Nazwa wyrobu:

Opis:
[ szablon

llo$€ vyrobu: 1 2 [ - Cena ewidencyjna: 0,0000 BEAE: Cena obliczona: 0,0000 S[a] zatsz

[ Technologia z domyslnymi magazynami surovica

Surowlec z cecha | Surowiiec ‘ Odpady\Wyroby  Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)  Kooperadja

lpT Nazvia 7 kod 7 ¢ T M T opis T Dostavy T Staty T 7

i 7 7 ' i i i @ v @Y

4 I |

PECT Sli~ =]~ [X—

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Okno jest podzielone na trzy zaktadki:

e Ogolne — wszystkie dane technologii, ktore nalezy wprowadzié,

e Definicja partii na produkcji — zaktadka wystepuje tylko w przypadku produkcji z Cechg (patrz
punkt 2.2.1.), zawiera definicje cechy.

e Dodatkowe — informacja kto wprowadzit i kto modyfikowat technologie (z doktadng datg i
godzing),

e  Pliki — zaktadka stuzy do dodawania zatacznikow,

o  Wizualizacja proceséw — zaktadka, przedstawiajgca procesy technologiczne w sposéb graficzny. Uwzglednia
kolejnos¢ wykonywania proceséw.

W pierwszej kolejnosci nalezy podaé¢ Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone ' % wyswietli sie nowe okno

z liste towarow:

S8 Towary = x

Kod 7 Mazwa 7| Typ 7| Grupadomyil.. 7 |Mumer katalo...7 EAN 7 lloic T JM 7| Kod u do... 7| Dostawca 7| Kod pro... 7| Produce, =
e g g g g e g w 7 g g
12 Puszka P Grupa Gléwna 55555555, 0,0000 litr
123456789 Test produkcja TP Grupa Gléwna 0098310213... 0,0000 szt
12398756 zaréwki T Grupa Gléwna 123 5008293001... 953,0000 szt 543 599
55 Towar testowy TP Grupa Gléwna 222222 0,0000 szt
Kawa KAWA T Grupa Gléwna COFE12 0,0000 szt
KAWA ZMIELC.. Kawa zmielora TP Grupa Gléwna 8383335 49,0000 szt
KAVWAPR KAWA PROSZEK TP Grupa Gléwna COFEPR1 3120000 szt
KAWAZN KAWACECHA T Grupa Glowna 0.,0000 szt

ODPAKW ODPAD KAWY T Grupa Glowna COFECD1 0.,0000 szt
TEST test T Grupa Glowna 9,0000 szt

ooDOooooooooo g ),

TEST DOSTAWCY TEST DOSTAWC... TP Grupa Gléwna EAN111 0,0000 szt

Magazyn: |MAGAZYM =

‘\ )\ Szezegély || J Wiybierz || x Zamknij ‘

Z listy rozwijanej Magazyn mozna wybraé¢ magazyn. Zaktualizuje sie ilos¢ danego towaru, ktdra

znajduje sie aktualnie na wybranym magazynie.

Wybierz

Nalezy zaznaczy¢ dany towar i klikngc ‘ J ‘. Jezeli ma to by¢ produkcja z cecha (patrz punkt
2.2.1.) to wybrany towar musi mie¢ w Comarch ERP Optima atrybut z zaznaczong pozycja
,przenosi¢ na dostawy” oraz ,obowigzkowy”. Po kliknieciu ikony lupy przy kodzie wyrobu mozna

podejrzec jego kartoteke towarows.

Nastepnie nalezy okresli¢, na jaka ilos¢ wyrobu gotowego jest technologia (Jezeli wyrdb po stronie
programu Comarch ERP Optima ma okreslong jednostke pomocnicza z pola wybieralnego mozemy j3

zmienic):

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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£, Szczegaly technologii

‘ Ogadlne | Definicja partiina produkgi  Dodatkowe Pliki  Wizualizagja procesdw

Magiowek Technologii
Kod: Technologia_ [] Potwierdzony
Kod wyrobu: ‘ £ | ‘ & | ‘ — | [[] cechaspartia

Mazwa wyrobu:

Opis:
[]szablan

llog€ wyrobu: 1 = Cena ewidengyjna: 10,0000 | zalszt Cena obliczona: 0,0000 - | 5 | za 1szt
|:|Technolog|a z domyslnymi magazynami surowca

Surowiec z cecha | Surowiec | Odpady\Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzagdzenia) Kooperacja

Lp 7 Nazwa w Kod o lloge o M Opis o Dostawy w Staky W W

7 7 7 7 7 T 7 @ v @v
1] I | v
L g
dL T | =3 - 4(¥) w | | [ Usur Dodaj : Zapisz Zamknij
v t ;’

Nastepnym krokiem jest wybranie surowcow, odpaddw oraz kosztow dodatkowych (na zaktadkach

Surowiec, Odpad oraz Koszty dodatkowe nalezy klikngc L IS8 ). Opcjonalnie, jesli Kod wyrobu
zostat podany z cechg, wtedy zaktadka Surowiec z cechq sie uaktywni i bedzie mozliwos¢ jego

dodania.

Po wybraniu surowcéw, odpadéw, kosztéw dodatkowych z listy nalezy okresli¢ ich ilo$¢ (poprzez

dwukrotne klikniecie myszka w pole w kolumnie ilosc):

Wybranie surowca aktywuje mozliwos¢ wskazania magazynu surowca na technologii. Po okresleniu w
ten sposéb domysinego magazynu surowca, podczas realizacji produkcji (czeSciowej i catkowitej), okno
wyboru magazynu surowca bedzie nieaktywne. Po rozliczeniu produkcji, powstanie ilos¢ RW
adekwatna do iloSci magazyndéw surowca okreslonych na TH) do produkcji oraz odpady, ktére przy

produkcji powstana.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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£ Szczegély technologii =

o
X

| Cgélne | Definicja partii na produkgji Dodatkowe Pliki  Wizualizaga procesow

Nagtowek Technologii
[] Potwierdzony

Kod: TH/00007/2024 Technologia_
Kod wyrobu: 000118 |T\ ‘_-Ll |T| Il Cecha/Patia
Mazwa wyrobu: Podstawa z profili stalowych rozmiar M
Opis:

[15zablan
llog€ wyrobu: 1 = Cena ewidencyjna: 0,0000 2| za1sz Cena obliczona: 1,8000 - |: za 15zt

D Technologia z domysinymi magazynami surowca

Surowiec z cechg | Surowiec  Odpady\ Wyroby Kosztydodatkﬂwel Zasoby [maszyny, urzadzenia)  Kooperacja

lp 7 Mazwa i Kod w llos¢ 7 M 7 Opis 7 Dostawy i Staty T

T k' T T T k' 7 @ v

< I

EREE

S
3| T v [ o | [ e | H e |

Uaktywni sie réwniez zaktadka Definicja partii na produkcji-

&% Szczegaly technologii - =3 X
Ogolne IDeﬁnicja partii na pradukcjil Dodatkowe  Pliki

Opis

Pierwsza cecha Parametr 7 Opis T

Kod cechy: DOSTAWA

Definigia partii: licznikGlobalny Recznie Domyslna wartosc cechy wpra...
numerZlecenia Mumer zlecenia produkcyjnega

Druga cecha numerZleceniaS... Skrocony numer zlecenia prod..

Kod cechy: HR_PARTI dzienWroku Np: 28

Definicja partiz liznikTechnologii nrkatalogowy Mumer katalogowy produktu
dataBiezaca Mp: 2016-01-28

dataBiezacaZcza. Np: 28 stycznia 2016
dataBiezacaPlws... Np:2017-01-28
convert{varchar(... Data biezaca plus 2 lata
convert{varchar(... Data biezaca plus 6 miesiecy
licznikGlobalny Licznik globalny na catej bazie
licznikTechnologii  Licznik wyrobdw stworzony 2 t.
FoleSpegialnel Wartoic pierwszego polaspeg...

PoleSpecjalne2 ‘Wartoic drugiego polaspedal...

PoleSpegalne3 |Wa rtoictrzeciego polaspegjal.

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘

Na zaktadce widoczna jest domysina definicja cechy, ktéra zostata okreslona w konfiguracji (patrz

punkt 2.2.1.). Z tego miejsca mozna zmieniaé definicje cech.

Dodatkowo, w przypadku Surowca z cecha istnieje mozliwos¢ planowania dostaw surowca o okreslonych

cechach. Okno planowania dostaw wywotywane jest poprzez klikniecie w ikone: ‘ ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Planowane dostawy surowca: 000010

llosc na dostawie

Mie kontroly =~

ME_PARTI_PRODUKTU

Mie kontrolyj =

Zapi
H apisz

Po dodaniu surowcéw/odpadow/kosztéow dodatkowych mozna dodaé do technologii zasoby (jezeli w

konfiguracji programu zostata zaznaczona ta opcja — patrz punkt 2.2 Optima). Nalezy przejs¢ do zaktadki

Zasoby (maszyny, urzqdzenia), a nastepnie klikng¢ w ‘m‘ Wyswietli sie lista zasobow:

&% 7asoby produkcyjne - =X
7 Grupa 7 Kod 7
@ v w T

+ ] Maszyny Maszyna3

(] IMaszyny masrynad

L] Maszyry maszynab

7

‘J Wybierz ‘x Zamknij ‘

Nalezy wybraé zaséb/zasoby na liscie i klikngé ‘M’, co poskutkuje dodaniem zasobu/zasobdéw

do technologii:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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&% Szczegoly technologii TH/D0034/2015
| 0Ogolne ‘ Definicja partii na produkgji  Dodatkowe
Magtowek Technologii
Kod: TH/00034/2015 [#] Potwierdzony
Kod wyrobu: SAMOCHOD I# Prajekt 10 [¥] cecha/partia
MNazwa wyrobu: SAMOCHOD [Jpomysina
Opis: [] Mieaktywna
Cena ewidencyjna: 0,00 5| zalszt
Surowiecz cecha Surowiec Odpad Koszty dodatkowe | Zasoby (maszyny, urzadzenia)
Grupa i Kod N Ilosé 7 Czas pracy [min] 7| Czas uzrbrojenia [... 7| Czasrozbrojenia [.. 7 Pw Tworze... 7 Rw Twor... 7| I~
@ @
+ |Inne Cigcie drewna 0,0000 20,0000 0,0000 0,0000
Maszyny Maszyna produkgyjna 0,0000 120,0000 0,0000 0,0000 D D
Maszyny Maszyna zmiany B 0,0000 5,0000 0,0000 0,0000 ] ]
Inne Maontaz 0,0000 10,0000 0,0000 0,0000 = =
A m J
L )% Szczegoly ‘ lqu | ‘ [ ‘ }- Zamknij ‘

W tym miejscu mozna zmieni¢ parametry zasobow takie jak:

o Jlos¢ — jest to ilos¢ do wykonania w ramach zasobu lub czynnosci.

Czas pracy — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna go
edytowad.

Czas planowany — czas planowany pracy zasobu (pobierana wartos¢ okreslona na zasobie). W
tym miejscu mozna go edytowad

Czas uzbrojenia — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna
go edytowac.

Czas rozbrojenia — czas pracy zasobu (pobierany z wartosci domysinej). W tym miejscu mozna
go edytowac.

Pw Tworzenie — aktywacja/dezaktywacja jest mozliwa tylko do zasobu typu czynno$é. Jezeli
przycisk jest zaznaczony to mozna tworzy¢ przy tej czynnosci dokument PW na panelu
produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie mozna.

Rw Tworzenie — aktywacja/dezaktywacja jest mozliwa tylko do zasobu typu czynnosé. Jezeli
przycisk jest zaznaczony to mozna tworzy¢ przy tej czynnosci dokument RW na panelu

produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie mozna.

Nastepnie nalezy podac¢ cene ewidencyjng (jesli zostata zaznaczona w konfiguracji programu — patrz

- -

2.3)

Cena ewidencyra:| 000 [=] za1itr  CEnacbliczona: 0,0000 za 1szt

to pole, w ktéorym podpowiedziana jest cena obliczona na podstawie dodanych sktadowych z

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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technologii (Surowiec, Odpad, Koszty dodatkowe, Zasoby, Surowiec). Obliczana jest na podstawie
zatozonych ilosci z technologii oraz cen ostatnich cen zakupu surowca, ostatnich cen ustug z Comarch

ERP Optima oraz kosztu godziny/minuty/sekundy pracy zasobu z kartoteki zasobu.

Jezeli zostaty ustalone pola specjalne (patrz punkt 2.4.) mozna przypisac¢ im wartosci:

=:::?52!2‘396&:,‘tecl’mo\ogn —

‘ Ogalne | Definicja partii na produkgi  Dodatkowe  Pliki

Magtowek Technologii

Kad: TH/00018/2016 Oferta dla: Kontrahent ~ | | [ Potwierdzony
Kod wyrobu SAMOCHGD [ ][ Cecha/Partia
Mazwa wyrobuw SAMOCHOD Opakowanie: ‘Wybierz kolor -

Opis:

Ilos€ wyrobu: 1 < | szt Cena ewidencyjna: 0,00 s | zalszt

Surowiecz cecha | Surowiec Odpad Koszty dodatkowe  Zasoby (maszyny, urzadzenia)

p 7 Kod i MNazwa 7 Tlosé i M 7 ;
v1 o wm rora T
2 KOLO KOLo 40000 szt

|«

[ Il |»

‘ # Dodaj H ||[ Usuri H H Zapisz H x Zamknij ‘

W kolejnym etapie, opcjonalnie istnieje mozliwos¢ wprowadzenia Kooperacji, poprzez wskazanie odpowiedniego
kodu ustugi z systemu Comarch ERP Optima.

Surowiec z cecha  Surowiec  Odpady '\ Wyroby  Koszty dodatkowe  Zasoby (maszyny, urzadzenia) | Kooperagja ‘

-

)
L

Lista ustug - B X
Wiybierz Kod W MNazwa " EAM w Jammi. il il
i i i i
[ ] 000011 Ciecie elementu stalowego szt
L] 000012 Ciecie elementu stalowego - kat 45 5., szt
L] 000013 Gigcie elementu stalowego szt
L] oooo14 Giecie elementu stalowego - kat 45.. szt =
L] 000015 Cynkowanie ogniowe elementow sta... kg
|:| 000016 Spawanie elementaw stalowych godz
|:| 00Oy Spawanie elementaw aluminiowych godz
] 000013 Piaskowanie godz
] 000116 Giecie zhoZane szt |
-
1 | | v
: Odswiez H Zapisz * Zamknij

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Na zakfadce Pliki mozna doda¢ do technologii dowolne zataczniki:

4% szczegoty technologii —

Ogdlne  Definicja partii na produkcji Dodatkowe ‘ Pliki ‘

Pliki na serwerze Podglad

}- ‘ Montazpdf
-

)-; Obrobka.pdf

] |

Przewodnik,jpg

Przygotowanie.pdf

technical-documentjpg

s I~

‘TUTHTF‘ ‘7k)\ Rodaiad H [% Pobierz

’ x Zamknij ‘

W celu dodania nowego zatgcznika nalezy klikngc ikone plusa. Otworzy sie okno, w ktérym nalezy
wskazac na dysku badz nosniku plik.

Po prawej stronie okna znajduje sie podglad plikéw graficznych.

W celu otworzenia pliku nalezy klikng¢ Podglqd.

W celu pobrania na dysk pliku nalezy klikng¢ Pobierz. Program poprosi o podanie $ciezki na dysku, w ktorym plik
zostanie zapisany. Aby usunac plik nalezy go zaznaczyc i klikng¢ ikone kosza.

Na zaktadce Wizualizacja proceséw, przedstawione sg zasoby przypisane do technologii w sposdb graficzny.
Wizualizacja uwzglednia kolejno$¢é wykorzystania zasobdw.

2czeg6ly technologii TH/D0004/2024 -3 x
Ogdlne  Definiga partii na produkgji Dodatkowe  Pliki | ‘Wizualizacja procesow ‘
Podglad Akcja
Szllflerka do spoin
Plzeh:-l;:r:a;;: metalu Spawarka;\él‘l;; ;:I'ransStzeI pachwmowych L ‘ ,q‘F |
mm EWURTH —
|
Wiertarka Magneiyana
az mm EVOMAG42 ﬁ

e

== | X =
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. .. . Kod: |TH/00007/2014
Tak utworzonej technologii zostanie nadany automatyczny kod

Jesli wszystkie dane s3 poprawne nalezy zatwierdzi¢ technologie. W tym celu nalezy zaznaczy¢

Potwierdzony

&% szeregély technalogii =2 X

‘ Cgolne ‘ Definigja partii na produkgji Dodatkowe  Pliki

Magtawek Technologii

Kod: TH/00018/2016 Oferta dla: m v | [potwierazony
Kad wyrabu: SAMOCHOD ‘T‘ [ Cecha/Partia
Mazwa wyrobu: SAMOCHOD Opakowanie: opakowanie - | [Opomyiina
Opis: [ Hieaktywna
Tlo&¢ wyrobu: 1 3| szt Cena ewidengyjna: 0,00 3| zalszt

Surowiecz cecha | Surowiec Odpad Koszty dodatkowe  Zasoby (maszyny, urzadzenia)

Lp T Kod T Mazwa i llosc i M T ;
+ 1 FOTEL FOTEL 50000 szt
2 KOLo KOLo 40000 szt
=
7 i v |

. 5 i I = s ——

[] Potwierdzony

Na tym etapie mozna jeszcze odznaczy¢ i dokonac¢ zmian.

Na zaktadce Dodatkowe znajdujg sie informacje, kto wprowadzit, a takze zmodyfikowat technologie.

Ponadto znajduje sie tam numer obcy, ktdry jest identyfikatorem technologii podczas importu danych

z pliku MS Excel:

% szczegly technologii - B X
Ogolne  Definicja partii na produkdji | Dodatkowe | Pliki
Wprowadzit: ADMIN 2016-01-28
Imodyfikowat: ADMIN 2016-01-28

Numer Obgy:

‘ H Zapisz H x Zamknij ‘
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Aby zapisaé technologie, nalezy klikngé ‘Hi‘ . Technologia zostanie dodana do listy.

Aby zobaczy¢ szczegdty technologii nalezy wybrac jg na liscie technologii, a nastepnie klikngé¢ w ikone

\ )§ Szczegoly

Wyswietli sie okno takie samo jak w przypadku dodawania nowej technologii.
Technologie mozna:

e ustawic¢ jako domyslng zaznaczajac pole Domysina ,

e ustawi¢ jako nieaktywng, zaznaczajgc pole [v] Nieaktywna . Po dezaktywacji, technologii nie

mozna dodac do zlecenia.

Szczegoly

)
Aby odblokowac technologie nalezy klikngé w !\‘\7, a nastepnie odznaczy¢ przycisk wyboru

[ ] Mieaktywna

Jesli technologia jest potwierdzona, nie mozna dokonywac zmian. Aby ich dokonaé, nalezy zaznaczy¢

’_n Arz
technologie na liscie i klikng¢ w ikone ' o . Technologie mozna otworzy¢ tylko jezeli nie zostata

uzyta w ZP.

) zczego
Program zapyta czy cofna¢ potwierdzenie. Po zatwierdzeniu i ponownym kliknieciu w ikone =% s

mozna bedzie dokonac¢ zmiany.

4.1.1 Duplikowanie Technologii

Aby zduplikowac technologie w celu dodania nowej bagdz podobnej nalezy wybracd jg na liscie i klikngé
przycisk duplikuj. Otworzy sie takie samo okno jak w przypadku dodawania nowej technologii, ale w

tym przypadku s3 juz uzupetnione wszystkie dane z duplikowanej technologii.
4.1.2 Usuwanie Technologii

Aby usungé wybrang technologie nalezy zaznaczyc jg na liscie i klikng¢ .Nastepnie program poprosi o

potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu technologia zostanie usunieta z listy

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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4.2.

Produkcja — Produkcja — Technologie ztozone

Po kliknieciu Technologie ztozone wyswietli sie lista wszystkich technologii ztozonych:

,‘éiim‘n. Produkgja by CT1 20151337 Licengja dla Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder - ADMIN IETx
5574
=¥ Opde IProdllkCJaI Konfiguracja ~ Widok
— e A ] = MM MM & —
&l pas | i |ed ed ] i = § B
Towary Pracownicy Zssobyprodukcyine | Technologiel TH ziozone | Ziecenia  ZPziozone | Wivdania surowca Realizacja produkdii Kontrola wyrobu || Ziecenia na braki Drukuj Podglad Plik Excel
Shovmiki Produkgja Dokumenty Braki Wydruki
Technologie ziozone ‘ x
7 Kod technologii zlozonej Kod wyrobu v Opis v =
=g v v
> @THzmwuzom 12 opis technalogii
[] THZ/00002/2014 KAWA ZMIELONA mielenie
[0 THz/00003/2014 LAPTOP
O THz/0004/2014 LAFTOR Tworzenis lagtopa
[] THZ/00005/2014 KAWAZM
[0 THz/00006/2014 s5 B
[0 THz/00007/2014 Kawa
[0 THz/00008/2014 CECHAGDP2
[0 THz/00008/2014 KCMPUTER CALY
[1 THZ/00010/2014 KOMPUTER CALY
< [l I
‘ =] ouiiky | | LJ‘ Szczegoly ‘ ‘ M s | ‘ l# Dodaj ‘ | x Zamknij ‘

Kazda technologia jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e Kod technologii ztozonej,

e Kod wyrobu,
e Opis.

Nie wyswietlane w tabeli kolumny mozna uaktywnié¢ (patrz punkt 1.2.3.3).
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4.2.1. Dodawanie nowej technologii ztozonej

; # Dodaj ‘
W celu dodania nowej technologii ztozonej, nalezy klikng¢ ‘7
Otworzy sie nowe okno:
1:__3to.‘.ats:l‘.mlog\a:m:ona - |
‘Dgﬁlne Dodatkowe Wizualizaga Definicja partii
Technologia ztoZzona
Kod technologii: -AUTO - []Potwierdzona
Kod wyrobu: i - | o+ ‘ [ cecha / Partia
Mazwa wyrobu: I Dermyéina
lo£€ wiyrobuz 1,0000 - [kt
[] Potwierdz ZP
Opis: @ Zataczniki (0)
Cena ewidencyjna: 0,00 =
‘ TH proste| TH zlozone  Surowce z cecha Odpady Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) Kooperagja =
) Kod Kod wyrobu Mazwa wyrobu liose I Opis. Potwierds 7P ‘ _‘-}\ ‘
@v 7 v v 7 v ks 7 @ v ‘—E ‘
1 |
= | | y
,L'- | = - f&} = H Zapisz x Zamknij

Okno zawiera nastepujace zaktadki:

e 0Ogdlne — wszystkie dane, ktdére zostaty podane przy tworzeniu technologii,
o Dodatkowe — informacja kto utworzyt i kto modyfikowat technologie (z doktadng datg i

godzing).
e  Wizualizacja — analogicznie do technologii prostej

o Definicja partii — analogicznie do technologii prostej

W pierwszej kolejnosci nalezy podaé Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone ' #  wyswietli sie nowe okno

z liste towarow:
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- u
‘,I,,::'-.‘\\\\\
(@)
]l
N
S==%
NsZY
iy
57 Towary - O X
7 Kod 7 MNazwa 7| Typ 7| Grupadomysl.. 7 Mumer katalo...7 EAN 7 llos¢ 7 JM 7| Kod u do.. 7| Dostawca 7| Kod pro. 7 Produce, =
= N N AT AT N AT T AT e AT N
*| [ |12 Puszka TP Grupa Glowna 55555555 0,0000 litr
[ 123456789 Test produkgja TP Grupa Ghawna (098310213... 0,0000 szt
[ 12398756 zarawki TP Grupa Ghawna 123 5008293001... 953,0000 szt 343 999
|:| 55 Towar testowy TF Grupa Glowna 222222 0,0000 szt L
I:‘ KAWA, KAWA, TP Grupa Glowna COFE12 0,0000 szt
|:| KAWA ZMIELO.. Kawa zmielona TP Grupa Glowna 8238883 49,0000 szt
I:‘ KAWAPR KAWA PROSZEK. TP Grupa Glowna COFEPR1 312,0000 szt
[0 kawazm KAWACECHA TP Grupa Glowna 0,0000 szt
[ oDPAKW ODPAD KAWY TP Grupa Glawna COFECD1 0,0000 szt
|:| TEST test TP Grupa Gtowna 90000 szt i
[] TESTDOSTAWCY TEST DOSTAWC.. TP Grupa Ghawna EANI11 0,0000 szt
= -
< I | v |
Magazym: | MAGAZYM -
K3
‘ k)% Szezegaly ‘ ‘ J Viybierz ‘ ‘ * Zamknij ‘

Z listy rozwijanej Magazyn mozna wybra¢ magazyn. Zaktualizuje sie ilos¢ danego towaru, ktdra

znajduje sie aktualnie na wybranym magazynie.

Nalezy wybrac odpowiedni i potwierdzi¢ przyciskiem iL

Wybierz ‘

Nastepnie trzeba dodac technologie proste. W tym celu nalezy klikngé ‘h‘

Wyswietli sie lista technologii:

"

7% Lista Technologii - = x
Kod technologii Kod wyrobu Opis Wystawil Wystawiono | Zmodyfikowat | Zmodyfikowa... =
[=kg F F e T T F F
* | [ [7TH/00001/2014 55 aaa ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 0.
[0 TH/000Z/2014 TEST testowa technologia ADMIN 2014-10-31 1. ADMIN 2014-11-04 1..
[ TH/00003/2014 55 aaa ADMIN 2014-10-31 1.. ADMIN 2014-10-31 1..
[0 TH/00005/2014 12398756 ADMIN 2014-10-31 1.. ADMIN 2014-11-03 1..
[0  TH/DDOD6/2014 12398756 ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 0... |
[0  TH/000O7/2014 12398756 Opis technalogil nowel ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 1..
[]  TH/000DS/2014 123456789 opis ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 1..
[0  TH/o000%/2014 123456789 ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-04 1..
[0  TH/00L0/2014 TEST ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 0..
[0 TH/m001L/2014 12398756 Produkgja ardwek ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-06 0.
[] TH/00012/2014 12 Opis ADMIN 2014-11-03 1.. ADMIN 20141104 1.
[0 TH/00013/2014 TEST opis ADMIN 2014-11-04 1.. ADMIN 2014-11-04 1..
[0  TH/DD014/2014 TEST Testowa produkgia zzardwek tit  ADMIN 2014-11-04 1. ADMIN 2014-11-06 0..
[ TH/0015/2014 55 DI 2014-11-04 1 DIMIN 2014-11-04 1. T
(v
‘ J Wybierz H\l Szczegoly H ||[ Usuri H # Dodaj H x Zamknij ‘

W sposéb analogiczny istnieje mozliwos¢ dodania do technologii ztozonej innych technologii ztozonych.
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Na tym etapie mozna dodawaé, usuwac oraz ogladaé szczegdty wszystkich technologii.

Aby dodac¢ technologie do zlecenia nalezy jg wybrac i klikngé ‘ﬂ‘ Wybrana

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

Wybrana technologia nie zostata potwierdzona

.,

==

% Szczegoly technologii ziozonej

| Ogalne ‘ Dodatkowe

Magtowek Technologii zlozonej
Kod: [[] Potwierdzony
Kod wyrobu: WYROB 1 | # |
Domysina
Nazwa wyrobu: WYROB 1 D
[ Mieaktywna
Opis:
Technologie proste
p 7 Kod technalogii 7 Kod wyrobu 7 Opis technolagii 7 llogé b - ‘ ﬁ ‘
T ' ' ' ———
1 TH/0012/2019 WYRCE 1 1,0000 ‘ @ ‘
2 TH/00016/2019 WYRCE GOTOWY 1,0000
3 TH/00018/201% 05-121-0001 1,0000
+ 4| TH/DD019/2018 05-121-0002 1,0000
=
q I B |
‘ # Dodaj ‘ ‘ ‘ |[ Usuri ‘ ‘ \ )\ Szczegoly ‘ ‘ ml Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Zielong oraz czerwong strzatkg mozna zmienia¢ pozycje danej technologii na liscie. Technologie ztozong

mozna opisa¢ w polu Opis. Zaznaczajac

[¢] Potwierdzony

technologia zostaje potwierdzona i nie mozna

juz w niej dokonywac zmian (w tym momencie mozna jeszcze odznaczy¢ Potwierdzony). Po kliknieciu

&l 7 | nie bedzie juz mozliwosci dokonywania zmian. Nastepnie mozemy okresli¢ czy dana

technologia jest domysina (technologia domysina bedzie podpowiadana przy tworzeniu zlecenia

produkcyjnego ztozonego z RO)

Aby zobaczy¢ szczegoty technologii nalezy wybrac jg na liscie, a nastepnie klikngé =

) Szczegoly

Wyswietli sie okno ze szczegdtami, takie samo jak przy dodawaniu nowej technologii ztozonej.
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Jesli technologia jest potwierdzona, nie mozna dokonywac zmian.

Aby zduplikowac technologie w celu dodania nowej badz podobnej nalezy wybraé jg na liscie i klikng¢

Duplikuj
S| Otworzy sie takie samo okno jak w przypadku dodawania nowej technologii, ale w tym

przypadku sg juz uzupetnione wszystkie dane z duplikowanej technologii.

Aby usuna¢ wybrang technologie nalezy zaznaczy¢ j na licie i kliknaé ([ b=

Pozostate dane mozliwe do wprowadzenia na technologii ztozone, takie jak wizualizacja
proceséw, kooperacja itp., definiuje sie w sposdb analogiczny do technologii proste;j.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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4.3.

Produkcja — Produkcja - Zlecenia

Po kliknieciu Zlecenia w osobnym oknie wyswietli sie lista wszystkich zlecen:

=T

<

ADMIN

2P/00032/2019  WYROB 1 TH/00001/2019  2019-02-21 0.

2019-02-24 14:00

30,0000 0,0000 W realizacji

W realizacii

WYROB 1

RO/24/2019

21022019 00

Lista zleceri
Wybierz | LP Wyst; Numer zlece... 7| Kod wyrobu 7 Kod technolo... 7 Datarozpoc.. | Datazakoficzenia |llosé na Zlece... V| llosé zrealiz.. | Status wyda.. | Statusprod.. (Statuskon.. | Nazwa wyro.. ¥ Dokumentp.. 7 Datarezerw.. | Rezenwag..
> v v N v v v

[0 67 ADMIN  ZP/00001/2020 WYROB1 TH/00001/2019  2020-02-05 1.. = 2020-02-06 00:54 1,0000 0,0000 WYROB 1
[0 6 ADMIN  ZP/00053/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-10-17 0. 2019-10-17 10:00 10,0000 50000 Wydano Zrealizowaro.. Wydano cze.. WYROB1 RO/35/2019 19.092019 00=.. CTI SPOLKA...
[0 65 ADMIN  ZP/00052/2019 ROLKAT 2019-05-28 1. 2019-05-28 1248 10,0000 10,0000 Wydano Zrealizowano  Wrealizagji  ROLKA
[0 6 ADMIN  ZP/00051/2019 ROLKA1 2019-05-28 1. 2019-05-28 08:00 10,0000 0,0000 Wydano Wrealizagi  ROLKA =
[0 & ADMIN  ZP/00050/2019 ROLKA 2019-05-28 1..  2019-05-28 1324 1000,0000 0,0000 Wrealizagi  ROLKA 1000mm
[0 60 ADMIN  ZP/00049/2019 | ROLKA 2019-05-28 1. 2019-05-28 12:18 1,0000 0,0000 ROLKA 1000mm
[0 62 ADMIN  ZP/00048/2019 | ROLKA 2019-05-28 1. 2019-05-28 12:14 10,0000 0,0000 ROLKA 1000mm
[0 & ADMIN  ZP/00047/2019 |ROLKA 2019-05-28 1. 2019-05-28 08:00 10,0000 0,0000 ROLKA 1000mm
[0 60 ADMIN  ZP/00046/2019 ROLKA1 TH/00015/2019  2019-05-28 1..  2019-05-28 11:52 1,0000 0,0000 Wydano Wrealizagji  ROLKA L
[0 58 ADMIN  ZP/0D045/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-05-21 0. 2019-05-21 13:00 50000 0,0000 W realizacji Wrealizagi  WYROB 1 RO/34/2019 21052019 00=.. CTI SPOLKA...
[0 57 ADMIN  ZP/00044/2019  WYROB GOTO.. 2019-04-08 0. 2019-04-08 08:00 1,0000 0,0000 Wrealizagi  WYROB GOTO.. RO/32/2019 18032019 00=.. CTI SPOLKA...
[0 56 ADMIN  ZP/00043/2019 WYROB1 2019-04-08 0. 2019-04-13 00:00 1,0000 1,0000 Wydano Zrealizowano  Wrealizagji  WYROB 1
[0 55 ADMIN  ZP/00042/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-03-12 0.  2019-03-13 10:00 10,0000 10,0000 Wydano Zrealizowano  Wrealizagii  WYROB 1 RO/31/2019 12032019 00=.. CTI SPOLKA...
[J 54 ADMIN  ZP/00041/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-03-01 0...  2019-03-02 13:00 13,0000 8,0000 Wydano Zrealizowaro.. Wrealizaji  WYROB 1 RO/30/2019  01.032019 00:. CTI SPOLKA..
[0 53 ADMIN  ZP/00040/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-02-27 0.. ~ 2019-02-28 13:00 13,0000 50000 Wydano Zrealizowaro.., Wrealizagii  WYROB 1 RO/29/2019  27.022019 00:.. CTI SPOKA..
[0 52 ADMIN  ZP/00039/2019 WYROB3 2019-02-26 0. 2019-02-26 08:00 2,0000 0,0000 Wyréb 3 RO/28/2019 26022019 00=.. CTI SPOEKA.
[0 st ADMIN  ZP/00038/2019 WYROB2 2019-02-26 0. 2019-02-26 08:00 50000 0,0000 Wyréb 2 RO/28/2019 26022019 00=.. CTI SPOLKA.
[0 50 ADMIN  ZP/00037/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-06-27 0.  2019-06-28 13:10 13,0000 0,000 Wrealizagi  WYROB 1 RO/28/2019 26022019 00:.. CTI SPOKKA.
[0 49 ADMIN  ZP/00036/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-02-26 0..  2019-03-02 16:00 40,0000 10,0000 Wydano Zrealizowaro.. Wrealizagii  WYROB 1 RO/27/2019 26022019 00=.. CTI SPOKKA...
[0 48 ADMIN  ZP/00035/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-02-25 0.. ~ 2019-03-03 10:00 50,0000 20,0000 Wydano Zrealizowaro.. Wrealizagi  WYROB 1 RO/26/2019 25022019 00... CTI SPOLKA...
[0 47 ADMIN  ZP/00034/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2019-02-25 0.  2019-03-01 16:00 40,0000 0,0000 Wydano Wrealizagi  WYROB 1 RO/25/2019 25022019 00.. CTI SPOLKA...
[0 46 ADMIN  ZP/00033/2019 WYROB1 TH/00001/2019  2018-02-25 1.  2019-02-25 11:18 1,0000 1,0000 Wydano Zrealizovano  Wrealizagii  WYROB 1
]

CTI SPOKKA.

|

‘Q Pokaz filtry (0) ‘ : Odéwiez liste ‘\& Eksportlisty ~

|o —

Zestawienia

a Otworz /
B Zabloku I@ Odblokyj

’ =] uetiku;

q Szczegoly

I v

l+ Dodaj

X o |

Kazde zlecenie jest opisane nastepujacymi informacjami:

Kod zlecenia,

Kod technologii,

Kod wyrobu,

llosé,

Opis zlecenia,

Status wydania,

Status produkgji,

Status kontroli.

Pola specjalne — s3 to pola specjalne ustawione w

Ustawienia filtréw okna zlecen).

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl

Polu pokaz filtr (patrz punkt 4.3.1
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Jezeli jakiejs kolumny nie ma w tabeli mozna jg uaktywni¢ (patrz punkt 1.2.3.3. Zaawansowane
operacje na kolumnach).
Zlecenie moze przybierac jeden z trzech koloréw:
e Zielony —jest to zlecenie nie zatwierdzone,
e Czarny —zlecenie zatwierdzone,
o Niebieski — zlecenie na dokumencie ZP.
4.3.1. Ustawienia filtréw okna zlecen
Aby wyswietli¢ okno z dodatkowymi filtrami okna zalecen nalezy klikng¢ przycisk ,,Pokaz filtry”:
|:| 47 ADMIN  ZP/O0034/2019 WYROB 1 TH/AOO000 /2019
|:| 46 ADMIM  ZP/OD033/2015 WYROE 1 THAOOD0 /2019
|:| 42 ADMIN  ZP/OD032/2019 WYROE 1 THAOOD0 /2019
‘|
4 Pokaz filtry (D) 2 Odcuies liste \9\ Eksport listy ~
L o
Po kliknieciu w przycisk zostanie wyswietlone okno:
*Filtry
Daty: Statusy:
[[] Data wystawienia: od: 2019-05-01 ¥ | do: 2019-05-31 - Zlecenia: || Wszystkie x v | Owyswietiaj
[[] Data rozpoczecia: od: 2019-05-01 & do: 2019-05-31 - Wydania: Wszystkie x v [7] Wyswietlaj
[[] Data zakoriczenia od: |2019-05-01 > | do: (2019-05-31 b4 Produkgji: | Wszystkie x v [F]Wyswietlaj
Kontroli: | Wszystkie x - [] Wydwietlaj
‘ B et ity H % Al [] Tryb diagnostyczny [[] Wyswietlaj pola specjaine Znaleziono 54 zlecen.
’ v‘ Ukryj filtry (0) : Odswiez liste “ Eksportlisty ~ ‘O Dodaj czas I:III Zestawienia @ Zablokuj ¢ g:‘;?;isj | —, Duplikyj \)\ Szczegoty M Usun } V* Dodaj ‘x Zamknij

W oknie mozemy ustawiac filtry dzieki, ktdrym lista zlecen zostanie zawezona o zastosowane

ustawienia. Mozemy ustawic takie filtry jak:

e Daty:
o Data wystawienia od — do — to ustawienie wyswietli wszystkie zlecenia, ktérych data

wystawienia zostanie ustawiona w przedziale od — do,
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o Data rozpoczecia od — do — to ustawienie wyswietli wszystkie zlecenia, ktérych data
rozpoczecia zostanie ustawiona w przedziale od — do,
o Datazakonhczenia od — do —to ustawienie wyswietli zlecenia, ktérych data zakonczenia
zostanie ustawiona w przedziale od —do.
e Statusy:
o Zlecenia -z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia:
= Wszystkie,
= Bufor,
=  Zaakceptowany,
= W realizacji,
= Zakonczono,

=  Anulowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Zlecenia na liste zlecern dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status zlecenia, ktérej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Wydania -z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktorych Status Wydania ma wartos¢:
= Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,
=  Brak,
= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,

=  Zrealizowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Wydania na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktdorej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Produkcji — z listy wybieralnej mamy mozliwo$¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktdrych status Produkcji ma wartos¢;
= Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,
=  Brak,
= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,

= Zrealizowano.
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Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Wydania na liste zlecen dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktdrej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.

o Kontroli - z listy wybieralnej mamy mozliwos¢ wybrania filtra, ktéry pokaze Zlecenia,
ktérych status Kontroli ma warto$é:
= Wszystkie — wszystkie wartosci statusu,
=  Brak,
= W realizacji,
= Zrealizowano czesciowo,

= Zrealizowano.

Jezeli zaznaczymy pole wyswietlaj przy Statusie Kontroli na liste zlecern dodana
zostanie dodatkowa kolumna z Status Wydania, ktorej wyswietlone sg statusy zgodnie

z postepem realizacji lub wybranym filtrem.
Dodatkowe pola do zaznaczenia to:

e tryb diagnostyczny — zaznaczenie opcji powoduje wyswietlenie sie informacji na temat czasu
wyszukiwania, pobierania i wyswietlania zlecen na liscie zlecen — informacja widoczna w
prawym dolnym rogu okna Filtry

e Woyswietlaj pola specjalne — zaznaczenie opcji powoduje wyswietlenie sie na liscie zlecen pdl

specjalnych (jak skonfigurowac pola specjalne patrz punkt 2.4. strona 28)

Przycisk Wyczysc filtry powoduje wyczyszczenie dotychczas ustawionych filtrow i przywraca widok

,
domysliny:
FiTry
Daty: Statusy:
[#] Data wystawienia od: |2020-02-01 - do: |2020-02-29 - Zlecenia:  |Wszystkie -
[[] Data rozpoczecia: od: | 2020-02-01 - do: |2020-02-29 - Wydania: | Wszystkie = -
[[] Data zakoriczenia od:  2020-02-01 = do: | 2020-02-29 - Produkgji: | Wszystkie = =
Kontrali: Wszystkie = -
[ I o
filt K -
® Yooty 55 s [+] Trvb diagnostyezny [] Wyéwietlaj pola spedjalne
% Akgje -
Przycisk pozwala na wykonanie seryjnych akcji w postaci:

e  Zablokuj wszystkie zrealizowane zlecenia

o Odblokuj wszystkie niezrealizowane zlecenia
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4.3.2. Tworzenie nowego zlecenia produkcyjnego — okno zlecen opis

W celu dodania nowego zlecenie nalezy klikngc¢ . Otworzy sie nowe okno stuzace do

dodawania nowego zlecenia:

) seezegbly Hecenis produkeyjnegs ZPO00T/2020 =X
|Opoln¢{oomty Ookumenty - elementy PZ  WZ  Surowce do realizag)l  Stany maganymowe wyrobdw  Wykres Gantta  Dodatkowe
Naglowek Tieceniy
Kod: 2P/00007/2020 w6 *  Kontrahent wyblerz kontrahenta *  [Jrotwierdzore
§ o [ |[Q ] nezamowena [ 2abloky)
Xod wyrobu: 31;1 Q| T
Hoéé wyrobie 17,0000 T szt ~ | Datarorpoczecia: 1504200 | 0945 ® 3| Pomincaszasobow T ]
na dacie 2P I@ Zalgcznikl () H Konfikty zasobow '
1o4¢ na pracownikache 00000 3 s Data zakonczenia: 15042020 v 0345 ® 3 Uwzgledni) date 2P ¢
DM zazobach
|:| Zlecenie z domysinymi magazynami surowca .
Pracownicy  Surowiec :cm] Surowiec I Odpady \Wyroby  Kosity dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) ‘
¥od v Nazwa v W ¥ UM ¥ Ces ¥ Watoi¢ V¥ = ;
v v Y v v v '
|

Randmiba

5]

EIEEEer e

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Prawnicy i ilosci

g Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00007/2020

=S
Ogolne | Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ Surowce do realizacji Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe
- Nagtowek Zlecenia -
Kod: ZP/00007/2020 i P69 Sl |vybierz kontrahenta x| B
Technologia: I JIE BIE=Y Nr. zaméwienia [ | m@zablokuj
Kod wyrobu: i |[ o Q Trasa [ i
llos¢ wyrobu: 10000 3|[st -] Datarozpoczecia: [15.04200 -~ |ogas ® 2] [ Pomiriczas zasobéw
—— 7‘ na dacie ZP @ Zataczniki (0) Konflikty zasobow
Data zakoficzenia: \15042020 0 |l OF [ Uvrglednij ate 22
na zasobach
[]Zlecenie z domysinymi magazynami surowca T ‘
|
Surowliecz cecha | Surowiec | Odpady\Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) ( l
| T T e
‘ Kod v} Nazwa vi llos¢ ¥ UM v{ Cena ¥ Wartos¢ 7 = +
v v v v v e —
~
< il ¥ |

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Brak
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% Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00007/2020 -

Ogolne = Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ Surowce do realizagji Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe

[ Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/D0007/2020 LP: (69 s Kontrahent wybierz kontrahenta ~ | [JPotwierdzone
Technologia: | Tz“}T | Q Nr. zamowienia [[] zablokuj
Kod wyrobu: [ o |[ A | Trasa
lloé€ wyrobu: 1,0000 | [szt - Data rozpoczecia: 15.04,2020 ~|loos1 D 3 O Pomifi czas zasobow — |
na dacie ZP ‘ @] Zataczniki (0) | ‘ Konflikty zasobow ‘
Data zakoniczenia: 15042020 v | (0951 (D 5 [ Uvagledni date zP ¥
. . . . na zasobach
|:| Zlecenie z domysinymi magazynami surowca
Dzialy zcecha ‘ Surowiec | Odpady\Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) ‘ \ 1
| Kod d Nazwa i llos¢ ¥ UM ¥ Cena 7|  Wartoi¢ ¥ ot ‘ #
| v v v v v v ‘—
[l [ > |
|

P EREE

Okno dodawania nowego zlecenia produkcyjnego widok w konfiguracji -> Optima -> Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym -> Dziaty

Okno nowego zlecenia w kazdej z konfiguracji jest podzielone na 9 zaktadek:

e 0Ogdlne — wszystkie dane, ktére nalezy uzupetnié przy dodawaniu nowego zlecenia,

e RO — szczegdly Rezerwacji Odbiorcy, w przypadku jezeli zlecenie zostato z niego
wygenerowane,

e Dokumenty — , lista dokumentéw MM, RW, PW zlecenia (mozna podejrzeé szczegdty kazdego
dokumentu),

e Dokumenty - elementy — szczegoty pozycji znajdujacych sie na dokumentach powigzanych z
zleceniem (mozna podejrzeé szczegdty kazdego dokumentu),

e PZ - lista dokumentéw PZ, ktérymi wchodzity do magazynu surowce rozchodowane do
zlecenia (mozna podejrze¢ szczegoty kazdego dokumentu),

e WZ - lista dokumentéw WZ, ktorymi wyroby gotowe zostaty wydane z magazynu ze zlecenia
(mozna podejrzec szczegdty kazdego dokumentu),

e Surowce do realizacji — lista surowcow niezbednych do realizacji zlecenia produkcyjnego wraz
z informacjg o brakach i tabelg z zamiennikami,

e Stany magazynowe wyrobow — lista dokumentéw kontroli PW, ktérymi wyréb byt
przyjmowany na magazyn (mozna podejrzec szczegdty kazdego dokumentu),

o Woykres Gantta — wykres Gantta dla zasobdw, ktdre sg w zleceniu produkcyjnym,
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e Dodatkowe — informacja o tym kto wystawit oraz kto modyfikowat zlecenie (z doktadna datq i
godzing) oraz sekcja Zrédta URL, ktére mozemy uzupetni¢ na etapie tworzenia zlecenia

produkcyjnego linkami np. do stron gdzie zostata zamieszczona dokumentacja.

Tworzac zlecenie produkcyjne mamy mozliwosc:
e utworzenia zlecenia produkcyjnego na dany wyrdb bez wskazywania technologii,
e utworzenia zlecenia produkcyjnego wykorzystujgcego technologie (automatycznie podpowie
sie wyrdb gotowy).
e okreslenia na zleceniu domysinych magazyndéw surowca — zaznaczenie spowoduje pokazanie
sie kolumny Magazyn w zaktadce Surowce oraz Surowce z cechg a w niej bedzie mozliwos¢

wskazania z listy rozwijanej konkretnego magazynu.

Surowiec z cecha | Surowiec | Odpady '\ Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzgdzenia) Kooperaga
lp 7 Nazwa 7 Kod 7 llose T M T Cena 7 Wartod¢  ¥| Magazn T
N 7 N ' ' 7 N '
1 Awama 5836 Slim sukienka AWAMA 5836 SLIM SUKIENKA 1,0000 szt 500,0000 500,0000
+ |2 Awama 5838 Slim sukienka AWAMA 5838 SLIM SUKIENKA 1,0000 szt 10,0000 0,0000
4.3.2.1. Tworzenie zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii (produkcja nieseryjna)

Aby utworzy¢ zlecenie produkcyjne bez korzystania z technologii nalezy:

1. Uzupetni¢ pole Kod wyrobu. Po kliknieciu w ikone % wyswietli sie nowe okno z listg

towardow pochodzgcg z Comarch ERP Optima:

&% Towary - g X
=
Kod 7 MNazwa | Typ 7| Grupa domyilna 7 EAN 7 lloié 7| M7 T
+ | BALUSTERSTRIP 80X15 Balusterstrip 80X15 TP Grupa Glowna 0,0000 szt =
BASE PROFIEL T54-43 Base profiel T54-43 TP Grupa Glawna 00000 szt
GELAAGD GLAS 3.3.1 MAT Gelaagd glas 3.3.1 mat TP Grupa Glowna 00000 szt
GELAAGD GLAS 442 Gelaagd glas 44.2 TP Grupa Glowna 00000 szt
GLASHEKPROFIEL 54-30 BR Glashekprofiel 54-30 BR TP Grupa Giowna 00000 szt
HAMDREGEL 5047 Handregel 5047 TP Grupa Giowna 00000 szt
HOEKLUM 100X 100X10 Hoeklijn 100X100X10 TP Grupa Giéwna 00000 szt
HOEELUM TOXT Haoeklijin 70x7 TP Grupa Glowna 00000 szt
HOEKLUM 80X80X10 Hoeklijn 80X30X10 TP Grupa Glowna 0,0000 szt
CDPAD [ZHONM) ODPAD [ZLON) TP Grupa Giowna 2010000000069 00000 szt
PLAATWERK D= 2 Plaatwerk D= 2 TP Grupa Glawna 0,0000 szt
PLAATWERK D= 5 Plaatwerk D=5 " Grupa Glowna 00000 szt =
.| i v
Magazyrm:  Magazyn WG M
[¥]

\)& Szczegoly H J Wybierz H x Zamknij ‘
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Na tym etapie mozna ogladad szczegdty wszystkich kartotek towarowych (patrz punkt 3.1. Produkcja —

Stowniki - Towary). Aby doda¢ towar, ktéry chcemy produkowac do zlecenia nalezy jg wybrac i klikngé

# Wybierz

W przypadku, gdy w Comarch ERP Optima posiadamy modut Handel Plus a wybrany przez
nas do produkcji wyréb gotowy bedzie posiadat CECHY na zleceniu produkcyjnym
odblokuje sie zaktadka Surowiec z cechg.

UWAGA!

2. Nastepnie podajemy ilos¢ wyrobu jaka ma powsta¢ (domysina ilo$¢ na zleceniu to 1) —
wykonanie kolejnych opisanych nizej krokéw dla 1 sztuki da mozliwos¢ na samym koncu
zwiekszenia ilosci wyrobu i przeliczenia sie wszystkich elementéw na podstawie zatozen na 1
sztuke wyrobu gotowego. Mamy réwniez mozliwos¢ skorzystania ze zmiany jednostki
(jednostki pomocnicze pochodzg z Comarch ERP Optima)

3. Nastepnym krokiem jest uzupetnienie elementéw na zaktadkach:

e Surowiec —za pomocg przycisku * (prawa czesc okna) dodajemy surowce oraz w polu llos¢
uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilosci wyrobu gotowego. W

momencie uzupetniania listy ztymi surowcami mamy mozliwos$¢ ich usuniecia — zaznaczamy

pozycje do usuniecia i klikamy przycisk‘l‘. Za pomocag przycisku strzatek ‘ﬁ‘ ‘i‘mamy

mozliwos¢ ustawiania kolejnosci surowca na liscie.

e Surowiec z cechg — za pomocg przycisku * (prawa czes¢ okna) dodajemy surowce z cechg
(np. numerem seryjnym czy datg przydatnosci) oraz w polu lloé¢ uzupetniamy ilosci niezbedne
do wyprodukowania wskazanej ilo$ci wyrobu gotowego. W momencie uzupetniania listy ztymi

surowcami mamy mozliwos$¢ ich usuniecia — zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy

przycisk ‘l‘ Za pomocy przycisku strzatek ‘i‘ ‘i‘ mamy mozliwo$¢ ustawiania

kolejnosci surowca na liscie.

.4

chcemy ewidencjonowaé w procesie produkcyjnym oraz w polu llo$¢ uzupetniamy ilosci jakie

e Odpady\Wyroby — za pomocg przycisku (prawa czes¢ okna) dodajemy odpady, ktére

wiemy lub prognozujemy, ze powstang. Ewidencjonowaé mozemy réwniez Wyroby jakie
powstang podczas dekompletacji. W takim przypadku na zaktadce surowce uzupetniamy
kartotekg, ktdrg bedziemy dekompletowaé a na zaktadce Odpady\Wyroby dodajemy

elementy, ktore powstang i ilosci jakie powstang po tym procesie. W momencie uzupetniania
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N ztymi odpadami/wyrobami mamy mozliwos¢ ich usuniecia — zaznaczamy pozycje do
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usuniecia i klikamy przycisk ‘l‘ Za pomocg przycisku strzatek ‘ﬁ‘ ‘i‘ mamy mozliwos$¢

ustawiania kolejnosci odpadu/wyrobu na liscie.

e Koszty dodatkowe — za pomocy przycisku + (prawa czes¢ okna) dodajemy koszty
dodatkowe, o ktdrych wiemy i musimy ponies¢ aby wyréb gotowy mogt powstac (kartoteki
ustugowe pochodzgce z Comarch ERP Optima np. transport, woda, prad) oraz w polu llosé
uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilosci wyrobu gotowego. W

momencie uzupetniania listy ztymi Kosztami dodatkowymi mamy mozliwos¢ ich usuniecia —
zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy przycisk‘j‘. Za pomocg przycisku strzatek ‘E‘
‘i‘mamy mozliwos¢ ustawiania kolejnosci Kosztéw dodatkowych na liscie.

e Zasoby (maszyny, urzadzenia) - za pomocg przycisku * (prawa czes$¢ okna) dodajemy

surowce oraz w polu llos¢ uzupetniamy ilosci niezbedne do wyprodukowania wskazanej ilosci

wyrobu gotowego. W momencie uzupetniania listy ztymi surowcami mamy mozliwos¢ ich

usuniecia — zaznaczamy pozycje do usuniecia i klikamy przycisk ‘l‘ Za pomocg przycisku

1EN

mamy mozliwos¢ zduplikowania zaznaczonej pozycji zasobu. Za pomocg przycisku

strzatek ‘ﬁ‘ ‘i‘mamy mozliwo$¢ ustawiania kolejnosci surowca na liscie. Za pomoca

)

przycisku ———="__ mamy mozliwos$¢ dodawania zatgcznikdw do zasobow (np. dokumentacja

techniczna).

e W zaleznosci od konfiguracji w ostatnim kroku uzupetniamy Dziat/Pracownikéw:
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o Przy zaznaczonej Opcji Pracownicy i ilosci (patrz 2.2. Optima strona 19):

&% Szczegély zlecenia produkcyjnego ZP/00003/2020 -

‘ Ogolne ‘ Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ Surowce do realizacji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00003/2020 LP: 69 = Kontrahent wybierz kontrahenta = D Potwierdzone
Technologia: [ o || Q& | Nr.zaméwienia [[] Zablokuj
Kod wyrobu: WYROB 1 ‘ '# ‘ ‘ Q ‘ Trasa
llo$€ wyrobu: 1 = - Data rozpoczecia: .02, > | 114 ® 3 —1
L 00,0000 szt pocze 11.02.2020 400 ® ot Mot rE — ) i )
|:| Zataczniki (0) Konflikty zasobow
lloé¢ na pracownikach: 100,0000 7| szt Data zakoriczenia: 07.03.2020 v 509 ® 3 na zasobach
Opis:
|
Pracownicy | Surowieczcechg Surowiec Odpady\Wyroby Koszty Zasoby ur ia) ‘ l% ‘
Kod 7| Magazyn prod. surowcow 7 llogé hrd Wydanie 7 =2 ‘ \ ‘ [ ‘
v v v v ————
> i1 Magazyn surowca 10,0000
2 Magazyn surowca 10,0000
3 Magazyn surowca 10,0000
4 Magazyn surowca 70,0000
~
4 I > |

Cé '| Zapisz ’ x Zamknij ‘

EE

W Opcji w Pracownicy i ilosci uzupetniamy llo$¢ wyrobu, nastepnie przy kazdym dodanym pracowniku
uzupetniamy ilosci, ktére ma wykona¢ do tego momentu, az suma tych ilosci bedzie réwna ilosci

wyrobu gotowego na zleceniu.

o  Przy opcji Pracownicy bez ilosci — uzupetniamy tylko pracownikéw bez podziatu, ktéry

ile ma wykonac
o Przy opcji Dziaty — dodajmy za pomocg przycisku + caty dziat. Zaznaczymy dziat z

listy i klikamy [ e | (konfiguracja dziaty patrz punkt 3.0. na stronie 41):

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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= EEK
‘ Ggoine ‘ Dokumenty’ Dokime Kod Magazyn surowcow 7| Magazyn produktow 7
Nagléwek Zlecenia
Kod: zeofl] rdzone
» [ProDUKCIA Magazyn produkayiny  Magazyn produkcyiny
Technologia: ; :
PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkcyiny  Magazyn produkeyiny
Kod wyrobu: WY | PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn produkeyjny  Magazyn produkeyiny
llogé wyrobu: 1|  PrODUKCIA 3 ZMIANA Magazyn produkainy  Magazyn produkayiny i
bow
PRODUKCIAT Magazyn produkeyjny  Magazyn produkeyiny |
‘Dzlab“ Surowieczcecha  Sul } # ‘
= g ol
< B |
2
‘ J Wybierz ‘ | x Zamknij ‘
< I |
P= ’ & | B e ‘ -

4. Nastepnym krokiem moze by¢ sprawdzenie czy do planowanego zlecenia mamy wystarczajgco
surowca do realizacji - wchodzimy na zaktadke surowce do realizacji gdzie mamy nastepujgce
informacje:

e Pierwsza tabela to tabela z surowcami niezbednymi do realizacji zlecenie
produkcyjnego, sg tutaj takie informacje jak:
o Kod surowca,
o Nazwa surowca,
o llo$¢ na zleceniu,
o llos¢ do realizacji,
o llo$¢ na magazynie,
o Braki,
o Magazyn.
e Drugatabela to tabela z zamiennikami (zamienniki okreslane sg na kartotekach towaru
w Comarch ERP Optima), sg tutaj takie informacje jak:
o Kod surowca,
o Nazwa surowca,
o llo$¢ na zleceniu,
o llos¢ do realizacji,
o llo$é na magazynie,
o Braki,
o Magazyn.
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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== ]
AN
{O)
Q) /7
e/
NSZ7 e
nf e
é’i%kaegé}y zlecenia produkcyinego ZP/00D003/2020 o =X
Ogodlne  Dokumenty Dokumenty - elementy PZ  WZ | Surowce do realizagji | Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe
Kod surowca 7 Mazwa surowca T lloic na zlec.. 7 llos do realizagji P|llos€ na mag... 7 Braki 7 Im 7 Magazyn =
T T i i T T i
ROLKAT ROLKA 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000 szt Magazyn surowca
RUBEER EPDM 44.2 - 33.1 GL Rubber EFDIM 44.2 - 33.1 glas 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000 szt IMagazyn surowca
STRIP 100x12 Strip 100x12 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000 szt Magazyn surowca
SURCWIEC 3 SUROWIEC 3 1,0000 1,0000 235,0000 0,0000 szt Magazyn surowca =
-
4 i o
Kod surowca 7 Mazwa suroweca T | lloié na zlec.. T |llosc do reali... 7 |llosé na mag... T Eraki 7 Im 7 Magazyn 7 [
T T i T i T T Vil
* IZAMIENNIK SUROWCA 3 Zamiennik dla surowca 3 1,0000 1,0000 S4.0000 00000 szt IMagazyn surowca
-
1 i | v

sl Q A= (%

W kolejnym kroku mozemy ustawié Date rozpoczecia zlecenia, aby to zrobi¢ zaznaczamy opcje

D Uwzglednij date ZP
. . na zasobach . . .
na zleceniu produkcyjnym i wtedy przestawiamy Date rozpoczecia
Data rozpoczecia: Bl 0z2.2020 - 40s D 2 na taka, ktorg chcemy zaplanowac.

Data zakonczenia zostanie automatycznie zmieniona wedtug ilosci i czaséw
zaplanowanych na zasobach produkcyjnych. Nie podlega ona innej edycji

UWAGA!

6. Aby ustawi¢ Date rozpoczecia (zaplanowac zlecenie) w dowolnym czasie bez wzgledu na ilo$¢

7 Pomin czas zasobow

. . , . , . na dacie ZP .
i czas uzytych zasobdéw nalezy zaznaczyé opcje w tym momencie

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Drata rozpoczecia:

mozliwe bedzie wystarowanie

Data zakonhczenia:

7.

14.04.2020 W

1237

E -
[+
.

-

14.04.2020

-

1437

s
-

(E
L

jak i

W kolejnym kroku mozemy okresli¢ Liczbe Porzagdkowg (domysinie numer LP jest kolejnym

numerem zlecenia produkcyjnego) — liczbe porzagdkowa mozna wykorzysta¢ do ustawiania

kolejnosci uktadania sie zlecen na liscie zlecen produkcyjnych:

F 1 ADMIM
F 1 ADMIM
[ 1 ADMIM
E 2 ADMIM
I 2 ADMIM|
F 2 ADMIM
F 3 ADMIM
F 4 ADMIN
8.

Mumer zlecenia 7 Kod wyrobu
F i
ZP/00003/2020 WYROB 1
ZR/0D002/2020 ODPAD (ZLOM)
ZP/00001/2019 WYROB 1
ZP/00001/2020 WYROEB 1
ZP/00049/2019 ROLKA
ZP/O0002/2019 WYROE 1
ZP/0D003/2019 WYROE 1
ZP/00004/2019 WYROE 1

Mazwa wyrobu

WYROE 1

ODPAD (ZtOM)

WYROE 1
WYROE 1

ROLEA 1000mm

WYROE 1
WYROE 1
WYROE 1

il

Kod technologii 7

TH/OOM01/2019

TH/QDOM /2019
TH/OG002/2019
TH/OD00Z2/2019

i

Nastepnie mamy mozliwos¢ uzupetnienia pola Opis (dowolng trescig, informacje te

przechowywane sg na zleceniu produkcyjnym oraz jest mozliwos¢ wyciggniecia ich na liste

zlecen w postaci kolumny. Informacje na temat wyciggania dodatkowych kolumn opisana w

punkcie 1.2.3.3. na stronie 11):

Aty

&7 Lista zlecen I I
Wybierz L‘ Wystawit Mumer zlecenia 5° Kod wyrobu 7| MNazwa w_\.rrobul T Cpis 7 Kjd technolo... 5
i K i i i
* [ ] 1 ADMIN ZP/D0003/2020 WYROE 1 WYROE 1 To jest testowy opis

[} 1 ADMIN ZP/00002/2020 ODPAD (ZLOM)  ODPAD [(ZEOM)
[} 1 ADMIN ZP/D0001,/2019 WYROE 1 WYROE 1
[} 2 ADMIN ZR/00001/2020 WYROB 1 WYROE 1 TH/00001/2019
[} 2 ADMIN ZP/D004%/2019 ROLKA ROLKA 1000mm
L] 2 ADMIN ZR/00002/2019 WYROE 1 WYROE 1 TH/00001/2019
] 3 ADMIN ZP/D0O003/2019 WYROE 1 WYROE 1 TH/00002/2019

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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M
NZZY
9. Do uzupetnienia waznych informacji dotyczacych zlecenia produkcyjnego oraz wyciggniecia
ich na liste zlecen mogg rowniez postuzy¢ pola specjalne na zleceniu produkcyjnym:
[ Szczeqoly zlecenia produkcyjnego ZP/0 20 =
‘ Ogolne ‘ D D - nenty PZ WZ Surowcedo realizacji  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00003/2020 LP: 1 = Kontrahent wybierz kontrahenta = Potwierdzone
Technologia: \E‘ \I’ Nr. zaméwienia Zablokuj
Kod viyrobu: WYROB 1 ‘E‘ ‘E‘ Trasa
llo$¢ wyrobu: 100,0000 = | |szt - Data rozpoczecia: 11.02.2020 v | [14:09 '.:i-) = Uvizglednij date P i i "
Datazakoriczenia:  07.03.2020  ~|[1509 (D 3 Do zssobach ‘ sl B
Opis: To jest testowy opis
Jak skonfigurowac pola specjalne patrz punkt 2.4. na stronie 28 oraz jak wyciggnac je na liste zlecen
patrz punkt 4.3.1 na stronie 91.
10. Zataczniki do zlecenia produkcyjnego — aby dodac zataczniki nalezy klikngé¢ przycisk
Zataczniki (0}
nastepnie otworzy sie okno dzieki, ktdremu mamy mozliwos¢ dodania
plikéw:
&% Lista zalgcznikow do zlecenia ZP/0DD03/2020 - =3 X
MNazwa i Rozszerzenie i [l
4| I [v |
l* Dodaj | | [ Usur ’ \*Js Podglad / Edytuj ‘ ‘ * Zamknij
Dodaj
Aby doda¢ klikamy przycisk w kolejnym kroku pokaze sie okno:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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&% Nowy zaklacznik

Mazwa zatgcznika:

\?@ Whybar pliku
Klikamy przycisk

zaznaczamy go i klikamy przycisk Otwérz:

odnajdujemy miejsce na dysku w ktdrym znajduje sie plik

&% Wybierz plik %
“ Pulpit *» Licencje Q 2 Przeszukaj: Licencje
p j I j
Organizuj « Mowy folder B== ~ N 9
B Pulpit # " Mazwa Data modyfikacji Typ -
& Pobrane  # CTl InwentaryzacjaMobile.has 15.11.2019 15:29 Plik HAS
ryzagj
Dokumenty Kontrolalakoscihas 21.03.2019 0%:16 Plik HAS
[=] Obra * CTl KurierUPS.has 08.01.2020 14:13 Plik HAS
Y
skréty -, D cti OfertaStandardl.has 14.02.2019 12:06 Plik HAS
3. Instrukgja uzyl [ ] €TI PakowanieMobile.has 03.04.2019 0&:21 Plik HAS
Crata [ ] CT1 Produkcja.has 05.02.2020 11:31 Plik HAS
D cti ProdukcjaWykres.has 05.04.2019 11:50 Plik HAS
k t
OMmpLIer [ CTI Wypozyczalnia.has 19.12.2018 13:39 Plik HAS
Licencje [ ] CTI_GeneratorPZ has 10.04.2019 15:12 Plik HAS
@ Onelrive D CTl_Generator'WZ. has 27.03.2019 10:22 Plik HAS
[ ] CTI_KontrolaWzZ.has 03.04.2019 08:15 Plik HAS
[ Ten komputer [ 11 Marredzimnmnia has A N5 114 1330 Dlik HAS ~
LTI 4 >
Nazwa pliku:| v‘ Alfiles (*7) v/
| Otwaorz | | Anulyj ‘

W kolejnym kroku klikamy przycisk Zapisz:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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&% Nowy zatacznik
Mazwa zatacznika:

Zatzcznik:

\& Viybar pliku \ﬁ Pobierz plik '4..,_% Podglad

H Zapisz * Zamiknij

Tak dodany zatacznik wylgduje na licie zatgcznikéw do zlecenia produkcyjnego, do ktérego go
dodamy.

Aby w tatwy i szybki sposdb wyciggna¢ zatgcznik ze zlecenia produkcyjnego np. w inne miejsce na dysku

/ Edytuj

wystarczy na liscie zatacznikdw do zlecenia produkcyjnego klikngé przycisk

Nastepnie klikngé przycisk Pobierz plik:

&% Nowy zatacznik - =B X

MNazwa zatacznika:

Zatacznik:

\& Viyhor pliku \é& Pobierz plik '“'*)s Podglad

H Zapisz * Zamknij

Opcja Podglad stuzy do podgladania plikdw zatgczonych do zlecenia. Jest ona dostepna na liscie

zatgcznikéw do zlecenia produkcyjnego:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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rﬁ: Lista zatacznikow do zlecenia ZP/00003/2020

MNazwa

Rozszerzenie

«
l* Dodaj [f[

/ Edyty ‘

M
Usuri I‘\)\ Podglad I

Obstugiwane formaty podgladanych plikéw to: BMP, PNG, JPG,

JPEG,PDF,DOC,DOCX,RTF, TXT

UWAGA!

11. Konflikty zasobow — przycisk na zleceniu produkcyjnym, ktdry jest koloru czarnego

Konflikty zasobow

Konflikty zasobow
czerwonym

konfliktowi z

innym zleceniem produkcyjnym. Aby sprawdzic,

oznacza, ze nie wykryte zostaty zadne konflikty. Przycisk w kolorze

oznacza, ze na zleceniu wystepujg zasoby, ktore podlegaja

na ktérym zleceniu

produkcyjnym i w jakim czasie zasoby wchodzg w konflikt wystarczy klikng¢ w przycisk

Konflikty zasobow

aby wyswietlita sie tabela z informacjami:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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KOMFLIKT CZASU Cigcie (2020-02-11 14:08 - 2020-03-07 14:09):
ZP/00004/2020 (2020-02-11 14008 - 2020-03-07 14:0G)
KOMFLIKT CZASU Frezowanie (2020-03-07 1409 - 2020-03-07 15:09):

ZP00004/2020 (2020-03-07 14:09 - 2020-03-07 15:09)

Przeplanowanie zasobu lub catego zlecenia w inny wolny termin spowoduje znikniecie

Konfliktu zasobdéw.

W konfiguracji Blokuj potwierdzanie zlecen, na ktérych wystepuja konflikty zasobow (patrz
punkt 2.2. na stronie 17) , na ktdrych wystepujg konflikty program nie pozwoli na

zatwierdzenie zlecenia wystosowujgc odpowiedni komunikat:

Mie moZna potwierdzic zlecenia, wystepuja konflikty zasobaw.,

12. Po zaplanowaniu zlecenia produkcyjnego, aby przejs¢ do kolejnego kroku nalezy zaznaczy¢

[ ] Potwierdzone
oraz zaakceptowacé wprowadzone dane:

o Akceptujesz wprowadzone dane?

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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4.3.2.2. Tworzenie zlecenia produkcyjnego z wykorzystaniem technologii bez wykorzystania

Rezerwacji odbiorcy pochodzgcych z Comarch ERP Optima

W celu dodania nowego zlecenia nalezy klikngé M Otworzy sie nowe okno stuzgce do

dodawania nowego zlecenia:

g"ﬁg Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00002/2020

e = >
| Ogolne ‘ D D PZ WZ Surowce do realizagji Stany magazynowe wyrobow Wykres Gantta Dodatkowe
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/00002/2020 LP: |68 S| Kontrahent |wybierz kontrahenta ~ | [JPotwierdzone
Technologia: | e H Q | Nr. zamowienia [[] Zablokuj
Kod wyrobu: | & H Q | Trasa |
llo$€ wyrobu: 1,0000 21 [szt - Data rozpoczecia: 11022020  ~ | [10:56 ® 3 o
— ; = [ eealedai date 28 Zakaczniki (0) Konflikty zasobéw
Data zakoriczenia: 11.02.2020 > hose ® 3 na zasobach 7
Opis:
Surowiec z cecha | Surowiec | Odpady \ Wyroby  Koszty Zasoby ‘ ( ! ’
p 7 Kod i Nazwa v| lo¢ ¥ M ¥  cena ¥ Watett v & ‘ + ‘
v v v v v v v ‘,—’
-
] Il |

2] [~ [% |

W pierwszej kolejnoséci nalezy uzupetni¢ pole Technologia. Po kliknieciu w ikone | wyswietli sie

nowe okno z listg technologii:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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‘/,,;:\\\\‘
@OM
W\
N
S==%
NsZ7
7% Lista Technologii . = X
Kod technologii Kod wyrobu Opis Wiystawil Whystawiono | Zmodyfikowat | Zmodyfikowa... =
=1k i r T g ' T
+ D TH/O0001/2014 55 aaa ADMIMN 2014-10-31 1... ADMIM 2014-11-04 0...
D TH/O0002/2014 TEST testowa technologia ADMIN 2014-10-31 1.. ADMIN 2014-11-04 1.
D TH/O0003,/2014 55 aaa ADMIN 2014-10-31 1.. ADMIM 2014-10-31 1.
L] TH/00005,/2014 12398756 ADMIN 2014-10-31 1.. ADMIN 2014-11-03 1.
] TH/00006/2014 12398756 ADMIN 2014-11-03 0.. ADMIN 2014-11-03 0. |~
L] TH/O0007/2014 12398756 Opis technologii nowej ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 1.
] TH/00008/2014 123456789 opis ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 1.
1] TH/O0009/2014 123456789 ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-04 1.
D TH/00010/2014 TEST ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-03 0...
D TH/00011,/2014 12398756 Produkcja zardwek ADMIN 2014-11-03 0. ADMIN 2014-11-06 0...
D TH/00012/2014 12 Opis ADMIN 2014-11-03 1.. ADMIN 2014-11-04 1.
D TH/00013/2014 TEST opis ADMIN 2014-11-04 1.. ADMIN 2014-11-04 1.
L] TH/D0014/2014 TEST Testowa produkgja zZardwek tht  ADMIN 2014-11-04 1. ADMIM 2014-11-06 0...
] TH/D0015/2014 55 ADMIMN 2014-11-04 1., ADMIM 2014-11-04 1
|7
‘ J Wybierz ‘ ‘ \)& szczegoly ‘ ‘ ||[ Usur ‘ ‘ l% Dodaj ‘ ‘ x Zamknij ‘

Na tym etapie mozna dodawaé, usuwac oraz ogladac szczegéty wszystkich technologii (patrz punkt

4.1.1 na stronie 76). Aby dodac technologie do zlecenia nalezy jg wybrac i klikngé ‘ﬂ‘ Wybrana

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

Wybrana technologia nie zostala potwierdzona

.,

=

W polu Technologia pojawi sie jej numer, a pod nim kod oraz nazwa wyrobu. Zaktualizujg sie rowniez

dane technologii. W czesci Zasoby (maszyny, urzqdzenia) wyswietli sie lista maszyn dodanych na

poziomie technologii. Zostang réwniez dodane pola z polami specjalnymi (jezeli zostaty ustawione —

patrz punkt 2.4. na stronie 28 ).
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o Szrzeqoly rlecenia produkcyinega ZR/A00003,/2020

‘Dgl':lne| Dokumenty ‘ Dokumenty - elementy | P2 WZ  Surowce do realizagii  Stamy magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe

Magltowek Zlecenia

Kod: — i (123 1 = Kontrahent wybierz kontrahenta

Technologia: TH/00001,2019 [ o || & | MNrzamowienia

Kod wyrobu: " g || Q | Trasa

oS wyrobu: 8,0000 = zt - Data rozpoczecia: 13.02.2020 = 1313 (B =

" d : pocs @ Uwzglednij date ZP

Data zakornczenia: 13022020 - 2113 (D 2 na zasobach
Opis: To jest testowy opis

Dziaty Surowiec z cechg | Surowiec ‘ Odpady\ Wyroby  Koszty dodatkowe  Zasoby (maszyny, urzadzenia)

Nastepnie w polu llos¢ wyrobu nalezy okresli¢ ilos¢ produktu finalnego. Domyslnie podpowiada sie 1

jednostka (Jednostke mozemy zmieni¢ w polu jednostki z listy wybieralnej. Jednostki pomocnicze

pochodzg z Comarch ERP Optima)/

W

o Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00003,/2020

‘ Ogalne | Dokumenty | Dokumenty - elementy ‘ PZ WZ Surowce do realizacii  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

Maglowek Zlecenia

Kod: ZP/D0003/2020 LB |1 = Kontrahent wybierz kantrahenta

Technologia: TH/00001,/2019 | l# | L6 ‘\ | Mr. zamawienia

Kod wyrobuw: Lopand lﬁa &1 | Tem

lloS¢ wyrobu: 8,0000 = Tt - Data rozpoczecia: 13.02.2020 * 1313 (B =

W . : pocs e [ Vg ednij date 22

Data zakorfczenia: 13.02.2020 | 21113 @D 2 na zasobach
Opis: To jest testowy opis

Dzialy Surowiec z cecha | Surowiec ‘ Odpady '\ Wyroby  Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia)

Po zwiekszeniu ilosci wyrobu gotowego wszystkie elementy zlecenia zostang przeliczone wedtug
wskazanej technologii.

Wszystkie iloSci mozna na tym etapie jeszcze edytowac (pomimo zaczytanej technologii). W momencie
kiedy zatwierdzimy zlecen konczy sie mozliwos¢ jego edycji. Ponowna edycja mozliwa po
odblokowaniu zlecenia. Aby méc odblokowac zlecenie nie moze zosta¢ do niego wygenerowany

zaden z dokumentéw magazynowych.

Dalsze kroki i elementy mozliwe do ustawienia opisane w punkcie 4.3.2.1 na stronie 96 Tworzenie

zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii (produkcja nieseryjna)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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4.3.2.3. Tworzenie zleceri produkcyjnych na podstawie rezerwacji odbiorcy z wykorzystaniem
technologii lub bez

Aby utworzy¢ Zlecenie produkcyjne na Towar wskazany na rezerwacji odbiorcy pochodzacej z
Comarch ERP Optima nalezy

1. Wejs¢ na zaktadke Zlecenie z RO w sekcji Zapotrzebowanie:

Opcje lProdukcja‘ Konfiguracja ~ Widok

me o MM MM % : RO
ﬁ. % ;I:I; s - Zapotrzebowanie na surowiec

o Bilansowanie produkcyjne

Zlecenie z RO

Towary Zasoby produkcyjne Technologie TH ztozone Zlecenia ZP zlozone Wydania surowca Realizacja produkgji Kontrola wyrobu
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie

Po kliknieciu pojawi sie okno, w ktérym widoczne beda wszystkie rezerwacje odbiorcy z Comarch ERP
Optima:

[ Doty et oabiors | <
‘ Numer dokumentu ¥ Data wystawie... ¥ Mag. Zrédtowy v Kontrahent v Status v NumerObey 7| Opis v =
RO/5/2019 2019.01-17 Magazyn surowica INIEOKRESLONY! Zakofczono
RO/1072019 2019.01-22 Magazyn surowca oDBIORCA Zakoriczono
RO/11/2019 2019.01-22 Magazyn WG ODBIORCA Zakorczono
RO/M2/2019 2019.01-28 Magazyn surowica ODBIORCA Zakorczono
RO/3/2019 2019-02.05 Magazyn surowca DOSTAWCA Zakorizono
RO/14/2019 2019-02.06 Magazyn surowica ODBIORCA Zakafizono
RO/5/2019 2019-02.06 Magazyn surovica ODBIORCA Zakoriczono
RO/16/2019 2019-02.06 Magazyn surowea ODBIORCA Zakorczono
RO/7/2019 2019-02-11 Magazyn surowea ODBIORCA Zakorczono
RO/18/2019 2019-02-14 Magazyn surowca INIEOKRESLONY! Zakoficzono
RO/19/2019 2019.02.20 Magazyn surowca ODBIORCA Zakorczono
R0720/2019 2019.02:21 Magazyn surowca ODBIORCA Zakorczono
RO/25/2019 2019-02:25 Magazyn surowca ODBIORCA Zakoriczono -
RO/26/2019 2019-02.25 Magazyn surowica ODBIORCA Zakofizono
ROP27/2019 2019-02.26 Magazyn surovica ODBIORCA Zakorczono
RO/31/2019 2019-03-12 Magazyn WG ODBIORCA Zakorczono 123456
RO/35/2019 2019-09-19 Magazyn WG ODBIORCA Zakorczono
RO/4/2019 2019.01-16 Magazyn surowea DOSTAWCA W realizagi
RO/28/2019 2019.02.26 Magazyn surowca ODBIORCA W realizagi
RO729/2019 2019-02.27 Magazyn surowica ODBIORCA W realizagi
RO730/2019 2019-03-01 Magazyn surowca ODBIORCA W realizaii
RO/34/2019 2019-05-21 Magazm WG ODBIORCA W realizadii
» [ronr01s 2018-12.31 Magazyn surowica INIEOKRESLONY! Zaskceptowany
RO/1/2019 201901-30 Magazyn WG ODBIORCA Zaskeeptowany
RO2/2019 20190114 Magazyn WG ODBIORCA Zaskeeptovany
RO/3/2019 2019.01-30 Magazyn WG ODBIORCA Zaskeeptowany
RO/6/2019 2019.01-18 Magazyn surowca ODBIORCA Zaskeeptowany 7
RO/7/2019 2019.01-18 Magazyn WG ODBIORCA Zaskceptowany
RO/B/2019 2019-01-22 Magazyn surowca ODBIORCA Zsakceptowany
RO/9/2019 2019-01-22 Magazyn produkayjny. ODBIORCA Zaakeeptovany
RO21/2019 2019-02.21 Magazyn surowica ODBIORCA Zaakceptowany o
<« i B |
Data:

Data rezervadi: od: [2018-11-30 | do:  |202002:29 -

R4

‘L)s saeosy | x Zamii ‘
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Okno Dokumenty Rezerwacji Odbiorcy opisane jest nastepujgcymi informacjami:

e Numer dokumentu,
e Data wystawienia,
e Mag. Zrédtowy,

e Kontrahent,

e Status,

e NumerObcy,

e  Opis.

Wyswietlanie dokumentéw mozemy zawezi¢ o Date rezerwacji:

Data:
[#] Data rezerwagji: ad: | 2018-11-30 T | do: 2020-02-29 ~

= |||
L |

Kazda rezerwacja posiada okreslony status:

e Zaakceptowany — oznacza, ze dokument wyciggniety zostat z bufora (zatwierdzony) w
Comarch ERP Optima na podstawie, ktérego mozemy utworzy¢ zlecenie produkcyjne,

e W realizacji — oznacza, ze z dokumentu zostato wygenerowane zlecenie produkcyjne, ale
jeszcze nie wszystkie pozycje z tej rezerwacji trafity na liste zlecern w postaci zlecenia
produkcyjnego,

e Zakonczony — oznacza, ze z dokumentu wszystkie pozycje trafity na liste zlecern w postaci
zlecenia produkcyjnego.

2. Zaznaczy¢ na liscie dokument ze statusem Zaakceptowany (mozliwo$é generowania zlecen
produkcyjnych na podstawie dokumentu rezerwacji odbiorcy bedacego w buforze mozliwe
po wybraniu odpowiedniej konfiguracji, patrz Konfiguracja - > Optima)

)

\ N Szczegoly
3. Klikna¢ przycisk - , ktory spowoduje otwarcie sie okna:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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£ % Rererwacdja odbiorcy RO/50/2020 - B X
Ogodlne | Pliki OBD
Nagtdwek
MNumer dokumentu: RO/50/2020 [ Bufor
Kontrahent: CTl
Kategoria:
Magazyn: Magazyn WG
Daty | Wartosci
Razem netto: 0,0000 = Data rozpoczecia: 17.07.2020 = Termin realizacji 17.07.2020 =
Elementy
T LP T Kod Towaru 7 Mazwa towaru T THdomyélna 7| THZ domyélna 7 llasé T llos¢naZP 7 lloé¢na PW 7 IM 7 il
Er T T g T T T T ' g
+| [ 1 WYROB 1 WYROE 1 TH/00001,/2019 120000,0000 0 0,0000 szt
-
4| | [» J
Al )} . i . - . .
- | (e ~ 4 Szczegoly Wybor THZ Wybar TH Wyaeneruj ZPZ Wygeneru ZP Zamknij
e c—-,) > : ¢

Okno to jest opisane nastepujgcymi informacjami:
Nagtowek:

e Numer dokumentu — numer dokumentu pochodzgcy z Comarch ERP Optima,

e Kontrahent — pochodzacy z Comarch ERP Optima,

e Kategoria — pole z informacjg o kategorii dokumentu zaciggnietg z Comarch ERP Optima
(kategorie dodane na dokumencie w Comarch ERP Optima moga pozwoli¢ na zawezenie
listy dokumentéw o dokumenty z kategorig np. Produkcja, w sytuacji gdy nie wszystkie
Rezerwacje Odbiorcy to dokumentu, z ktérych chcemy produkowac¢ nowy Towar),

e Magazyn — Informacja pochodzaca z Comarch ERP Optima, na ktéry magazyn zostata

utworzona rezerwacja odbiorcy.
Data i wartosci:

e Razem netto — pole, ktére pokazuje wartosé netto zamowienia od klienta,
e Datarozpoczecia — pole, ktére pokazuje date rezerwacji z dokumentu,
e Termin realizacji - pole, ktére pokazuje Date realizacji z dokumentu.

Elementy — kazda z pozycji na dokumencie jest opisana nastepujgcymi informacjami:

e LP—liczba porzadkowa,

e Kod Towaru,

e Nazwa towaru,

e TH domyslna — technologia domysina na dany wyrdb,

o |los¢,

o llos¢ na ZP —informacja ile sztuk trafito na ZP,

o llos¢ na PW —informacja ile sztuk trafito na dokument PW po produkgji,
e JM —jednostka miary,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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250 a
7\
\t\\‘\\gjﬂ
NZZY
4. W kolejnym kroku mamy mozliwos¢ zmiany/wyboru technologii/technologii ztozonej (jezeli
podpowiedziata sie domysina, lub nie zostata wskazana zadna):
Wybéar TH Wybor THZ
4.1. Zaznaczamy pozycje i przyciskamy lub® , otworzy sie
okno:
&% Lista Techrologii - B x
7| Kod technologii 7 Mumer technologii 7 7 MNazwa wyrobu 7 Opis 7 Domyilna 7| Zmodyfiko.. 7 Zmodyfikowano T i
]
+ IEITHNEDDUZNQ WYROB 1 WYROB 1 Domysina ADMIN 06.02.2020 15:42:25
D TH/00002/2019 WYROEB 1 WYROE 1 Technologia 2 na Wyrdb 1 ADMIN 15.01.2019 12:45:25
D TH/00012/2019 WYROB 1 WYROB 1 ADMIN 20.02.2019 08:39:26
4| i v |
E2
‘ J Wybierz ‘ ‘ \"')Q Szczegoty ‘ ‘ ||[ Usur H l* Dodaj ‘ ‘ * Zamknij ‘
Wybierz ‘
4.2. Zaznaczamy interesujgcg nas technologie i klikamy . Z tego miejsca

mamy mozliwo$¢ jeszcze podejrzenia szczegétdw zmienianej/wybieranej technologii

‘ Ll Szczegotly

7

| | | [ Usuf

dodania nowej

l% Ciodaj ‘
I

ub usuniecia

‘ (pod warunkiem, ze technologia nie jest potwierdzona).
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4.3.W kolejnym kroku zaznaczamy pozycje, na ktdorg chcemy utworzyé Zlecenie produkcyjne/

Zlecenie predykcyjne ztozone:

€% Rezerwagja odbiorcy RO/33/2019 - =2 X
| Ogalne | Pliki OBD
Maghowek
Numer dokumentu: RO/33/2019 [ Bufor
Kontrahent: ODBIORCA
Kategoria:
Magazym: Magazyn WG
Daty i Wartosci
Razem netto: 0,0000 - Data rozpoczedia: 27.03.2019 Termin realizadji 27.03.2019
Elementy
= -
Kod Towaru A MNazwa towaru ¥| THdomyilna 7 llos€ 7 llosénaZP 7 llos€na PW | M 7
WYROB 1 TH/D0D01/2019 5,0000 0 0,0000 szt
ROB Z WTRYSKARK! Wiryskarka nr 1 TH/D0D0E/2019 60000 0 0,0000 szt
=
< i x|
}- - | C._.] - ‘ \)s Szczegoly / Wybér TH J Wygeneruj ZP | x Zamknij ‘

klikamy przycisk

27.03.2019

*? Wygeneruj ZP |

Wygeneruj ZPZ

lub |

bt
|

Zakonczono,

gru

Komunikat

oznacza, ze na liste zlecen trafito kolejne zlecenie produkcyjne z

technologia lub bez w zaleznosci czy taka byta wskazana.

W momencie kiedy w Konfiguracja -> Optima mamy zaznaczong opcje , Przenos daty realizacji RO
na ZP. Z dokumentu RO:

e Datarozpoczecia — pole, ktére pokazuje date rezerwacji z dokumentu,

o Termin realizacji - pole, ktdre pokazuje Date realizacji z dokumentu,

Program z automatu uzupetni daty rozpoczecia i zakoriczenia zlecenia traktujgc pole na
dokumencie RO Data rozpoczecia jako data rozpoczecia zlecenia a termin realizacji jako data
zakonczenia zlecenia

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Dalsze kroki i elementy mozliwe do ustawienia w wygenerowanym zleceniu produkcyjnym opisane
w punkcie 4.3.2.1 na stronie 96 Tworzenie zlecenia produkcyjnego bez wskazywania technologii
(produkcja nieseryjna) lub w punkcie 4.3.2.2 na stronie 109 Tworzenie zlecenn produkcyjnych na

podstawie rezerwacji odbiorcy z wykorzystaniem technologii.

4.3.2.4. Tworzenie zlecenia ztozonego

Po kliknieciu Zlecenia ztozone wyswietli sie lista wszystkich zlecen ztozonych:

Produkgja by CTI v.2015.0.3.29 Licengja dla CT1

@ Opqelml Konfiguracja  Widok
BEE W & & =[] ™ 8 0™ | & oA @

Towary Pracowmicy Zasoby produkcyine || Technologie TH ziozone Zlecenia J|ZP ziozonell | Wydania surowca

Realizacja produkgji Kontrola wyrobu || Ziecenia na braki Drukuj Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcia Dokumenty Braki Wydruki

Zlecenia ziozone |

‘ v| Kod zlecenia ztozonego v‘ Kad technologii ztozonej v| Kad wyrobu b4 Opis zlecenia b =
[Fig v hd - v
» [] ZPZ/0D001/2014 |THz/00001/2014 |22 asa
[0 zPz/00002/2014 THZ/00001/2014 12
o 1l I
| Dupliky Iq Szczegily H [[ﬂ] Usur | Dodaj Hx Zamknij |

Tworzenie nowego zlecenia ztozonego

Aby dodac¢ nowe zlecenie ztozone nalezy klikngé M Otworzy sie nowe okno stuzgce do

dodawania nowego zlecenia:
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| Ogéine | Technologia ziozona  Dokumenty MM -Wydania do produkcji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizagi  Dodatkowe

Magiéwek Zlecenia
Kod: [ Potwierdzone

L3

Technologia zlozona:

Kod wyrobu:
Mazwa wyrobu:

Tlos€ wyrobu: 0,0000 < | szt
Opis:

Lista technologii

p 7 Kod technalagii 7 Kod wyrabu 7 Opis technologii 7 T —
7 T 7 7

€«

4 | » L

e[l == [ X
Y, seceoy - Zapisz Zamknij

Okno jest podzielone na dziewieé zaktadek:

e (Ogodlne — wszystkie dane, ktére nalezy uzupetnié przy dodawaniu nowego zlecenia,

e Dodatkowe — informacja o tym kto wystawit oraz kto modyfikowat zlecenie (z doktadng datg i
godzing),

e Technologia ztozona — lista technologii prostych ktére sg w zleceniu,

e Dokumenty MM — Wydania do produkcji — lista dokumentéw MM zlecenia (mozna podejrzeé
szczegoty kazdego dokumentu),

e Dokumenty RW - lista dokumentow RW zlecenia (mozna podejrze¢ szczegéty kazdego
dokumentu),

e Dokumenty PW — lista dokumentéw PW zlecenia (mozna podejrze¢ szczegdty kazdego
dokumentu),

e Dokumenty MM - kontrola — lista dokumentéw kontroli MM (mozna podejrzeé szczegoty
kazdego dokumentu),

o  Wykres Gantta — wykres Gantta dla zasobow, ktére sg w zleceniu,

e Surowce do realizacji — lista surowcéw, ktdre zostaty wykorzystane do zlecenia.

W pierwszej kolejnosci nalezy uzupetnié pole Technologia ztozona. Po kliknieciu w ikone ¥

wyswietli sie nowe okno z listg technologii ztozonych:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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- u
AZN
@)
NS=%
Nsz?
7% Lista technologii zhozonych - -
Kod technologii zlozonej T Kod wyrobu 7 Opis 7
N Nd Nd
+ | THZ/00001/2014 12 opis technologii
THZ/D0002/2014 FEAWA ZMIELOMA miglenie
THZ/D0003,/2014 123456789

K4

‘% Wybierz H* Zamknij ‘

Aby dodac technologie ztozong do zlecenia ztozonego nalezy jg wybrac i klikngé iM\ Wybrana

technologia musi by¢ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi sie komunikat:

s )

Wyhbrana technologia nie zostata potwierdzona

W polu Technologia ztoZona pojawi sie jej numer, a pod nim kod oraz nazwa wyrobu:

ez - = x
| Ogalne ‘ Technologia zlozona Dokumenty MM -Wydania do produkegji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizacji Dodatkowe
Magtowek Zlecenia
Kod: [ Potwierdzone
Technologia zhozona: THZ/00010/2014 EX
Kod wyrobu: KOMPUTER CALY
Mazrwa wyrobu: KOMPUTER Z PODZESPOLAMI
Tlosc wyrobu: 0,0000 T | szt
Opis:
Lista technologii
=
p 7 Kod technolagii 7 Kod wyrabu 7 Opis technalogii T | - ﬁ
i T T v
1 TH/00104/2014 MYSZ 100 ‘
+ THJ‘DD1051'2014 KOMPUTER 1,00
4 i v |
‘ L 2 Szczeglty ‘ ‘ HI Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘
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W polu Lista technologii pojawig sie technologie, ktdre zostaty dodane na poziomie technologii

ztozone;j.

Nastepnie w polu llos¢ wyrobu nalezy okresli¢ ilo$¢ produktu finalnego. Na koniec mozna dodac opis

zlecenia w polu Opis.

. . . . Kod: ZPZ/00003/2014
Nowe zlecenie ztozone zostanie opisane automatycznym numerem

Aby zatwierdzi¢ zlecenie nalezy zaznaczy¢ przycisk wyboru Dpnt"‘"ﬂmmnﬂ.

Program poprosi o
potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu zlecenia ztozonego tworzone sg zlecenia proste na podstawie

technologii prostych.

s Fid 2 X

‘ Cgaolne ‘ Technologia zbozona Dokumenty MM -Wydania do produkgji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizagji Dodatkowe

Maglowek Zlecenia

Kod: [ Potwierdzone
Technologia zhozona: THZ/00010/2014 L []zamkniete
Kod wyrobu: KOMPUTER CALY

MNazwa wyrobu: KOMPUTER Z PODZESPOLAMI

Tlosc wyrobu: 10,0000 = | szt

Opis:

Lista zlecer prostych
=

lp ¥ Kod zlecenia 7 Kod technologii 7 Kod wyrobu T Opis zlecenia 7 llosé = ‘ ﬁ ‘
T g 7 T 7 P
+* 1| ZP/00154/2014 TH/00104/2014 MYSZ 10,00 ‘ @ ‘
2 ZP/00155/2014 TH/00105/2014 KOMPUTER 10,0
14 I | |

1l
‘ + Dodaj H m Usun Powiazanie H @ Usun Zlecenie H\l Szczegoly H -‘a =

E‘El) = x Zamknij ‘

Po potwierdzeniu zlecenia ztozonego mozna do niego podpinaé i odpinaé zlecenia proste. Aby dodaé

zlecenie proste nalezy klikng¢ ‘L Otworzy sie nowe okno z zleceniami prostymi:
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23 :
(O CQ
N2
e
:’ Lista zlecen - B X
=
Kod zlecenia e Kod technologii 7 Kod wyrobu Ilos¢ 7 Opis zlecenia T Status Wydanie e Status Przyjecie T
g N N N g '
+ | ZP/00001/2014 TH/00003,/2014 55 10,0000
ZR/D0002/2014 TH/DD003/2014 55 20,0000 Zlecenie 1
ZP/00003/2014 TH/00011/2014 12398756 60,0000 W realizagji
ZF/00004,2014 TH/00011/2014 12398756 100,0000 W realizagji
ZPR/00005/2014 TH/00011/2014 12398756 10,0000
ZP/00006/2014 TH/00011/2014 12398756 50000 Zlecenie nowe na produkgj.. W realizagi
ZP/00007/2014 TH/D0015/2014 55 5,0000 Wydano Zrealizowano
ZPR/00008/2014 TH/D0015/2014 55 10,0000
ZPR/00010/2014 TH/00016/2014 KAWA ZMIELOMA 45,0000
ZP/00016/2014 TH/D0D018/2014 TEST 20,0000 Wydano Zrealizowano
ZR/D0018/2014 TH/D0019/2014 KAWA 40000
ZP/00019/2014 TH/00019/2014 KAWA 10,0000 Zlecenie produktuz cechg W realizagi
‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Nalezy wybraé na liscie zlecenie i kliknaé [ | Zlecenie proste zostanie dodane do zlecenia

ztozonego:

Lista zlecen prostych
=

Lp 7 Kod zlecenia T Kod technologii i Kod wyrobu i Opis zlecenia i llos¢ 7
i i T ¥ ¥ ¥
1 ZP/00020/2014 TH/00007/2014 12398756 6,00
2 ZP/00021/2014 TH/00008/2014 123456789 6,00
* I 3| ZP/00017/2014 TH/00014/2014 TEST 10/

‘ | | [ Usuri Powiazanie

Aby odpigé zlecenie proste nalezy klikngé . Za pomocy ‘ﬁ“i‘ mozna zmieniaé

kolejnos¢ zlecen na liscie.

1\)\ Szczegoty |

Aby zobaczy¢ szczegdty zlecenia nalezy wybrac go na liscie, a nastepnie klikngé . Otworzy

sie takie same okno jak w przypadku dodawania nowego zlecenia ztozonego.

Usuri
Aby usungc¢ wybrane zlecenie ztozone nalezy go na liscie i klikng¢ @

Nastepnie program poprosi o potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu zlecenie zostanie usuniete z

4.3.2.5. Rezerwacja i wydanie surowca do produkcji

Po zatwierdzeniu Zlecenia produkcyjnego istnieje mozliwos¢ rezerwacji surowca do procesu
produkcyjnego. Aby tak sie mogto sta¢ w Konfiguracja -> Optima musi zosta¢ zaznaczony odpowiedni

parametr , Obstuga magazynu - wydanie surowca”. W przypadku, gdy chcemy aby program pilnowat
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by surowiec z odpowiednich dostaw byt rozchodowany w obrebie zlecenia produkcyjnego, do ktérego
zostat wydany nalezy réwniez zaznaczy¢ parametr ,Kontrola dostaw — zgodnos$¢ dostaw powigzanymi

zZP”.

Aby mogta dziata¢ opcja kontroli dostaw po stronie programu Comarch ERP
Optima niezbedny jest modut Handel w wersji Plus

UWAGA!

1. Aby zrobi¢ wydanie do produkcji i zarezerwowa¢ surowiec nalezy w zleceniu produkcyjnym

Wydanie do produkgji
klikng¢ przycisk

W dolnej czesci okna ze zleceniem podpowiadajg sie domysine magazyny — Zzrodtowy surowcéw

(operatora) oraz docelowy (produkcyjny) surowcéw (pracownika/dziatu):

Magazyn Zrodtowy surowcow: Magazyn docelowy surowcow: MM

- Wydanie do produkgji
MAGAZYN SUROWCOW ¥ | MAGAZYN PRODUKCYJNY %

Magazyny mozna zmieni¢ wybierajgc inny z listy rozwijane;j.

W komunikacie zostanie wyswietlona informacja o poprawnej operacji wywania surowcow badz o ew.

ich brakach.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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W tym momencie w zaktadce Dokumenty widoczne sg dokumenty MM wydane do produkc;ji zlecenia,

na ktdrych nalezy wskazac ilosci surowcéw, ktdre majg zostac przesuniete na magazyn produkcyjny.

% Szczegoly zlecenia produkcyjnego ZP/00045/2019 il 2> 4

Ogolne RO | Dokumenty

Dokumenty -elementy PZ WZ Surowce do realizagji Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta Dodatkowe

‘ Numer Dokumentu 7| Typ Dokumentu 7| Status 7 Mag. Zrodlowy 7| Mag. docelowy 7 Kod pracownika 7| Wp! it 7| Data wpr ia 7| Netto ¥ Brutto ¥

» |MM/41/2019 MM Bufor Magazyn surow... Magazyn produ.. PRODUKCIA 1 ZMIANA ADMIN 21.05.2019 13:12:31 30.00 3690

-

] I | » |

L:EE.] 'I \)§ Szczegoly ‘ E Zapisz | x Zamknij ‘

ﬁ Wyélij do maszyny ‘}- hd
-

Jezeli w konfiguracji zostata zaznaczona opcja Modyfikacja elementéow na dokumentach MM
pozwalajgca na wydawanie dowolnej ilosci surowca, to mozna wygenerowac kolejne dokumenty MM

(np. pobierajace surowce z innego magazynu).

W zaleznosci od rél przydzielonych w przedsiebiorstwie istnieje mozliwos¢ realizacji dokumentu MM z
dwéch miejsc. Jedno widoczne na obrazku powyzej. Osoba odpowiedzialna za planowanie wchodzi na
zaktadke Dokumenty klika w Dokument MM dwa razy i realizuje wydanie. Druga mozliwosc¢ to obstuga
przez osobnego Operatora np. magazyniera, ktory po zalogowaniu do programu bedzie miat widoczng
sekcje Wydania surowca (ograniczenie widocznosci funkcjonalnosci na operatorze). Patrz rysunek

ponizej:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Opcje | Produkcja | Widok

D~ .
) 0 MM
Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne Wydania surowca
Stowniki Dokumenty

Magazynier wchodzgc na zaktadke Wydania surowca, ktére opisane jest nastepujgcymi informacjami:

o Dokument wydania — pochodzi z Comarch ERP Optima,

e Kod zlecenia — numer zlecenia produkcyjnego, do ktérego wydawane lub wydane zostaty
surowce,

o Kod wyrobu — wyréb do jakiego przesuwane lub przesuniete zostaty surowce,

e Kod pracownika - pracownik, na ktérego powstat dokument,

e Magazyn zrédtowy — magazyn, z ktérego bedzie pobierany surowiec,

e Magazyn docelowy — magazyn, na ktéry zostang przesuniete surowce,

e Status — status dokumentu,

e Korekta z — Numer dokumentu z, ktérego byt robiony zwrot surowca

Pole data : wyswietlanie dokumentéw mozemy zawezi¢ o Date podajgc zakres od do:

Data:
Data rezerwagji: od: 2018-11-30 = | deo: 2020-02-29 E

= |||
L |

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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2. Magazynier wchodzac na liste wybiera dokument, ktéry bedzie realizowat (dokument na liscie

zaznaczony kolorem zielony w buforze) i klika przycisk

A,

)

Szczegoby

3. Po otwarciu dokumentu otworzy sie okno, ktére sktada sie z dwdch tabel i opisane sg one

nastepujacymi informacjami:

& % Przesuniecie miedzymagazynowe MM/41/2019

| Ogolne 1 Dodatkowe

Towar: Wartosc: J Automatyczny wybor
J
Pozycje na dokumencie
I = |
‘ Wyb... ¥ Kod Towaru v Nazwa towaru 7| llo$¢ZP V| lloéé na dok. 7 |lloéérealizowa.. 7| JM ¥ EAN v Typ g il & b}
t N
@
O SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 5,0000 0,0000 5,0000 szt 2010000000014 surowiec z cecha —_— ‘
[J SurROwIEC3 SUROWIEC 3 5,0000 5,0000 50000 szt 2010000000021 surowiec e
E SUROWIEC Z CECHA 1 Surowiec z cecha numer seryjny 5,0000 0,0000 50000 szt 2010000000137 surowiec z cecha | l% ‘
==
[ |
~
<« [» J
Lista zasobow
D Agregagja cech dostaw
=
‘ IdDostawy h'd Kod Towaru v Id Dst. 7| Dokument dosta... 7 Data Dst. 7. llos¢ dostepna 7 Pobierzilos¢ 7 JM 7 NUMER SERYJNV‘,A, i
» 2 SUROWIEC 2 2,0000 PW/3/2018 2018-09-21 5 744,0000 0,0000 szt ‘
396 SUROWIEC 3 396,0000 PZ/4/2019 20139-01-21 235,0000 0,0000 szt i
300 SUROWIEC Z CECHA 1 2019-01-16 157,0000 0,0000 szt 123456 =
301 SUROWIEC Z CECHA 1 301,0000 PZ/3/2019 2019-01-16 272,0000 0,0000 szt 321
‘ 1384 SUROWIEC 7 CECHA 1 13840000 P7/122010 2010.08.13. 1,n‘r\r\n 0000N <7t X ‘
4 I >
| : m ‘ ‘
Nzl dan - Qﬂ Wprowads zmiany na dokument ‘ M ki dokument | Zamknij
o s ‘ | |

Tabela Pozycje na dokumencie:

e Wybierz — pole stuzgce do zaznaczania danego surowca,
e Kod Towaru - Kod Towaru(surowca) jaki ma zostaé przesuniety (zarezerwowany) do zlecenia
produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),

o Nazwa towaru — Nazwa towaru(surowca) jaki ma zostaé przesuniety (zarezerwowany) do
zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),
o llosc ZP - llos¢ jaka ma zostaé przesunieta (zarezerwowana) wedtug ilos¢ ze zlecenia

produkcyjnego,

e llos¢ na dokumencie — llo$¢ jaka zostata wprowadzona juz na dokument,
o llosé realizowana — llo$¢, ktéra zostanie wprowadzona na dokument,

e JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),
e EAN - EAN (pochodzi z Comarch ERP Optima),
e Typ - okresla typ surowca, moze to by¢ surowiec lub surowiec z cechg

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Tabela Lista zasobow:

e IdDostawy — Numer ID Dostawy,

e Kod Towaru - Kod Towaru(surowca) mozliwy do przesuniecia do zlecenia produkcyjnego
(zgodny z Comarch ERP Optima),

e Dokument dostawy - Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (dokument z
Comarch ERP Optima),

e Data dostawy — Data dostawy surowca wedtug dokumentu dostawy (pochodzi z Comarch
ERP Optima),

o llos¢ dostepna — llo$¢ dostepna na magazynie (magazynie wskazanym jako magazyn surowca
w konfiguracji)

o Pobierzilo$é - pole edytowalne do wprowadzenia iloscig jaka pobieramy z danej dostawy

e JM - jednostka miary —

e CECHA1 - cecha towaru (pochodzi z Comarch ERP Optima) — mozliwos¢ pobrania
konkretnego surowca z konkretnej dostawy o danym np. numerze seryjnym —

e CECHA2 - cecha towaru 2 (pochodzi z Comarch ERP Optima) — mozliwos¢ pobrania
konkretnego surowca z konkretnej dostawy o danej np. dacie przydatnosci

Ponadto w zaktadce Dodatkowe mozna podejrzec jaki jest magazyn zrédtowy, docelowy oraz jaki
pracownik zostat przypisany do zlecenia. Dodatkowo mozna edytowac wartosc pél specjalnych (jezeli

zostaty tak ustawione — patrz punkt 2.4. na stronie 28)

Mozna réwniez wygenerowa¢ wydruk elementéw do przesuniecia za pomocg przyciskéw
L

L& | 6=

Na dokument MM mozna dodac¢ surowiec spoza technologii (w konfiguracji, ktéra umozliwia edycje

pozycji na MM). W tym celu nalezy klikngé + . Otworzy sie lista z towarami:
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— u
(@ Juld
NZ%
£ Towary . = x
=
Kod i Mazwa T| Typ 7 Grupadomysina 7 EAN 7 llos¢ w| 1*
3
SAMOCHOD SAMOCHOD TR Grupa Ghowna 2010000000132 0,0000 szt
SOK GRUSZKOWY SOK GRUSZKOWY TR Grupa Ghawna 00000 litr
SOK JABEKOWY SOK JABEKOWY TP Grupa Ghiwna 0,0000 litr
SOK MIESZANY SOK MIESZANY TR Grupa Ghawna 00000 litr
SUROWIEC DO WORECZKA surowiec do woreczka TP Grupa Ghiwna 9850000 szt
SUROWIEC DO WORECZKA 2 SUROWIEC DO WORECZKA 2 TR Grupa Ghawna 00,0000 szt
SZAFA 5zafa na ubrania TP Grupa GHwna 2010000000052 40,0000 szt
SZKED SZKED TR Grupa Ghawna 11190000 szt
SZVBA PRZEDNIA SZYBA PRZEDNIA TP Grupa GHwna 47,0000 sztE|
SRUBY SRUBY TP Grupa Ghowna 10459,0000 szt
TESTOWY SURCWIEC testowy surowiec TP Grupa Gtawna 00000 szt
TESTOWY SURCWIEC 2 testowy surowiec 2 TP Grupa Gtowna 8,0000 szt .
4 | T L4 J
Magazyn: |MAGAZYN SUROWCOW v
v
‘ L )& Szczegoty ‘ ‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij ‘

W celu dodania towaru do MM-ki nalezy go zaznaczy¢ i klikngé 'L

w gérnym okienku.

W celu podejrzenia szczegdtéw danego towaru (otworzenie jego kartoteki) nalezy klikngé

Wybierz ‘

W celu usuniecia jakiegos towaru z MM-ki nalezy go zaznaczy¢ i inknqc" a ‘

. Dodany towar pojawi sie

Q]

Aby doda¢ ilo$¢ zasobu do dokumentu nalezy klikngé na wybrany towar (w czesci 1). U géry okna w

polu Kod towaru EAN pojawi sie kod towaru:

Kod towaru EAN :
5005829300132

Wartosc:

| 20]

Nalezy podac recznie ilo$¢ i klikngé klawisz ENTER na klawiaturze.

W przypadku surowca z cechg w polu Wartos¢ nalezy poda¢ Numer partii dostawy surowca z cecha:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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::‘:5 Przesuniecie miedzymagazynowe MM/207/2016

Ogdlne | Dodatkowe

EAN towaru: IWartoSé: 19991 J Automatyczny wybor

Pozycje na dokumencie

= 1 =
Kod Towaru T Mazwa towaru T| llo$€¢ZP 7| llosé na dok. 7| lloic realizow... 7| IM EAM T Typ 7 - [ [ !

* GRUSZKI GRUSZKI 10,0000 10,0000 1 kg surowiec z cecha

JABLKA JABEKA 10,0000 10,0000 00000 kg surowiec z cechg

" i 1 |

lstazasobéw \
Kod TAcwaru T Id Dst. 7 Dokument Dst. 7 Data Dst. 7| llosc dostepna 7 llosc T M7 \ Cecha 7 *
GRUSZK
* |GRUSZKI 3515 PZ73/2016 2016-05-31 1 1 kg L9993
GRUSZKI 3516 PZ/73/2016 2016-05-31 1,0000 0 kg 19991
GRUSZKI 3521 PZT4/2016 2016-05-31 86,0000 0 kg L4333
GRUSZKI 3522 PZT4/2016 2016-05-31 437,0000 0 kg L8338
-
4 i v

F MM
‘ ’L - C_ - ’ J Wprowadz zmiany na dokument ‘ Zamknij dokument Zamknij
=K

Jezeli na liscie zasobdw nie ma surowca z cechg, oznacza to ze w OPTIMIE nie zostata wprowadzona

partia dostawy na poziomie przyjecia towaru.

Do Pozycje na dokumencie zostanie dodana jedna jednostka.

:::;: Przesuniecie miedzymagazynowe MM/207/2016

Ogdlne ‘ Dodatkowe

EAN towaru: Wartoét: J Automatyczny wybor

Pozycje na dokumencie

= =
Kod Towaru 7 Mazwa towaru T| llos¢ZP 7| llosé na dok. Vjlloscrealizow... T M 7 EAN 7 Typ T = [ |: !

+ GRUSZK GRUSZKI 00000 0,0000| 2

[}

surowiec z cecha

—
JABEKA JABLKA 10,0000 0,0000 10,0000 kg surowiec z cecha ﬁi

« 1l \’J

Lista zasobow

.
|

* |GRUSZKI 3515 PZ73/2016 2016-05-31 1 kg L9999

1
GRUSZK] 3516 PZ/73/2016 2016-05-31 o 1hkg L9991
GRUSZK] 3521 PZ/74/2016 2016-05-31 86,0000 Offkg L4333
0

GRUSZKI 3522 PZ/74/2016 2016-05-31 487,0000 kg La3as

4| 1i IC

b MM
‘ .}" T E.‘=', M [J Wprowadz zmiany na dokument ‘ Zamknij dokument Zamknij

Na powyzszym zrzucie wida¢ dodang ilos¢ zrealizowang w pozycjach na dokumencie oraz

zaktualizowane wartosci w liscie zasobdw.
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‘ % Automatyczny wybar
Przycisk AUTOMATYCZNY WYBROW
automatyczne pobranie ilo$ci z Listy zasobéw metodg FIFO

pozwala na

UWAGA!

Aby zaakceptowac¢ powyisze dane tzn. wprowadzi¢ dokument w OPTIME nalezy klikngé

M Wprowadz zmiany na dokument i . .
. Dokument MM zostanie powigzany z PZ poprzez wybrane pozycje z

dokumentdéw dostaw. O poprawnosci operacji zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat w lewej

dolnej czesci okna:

Zakonczono modyfikagi dokumentu|

Przed uruchomieniem tej opcji nalezy upewnic sie czy wszystko zostato wprowadzone poprawnie,

operacja przypisuje dostawy na dokumencie w OPTIMIE. W przypadku checi cofniecia wszystkich

]
przypisanych dostaw do danego surowca nalezy go zaznaczyc i inknqé| ‘

MM By
Zamknij dokument

Aby zakonczy¢ wydanie surowcow nalezy zamkng¢ dokument klikajac ‘ . Dokument

zostanie wyciggniety z bufora w OPTIMIE. Program poprosi o potwierdzenie operacji. Po potwierdzeniu

zostanie wyswietlony komunikat:

=35

Zakonczone zamkniecie dokumentu MM/1,/2014

Zwrot surowca ze Zlecenia produkcyjnego

Aby wygenerowac nowy dokument MM na podstawie zlecenia, z ktérego taki dokument juz zostat

w Zwirot surowca

wygenerowany , nalezy klikngé . Dalsze postepowanie jest takie samo
jak te, ktore zostato opisane wyze;j.
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centrum technologii
nformatycznej

4.3.2.6.

Rejestracja czasu pracy i kosztow zasobow

W celu podejrzenia, edycji lub dodania czasu pracy zasobu nalezy klikng¢ na karcie zlecenia Realizacja

ZP:

9 Szczeg6ly zlecenia produkcyjnego ZP/00005/2020

0Ogéine | RO D D PZ WZ Surowcedo realizagji Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe
g Zlecenia
Kod: ZP/00005/2020 LP: 67 = Kontrahent |wybierz kontrahenta = Potwierdzone
Technologia: | TH/00001/2019 + Q Nr.zamowienia []zablokyj
Kod wyrobu: |WYROE 1 L Q | Trasa |
lloéé wyrobu: | 5,0000 T\ Data rozpoczecia: 24,05.2222 ~|loo00 ® % " .
b — — [ Uvagledni date 22 m Realizagja ZP. ‘ @ Zalaczniki (0) ‘ Konflikty zasobow
lloé¢ na pracownikach: 5,0000 Data zakofczenia: 24.05,2222 ~|los:00 @ 2 na zasobach | |
Opis: | B o |
Pracownicy Surowiecz cechg | Surowiec | Odpady\Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby (maszyny, urzadzenia) ( l
| T
J Lp v‘ Kod v| Nazwa v llogé v} ™ v} Cena V|  Watoic v %
v v v v v v v
1 SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 50000 szt 0,0000 0,0000
> SUROWIEC 3 SUROWIEC 3 50000 szt 00000 00000
~
4 il w |
i’ Ee i g (MM i
= Wydanie do produkgji ﬁ Wyslij do maszyny }~ - E% - | = Zapisz x Zamknij
l‘ylraigaiyrr[sumwm X H‘Magazyn surowca = ‘ v ]
. ;oo . .
Zostanie wySW|et|ona lista z czasami:
@Realizacja Zlecenia Produkcyjnego ZP/00005/2020 - O X
Realizowane zasoby | Kooperagja
| Zasob Kod Pracowinika v| llog¢ 7‘ Data od 7 Data do 7| Czas[min] ¥ Czas él
' N N r '
<
« Il ] |
= 7
I Kopiuj z planu q Edycja Dodaj [ Usury | x Zamknij |
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Czasy te mogg by¢ zarejestrowane za pomocg paneli produkcyjnych lub moga by¢ dodane/edytowane

recznie z poziomu programu. Mogg zostac réwniez przekopiowane ze Zlecenia Produkcyjnego wedtug

J Kopiyj z planu

planu . W celu dodania rzeczywistego czasu pracy zasobu nalezy klikng¢ Dodaj

i wybrac z listy zasob produkcyjny. Nastepnie nalezy uzupetnié szczegéty dodawanego czasu pracy:

i Realizowane zasoby - B8 X

Ogalne | Stownik realizagi zasobow

Wybrany zasob: ~

Wybrany pracownik: -

Data od: 19.022020 - omomoo (D I
Data do: 19.02.2020 - | ooooon (B T

Czas w minutach: 0

TS

llogé: 0

Opis:

| H Zakoficz H x Zamknij ‘

e  Wybrany zaséb — zasob/czynnos¢.

e Wybrany pracownik — pracownik realizujgcy czynnos$é/zaséb.

e Data od — data rozpoczecia pracy.

e Data do — data zakoriczenia pracy.

e (Czas w minutach — czas podliczony po wprowadzeniu okresu od — do
o Jlos¢ —ilos¢ wykonanych np. czynnosci.

W polu tekstowym mozna podac opis realizowanej czynnosci/zasobu (np. przyczyne awarii).
Po kliknieciu Zakoncz czas pracy zostanie dodany do zlecenia.

W celu edycji danego czasu pracy nalezy klikng¢ Edycja. Zostanie otworzone takie samo okno, jak w

przypadku dodawania nowego czasu pracy, w ktdrym mozna dokonaé zmian.

W celu usuniecia rekordu z czasem nalezy go zaznaczy¢ i klikngé Usun. Program poprosi o

potwierdzenie operacji.
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W oknie Realizacja Zlecenia Produkcyjnego istnieje réwniez mozliwos¢ ewidencjonowania Kooperaciji.

W tym celu nalezy wejs¢ na zaktadke Kooperacja:

&% Realizagja Zlecenia Produkgyjnego ZP/00005/2020 ¢

Realizowane zasoby Kuuuera:ja‘

Lp 7 Ustuga T DokNumer i Data b llog¢ T Cena 7 ‘Wartos¢ b o

* 1 UStUGA ZEWMNETRZMA 1,0000 0,0000 0,0000

1 i ] » J

J Kopiuj z planu % ‘ # Dodaj H ||[ Usuri H x Zamknij ‘

Okno opisane jest nastepujacymi informacjami:

e LP—liczba porzadkowa,

e  Ustuga — ustuga pochodzgca z Comarch ERP Optima,

o DokNumer — pole edytowalne, w ktérym mozemy wpisa¢ np. numer FZ, za ustuge

e Data — pole z mozliwoscig zaznaczenia dnia, w ktérym wykonywana byta ustuga lub dzien jej
zarejestrowania,

o llos¢ —ilosc¢ ustug,

e Cena— kwota jaka zaptacono za ustuge,

e Wartosc — podsumowanie (cena razy ilosc),

e Opis — pole edytowalne z mozliwoscig uzupetnienia potrzebnych informacji,

Dodaj

Ustuge mozna dodaé za pomocg przycisku , otworzy sie okno, z ktérego

nalezy wybrac ustuge (lista pochodzi z Comarch ERP Optima):
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- B X

s
i Kod

@
» @ TRANSPORT
=

USEUGA ZEWNETRZMNA

TRAMSPORT

Ustuga zewnetrzna

Al

Magazyn: | Magazyn surowca

(7]

Woystarczy zaznaczy¢ ustuge i klikng¢ przycisk

\l Szczegoly l

szczegotdw przycisk

T| Typ 7| Grupa domyilna 7

Up Grupa Glowna
Up Grupa Ghawna

EAM

2010000000151
2010000000144

4

.. IS
llosc

0,00
0,00

‘ g)§ Szczegdly H J Viybierz H x

Zamknij ‘

Wybierz ‘

, W celu podejrzenia

Tak dodang ustuge, mozemy zawsze edytowacd/usungé w oknie Kooperacja. Funkcja skopiuj z planu

skopiuje ustugi z zaktadki Koszty dodatkowe ze zlecenia produkcyjnego wedtug planu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

UL. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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4.3.2.7. Rejestracja czasu pracy zasobow za pomocq funkcji Dodaj czas (skorzystanie z kodow
kreskowych na wydruku ZPZasoby)

Drugim sposobem na ewidencjonowanie czasu pracy zasobow jest wykorzystanie funkcji Dodaj czas
(dostepna z poziomu okna zlecen produkcyjnych po zaznaczeniu w Konfiguracja -> Optima ->Obstuga

funkcji ,,Dodaj czas” na liscie ZP):

4% Lista zlecern - x
Wybi.. . |Wys.. | Numer.. 7 Kod wy.. 7 Nazwa w... 7, Opis ¥ Kod tec.. 7| Dataroz.. Datazak.. | lloi¢na. ¥ lloé¢zre.. |Status.. (Statusp..  Status.. | Dokument.. ¥ Datarezerw.. Rezerwaqj.. Kontra.. ¥ N.. 77>
v v v v ' v ' Y YV
»[Als ADMIN  ZP/0000S/... WYROB1  WYROB 1 TH/00001... 2222-05-2.. 2222-05-2.. 5,0000 0,0000 RO/33/2019  27.032019 00:. CTI SPOEKA.. vybierz..

[J 1 ADMIN ZP/0D004/.. WYROB1 WYROB1  Tojesttesto.. 2020-02-1... 2020-03-0... 100,0000 0,0000 W realiza... viybierz...

[0 1 ADMIN ZP/000D3/.. WYROB1 WYROB1  Tojesttesto.. TH/00001.. 2020-02-1.. 2020-02-1.. 8,0000 0,0000 viybierz..

[J 1 ADMIN ZP/00002/.. ODPAD (. ODPAD (Zt.. 2020-02-1...| 2020-02-1... 1,0000 0,0000 wiybierz.. =
[] 2 ADMIN ZP/00001/.. WYROB1  WYROB1 TH/00001...  2020-02-1... 2020-02-1... 1,0000 0,0000 wybierz..

[J 6 ADMIN ZP/000S3/.. WYROB1  WYROB 1 TH/00001.. 2019-10-1.. 2019-10-1... 10,0000 50000 Wydano  Zrealizov.. Wrealiza.. RO/35/2019 19.09.2019 00:.. CTI SPOLKA.. viybierz..

[J 6 ADMIN ZP/000S2/.. ROLKAT  ROLKA 2019-05-2... 2019-05-2... 10,0000 10,0000 Wydano  Zrealizow.. Wydano vybierz...

[0 & ADMIN ZP/00051/.. ROLKA1  ROLKA 2019-05-2... 2019-05-2... 10,0000 0,0000 Wydano W realiza... viybierz.. ||
[0 6 ADMIN ZP/00050/.. ROLKA ROLKA 100.. 2019-05-2... 2019-05-2.. 10000000 0,0000 W realiza... viybierz..

[J 2 ADMIN ZP/0D049/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2... 1,0000 0,0000 wybierz.

[0 6 ADMIN ZP/00048/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2... 10,0000 0,0000 viybierz..

[J 6 ADMIN ZP/00047/.. ROLKA ROLKA 100... 2019-05-2... 2019-05-2... 10,0000 0,0000 wiybierz..

[] 6 ADMIN ZP/00046/.. ROLKA1  ROLKA TH/00015... 2019-05-2.. 2019-05-2... 1,0000 0,000 Wydano W realiza... viybierz.

[0 5 ADMIN ZP/00045/.. WYROB1  WYROB1 TH/00001... 2019-05-2.. 2019-05-2.. 50000 0,0000 W realiza... Wrealiza.. RO/34/2019  21.05.2019 00... CTI SPOLKA.. wiybierz..

[J 5 ADMIN ZP/00044/.. WYROB G.. WYROB G.. 2019-04-0... 2019-04-0... 1,0000 0,0000 W realiza... RO/32/2019 18032019 00:.. CTI SPOKA...

[0 5 ADMIN ZP/00043/.. WYROB1  WYROB1 2019-04-0... 2019-04-1... 1,0000 10000 Wydano  Zrealizow.. W realiza...

[0 5 ADMIN ZP/00042/.. WYROB1  WYROB1 TH/00001... 2019-03-1... 2019-03-1... 10,0000 100000 Wydano  Zrealizow.. Wrealiza.. RO/31/2019 12.03.2019 00:.. CTI SPOLKA.. wiybierz..

[] 5 ADMIN ZP/00041/.. WYROB1  WYROB1 TH/00001... 2019-03-0.. 2019-03-0... 13,0000 80000 Wydano  Zrealizow.. Wrealiza.. RO/30/2019  01.032019 00:.. CTI SPOEKA.. viybierz..

[0 5 ADMIN ZP/00040/.. WYROB1  WYROB1 TH/0D001... 2019-02-2.. 2019-02-2... 13,0000 50000 Wydano  Zrealizow.. Wrealiza.. RO/29/2019  27.022019 00:.. CTI SPOLKA.. wybierz..

[0 '5 ADMIN ZP/00039/.. WYROB3  Wyréb 3 2019-02-2... 2019-02-2... 2,0000 0,0000 RO/28/2019 26022019 00:. CTI SPOLKA.

[J 5 ADMIN ZP/00038/.. WYROB2  Wyrob 2 2019-02-2... 2019-02-2... 5,0000 0,0000 RO/28/2019 26022019 00:.. CTI SPOLKA.. vybierz..

[J 5 ADMIN ZP/00037/.. WYROB1  WYROB 1 TH/00001... 2019-06-2.. 2019-06-2.. 13,0000 0,0000 Wrealiza.. RO/28/2019 26022019 00.. CTI SPOLKA.. wybierz..

[] 4 ADMIN ZP/00036/.. WYROB1  WYROB1 TH/00001... 2019-02-2... 2019-03-0... 40,0000 100000 Wydano  Zrealizow.. W realiza.. RO/27/2019 26022019 00:.. CTI SPOLKA.. wybierz.. =

-

i B |

@ Zablokuyj _} Duplikyj \_l Szczegoly [[[I Usun ‘* Dodaj ’x Zamknij

Otworz /
Odblokuj

-
-

Odswiez liste

\,\K Eksportlisty ~ O Dodaj czas II Zestawienia

‘ 4@ Pokaz fitry (0)

Aby skorzystac z funkcji nalezy:

o miec¢ czytnik kodéw kreskowych podpiety do komputera, na ktérym miataby odbywac sie
ewidencja czasu pracy,

o wydruk ZPZasoby (przewodnik produkcyjny) uzupetniony przez pracownika,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Aeh|

wybrac z listy wydruk ZPZasoby, po wygenerowaniu i wydrukowaniu i uzupetnieniu przez pracownika

Aby wygenerowac wydruk nalezy na zleceniu produkcyjnym klikng¢ przycisk

wydruku mozna w tatwy sposdb za pomocg kodéw kresowych:

cenie produkeyjne ZP
CENTRUM TECHNOLOGII INFORMATYCZNES Zin mundukcyjag

ZVGMUNT WILDER S

44-100 Gliwice, ul. Jalo 35
e . Juloweana Kod technologii: TH/00001/2019
NIP: 6311907277
Data; 19.02,2020 11:42:21

Strona: 2/2

Kontrahent: wybierz kontrahenta

Opis #lecenia:

LTI raNsFORT

Zasoby / Operacje

|i Kod nHeracIi Nazwa Zasobu Czas pracy 1iosé  Dodatk Informacje
o | e P
R (LR T e e
R LR e Wt
B L
R (LT spavarks S
LT S pmn
B (LT T e P

Administrator

Wydrukowal

Copyright © 2019 Centrum Technologii Informatyezne - Zygmunt Wilder http:/www etiorg.pl Tel: (32) 3354343 Licencia dia CENTRUM TECHNOLOGI INFORMATYCS
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centrum technologii
informatycznej

Aby zaewidencjonowac czasy pracy zasobow z takiego wydruku wystarczy klikngé przycisk dodaj czas
z poziomu listy zlecen produkcyjnych, spowoduje to otwarcie sie okna:

W polu Kod odczytu — odczytujemy czytnikiem kodoéw kreskowych zaséb z wydruku,

Nastepnie uzupetniamy pozostate polai inkamyI l

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.4.  Produkcja — Dokumenty — Realizacja produkgcji

W celu dokonania realizacji produkcji nalezy klikng¢ w ikone Realizacja produkcji. Realizacja moze by¢
czesciowa lub catkowita (zeby realizacja byta mozliwa musi by¢ ona wtgczona w konfiguracji programu
— patrz punkt 2.2. strona 17). Ponadto w konfiguracji (patrz punkt 2.2. strona 17) nalezy okresli¢ czy
dokumenty majg by¢ generowane do bufora czy nie (opcja Dokumenty RW/PW generowane do

bufora). Jesli opcja zostanie zaznaczona, to dokumenty nalezy wyciggnac z bufora w OPTIMIE.

UWAGA! W PRZYPADKU, GDY ZAJDZIE KONIECZNOSC ANULOWANIA DOKUMENTU PW LUB RW,
KTORY ZOSTAt WYGENEROWANY Z PROGRAMU PRODUKCJA NALEZY ANULOWAC DOKUMENTY,
KTORE POWSTALY ZE ZLECENIA (PW NA PRODUKT, PW NA ODPAD, RW NA SUROWCE) | WYKONAC
REALIZACJE PRODUKCJI JESZCZE RAZ.

Lista gtdwna zaktadki Realizacja produkcji zawiera dokumenty Rozchody wewnetrzne (RW) oraz

Przyjecia Wewnetrzne (PW).

SE |Produkcja‘ Konfiguragja ~ Widok

(

@ @ ﬁi ‘ ﬁg ﬁ ﬁ MM Q MM k7 . Zapotrzebowanie na surowiec RO Cf‘b i _\_X i QJ

<
<
g

Bilansowanie produkcyjne

Towary Pracownicy Zasoby produkcyjne Technologie TH ztozone Zlecenia ZP ztozone Wydania surowcall Realizacja produkcji fKontrola wyrobu &= Zlecenie z RO Drukuj Podglad Plik Excel
Stowniki Produkdja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
l Dokumenty Przyjecia ‘ X
Dokument przyjecia 7 Kod zlecenia h'd Kod pracownika g Mag. Zrodiowy 7 Status 7 Status 7 Kontrahent 7 5=
» {RW/1/2019 ZP/00004/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 0 Bufor
PW/1/2019 ZP/00004/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny 0 Bufor =
PW/2/2019 ZP/00004/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 2 Zamkniete
RW/2/2019 ZP/00007/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny 0 Bufor
PW/3/2019 ZP/00007/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny 0 Bufor
PW/4/2019 ZP/00007/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 0 Bufor
RW/3/2019 ZP/00012/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte viybierz kontrahenta
PW/5/2019 ZP/00012/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 0 Bufor wiybierz kontrahenta
PW/6/2019 ZP/00012/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyiny 2 Zamkniste wybierz kontrahenta
RW/4/2019 ZP/00008/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny o Bufor viybierz kontrahenta
RW/5/2019 ZP/00008/2019 PRODUKCIA Magazyn produkcyjny 0 Bufor viybierz kontrahenta
RW/6/2019 ZP/00007/2019 PRODUKCJA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte
RW/7/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCJA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamkniete
PW/7/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCJA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamkniete
PW/8/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCJA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte
RW/8/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCJA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte
PW/9/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte
PW/10/2019 ZP/00016/2019 PRODUKCJA 1 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte
RW/9/2019 ZP/00023/2019 PRODUKCJA 2 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamkniete wybierz kontrahenta
PW/11/2019 ZP/00023/2019 PRODUKCJA 2 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte wybierz kontrahenta
PW/12/2019 ZP/00023/2018 PRODUKCJA 2 ZMIANA Magazyn produkcyjny 2 Zamknigte viybierz kontrahenta X
«| i & |
Data:
Data wystawienia: od: 2018-11-30 ~ | do: 2020-02-29 >
,?F, ‘

L Indywidualna kompletacja + Realizacja czeéciowa ’ + Realizacja catkowita ) \l Szczegoly ’ x Zamknij ‘

Kazdy dokument na liscie jest opisany nastepujacymi informacjami:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl




e Dokument przyjecia,
e Kod zlecenia,

e Kod pracownika,

e  Magazyn docelowy,

e Status.
Wazne:

Jezeli chce sie wybrac konkretng partie surowca, nalezy uzy¢ Realizacje czesciowq lub Indywidulana
kompletacja, w ktorej mozemy wykorzysta¢ czytnik kodoéw kreskowych do wprowadzania

poszczegdlnych cech surowca.

Szczegoly

)
Aby zobaczy¢ szczegbty dokumentu RW lub PW nalezy klikngé e, S

4.4.1. Realizacja czesciowa
Dzieki realizacji czesciowej mozna wygenerowac osobno kazdy dokument RW oraz PW. Aby dokonaé

. .. ;. . . . , Realizacja czesciowa .
realizacji czesciowej, nalezy klikngé ‘Eﬂi . Otworzy sie nowe okno:

&8 Prayjecie - realizag] - =3 X
| Ogadlne | Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzik ADMIN 19.02.2020 =
Zlecenie: - ‘ # | ‘ € ‘\ | Kod wyrobu:
Pracownik: - ‘ li“ii | Magazyn surowcdw: -
Cena ewidencyjna: 0,0000 s zalszt Magazyn produktow: -
llosc wyrobu: 10,0000 S| szt = llos¢ maksymalna: 10,0000 T | szt
L -
ﬁ Zataduj pozygje w/g zlecenia ML Zataduj pozycje w/g technologii i ¥ Zaladuj pozyge w/g maszyny
EEE
Szczegoty dokumentow
Surowiec na RW | Odpad ' Wyroby na PW  Produkt
Kod i Mazwa 7| Il. Dostepna T llo¢ 7| JM 7| ID Dostawy ¥ Dokument dostawy T Cecha ' Status 7 =
E3
1 i e |
‘ + Dodaj ‘ ‘ | ‘ [ Usur ‘ ‘ J Wygeneruj RW ‘ ‘ x Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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W polu Zlecenie nalezy poda¢ numer zlecenia. W tym celu nalezy kliknaé w ikone ¥ (otworzy sie

nowe okno w ktérym nalezy wybraé zlecenie i potwierdzi¢ przyciskiem ‘M') Mozna réwniez
wybrac zlecenie z listy rozwijanej. Nastepnie nalezy w ten sam sposéb uzupetnié pole Pracownik. (jezeli
w konfiguracji zostata wigczona obstuga pracownikdw, jezeli Dziaty to podpowie sie dziat) Po
uzupetnieniu tych dwdch pél mamy mozliwos¢ uzupetnic pole ilos¢ wyrobu (opcjonalnie mozna wybrac

inng jednostke jezeli zostata skonfigurowana w Comarch ERP Optima) oraz klikng¢ przycisk

=
@ Zataduj pozycie w/g Zlecenia AL Zataduj pozycje wig technologii
=1[=1=]

lub | , lub

- . )
d Zataduj pozycje w/g maszyny

(OPCJA DODATKOWA WYCENIANA INDYWIDUALNIE). W
pierwszym przypadku spowoduje to zatadowanie pozycji surowca na zaktadke Surowiec na RW wedtug
tego co zostato dodane na Zleceniu produkcyjnym, w drugim przypadku bedzie to dodane wedtug

technologii, ktéra zostata dodana do zlecenia. Okno z zaktualizowanymi wartosciami wyglada

&% Proyjecie - realizagja ceiciowa

- B2
| Ogolne | Definicia partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzik ADMIN 19,02.2020 - Kontrahent wybierz kontrahenta -
Tlecenie: ZP/D0005/2020 - [ || & | Kodwyrobu WYROE 1
Pracownik: 1 - | ﬂi | Magazyn surowcow: Magazyn surowca -
Cena ewidencyjna: 0,0000 S| zatszt Magazyn produktow: Magazyn produkoyjny ~
llos€ wyrobu: 2,0000 = szt - llosc maksymalna: 5,0000 - | szt
= -
ﬁ Zataduj pozygie w/g zlecenia CLG  Zataduj pozygie w/g technologii é ¥ Zataduj pozygie wig maszyny
=EEE
Szczegoty dokumentow
Surowiec na RW | Odpad '\ Wyroby na PWW  Produkt
Kod b Mazwa 7| Il. Dostepna 7 llos¢ 7 JM 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy 7 Cecha 7 Status T el
SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 0,0000 2,0000 szt 0
SUROWIEC 3 SUROWIEC 3 0,0000 2,0000 szt 0
+ | SUROWIEC Z CECHA 1 Surowiec z cecha nuUMer s... 0,0000 2,0000 szt 0
-~
“ i [ |
‘ + Dodaj ‘ ‘ | | [ Usuri ‘ ‘ % Wygeneruj RW ‘ ‘ * Zamknij ‘

nastepujaco:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Zaktadka Surowiec na RW jest opisana nastepujgcymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(surowca) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),
Nazwa — Nazwa towaru(surowca)) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP
Optima),

Il. Dostepna - llos¢ dostepna do rozchodowania na wskazanym magazynie,

llos¢ — ilos¢ jakg mamy zamiar rozchodowac,

JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),

ID Dostawy — ID Dostawy,

Dokument dostawy — Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (pochodzi z
Comarch ERP Optima),

Cecha - pole, w ktérym mamy ceche surowca wskazang na ZP lub wybrang za pomocg
przycisku Dodaj,

Cecha2 - pole, w ktérym mamy ceche surowca wskazang na ZP lub wybrang za pomoca
przycisku Dodaj,

Status — Status realizacji.

Zaktadka Odpad/Wyroby na PW opisana jest nastepujgcymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(surowca) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP Optima),
Nazwa — Nazwa towaru(surowca)) do zlecenia produkcyjnego (zgodny z Comarch ERP
Optima),

Il. Dostepna — llo$¢ dostepna do rozchodowania na wskazanym magazynie,

JM - Jednostka miary (pochodzi z Comarch ERP Optima),

Dokument dostawy — Dokument dostawy, z ktérego pochodzi surowiec (pochodzi z Comarch
ERP Optima),

Cecha - pole edytowalne, w ktéorym mamy mozliwos¢ uzupetnic ceche z jaka odpad wraca na
magazyn lub wyrdb gotowy po dekompletacji

Cecha 2 - pole edytowalne, w ktdrym mamy mozliwos¢ uzupetnic¢ ceche z jakg odpad wraca
na magazyn lub wyréb gotowy po dekompletacji

Zaktadka Produkt opisana jest nastepujacymi informacjami:

Kod — Kod Towaru(Wyrobu) na zleceniu produkcyjnym jaki ma zostaé przyjety na PW (zgodny
z Comarch ERP Optima),

llos¢ — edytowalne pole do podania ilosci jaka ma trafi¢ na dokument PW

Cecha — edytowalne pole cecha do uzupetnia cechy wyrobu gotowego,

Cecha2 — edytowalne pole cecha do uzupetnia cechy wyrobu gotowego,

Pozostate pola w oknie Przyjecie — realizacja czesciowa:

Wprowadzit — operator, ktory bedzie generowat dokument,

Pole daty — mozliwos¢ zamiany daty wprowadzanego dokumentu,

Magazyn surowcow — mozliwosé wyboru magazynu surowca (domyslnie przy wybraniu
zlecenia podpowiada magazyny wskazane w konfiguraciji)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



e Magazyn produktoéw - mozliwos¢ wyboru magazynu, na ktéorym ma zostac przekazany po
produkcji domyslnie przy wybraniu zlecenia podpowiada magazyny wskazane w konfiguracji)

o llos¢ maksymalna — ilos¢ maksymalna do wyprodukowania ze zlecenia produkcyjnego
(mozliwosc¢ przekraczania ilosci maksymalnej po wtgczeniu odpowiedniego czeka w
konfiguracji patrz punkt 2.2. strona 17)

Na tym etapie mozna wygenerowaé dokumenty:

e Rozchody wewnetrzne (RW)

e Przyjecia wewnetrzne (PW)

llosci surowcédw na RW oraz odpaddw i produktu na PW mozna wygenerowac na dowolng ilo$é, nawet

wiekszg niz zaktada Zlecenie Produkcyjne.

Na dokumencie PW mogg by¢ odpady, ktdére zatadujemy wedtug Zlecenia, Technologii, Maszyny, lub
dodamy recznie spoza zatozen. Natomiast Wyrdb gotowy na zaktadce Produkty tylko takie, ktdre sg
zdefiniowane w Technologii Produkcyjnej lub Zleceniu produkcyjnym. Na dokumencie RW mozna

wskazac inne surowce, ktdre znajdujg sie na danym magazynie (np. zamienniki).

W celu wygenerowania dokumentu RW na surowce w Szczegoly dokumentow nalezy dodaé

Dodaj ‘

surowiec/surowce. Po kliknieciu ‘L wyswietli sie nowe okienko z listg surowcow:

S Surowce - B X

T Kod 7| ilosc dostepna T M 7 MNumer partii dostawy i
@ v T T g
* D KAROSERIA 20,0000 szt
O KAROSERIA 34,0000 szt Dostawa karoserii
|:| KAROSERIA 50,0000 szt Dostawa_nowa
D FOTEL 1121200 szt
[0  BLACHA 98,6000 szt
L] SILNIK B 435200 szt

« Il |

Lista ograniczona o technologig ‘ J Wybierz ‘ ‘ x Zamknij

)

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Domyslnie lista zawiera tylko te surowce, ktdre znajdujg sie w Technologii, z ktérej powstato Zlecenie.
Po odznaczeniu przycisku Lista ograniczona o technologie zostang wyswietlone wszystkie surowce,

ktdre znajduja sie na danym magazynie produkcyjnym.

Nalezy wybra¢ odpowiedni/odpowiednie i klikng¢ #7“‘ W kolejnym kroku nalezy podac ilos¢:

Na liste Surowiec na RW mozna zatadowac¢ surowce zgodnie z technologia. Po kliknieciu przycisku

ﬁ% Zataduj pozycje w/g technologii

iloscig maksymalna:

na liscie pojawig sie wszystkie pozycje z Technologii z

| Surowiec na RW | Odpad na PW  Produkt

Kod & Ilosc dostepna AT llosé F|) T ID Dostawa 7 Dokument dostawy AT Mumer partii dostawy 7 Status b

KOROMKA
TASMA

+ |ZAMEK

Program kontroluje ilos¢ dostepng na magazynie. W przypadku zerowej ilosci na magazynie lub ilosci
wiekszej niz dostepna na magazynie pozycja ma kolor czerwony i wygenerowanie RW nie bedzie

mozliwe.

‘J Wygeneruj RW

Po jej okresleniu surowcéw oraz ich ilosci nalezy klikng¢ ™% |,

W podobny sposdb mozna wygenerowaé¢ dokumenty PW. Na zaktadkach Odpad oraz Produkt nalezy

klikng¢ ‘M| - zostang wygenerowane listy odpowiednio odpaddéw i produktéw. Po okresleniu

oz . L s oz . . . .. Wygeneruj PW .
ilosci (w ten sam sposdb jak ilosci surowca) i kliknieciu ‘L dokument zostanie utworzony.

Dla realizacji zlecenia z cechg, w zaktadce Produkt i Odpad mozna przypisac cechy:

Szczegoty dokumentow

Surowiec  Odpad | Produkt ‘

& CECHASUR 0 szt | cechal

Kod Tlosé M Cechal Cecha? Status ‘

Dokumenty RW  Dokumenty PW W

Wygenerowane dokumenty mozna podejrze¢ w zaktadkach
zaktadce Technologia sg widoczne elementy technologii, z kolei w Definicja partii s3 widoczne definicje

partii ustalone wczesniej (w przypadku surowca z cechg).

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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4.4.2. Realizacja catkowita

’# Realizacja catkowita

Aby dokonac realizacji catkowitej, nalezy klikng¢ w ikone

Otworzy sie nowe okno:

&% Przyjecie - realizagia catcowita - =3 X
‘ Ogolne | Definigja parti  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe
Wprowadzik: ADMIM 14.04.2020 =
Zlecenie: - | ok || QA | Kodwyrobuw
Pracownik: - | liiF | Magazyn surowcow: =
Cena ewidencyjna: 0,0000 2| zatsm Magazyn produktow: -
lloé¢ wyrobux 0,0000 S| szt - Kategoria PW: Brak [nie stosuyj reguly) v
llosé maksymalna: 10,0000 = szt Kategoria RW: Brak [nie stosuj reguby) ~
Koszty zasobow:
(®) Wrg konfiguracii  (C) W/g planowanych zasobow () W/g realizowanych zasobdw
‘ ﬁ Zataduj pozycje w/g zlecenia
Szczegoly dokumentow
| Surowiec na RW | Odpad \ Wyroby na PW
Kod 7 Mazwa 7| Il. Dostepna 7 llos¢ 7| JM 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy T Cecha 7 Status 7 =
-
4 1i v |
‘ + Dodaj ‘ ‘ | ‘ [ Usur ‘ ‘ % Wygeneryj ‘ ‘ x Zamknij ‘

W polu Zlecenie nalezy wybraé lub wpisa¢ numer zlecenia produkcyjnego, ktére chcemy rozliczy¢. W
tym celu nalezy klikngé w ikone #  (otworzy sie nowe okno w ktérym nalezy wybra¢ zlecenie i

Wybierz ‘

potwierdzi¢ przyciskiem ‘L) Mozna réwniez wybrac zlecenie z listy rozwijanej. Nastepnie
nalezy w ten sam sposob uzupetni¢ pole Pracownik (jezeli w konfiguracji zostata wiaczona obstuga
pracownikéw, jezeli Dziaty nalezy wybrac dziat). Po uzupetnieniu tych dwdch pdl nalezy klikng¢ w pole

ilos¢ wyrobu. Okno z zaktualizowanymi wartosciami wyglada nastepujgco:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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&% Proyjecie - realizacja catkowita - =3 X

| Ogblne| Definicja partii  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dodatkowe

‘Wprowadzik ADMIN 19,02.2020 - Kontrahent wybierz kontrahenta ~

‘Wartosc cechy 1

‘Wartos€ cechy 2

Tlecenie: ZP/00005/2020 - [ G4 | Kod wyrobu WYRGE 1

Pracownik: - | I# ‘ Magazyn surowcdw: -
‘Cena ewidencyjna: 0,0000 - zalszt Magazyn produktow: -
1€ wyrobu: 1 0,0000 s [szt - llod¢ maksymalna: 1,0000 HIE |

Nastepnie nalezy podac ilos¢ wyrobu, ktéra nie moze przekroczy¢ ilosci maksymalnej w domysinej
konfiguracji (Jezeli chcemy zezwoli¢ na przekraczanie tej ilosci nalezy w zaktadce Konfiguracja Optima
zaznaczy¢ odpowiedni check, patrz punkt 2.2. Optima) . Jezeli zostato wybrane zlecenie z cechg mozna
wpisa¢ wartosci cech w polach Wartos¢ cechy 1, Wartos¢ cechy 2 (jezeli definicja partii zostata

przypisana, pola te zostang zaktualizowane definicjg partii z technologii).

Po okresleniu ilosci w okienku Szczegoty dokumentow, nalezy klikngé przycisk

=
@ Zataduj pozycje w/ig zlecenia FLIC]  Zataduj pozycie wig technaologii
[=][=][=]

lub pojawi sie

lista surowcéw zgodna ze Zleceniem Produkcyjnym lub Technologig z iloSciami surowca takimi jak

podana koricowa ilos¢ wyrobu:

;:j':: Przyjecie - realizacja catkowita - =X
| Ogolne | Definiga partii  Dokumenty RW  Dokumenty FW  Dodatkowe
Wprowadzit ADMIN 19,02.2020 - Kontrahent wybierz kontrahenta =
Wartos€ cechy 1
Wartos¢ cechy 2
Zlecenie: ZP/DO00S/2020 - [ B[ Q| Kodwyrobu WYROB 1
Pracownik: 1 ~ | q‘F | Magazyn surowcow: Magazyn produkcyjny ~
Cena ewidencyjna: .| zalszt Magazyn produktdw: Magazyn produkoyiny =

llo£€ wyrobu: l 1,0000 | szt - I llog¢ maksymalna: 1,0000 ol szt

| =
ﬁ Zaladuj pozyge w/g zlecenia CEE]  Zataduj pozycje w/g technologii
EEE

Szczegoly dokumentow

| Surowiec na RW | Odpad \ Wyroby na PW

Kod 7 MNazwa 7| Il Dostepna M 7| ID Dostawy 7| Dokument dostawy 7 Cecha T Status 7 =
SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 zt o
SUROWIEC 3 SURCOWIEC 3 zt 0
# | SUROWIEC Z CECHA 1 Surowiec z cecha numer s... 0
=
1 i v |

‘ l* Dodaj ‘ ‘ ||[ Usuri ‘ ‘ J Wygeneruj ‘ ‘ x Zamknij ‘

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Program kontroluje ilos¢ dostepng na magazynie. W przypadku zerowej ilosci na magazynie lub ilosci
wiekszej niz dostepna na magazynie pozycja ma kolor czerwony i wygenerowanie dokumentéw nie

bedzie mozliwe.

Dodaj |

Dany surowiec mozna usungc z listy i dodaé np. zamiennik. W tym celu nalezy klikng¢ |L

Otworzy sie nowe okno z listg surowcéw:

&% Surowce - =@ X
b Kod 7| ilos¢ dostepna V| IM T Mumer partii dostawy 7 Kod cechy il
@ v g g g g
+ [] |KkAROSERIA 12,0000 szt Dostawa karoserii CECHAL
[0  KkaROSERIA 20,0000 szt
[0  KAROSERIA 50,0000 szt Dostawa_nowa CECHAL
[0 FomeL 1071200 szt
[0 suuke 415200 szt
i M e |
Lista ograniczona o technologie | J Wybierz | | x Zamknij |

Domyslnie lista jest ograniczona o Technologie. Po odznaczeniu przycisku wyboru Lista ograniczona o
technologie zostang wyswietlone wszystkie surowce dostepne na magazynie. Mozna skorzystac
jeszcze z przycisku zamienniki do technologii, jego zaznaczenie spowoduje wyswietlenie zamiennikow

w Comarch ERP Optima (Handel -> Zasoby -> Kartoteka towarowa -> Zamienniki)

Na zaktadce Odpad istnieje mozliwo$¢ edycji lub dodania Odpadu zgodnie z rzeczywistym uzyciem w

Zleceniu Produkcyjnym

‘ wybierz |
Nalezy wybra¢ odpowiedni/odpowiednie i klikng¢ ‘ﬂ W kolejnym kroku nalezy podac ilos¢:
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Dodatkowo w momencie kiedy mamy zaznaczong w konfiguracji Optima opcje:

e Mozliwos¢ edycji kategorii na etapie realizacji ZP

e Wybdér wyceny zasobow na etapie realizacji ZP

mamy mozliwos¢:

Kategoria PW: Brak [nie stosuj reguhd -
Kategoria RW: Brak [nie stosuj reguly) ~
Koszty zasobows:

(®) Wrg konfiguracii () W/g planowanych zasobow () W/g realizowanych zasobow

W razie koniecznosci zmiany kategorii na dokumentach PW oraz RW (kategorie pochodzg z Comarch

ERP Optima).

W polu Koszty zasobéw mozemy do danego zlecenia produkcyjnego zmienié sposéb doliczenia kosztéw

zasobow :

o  Wog konfiguracji — wedtug konfiguracji jakg mamy uzupetniong na zaktadce Konfiguracja w
sekcji Wycena wyrobu

o Wog planowany zasobdw — wedtug parametru ,,czas planowany” uzupetniany na zasobie. Opcja
wspotdziatajgca z parametrem Konfiguracja -> Optima -> Zasoby — obstuga parametru czas
planowany

e Wog realizowanych zasobéw — wedtug ilosci czasu wynikajgcego z rzeczywistych realizacji

zasobow

J Wygeneruj

surowcow na RW beda zgodne z iloSciami wczesniej podanymi, natomiast ilosci odpadéw na PW

Na koniec nalezy klikngc . Zostang wygenerowane dokumenty RW oraz PW. llosci

zostanie przeliczone zgodnie z zatozeniami Technologii Produkcyjnej.

llos¢ wyrobdw gotowych na PW bedzie zgodna z iloscig podang w polu llos¢ wyrobu.

Wygenerowane dokumenty mozna podejrze¢ na zaktadkach Dokumenty RW - Dokumenty B -y,

zaktadce Technologia znajdujg sie elementy technologii.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Cechy surowcéw na dokumencie RW oraz Odpadéw czy Wyrobdw gotowych ustanawiamy po stronie

Produkcji. Wszystkie wprowadzone dane zostang przeniesione na dokumenty w Comarch ERP Optima

4.4.3. Indywidualna kompletacja

Indywidualna kompletacja to sposéb na szybkie wprowadzanie cech surowca uzytych do wyrobdéw

\
=1 Indywidualna kompletagja

gotowych w zleceniu. Klikajgc w przycisk - otworzy sie okno:

&% Indywidualna kompletaga

o

Wyhor ZP Skompletowane surowce

Zlecenie: ‘ ,,J‘F || Q | Kod MNUMER SERYINY DATA Dokument llosé

Wyrdb:
llos€ wyrobw: |0 = =
Magazyn PW:  Magazyn produkgyjny -

Wyrdb: NUMER SERYINY Wyrob: DATA

Surowce na ZP

Kod Mazwa llos¢ na ZP llos< skompletowana

| »

{
/

||[ Usur

5 Dostepne zasoby * Dodaj

‘ J Wgeneruj dokumenty ’ x Zamknij

Okno opisane jest nastepujacymi informacjami:

Zlecenie — za pomoca przycisku | # | z listy zaznaczamy zlecenie, ktére chcemy rozliczy¢ i

klikamy wybierz,

e  Wyréb — nazwa wyrobu na wybranym zleceniu,

o llos¢ wyrobu — pole, w ktérym uzupetniamy na jakg ilos¢ wyrobu bedziemy kompletowad
surowce z cecha

e Wyroéb: Cechal — pole do wpisania cechy wyrobu,

e  Wybdr: Cecha2 — pole do wpisania cechy wyrobu,

e Surowce na ZP — Lista surowcow z cechg na wskazanym Zleceniu produkcyjnym,

e Dostepne zasoby — przycisk, ktory otwiera okno z dostepnymi surowcami w rozbiciu na pozycje

wraz z cechami oraz posiadanymi ilosciami,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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e Skompletowane surowce — lista dodanych surowcéw do kompletacji z wyszczegdlnieniem cech
jakie pobieramy,

e Dodaj — przycisk stuzgcy to wywotania pola do uzupetnienia cechy — cechy wprowadzane
recznie lub czytnikiem kodéw kreskowych i zatwierdzane enterem,

e Usun — usuwa dodang pozycje,

e  Wygeneruj dokumenty — przycisk po wykonaniu wszystkich czynnosci wygeneruje dokument

PW na wyréb gotowy z nadanymi cechami oraz rozchoduje odczytane surowce.
4.5.  Produkcja — Dokumenty — Kontrola wyrobu
Kontrola wyrobu stuzy do generowania dokumentow kontroli MM (przesuniecie wyrobu z magazynu

pracownika na magazyn wyrobu) (jezeli w konfiguracji zostata wigczona opcja obstugi magazynu

produkcyjnego wyrobdow — patrz punkt 2.2. Optima).

\ Produkcja by CTIv.2015.0.3.29 Licencja dla CT1 - ADMIN - =2 X
== Opge I Produkgja I Konfiguraga ~ Widok
( 5 ] ] MM MM 0 -
B & W e ped S = £
1} EEE EEE = — - 12X
Towary Pracownicy Zasoby produkcyine | Technologie TH zloZone Zlecenia ZPzhozone | Wydania surowca Realizaga produkgf] Kontrola wyrabu | | Zlecenia na braki Drukuyj Podglad
Stowniki Produkcja Dokumenty Braki Wydruki
‘ Dokumenty Kontroli | x
T Dokument wydania T Kod zlecenia 7| Kod wyro...7|Kod prac.. 7| Mag. #rd... 7 Mag. doc.. 7 Status 7| Korekta z 7|Stanowis.. 7| Nr tygod... 7| Nr ident: 7 [~
[Eg g v g T g 7 v g T g 7

|\)§ e || M uses H ﬁF Dodaj Hx Zamknij

Aby taki dokument wygenerowad, nalezy klikng¢ przycisk Dodaj. Otworzy sie nowe okno:
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&% Kontrola

Technologia  Dokumenty RW — Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola

| Ogélne
Operator vystawiajacy
Wprowadzik: Admin 2014-11-25 11:37:20

Magazyn produktow: MAGATYN

Kod vyrobu:

Tlecenie: [ |
Pracownik: | I-Jﬂi | Magazyn produktow:
Tios€ wyrobu: 0.0 > | Tloié maksymalna: 0,0000 = | szt

Log

[ e | [ e |

W polu Zlecenie nalezy podac zlecenie, ktére zostato juz zamkniete w programie OPTIMA. W tym celu

nalezy klikngé w ikone % (otworzy sie nowe okno w ktérym nalezy wybraé zlecenie i potwierdzi¢

przyciskiem ‘ . Nie mozna wybrac zlecenia zamknietego.). Mozna réwniez wybrac zlecenie
z listy rozwijanej. Nastepnie nalezy w ten sam sposdb uzupetnic¢ pole Pracownik. Po uzupetnieniu tych

dwéch pdl nalezy klikng¢ w dowolny punkt w oknie w celu zaktualizowania wszystkich wartosci. Okno

z zaktualizowanymi wartosciami wyglada nastepujgco:

&% Kontrola - B x
‘Ogblne Technologia Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola

‘Operator wystawiajacy

Wprowadzik Admin 2014-11-28 11:37:20 Stanowisko: o1 .

Magazyn produktow: MAGAZYH Nr tygodnia: 48

Nrident:

Zlecenie: 2ZP/D0030/2014 ~ || ok | kod wyrobu: 123456788

Pracownik:  TEST3 v | B | Magazyn produktéw: |MAGAZYN

Ilos'c'wymbu: 30 % | oic maksymalna: 5,0000 = sztl

Log

‘# ‘Wygeneruj H x Zamknij ‘
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—h ]
Wygeneruyj
Nastepnie nalezy podac llosé wyrobu i klikngc lk‘ O poprawnosci procesu program

poinformuje w polu Log:

Log

2014-11-07 11:02:42 Tworzenie RW Zlecenie: ZP/00009/2014 Pracownik: TESTL
Zalogowano do firmy Firma

20141107 11:02:43 Pozycja

20141107 11:02:44TEST

2014-11-07 11:02:44 Zapis dokumentu

20141107 11:02:44 Flecenie: ZP/00009,/2014 Pracownik: TESTL Dodano MM: MK10/2014
20141107 11:02:44 Wylogowano z OPTIMA

Zalogowano do firmy Firma

Otworzy sie réwniez nowe okno do generowania dokumentu MM. Generuje sie go samo jak w
przypadku wydania surowca (patrz punkt4.3.2.5. Rezerwacja i wydanie surowca do produkcji strona

117).

4.6. Produkcja —Zapotrzebowanie — Zapotrzebowanie na surowiec

Produkcja by CTlI daje mozliwos¢ wygenerowania dokumentu zlecenia na braki. Program

automatycznie generuje liste surowcéw badz wyrobow ktorych aktualnie brakuje.

4.6.1. Zapotrzebowanie na surowiec

Jezeli brakuje jakiegos$ surowca potrzebnego do utworzenia zlecenia, podczas wydania do produkgc;ji

wyskoczy komunikat:

Zakoriczono @

Zakoriczono
Biad zabrakio ilogci 45,0000 dla towaru 123456789

Aby wygenerowacé dokument na braki nalezy w zaktadce Zapotrzebowanie na surowiec klikng¢ w ikone

plusa:
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= Produkda by CTI v.2016.05.05.12. Licenda dla CTl Gliwice - ADMIN - o x
wé&w
N2 Opcje IPmduk(JaI Konfiguraga  Widok
g - - MM MM RO =
B W == BN e = & 3 6
S Bilansowanie produkcyjne
Towary Zasobyprodukjne || Technologie THzlozone Ziecenia ZPztozone | Wydania surowca Realizagja produkei Kontrola wyrobu = ZieceniezRO || Drukyj  Podglad  Plik Excel
Stowniki Produkcja Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
‘ Dokumenty Brakow | x
7|  Dokumentbrakéw ¥ Wystawil b4 Wystawiono b4 Zmodyfikowat b Zmadyfikowano b -
@
+ @ BR/00002/2015 ADMIN 2015-09-28 ADMIN 2015-09-28
[ BR/0003/2015 ADMIN 2015-10-05 ADMIN 2015-10-05
] BR/0D04/2015 ADMIN 2015-10-13 ADMIN 2015-10-13
[] BR/000S/2015 ADMIN 2015-10-15 ADMIN 2015-10-15
[ BR/D0DOE/2015 ADMIN 2015-10-15 ADMIN 2015-10-15
[] BR/0007/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
] BR/D0D0S/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[] BR/000S/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[ Br/0010,2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[ BR/0D11/2015 ADMIN 2015-10-23 ADMIN 2015-10-23
[ BRw0012/2015 ADMIN 2015-11-09 ADMIN 2015-11-08
[] BR/0D13/2015 ADMIN 2015-11-10 ADMIN 2015-11-10
[ BR/0014/2015 ADMIN 20151110 ADMIN 2015-11-10
[] BR/0015/2015 ADMIN 2015-11-12 ADMIN 2015-11-12
[] BR/0016/2015 ADMIN 2015-11-23 ADMIN 2015-11-23 -
« I I
| \ ! Szczegély |I + Zapotrzebowanie na surowiec I ‘ x Zamknij ‘

Otworzy sie nowe okno:

é:'f. Lista brakow surowcow —
| Ogolne ‘
Lista brakéws
i Kod surowea v Mazwa surowca T |llog€ (jako surow... 7 lloi€ do realizagji 7  lloé¢ na magazynie 7 Zaméwienia 7| l0&€ jako wyré.. ©

@

Fili
‘Wg zlecen nie zamknietych
Zasoby @ T ST MNumer zlecenia:
VETER e O Zlecenia niepotwierdzone hd
Data: czwartek, 20 lutego 2020 ~

OZIe(enia potwierdzonie i niepotwierdzone

(") Zlecenia ztozane

() Wiele zleceri prostych

‘ \ ! Szczegoly ‘ ‘ ! Przetaduj liste ‘ ‘ J Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Nalezy w czesci Filtr -Zasoby wybra¢ Magazyn oraz Zlecenia dla ktdrych zostanie wygenerowana lista

| ’ Przetaduy liste

brakéw. Po kliknieciu w Lista brakow zostanie wygenerowana lista zlecen, w ktérych

brakuje surowcéw:

Lista brakow
| Kodsuroweca | Nazwasurowca V| llo&€ na zleceniu 7| lloS€ do realizacji 7| Ilo$€ na magazynie 7 Zaméwienia T Braki T|Jm ¥ Czas MAX ¥ Czas OPTIMUM 7 CzasMIN 7
@
[ sRUsZK GRUSZKI 110075,5000 110075,5000 576,0000 99499,5000 100000000 kg 7Dni0Go.. 6Dni0Godz0Min 5Dni0Godz 0 Min

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Kolumna Braki przedstawia ilos¢ surowca, ktdrego brakuje (po odjeciu ilosci na magazynie i tej, ktéra
zostata juz zamodwiona. Ponadto kolumny Czas MAX, OPTIMUM i MIN przedstawiajg taczny czas

dostawy i produkcji surowca. Aby wygenerowaé w programie dokument na braki, nalezy zaznaczy¢

Zapisz

surowiec na liscie i klikng¢ ’L‘ Wyskoczy okno, w ktérym mozna wygenerowaé dokument
Zamoéwienie u dostawcy (ZD). Mozna réwniez utworzy¢ lub Zlecenie Produkcyjne (ZP) (jezeli zostata

zdefiniowana Technologia domysina):

&% Dokument Brakew - B8 X
| Ogalne |
Magtowek
Kod: |BR/D0003/2014 Wystawik ADMIN 2014-11-07
Zmodyfikowat: | ADMIN 20141107
Lista elementow
=
T Kod 7 Mazwa i Ilosc 7| IM% Dostawca 7 Technologia domyélna 7 Dokument =
e e e A e N T
+ ]| TEsT test 10,0000 st
E3
4 i | J
‘J Wygeneruj ZD ‘J Wygeneruj ZP ‘ x Zamknij ‘

O poprawnosci wygenerowania dokumentu ZD wyswietli sie komunikat:

P =

()

Dodanco dokurmnent Z0/4,/2014

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



4.6.2. Brak surowcéw — od braku na Zleceniu do Zamodwienia u Dostawcy

W szczegdtach Zlecenia Produkcyjnego na zaktadce Surowce do realizacji mozna podejrzec jakiego

surowca i w jakiej ilosci brakuje do realizacji Zlecenia:

czegoly zlecenia produkoyinego ZP/00147,/2014 - O X

0gdlne  Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkcji  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta | Surowce do realizagji | PZ  WZ  Stany magazynowe L3

Kod surowca 7 Mazwa surowca T|llos€ na zlecen... 7| llosédorealiz... 7| llosé na maga... 7| Braki 7 Im 7 Magazyn
T T 7 T T 7 T
MYSZ MYSZ OPTYCZMA 100,0000 100,0000 0,0000] 100,0000 f=t MAGAZYM
PAMIEC PAMIEC RAM 300,0000 300,0000 90,0000 210,0000 ezt MAGAZYN
* | PLYTA PLYTA GLOWNA 100,0000 100,0000 95,0000 5,0000 [zt MAGAZYM

Na liscie brakdw surowcow réwniez widaé surowce wraz z iloscig jakiej brakuje:

-:' 7 Lista brakéw surowcow - =B X
| Ogdlne
Lista brakows
T|Kod.. 7| Mazwasurowca T loi€nazl. 7 loifdoreal.. 7 Ilosc namagazy.. 7 ] ] Braki 7 Jm 7| Czas MAX T Czas OPTL.. 7 Czas MIN 7 =
i7g v T v T v T i v T i T
[0 MYSZ  MYSZ OPTYCZNA 100,0000 100,0000 0,0000 0,0000) 100,0000 szt 6 Dni 0 Godz... 1Dni3 Godz.. 1Dni0Godz..
[ PAMIEC PAMIEC RAM 300,0000 300,0000 90,0000 5,0000 205,0000 ezt &6Dni 0 Godz.. 3 Dni0Godz.. 0Dni2Godz.
+ [] PLYTA  PLYTA GLOWNA 100,0000 100,0000 95,0000 10,0000 5,0000 ezt 3 Dni 3 Godz... 1Dni2Godz.. 1DnilGodz.
Wg zleceri nie zamknietych
Zasoby " - Mumer zlecenia:
(8) Zlecenia potwierdzone
: IMagazyn surowca = ZP/00005/2020 =
Ra0sav g3z : () Zlecenia niepotwierdzone
D czwartek, 20 lutego 2020 T OZ\ecenia potwierdzonie i niepotwierdzone
() Zlecenia ztozone
(") Wiele zlecen prostych
‘ \'l Szczegoly ‘ ‘ f Przetadyj liste ‘ ‘ # Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘

Jezeli w czesci Wg zlecen nie zamknietych nie zostanie wybrane zlecenie, zostang pokazane braki

wszystkich surowcow na magazynie wybranym w czesci Zasoby.

llos¢ w kolumnie Braki jest pomniejszona o ilo$¢ na dokumencie ZD w dniu okreslonym w polu Data w

czesci Zasoby.

. , . .. s e . . . . L‘ Szczegoly . , .
Po zaznaczeniu okreslonej pozycji na liscie i kliknieciu N otworzy sie okno ze szczegdtami

danego surowca. Na zaktadce Do realizacji na zleceniach mozina podejrze¢ na jakich zleceniach
surowiec posiada braki:
Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder

Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



o
&35 Towar PAMIEC

0gélne  Dostawa

Do realizacji na zleceniach

Dostawy na magazynie  Historia surowca

Historia produktu

Numer zlecenia v llosc na zleceniu 7

T T

ZP/00127/2014 10,0000
ZP/00140/2014 10,0000

+ | ZP/00147/2014 300,0000

Po zaznaczeniu pozycji na liscie brakéw i kliknieciu ‘ J

brakéw BR.

lloi€ do realizagji T Ilos€ na magazynie ] Braki 7| Im 7 Magazyn =
T N g 7
10,0000 '50,0000| 0,0000 szt MAGAZYM
10,0000 '50,0000| 0,0000 szt MAGAZYN
300,0000 '50,0000| 210,0000 szt MAGAZYM
Zapisz l .
zostanie wygenerowany dokument

='::,5 Dokument Brakéw BR/00033/2014

Cgolne

Maghowek

Kod: BR/D0033/2014

Lista elementow

Wprowadzit: ADMIN

20141213 15:57:12

T Kod T

T N N
[] PaMIEC

* @ PLYTA

PAMIEC RAM

PLYTA GLOWMNA

Tlosc ¥ M7 Dostawca 7 Technologia domyélna 7

i T T i
szt
st

Dokument

7 [k)\ Szczegly H J Wygeneruj ZD

H J Wygeneruj ZP

Wygeneruj ZD
Po inknchiu| ﬁ -

odpowiadajgcym numerowi na dokumencie brakéw w Produkcji:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl

zostanie w OPTIMIE wygenerowany dokument ZD z numerem




n\\
I”’

ll:

CU

centrum techn

\\\\‘\\\‘,,

rmatycznej

4 Dokument Brakéw BR/00033/2014 S

0gdine ‘

Magtowek

Kod: BR/D0033/2014 Wprowadzit: ADMIN 2014-12-18 15:57:12

Lista elementow

T

Kod T Nazwa T llosc 7| M V| Dostawca T Technologia domysina 7 Dokument [

T i T T i v v
[ PAMIEC PAMIEC RAM 205,0000 szt ZD/13/2014
+ IE PLYTA PLYTA GLOWNA 5,0000 [ZD/13/2014

8

-
4 I ] ’J

3 (= L . .
2014-12-18 15:58:39 Tworzenie ZD i [q Szezegoly H % Wygeneryj 70 H ¢ Wygeneruj ZP H x Zamknij

* Zamowienie u dostawcy ZD/13/2014 == x

sosine ETETEEE 9t
1 Dokument: | |20 Numer: zD 13 3| 2014 '\51

Nagiéwek @ —_—
| Konrahent[+] (S 7 23
v Kategoria 9 -

. Magazyn | MAGAZYN ~ | Magazyn gféwny

Daty i Wartosdi [A]

Data wystawienia:  ~ 2014-12-18 . Rabat: 0,00% -  Netto: 43 500,00 PLN

Termin dostawy: - 2014-12-18 . Platnosé: gotéwka - Razem: 46 520,00 PLN _

Dokum. liczony od: netto «| Termin { Odn):  ~ 2014-12-18 - m—

r* g‘

i Lp A Kud Nazwa jli Tlos¢ | Im C pcz. (JM Rabat1 Cena zRab. —
] ‘ 1 PAMIEC PAM[EC RAM 205,0000 szt 200, OD 0,00 200,00 w
| 2 PLYTA PLYTA GLOWNA 5,0000 szt 500,00 0,00 500,00

4.6.3. Bilansowanie produkcyjne (braki wyrobow)

Aby wygenerowac¢ dokument na braki wyrobow nalezy w zaktadce Bilansowanie produkcyjne klikngc

ikone plusa:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



%\ Produkgja by CTI v.2016.05.05.12. Licenda dla CTi Gliwice - ADMIN - O X
y Opge IProdukan Konfiguracja  Widok
& MM MM B RO -
iis e o ed e Rl ot oneie v mrone & [/ &
Bilansowanie produkayjne )
Towary Zasoby produkcjne || Technologie THzlozone Zlecenia ZPzlozone || Wydaniasurowca Realizaga produkgi Kontrola wyrobu ZieceniezRO || Drukyj  Podglad Plik Excel
Stowniki Produkda Dokumenty Zapotrzebowanie Wydruki
‘ Dokumenty Brakow ‘ Ziecenia  Towary %
¥ Dokumentbrakéw V| Wystawil v Wystawiono 4 Zmodyfikowat 4 Zmodyfikowano b £
@
»| [ |er/00001/2015 ADMIN 2015-07-09 ADMIN 2015-07-09
[] BR/0003/2016 ADMIN 2016-01-21 ADMIN 2016-01-21
D BR/00010/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
[ Br/00011/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
D BR/00012/2016 ADMIN 2016-03-07 ADMIN 2016-03-07
[J BR/00020/2016 ADMIN 2016-04-26 ADMIN 2016-04-26
< I I» _[
} L)~ Szczegoly | I + Bilansowanie produkcyine I ‘ x Zamknij ‘

Otworzy sie nowe okno:

% Lista brakow ——
Ogalne ‘
Lista brakow
-
7 Kod 7 Mazwa T Braki T M 7
g g N g g
Filtr
Zasoby
Magazyn: - liczona wg: | normatywow ~
Data: 18 listopada 2014 - Normatywny
(®) nie uwzgledniaj () stanminimalny () stan maksymalny
Towary
Grupy -
[#] Uwzgledniaj rezerwacie
[#] Uwzgledniaj zaméwienia
[ q Szczegoty ‘I I Przeladuyj liste ”J Wygeneruj dokument ‘ [ * Zamknij ‘

W czesci Filtr nalezy okresdli¢ jakie braki majg sie wyswietli¢ w liscie brakow, ktéra wyswietli sie po

l Przeladuyj liste
kliknieciu Q:

Lista brakow

7 Kod 7 Nazwa 7 Braki 7 M 4
i d AT i A
iz Puszka 5,0000 litr

* [] 123456789 Test produkga 20000,0000 szt
[ ss Towar testowy 200,0000 szt

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Kolumna Braki przedstawia ilos¢ wyrobu, ktdrego brakuje. Aby wygenerowaé w programie OPTIMA

. . , , .. i , ‘J Wygeneruj dokument
dokument na braki, nalezy zaznaczy¢ wyrdb na liscie i klikng¢ . Wyskoczy okno, w

Wygeneruj ZP
ktérym nalezy klikngé ‘w‘ (zostanie wygenerowany dokument ZP).

4.6.4. Brak wyrobow — od Rezerwacji Odbiorcy (OPTIMA) do Zlecenia

Produkcja daje mozliwosé wygenerowania zlecenia na podstawie Rezerwacji Odbiorcy w OPTIMIE.

W pierwszym kroku nalezy stworzy¢ w OPTIMIE dokument Rezerwacji Odbiorcy, w ktérym nalezy

podaé zamawiang ilo$¢ produktu:

" Rezerwada odbiorcy RO/9/2014 - podglad - = x
RO Numer: RO 9 - 2014 ’\ 5‘
Naglowek (2] ‘ X ‘

MAGAZYN Magazyn gléwny
Daty i Wartosci A
2014-12-18 - 0,00 % - 0,00PLN :
2014-12-18 - gotdnka - 0,00 PLN -
netto - - 201412-18 © *
r o @
Lp. & |Kod Nazwa Tiosé flam Zrealizowano | Pozostaje|  Rabat /
O 1 BUTELKA BUTELKA 100,0000 szt 0,0000  100,0000 0,00 —
G
-,
\S,

Na liscie towarow w OPTIMIE widaé zarezerwowang ilo$¢ powyzszym dokumentem, ilo$¢ ktéra

znajduje sie na magazynie oraz ilo$¢ ktérg nalezy wyprodukowad:

Kod A | Nazwa Typ | Nr katalogo... | EAN Kod u dosta... | Dostawca | Hos¢ Rezerwacje | Braki Zaméwienia | Braki pozostate | Ilosc dostepna
| ¥ |bute
[T | BUTELKA BUTELKA TP 10,0000 100,0000 90,0000 0,0000 90,0000 0,0000

llos¢, ktorej brakuje jest rowniez widoczna w raporcie brakéw w OPTIMIE:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



=
NsZY
‘= Raport brakdw - B X
Kod 4 | Nazwa Tosé Tloéc zamawiana | IM Cena Waluta | Wartoéé netto PLM Tio
¥ | but| =
[C] | BUTELKA BUTELKA I 10,0000 90,0000¥Zt 2,00 PLN 180,00
90,0000 180,00
EX i I —
Filtr aktywny |§|
Zasoby Parametry Zamdwienie
Magazyn MAGAZYM - Liczony wg: normatywdw - £ wg dostawcéw
Data: - 2014-12-18 5 MNormatywy ' dia kentrahenta
) nie uwzgledniaj ) stan minimalny ) stan maksymalny
Towary
| Grupa |
|W| . Uwzgledniaj rezerwadje
E———————— Uwzgledniaj zaméwienia
35|73 €

Raport brakéw w Produkcji przedstawia takie same dane jak w OPTIMIE z tg rdznicg, ze ilo$¢ brakujgca
pomniejszona jest o ilos¢ na ZP, ktdra jest do wyprodukowania:

&% Lista brakaw - = x
‘ ogéne |
Lista brakéw
7 Kod 7 Nazwa 7] Tloéé na Magazynie 7, lioééz Optimy 7 Tio&é na ZF 7 Tiog¢ brakujaca T ™Mo
v T ' g v s g
+ |[J| BUTELKA BUTELKA 10,0000 90,0000 20,0000 70,0000 [zt
] Il Ty |
Filtr
Zasoby liczona wg: normatywéw =
Magazyn: " | Normatyny
Data: 18 grudnia 2014 - (@) nie uwzgledniaj () stan minimalny (O stan maksymalny
Towary
Grupy =
[ Uvizgledniaj rezerwade [Z] Uwzgledniaj zaméwienia
‘ \)§, Szczegély | ‘ ! Przeladyj liste | ‘ J Zapisz | ‘ x Zamknij |

Nalezy pamieta¢ o wyborze magazynu (pole Magazyn w czesci Zasoby). Zapotrzebowanie jest na
konkretny magazyn. Moze sie okaza¢ ze produkt zostat juz wyprodukowany, ale nie przeszedt kontroli

czyli nie zostat przesuniety z magazynu produkcyjnego na magazyn operatora.

Wazne jest réowniez wybranie daty w czesci Zasoby. Nalezy wybra¢ date wygenerowania dokumentu

RO w OPTIMIE. Po zaznaczeniu pozycji na licie brakéw i kliknieciu “fi‘ zostanie

wygenerowany dokument brakéw BR.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



&% Dokument Brakow BR/AODD32/2014

= x
| Ogéine |
Nagléwek.
Kod: BRO0032/2014 Wprowadzik ADMIN 20141218 15:12:01
Lista elementow
7 Ked 7 Nazva 7 Tiosc ¥ IMT Destawca ¥ Technologia domygina 7 Dokument =
e T g e e e e
+ |0 puteLes BUTELKA 700000 szt TH/00117/2014
“ i Iy |
E \)\ Szczegély ‘ | J Whgeneru ZD | ‘ J Wygeneruj ZP ‘ | x Zamkrij |

Jezeli do produktu zostata przypisana Technologia Domyslna (patrz punkt 0) mozna wygenerowad

Zlecenie Produkcyjne na wyrdb, ktérego brakuje. W tym celu nalezy klikngé ‘ J e ‘

Po wygenerowaniu Zlecenia Produkcyjnego, jego numer pojawi sie przy pozycji w dokumencie:

% Dokument BrakGw BR/00032/2014 _ = x
Ogéine ‘
Magtowek
Kod: BR/M0032/2014 ‘Wprowadzik ADMIN 2014-12-18 15:12:01
Lista elementow
T Kod b Mazwa T llosc T oIM 7 Dostawca 7 Technalogia domyzina T Dokument =
T T T T g T T
* IE'BUTELKA BUTELKA 70,0000 szt TH/00117/2014 ZP/00146/2014
-
Fl i [ |
- ‘ \J‘ Szczegoly ‘ ‘ J Wygeneruj ZD ‘ | J Wygeneryj ZP | ‘ * Zamknij ‘

Wygenerowane Zlecenie Produkcyjne:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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% Szczegdly zlecenia produkcyjnego ZP/00146/2014
| Ogolne ‘ Technologia Dokumenty MM -Wydania do produkgi  Dokumenty RW  Dokumenty PW  Dokumenty MM - Kontrola  Wykres Gantta  Surowce do realizagji PZ  WZ  Stany magazynowe
Maghtdwek Zlecenia
Kod: ZP/00146/2014 Stanowisko: 01 - | [0 Potwierdzone
Technologia: TH00117/2014 [k ] nros: 51
Kod wyrobu: BUTELKA Nr ident.
Tlos€ wyrobue 70,0000 = | szt Data rozpoczecia: 20141218 15:13:41 ~
Tloé€ na pracownikach: 0,0000 2| szt Data zakoficzenia: 20141218 15:13:41 - Uwzglednij czas zasobow
Opis:
Pracownicy
7 K;d 7 RCP 7 Magazyn 7 Tlosc 7 Wydanie 7 Produkgja 7 Kontrola
[=7g i i i 7 i 7
4 i |
Zasoby (maszyny, urzadzenia)
Grupa i Kod A Czaspracy V¥ Czasuzbrojenia ¥ Czasrozbrojenia 7| JM cza.. W) Koszt pracy ¥ Kosztuzbrojenia 7| Koszt rozbrojenia sl
T 7 T T g 7 T T
1 1 |
‘ HI Zapisz ‘ ‘ x Zamknij

Jezeli ilo$¢ zostanie zmniejszona na mniejszg niz zaktadat dokument brakéw, to bedzie mozna

wygenerowac kolejne Zlecenie z dokumentu brakow.

Lista brakow
T Kod T Mazwa 7 lloic na Magazynie 7T Tlosc z Optimy 7 Ilosc na ZP T Tlosc brakujaca 7
e N e v ' ' v
* E BUTELKA BUTELKA 10,0000 50,0000 40,0000 50,0000

4.6.5. Szczegoty dokumentu brakow

Aby zobaczy¢ szczegdty wygenerowanego dokumentu brakéw, nalezy na liscie wybraé¢ dokument

brakéw i kliknaé | Q s |

4.7.  Wydruki

4.8.  Wydruki list gtownych, eksport do MS Excel

‘. Otworzy sie okno ze szczegdétami dokumentu:

W programie istnieje mozliwos¢ wydrukowania badz wyeksportowania do MS Excel tabel.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



o lald
NSZ% '

""‘ centrum technologii
informatycznej

& Q. @&

Drukuj Podglad Plik Excel
Wydruki

4.8.1. Drukowanie

Aby wydrukowac tabele, nalezy klikng¢ Drukuj. Zalecane jest wczesniejsze dostosowanie wydruku,

ktore jest opisane w kolejnym punkcie (4.8.2).

4.8.2. Podglad wydruku

Wydruk standard

Aby zobaczy¢ podglad wydruku nalezy klikng¢ Podglgd i wybrac . Otworzy sie okno

do konfiguracji wydruku:

|_pPodglad wydruku .8 x

@@E:G&En\@@m 8-

Podglad zawsze uwzglednia filtry, a wprowadzona konfiguracja, ktora jest opisana ponizej

automatycznie sie zapisuje i obowigzuje dla kazdego wydruku.

- (S [

Ikony stuzg odpowiednio do: wydruku, wprowadzenia ustawien wydruku oraz

znaku wodnego. Szczegdtowy opis znajduje sie w dalsze] czesci instrukgcji.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



Y
P e 112 . , , o .
Strzatki stuzg do wybrania strony, ktéra ma by¢ aktualnie widoczna w widoku
podgladu.
o) () Aute - o . . .
Przyciski stuzg do pomniejszenia/powiekszenia aktualnego podgladu widoku, za

pomocg listy rozwijanej mozna wybra¢ dang wartos¢. Auto automatycznie dopasowuje strone do

podgladu.

i
W przypadku duzej ilosci stron, za pomocg =~ mozna dostosowa¢ ukfad stron na podgladzie.

lkona stuzy do okreslenia, ktére ikony na podgladzie widoku majg by¢ widoczne oraz w jakiej
kolejnosci. Po kliknieciu w ikone do wyboru sg dwie opcje:

<=

Add or Remove Buttons k

Customize..

Add Or Remove Buttons — stuzy do zaznaczenia/odznaczenia ikon, ktére majg by¢
widoczne/ukryte,
e Customize — réwniez stuzy do okreslenia ktére ikony majg byé widoczne, a ktére ukryte.

Dodatkowo mozna ustawic kolejnosc¢ ikon. Po kliknieciu w Customize otworzy sie nowe okno.

o W zakfadce Toolstrips mozna ukryé/odkry¢ caty rzad narzedzi:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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centrum technologii
nformatycznej

BL L5 & 1200 -5
c%tomize / X
olstrips | Ttems /

.
Marzedzia /
Mawigacja do

Al

<[]

o W zaktadce Items mozna ukry¢/odkryé kazdg ikone z osobna. Dodatkowo mozna zmienic

[ Mowve Up [ Mowve Down

ich kolejnos¢ za pomocg

Customize x

Toolstrips | Items

Choose a toolstrip to rearrangs:

| Mawigacja M |

«| Poprzednia strona Move Up
[¢] Mastepna strona
[¢] Current Page
Total Pages
commandBarseparatorl
[¢] Oddal
[#] Praybliz
Zoom
[#] Uktad

4.8.2.1. Drukowanie

Ikona a stuzy do wydrukowania tego, co jest widoczne na pogladzie. Po kliknieciu w ikone program
poprosi o wybdr drukarki i jej ustawien:
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4.8.2.2.

E@ Drukowanie @
Ogdlne
Wybieranie drukarki
5 Dodaj drukarke = KONICA MINOLTA C350
= Epson ESC/P-R o= Microsoft XPS Documen
=0 Fax =0 PDFCreator
4 | i b
Stan: Offline [ Drukeuj do pliku
Lokalizacja:
Komentarz: Znajdi drukarks...
Zakres stron
@ Wszystko Liczba kopii: 1 :
() Zaznaczenie (7) Bietaca strona
() Strony: 0 Sortuj
2|31 y2)3
Wprowadz numer pojedynczej strony lub 1 1
pojedyniczy zakres stron. Na przyklad: 5-12
[ Dinubeuj J [ Anulyj ] Zastosuj
Ogdlne ustawienia wydruku
| o
‘ ‘(ﬁ? . .y
Ikona stuzy do ustawien wydruku:
|_&: Podglad wydruku
| Formatuj | Papier Maghowek/Stopka
Podglad Drukuj
N Strona dopasowana do stylu [#] Grupowanie druku [ Ukryj szeregi wydruku
Umieié strone na szerokoiéf: ~ [#] Charakterystyka druku [ Ukryj szeregi kolumn

Znak wodny..

Ustawienie wygladu
Magtowek komarki
Microsoft Sans Serif: 8,25pt |:|

Grupuj komaorki

Tto

[]183: 183; 183

|Z| Drukyj kazdorazowo nagtowek strony

[ Cieniuj co drugi wiersz

Kolor graniczny

| [EEEN

Cieniuj co drugi wiersz

(brak) [ [143; 149; 149 [ | |2z5: 225; 225 [
Dane komarki
Microsoft Sans Serif: 8,25pt IZI I:lWhite III
Suma komarek Podktad
(brak) [ WGray [ 2222
| pruky || Podgiza || Anuy

Znajduja sie tam trzy zaktadki: Formatuj, Papier, Nagtéwek/Stopka.

1. Formatuj

W czesci Podglgd mozna dopasowac wydruk do strony. Za pomocg listy rozwijanej mozna wybrac

nastepujace dopasowania:

Umies¢ strone na szerokosé/szerokos¢ strony zdatna — tabela jest dopasowana do strony,
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e Niezdatna —tabela jest w oryginalnych rozmiarach,

e Dosrodkowana Niezdatna — tabela jest w oryginalnych rozmiarach wysrodkowana.

Cze$¢ Drukuj stuzy do zaznaczenia/odznaczenia opcji Cieniuj co drugi wiersz. Co drugi wiesz jest

cieniowany kolorem, ktéry jest ustawiony w Ustawienia wyglgdu.

Ustawienia wyglqdu stuza do okreslenia rodzaju, rozmiaru oraz efektu czcionek, a takze kolorystyki

komarek.

2. Papier

|_&: Podglad wydruku x

Formatuj | Papier | Maghowek/Stopka

Strona

Typ Gora/Szez 2,54 Lewa: 2,54
a4 a
Dak 2,54 Prawa: 2,54
cm
|=—| Orientacja
- (8) Portret
A
Zradto strony O Pejzaz/Krajobraz
Autowybieranie przez dr ~
| ok || podolaad || amui |

Na tej zaktadce w czesci Typ istnieje mozliwos¢ wyboru réznego typu papieru (rozmiaru), w czesci
Zrédfo strony nalezy podaé skad papier bedzie pobierany. Ponadto mozna na tej zakladce ustawi¢

marginesy oraz orientacje (pionowa, pozioma).
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3. Nagtéwek/stopka

& Podglad wydruku

Formatuj Papier | Magtowek/Stopka

Magtdwek

Microsoft 5ans Serif; 8,25pt

[] odwrée na parzystych

Stopka

Microsoft Sans Serif; 8,25pt

[] odwréc na parzystych
71 @ B -

| Drukuj || Podglad || Anuy |

Trzecia zaktadka umozliwia dodanie nagtdwka oraz stopki do wydruku. Mozna ustawic
nagtéwek/stopke po lewej stronie, w $rodku oraz po prawej stronie. Dla nagtéwka/stopki mozna

ustawi¢ dowolny rozmiar, wielko$¢ oraz efekt czcionki. Ponadto na dole okna znajduje sie 5 ikon

&1 & B - . I -
, ktére stuza odpowiednio do wstawienia:

Numeru strony,

e Liczby stron,

e Aktualnej daty,

e Aktualnej godziny,

e Nazwy uzytkownika.

Po kliknieciu na dang ikone odpowiedni kod zostanie wstawiony w wybrane pole tekstowe z

nagtéwkiem lub stopka.

Po dostosowaniu wygladu wydruku mozna przejsé¢ do drukowania, klikajac na | Druks |, wrécic¢ do

Podglad

podgladu wydruku klikajac na | | albo anulowa¢ wprowadzone zmiany klikajagc na

| Anuluj |

4.8.2.3. Znak wodny
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lkona

La
Rl

stuzy do wstawienia znaku wodnego. Po kliknieciu w ikone otworzy sie nowe okno:

w| Ustawienia znaku wodnego X

Podglad | Tekst | Obraz

Tekst
Tl

Przesuniecie w pozio Przesuniecie w pioni Rotacja
[ -[soem [ <] [-[r0em | -] [-[ss

Czcionka: Rozmiar:

Microsoft Sans Serif T 144 > B I U &

Kolar: Mieprzezroczystosc:

Moo (o[- |-
Usun znak wodny |
Potozenie Wybor strony
() Przed (8) Wszystko
() Za () Strony (eg.135-12)
| OK | | Ay

Znak wodny moze mieé forme tekstu albo obrazu.

1.

Znak wodny w formie tekstu

Zaktadka Tekst stuzy do ustawienia tekstu jako znaku wodnego. W polu tekstowym Tekst nalezy wpisac

tekst. Nastepnie nalezy dostosowac tekst do strony (widok strony w Podglgd na biezgco sie odswieza)

Nalezy okreslic:

potozenie tekstu za pomoca |:|:| w Przesuniecie w poziomie, Przesuniecie w pionie,
Rotacja,

rodzaj (Czcionka) i rozmiar (Rozmiar) czcionki oraz jej efekty za pomoca ikon = ® ¢ S

kolor tekstu (Kolor) oraz poziom przezroczystosci (Nieprzezroczystosc) za pomoca |:|:|,
potozenie (Przed — na tabeli, Za — za tabelg),
na ktérej stronie bedzie znak wodny (Wszystko — na kazdej stronie, Strony — na wybranych

stronach (nalezy wpisa¢ numery stron po przecinku albo przedziat od-do))

Aby usunac tekst nalezy wyczyscic pole tekstowe Tekst.

2.

Znak wodny w formie obrazu
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G2 n
=
O CRY
et
N2y
|w| Ustawienia znaku wodnego x
Podglad

Tekst ‘ Cbraz |

Wezytaj/zataduj obraz
D:fabrykaoprogramowaniai\produkcja_l.jpg |:| | ® |

Przesuniecie w pozio Przesuniecie w pionie

[ - |8,0crn |-| [ - |12,0crn | + |

Mieprzezraczystosc:

| = = | DUsta\u‘sasiadujaco

Usun znak wodny |

Potozenie Wybar strony
(@) Przed (®) Wszystko
()Za () strony eg.135-12)
| oK [ A |

Aby dodac¢ obraz jako znak wodny nalezy go wczytaé¢ w Wezytaj/zataduj obraz. Po kliknieciu na -]
program poprosi o wskazanie miejsca na dysku, gdzie znajduje sie obraz. Nastepnie nalezy okresli¢
potozenie znaku wodnego na stronie (Przesuniecie w poziomie, Przesuniecie w pionie) oraz poziom
przezroczystosci (Nieprzezroczystosc) za pomoca |:|:| Ustaw sgsiadujgco stuzy do ustawienia
wielu obrazéw jeden koto drugiego. Dodatkowo podobnie jak w znaku wodnym jako tekst mozna
okresli¢ potozenie (Przed — na tabeli, Za — za tabelg) oraz okresli¢ na ktdrych stronach bedzie znak

wodny widoczny (Wszystko — na kazdej stronie, Strony — na wybranych stronach (nalezy wpisac

numery stron po przecinku albo przedziat od-do)). Aby usungé obraz nalezy klikngé ] .

Mozna tgczy¢ znaki wodne (znakiem wodnym bedzie wtedy i tekst i obraz).

Usur znak wadny
Aby usuna¢ caty znak wodny nalezy klikng¢ S ey |

Po kliknieciu L% | znak wodny zostanie dodany do podgladu wydruku:
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o lald
“"/

centrum technologii
informatycznej

| % Podalad wydruku -5 X%

B [
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4.8.3. Eksport do Excela

Aby wyeksportowaé tabele do formatu *.xls (MS Excel), nalezy klikng¢ ikone Plik Excel. Program
poprosi o podanie miejsca, do ktérego plik zostanie zapisany. Wyeksportowana tabela w Excelu bedzie

wyglgdata nastepujgco:

E;: = - Excell351302939 - Microsoft Excel = = x

a
= Narzedzia géwne Wstawianie  Uklad strony  Formuly Dane Recenzja Widok @ - o x
=E1 % Wytnij = (= = = ! =) "3 Fem T FEH | X Autosumowanie v A ¥
Segoe UT -0~ |[ASE||([F |3~ | Sizawijaj tekst 0Ogéine - o2 = E i ; }i
53 Kopiuj !L‘ el —»1 = =) ﬂ_‘ (8] Wypetnienie - L?
Wklej . B Um| -~ A~ £aq Scal i wyérodkuj ~ ||| E3 - ¢ | =0 ,00| | Formatowanie Formatuj Style Wstaw Usuri Format » Sortuji Znajdzi
- Malarz formatéw | | == = il Eidaliwystoddy 2= % ]| 3 warunkowe ~ jako tabel = komorki - - - ~ 2 Wyezyse~ filtruj ~ zaznacz ~
Schowek = Czcionka & Wyréwnanie ﬁ Liczba ~ Style Komérki Edyqa
[ Al - %] [¥]
A B c D E F G H I i
Kod technologii Kod wyrobu Opis. Stanowisko: Nr tygodnia: Nr ident.:
1 g wy! P 9
v ’
2 TH/00001/2014 55 aaa o1
r v
3 TH/00002/2014 TEST o1 45
v
4 TH/00003/2014 55 aaa
5 TH/00005/2014 12398756
6 TH/00006/2014 12398756
7 TH/00007/2014 12398756 Opis technologii nowej
-
8 TH/00008/2014 123456789 opis
v
9 TH/00009/2014 123456789 =
10 TH/00010/2014 TEST
1 TH/00011/2014 12398756 Produkcja zaréwek
v
12 TH/00012/2014 12 Opis
r ’
13 TH/00013/2014 TEST opis o1 45
v ’ v
14 TH/00014/2014 TEST Testowa produkgja z zarowek ttt o1 45 : 3
15 TH/00015/2014 55 o1 45
16 TH/00016/2014 KAWA ZMIELONA o1 45
17 TH/00017/2014 KAWA ZMIELONA opis o1 a5 i3
r ’
18 TH/00018/2014 TEST opis o1 45
19
20
W 4 » | Sheet <¥J [ m 0
Gotowy || O Ejya0065(); Us ©

4.9. Pozostate wydruki

W programie istnieje mozliwos$é wydrukowania oraz wyeksportowania do PDF nastepujgcych list:

o Technologia,

e Technologia Ztozona — wydruk z podziatem na Technologie,

e Technologia Ztozona — wydruk z pozycjami Technologii,

o Zlecenie Produkcyjne — wydruk z pracownikami,

e Zlecenie Produkcyjne — wydruk z elementami Technologii,

e Zlecenie Produkcyjne — szczegdly zlecenia,

o Zlecenie Produkcyjne — etykieta palety,

e Zlecenie Produkcyjne — etykieta palety bez ilosci,

o Zlecenie Produkcyjne — zasoby,

o Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z pracownikami,

e Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z pozycjami Technologii,

o Zlecenie Produkcyjne Ztozone — wydruk z surowcami,

e  Woydania surowca — przesuniecie miedzymagazynowe MM,
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e Kontrola wyrobu — przesuniecie miedzymagazynowe MM,
e Szczegoly towaru — historia surowca,
e Szczegofy towaru — historia produktu,

e Szczegoty pracownika — tylko w przypadku wspotpracy z programem monta:z.

|

N | AL l
o
Na kazdym z wyzej wymienionych okien w Produkcji znajdujg sie dwie ikony: l ‘ —') .lkona

PDF stuzy do wyeksportowania listy do pliku z rozszerzeniem *.pdf, natomiast ikona drukarki stuzy do

wydrukowania listy.

Ponadto mozna wyeksportowac do pliku *.pdf liste Zlecen Produkcyjnych. W gérnym menu, w sekc;ji

Wydruki nalezy klikng¢ Podglqd, a nastepnie Wydruk crystal.

L .
l.--'|= I n] ‘Wydruk standard
L J - —= -
Whdruk crystal
Drrukuj Podglad PITEERCET

Whed ruki

Do pliku *.pdf zostanie wyeksportowana lista uwzgledniajgca wyboér kolumn (1.2.3.3) oraz ograniczenie
daty rozpoczecia (patrz punkt 1.2.1).
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