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Q Wazne informacje przed instalacja.

Panel produkcyjny to modut uzupetniajacy do systemu Produkcja by CTI. Wspdtpracuje z dotykowymi
panelami produkcyjnymi. Pozwala na wprowadzanie danych bezposrednio na stanowisku
produkcyjnym.

Aby modut Panel Produkcyjny by CTI uruchomi sie prawidtowo, gdy zostang spetnione nastepujgce
warunki:

1. Na komputerze jest zainstalowana biblioteka do wydrukéw (jesli nie, to znajduje sie
ona w pliku CRRuntime_32bit_13_0_12.msi).

2. Na urzadzeniu musi by¢ zainstalowany system Comarch ERP OPTIMA.

3. Zgodnie z warunkami korzystania z oprogramowania Comarch ERP Optima, licencje
przydzielane s stanowiskowo. Oznacza to, ze pracownik na danym stanowisko pobiera
licencje tylko raz. W przypadku modutu Panel produkcyjny — na kazde stanowisko niezbedny
bedzie wolny modut Kasa/Bank lub Kasa/Bank Plus i modut Handel lub Handel Plus (praca z
cechami) w Comarch ERP Optima.

a. Rekomendujemy, aby zweryfikowac ilos¢ posiadanych licencji Comarch ERP Optima
wzgledem faktycznego zapotrzebowania, z uwzglednieniem licencji dla
oprogramowani CTl. W praktyce nalezy przyjaé¢, ze oprogramowanie CTl stanowi
uzytkownika ktdremu nalezy zapewnic licencjonowanie Comarch ERP Optima zgodnie
z wykorzystywanymi przez niego funkcjonalno$ciami Comarch ERP Optima. \

4. Format daty w systemie Windows.

Specyfika dziatania moudotu Panel produkcyjny wymaga, aby format daty ustawiony na
uzytkowniku w systemie Windows miata TYLKO nastepujace formaty: "rrrr-MM-dd" lub
"dd.MM.rrrr".

Przy innych formatach program nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

Dodatkowo:

e Program dziata na systemach operacyjnych Windows 11, Windows 10, Windows 8.
e Urzadzenie na ktdorych zostanie wyswietlona aplikacja musi posiada¢ najnowsze
oprogramowanie Windows lub Android.

Aplikacja Panel produkcyjny dziata na serwerze terminali. Urzadzenia, na ktdrych bedzie
wyswietlany program, tgczg sie do aplikacji Panel produkcyjny za pomoca klienta pulpitu zdalnego
zainstalowanego na kolektorze lub tablecie/telefonie. W zwigzku z faktem, iz wszystkie operacje
wykonywane sg bezposrednio na serwerze, niesie to za sobg konieczno$¢ posiadania efektywnej
infrastruktury serwera terminali, w tym min:

e NET Compact Framework 4.0, 5.1.

e Najnowsze oprogramowanie Windows lub Android.

e Urzadzenie musi posiada¢ mozliwos¢ potaczenia sie za pomocg pulpitu zdalhego
z komputerem na ktdrym jest zainstalowany Systemem operacyjnym Windows 11;
Windows 10; Windows 8.1; Windows Server 2012 R2 lub nowszy.
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e Pofaczenie z siecig bezprzewodowa.

e Kazde dodatkowe fizyczne urzadzenie

uruchomione w
odpowiednik w postaci dodatkowej licencji na serwerze terminali.
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UWAGA!!! Nalezy pamietaé, ze w przypadku wygasniecia asysty na program,
po zainstalowaniu nowej wersji Produkcja by CTI, programy moga nie
integrowac sie w sposob prawidtowy. W takim przypadku w celu przedtuzenia
asysty nalezy skontaktowac sie z producentem oprogramowania.

1. Instalacja programu

Instalacja programu odbywa sie przy pomocy pliku instalacyjnego dostarczonego przed

producenta oprogramowania.

Narzedzia gtowne Udostepnianie Widok
« v » Produkcja » Mowy folder
G Mazwa Data modyfikacji
7 Szybki dostep ﬁl
etupPanel2.0.2.6 11.10.201812:19
| W Pulpit setuprans
|
| & Pobrane
| Dokumenty
&=| Obrazy

Grafiki

Typ Rozmiar

Aplikacja 26117 KB

W pierwszym kroku kreator instalacji poprosi o wskazanie lokalizacji docelowej, w ktorej instalator

ma zainstalowac program. Jezeli chcemy zmieni¢ lokalizacje klikamy przycisk ,,Przegladaj” i wybieramy

interesujgca nas lokalizacje. W przypadku gdy podana lokalizacja nam odpowiada klikamy przycisk

,Dalej >”:
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Lokalizacja docelowa
Gdzie ma zostac zainstalowana aplikacia Panel Produkcyiny by CTI?

Instalator zainstaluje aplikacie Panel Produkoyiny by CTI do ponigszego

folderu.
Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad. Jesli cheesz wskazad inny folder, kliknij
przycisk Przeglada;.
|C: \Program Files (x86)\Panel Produkcyjny by CTI Przegladaj...

Wymagane jest przynajmniej 101,5 ME wolnego miejsca na dysku.

ok

W nastepnym oknie instalator informuje o tym, ze stworzy skréty do programu w folderze Menu Start.
Aby zmieni¢ domysiny folder, wystarczy wskazaé inne miejsce po kliknieciu Przeglgdaj. Aby przejs¢ do

nastepnego kroku klikamy Dalej >:

ﬁ' Instalacja - Panel Produkcyjny by CTI —

Folder Menu Start
Gdzie maja zostad umieszczone skraty do aplikadii?

o
Instalator utworzy skraty do aplikadgi w ponizszym folderze Menu Start.
[ =]

Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad. Jesli cheesz wskazad inny folder, kliknij
przycisk Przeglada;.

| anel Produkcyiny by CTI Przeglads...

[ ]Mie twérz folderu w Menu Start

<Wstec vy
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Nastepnie instalator wskaze mozliwos¢ wykonania zadan dodatkowych tj. umieszczenie skrétu

programu na pulpicie. W celu rezygnacji odznaczamy opcje ,,Utworz skrét na pulpicie” i klikamy dale;j.

ﬁg Instalacja - Panel Produkcyjny by CTI —

Zadania dodatkowe
Ktore zadania dodatkowe majg zostad wykonane?

Zaznacz dodatkowe zadania, ktore instalator ma wykonad podczas instaladi aplikadi
Panel Produkcyiny by CTI, a nastepnie kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad.

Utwérz skrét na pulpicie

<Wstecz Anuluj

Instalator jest gotowy do rozpoczecia instalacji. W celu zatwierdzenia klikamy Instaluj:

ﬁ'_-?;! Instalacja - Panel Produkcyjny by CTI —

Gotowy do rozpoczecia instalacji
Instalator jest juz gotowy do rozpoczeda instaladgi aplikadi Panel Produkcyiny by
CTI na komputerze.

Kliknij przycisk Instaluj, aby rozpoczad instalacje lub Wstecz, jesl chcesz przejrzed lub
zmienic ustawienia,

Lokalizacja docelowa:
C:'Program Files (x868)\Panel Produkcyjny by CTI

Folder w Menu Start:
Panel Produkcyjny by CTI

Dodatkowe zadania:
Dodatkowe skraty:
Utwiarz skrat na pulpicie

<= Wstecz Instaluj Anuluj

Po poprawnej instalacji mozna od razu przejsé¢ do programu pozostawiajgc zaznaczong opcje Uruchom

aplikacje Panel Produkcyjny by CTl i klikajgc przycisk Zakoncz:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



ﬁ_%l Instalacja - Panel Produkcyjny by CTI —

Zakonczono instalacje aplikacj
Panel Produkcyjny by CTI

Instalator zakonczyt instalacie aplikadi Panel Produkcyiny by
CTI na komputerze. Aplikacga moze byc uruchomiona poprzez
u#ycie zainstalowanych skratdw.

Klikrij przycisk Zakoricz, aby zakonczye instalacie.

Uruchom aplikacie Panel Produkcyiny by CTI

2. Konfiguracja

W celu wejscia do konfiguracji panelu nalezy klikngé ikone Ustawienia w prawym gérnym rogu

ekranu:

14.07.2022 14:32:42

Zeskanuj karte... :

Ustawienia

Wyijscie

Z pracy
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Nastepnie zostaniemy poproszeni o podanie hasta administratora (przy pierwszej instalacji jest to
20152015 po pierwszym uruchomieniu mozna ustawi¢ swoje hasto):

Logowanie administratora (Panel Produkcyiny v.226.7)

Wprowadz hasto administratora

afs o]

Po podaniu prawidtowego hasta administratora ukaze sie panel z ustawieniami programu:

Ustawienia (Panel Produkcy

Zmiana hasta Ustawienia Ustawienia r Zasoby w
s . Zlecenia .
administratora MSSQL logowania zleceniu

Step-by-step

Wykonywanie
zapytaf

Wyjicie
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2.1 Zmiana hasta administratora

Aby zmieni¢ hasto administratora nalezy uzupetni¢ aktualne hasto, wpisa¢ nowe hasto oraz
kolejno je potwierdzié.

[¥] Zmiana hasta administratora (Panel Produkeyjny v.2.2.6.7)

Aktualne hasto:

Nowe hasto:

Powtérz nowe hasto:

B i

Nowe hasto nalezy zapisac poprze klikniecie na ikone dyskietki.

2.2 Ustawienia MSSQL

W przypadku wykonywania konfiguracji na urzadzeniu dotykowym nalezy wpierw wywotac

)

Klawiatura

klawiature ekranowa klikajac w ikone

W celu poprawnej konfiguracji w pierwszej kolejnosci wchodzimy w zaktadke i klikamy Lista
serweréw w celu od$wiezenia listy.

Kolejno wybieramy Serwer z listy rozwijanej. Podpinamy baze, ktéra jest uzywana w Comarch
ERP Optima.

UWAGA!
Istnieje mozliwos¢ przelogowania sie miedzy bazami. Podpieta baza module Panel produkcyjny musi
by¢ zawsze taka sama jak w Comrach ERP Optima.

e Serwer — nazwa serwera, na ktéorym znajduje sie baza danych.

e Baza — baza danych Comarch ERP Optima i Produkcja by CTI.
e Uzytkownik — nazwa uzytkownika z dostepem do serwera.

e Hasto — hasto uzytkownika.
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Ustawienia MSSQL (Panel Produkeyiny v.2.2.6.7)

Ustawienia MSSQL

Serwer |DESKTOP-DCN7B48\OPTIMA |

Baza |CDN_CTI_demo_1 . |

Tryb logowania QO Loginihasto @ Logowanie zintegrowane (NT)

Uzytkownik

Hasto

Przetestuj

Lista serwerow Klawiatura
API

Przetestuj

B

W przypadku gdy na tym samym komputerze znajduje sie serwer bazy danych mozemy wybraé
Logowanie zintegrowane NT. W przeciwnym razie nalezy poda¢ uzytkownika i hasto.

Po wprowadzeniu ustawien klikamy nalezy przetestowaé potaczenie klikajac Przetestuj API -
poprawny test wyswietli komunikat:

Test polaczenia API

Test przebiegt pomysinie.

Oraz Przetestuj - poprawny test wyswietli komunikat:

Test polaczenia MSSQL

Test przebiegt pomysinie.
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Po pozytywnych testach klikamy zapisujemy ustawienia klikajgc dyskietke.
2.3 Ustawienia logowania
(=%

Logowanie pracownika
© Logowanie wedhug kodu pracownika
O Logowanie wedtug kodu RCP

O Logowanie wedtug 1D pracownika

@ Wyswietlaj okno logowania

O Zamiana z HEX na INT

W zaleznosci od posiadanego urzgdzenia na ktérym zainstalowany jest Panel Produkcyjny logowanie

moze odbywac sie na trzy sposoby:

e lLogowanie wedlug kodu pracownika — mozliwe gdy Panel Produkcyjny zainstalowany jest
zaréwno na urzadzeniach stacjonarnych jak i mobilnych panelach dotykowych,

o Logowanie wedfug kodu RCP - mozliwe gdy Panel Produkcyjny zainstalowany jest zaréwno na
urzadzeniach stacjonarnych jak i mobilnych panelach dotykowych posiadajacych
skonfigurowany czytnik kart RCP,

e Logowanie wg ID pracownika - mozliwe gdy Panel Produkcyjny zainstalowany jest zaréwno
na urzadzeniach stacjonarnych jak i mobilnych panelach dotykowych,

o Wyswietlaj okno logowania — odznaczenie opcji powoduje mozliwos¢ zalogowania sie do
Panelu tylko i wytgcznie za pomocg karty RCP,

e Zamiana z HEX na INT - mozliwos¢ zmiany sposobu kodowania znakdéw na karcie.
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2.4 Ustawienia Zlecen

Ustawiena zlecen (Panel Produkcyjny

Wyswietlanie zlecen
O Wyswietlaj liste zlecen z przypisanym pracownikiem do Zlecenia Produkcyjnego
O Wyswietlaj liste zlecen z zasobami z przypisanym pracownikiem w stowniku zasobdw w Produkcji
O Whyswietlaj liste zlecen z pracownikiem przypisanym na zasobie Zlecenia Produkcyjnego
O Wyswietlaj wszystkie zlecenia
Dostepne przyciski
@ Wyswietlaj pola spegjalne

o ) ) _ @ Technologia
B Wyswietlaj zlecenia z dokumentami wydania surowca

o . ) @ Etykieta
B8 Wyswietlaj dokument RO powiazany ze zleceniem
@ Etykieta cz.
[ Wyswietlaj date rezerwacji B8 Wyswietlaj kontrahenta
o o @ Zasoby
@ Wyswietlaj numer zamdwienia
Etykieta PW
) Ukrywaj zlecenia zrealizowane w przynajmnigj [9%] 8ty
@ Zataczniki

B8 Ukryj zlecenia z zakoriczonymi zasobami
B Zataczniki zasobu

@ Cokumenty

Ustaw filtr wlasny zlecen

Sortowanie zlecen

O Sortuj zlecenia w/g kolejnosci dodania do Produkgji

O Sortuj zlecenia w/g ilosci realizowanych zasobdw

O Sortuj zlecenia w/g kolejnosci ustawione] przez kierownika

© Data rozpoczecia - rosnaco O Data zakoriczenia - rosnaco

O Data rozpoczecia - malejaco O Data zakoriczenia - malejaco

Kursor na licie zlecen
O Na polu kodu wyrobu O Na polu numer zamowienia

© Na polu zlecenia produkcyjnego

Pole specjalne jako kategoria dokumentu

O Nie przenos O Pole1 O Pole2 O Pole3

UWAGA! Pracownikom w Panelu Produkcyjnym wyswietlajg sie tylko te zlecenie,
ktore w programie Produkcja by CTl majg status potwierdzonego zlecenia
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W czesci Wyswietlanie zlecen istnieje mozliwos$¢ wybrania nastepujgcych ustawien:

o Wyswietlaj liste zlecen z przypisanym pracownikiem do Zlecenia Produkcyjnego — oznacza,
ze wyswietlg sie tylko te zlecenia do, ktérych pracownik lub dziat zostat przypisany w programie

Produkcja by CTl w nastepujacej konfiguracji:

Opcje  Produkcja | Konfiguragia | Widok
Wl | gl | 3
o™ (! =) (S ’

Serwer Optima  Wycena wyrobu  Pola spegjalne  Zataczniki Wiasna numeraga Wiasne wiydruki Ograniczenia Operatorzy Mz

]

Produkcja k£

o
!
5

|l |
i

[
| L.

%
il
i

N

Konfiguracja Stowniki

Technologie  Zlecenia produkcyjne  Dokumenty Brakow | Optima ‘ Zasoby produkcyjne

Dane do Logowania

Operator: ADMIMN -
Hasto:

Testuj potgczenie Ctworz folder z
Mazwa firmy: CTl_demao -

Obstuga magazynu - wydanie surowca Obstuga Realizagji czesciowej Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym:
() Brak
E|Dbs+uga magazynu - kantrola wyrobu E|Dbs+uga Realizacji catkowitej O
Pracownicy bez ilosci
E|Obs+uga zasobow produkcyjnych E|Obs+uga Indywidualnej kompletagji

(") Pracownicy i ilosci

Obstuga technologii | zlecen zhoZonych Obstuga kooperagji @ Drialy

[#] Cbstuga Zlecer Wydania [] bokumenty RWW/PW do bufora

W programie Produkcja by CTlI w zaktadce Konfiguracja w sekcji Optima. Jezeli mamy
zaznaczong jedng z powyzszych opcji w czerwonym polu opcji, tj. Pracownicy bez ilosci lub

Pracownicy i ilosci lub Dziaty wtedy:

o Zaznaczenie Pracownicy bez ilosci i Pracownicy i ilosci — w takim przypadku na
zleceniu produkcyjnym pojawi sie zaktadka Pracownicy, w ktdrej istnieje mozliwosé
dopisania pracownika do danego zlecenia a te wyswietlg sie pracownikowi w Panelu

Produkcyjnym:

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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Pracownicy ‘ Surowiecz cechg  Surowiec Odpady'\Wyroby Koszty dodatkowe Zasoby [maszyny, urzadzenia)

Dokumenty Dokumenty - elementy PZ WZ  Surowce do realizagji  Stany magazynowe wyrobdw  Wykres Gantta Dodatkowe
Magtowek Tlecenia
Kod:
Technologia: TH/00003/2018 [E [E
Kod wyrobu: WYROE 1 e o @
llos¢ wyrobu: 1,00 * | szt Data rozpoczecia: 25.10.2018 - | |08:00 Q_-) =

Data zakoficzenia: 25102018~ |[omo0 (D 3 [[] Uwzglednij date ZP na zasobach

Opis:

Kod

T Magazyn prod. surowcow 7

Magazyn produkeyjny

o Jesli do zlecenia przypisany jest Dziat, a do dziatu przyporzagdkowany jest dany

pracownik (i/lub grupa pracownikdw) z Optimy, to po zalogowaniu na Panel bedzie

widziat to zlecenie.

&% proypisanie dziatéw do magazyméw - =5 x
Domyélny magazyn PW na wyrob gotowy /odpad:  Magazyn PROD =
) 4 Przypisz pracownikéw do dziahs PRODUKCIA - = x
Domyélny magazyn RW na surowiec WMagazyn_PROD
Domyéiny magazyn PW na uszkodzenia: Magazyn_PROD s o BRI i
[] Cgraniczaj zasoby do wybranego dziatu
v .

[[]Zasoby bez praypisanego dzialu 53 zawsze dostepne [ 1 PILARZ {Ignacy Tobor)

Dzialy edytowal tuierd b -
B e 72 T S = 2 PILART2 (Antek Kowalski ) 2
Wybierz Kod Mag. Zrédiawy su = 3 PILARZ3 (Adam Mowak)

v .
= 4 PILARZ4 (Ervk Jasiriski }

=) PRODUKCIA Magazyn_PROD

O PRODUKCIA 1 ZMIANA Magazyn_PROD 5 KIER (Tomasz Gorny)

[} PRODUKCIA 2 ZMIANA Magazyn_PROD . SPAV (reneusz Bordwka)

m] PRODUKCIA 3 ZMIANA Magazyn PRCD

= 7 SPAW?2 (Lewandowski Robert)
= 8 SPAWS3 (Antoni Sobczyk)
= 9 KIER1 (Tosacki Konrad)

. 9
¥
§
H
g

= -

Wybrano: 25

Ny

4

& commimmrmsesrin | ol oo

Cﬁ Edytu liste pracownikéw

H -

b
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Ba¥ Szczegoty zlecenia produkcyjnego ZP/00034/2022

|Dguﬁ|ne| Dokumenty Dokumenty - elementy PZ  WZI  Suro

Magtowek Zlecenia
Kod: ZP/00084/2022
Technologia:
Kod wyrobu: 000155
llosc wyrobu: 1,0000 - D
o
C
Dziak PRODUKCIA S
[] Zlecenie z domys nymips hrak_
PRODUKCIA
; PRODUKCIA T ZMIAMA
Surowiec Z cecha | Surow PRODUKCIA 2 ZMIANMA lodat
PRODUKCIA 3 ZMIANA
Lp V¥ Kod -

Przypisanie dziaty do zlecenia uwidoczni je do wszystkich pracownikéw przypisanych do tego dziatu.

o Wyswietlaj liste zlecern z zasobami z przypisanym pracownikiem w sfowniku zasobow w
Produkcji — oznacza to, ze po zaznaczeniu tej opcji wyswietlg sie tylko te zlecenia do, ktérych
pracownik zostat przypisany w programie Produkcja by CTlI w sekcji Zasoby produkcyjne
chociaz do jednego z zasobdéw w zleceniu produkcyjnym,

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Towary | Zasoby produkcyj

Zasoby produkcyjne

;‘E'; ﬁ MM @ MM

chnologie  Zlecenia Wydania surowca Realizacja produkgi Kontrola wyrobu

L

> Zapotrzebowanie na surowiec

«
.
Sl

Bilansowanie produkcyjne
&= F o Zlecenie z RO

& [ &

Drukuj Podglad Plik Excel

7 Grupa 7 Kod i Typ
+ D |Czynno§é Ciecie Pracownicy n I
[0  Czynnoic Grafika Zasob
] Czynnosé Praygotowanie grafiki Zasob
[0 Czynnoic
) rodukcyjne Ciecie - =X
Zaplanowany zasob  Dostepnosczasobull| Lista pracownikdw J Lista zasobéw  Stownik realizagji zasobow
Kod AT T Mazwisko T
+ 1 Jan Kowalski
4 = I
« v |
1%
‘ H Zapisz ‘ ‘ x Zamknij ‘ [
T

Aby przypisa¢ w ten sposdb pracownika nalezy wejs¢ na zaktgdke Zasoby produkcyjne zanaczy¢ dang
czynnos$¢ wejs¢ w Szczegdty, nastepnie w Szczegdtach na zaktadce ogdlne zaznaczy¢ typ zasoby jako
Pracownik, kolejno przejs¢ na zaktadke Lista pracownikéw i plusikiem dodaé pracownika do zasobu.

o  Wyswietlaj liste zlecen z pracownikiem przypisanym na zasobie Zlecenia Produkcyjnego —
0znacza, Ze po zaznaczeniu tej opcji wyswietlg sie zlecenia do, ktorych pracownik zostat dodany
do konkretnego zasobu na zleceniu produkcyjnym w programie Produkcja by CTI

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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52 Opge |Produkga | Konfiguraca  Widok
B & e Sl ed WM & MM RO - =
zlecenia produkcyjnego ZP/0D013/: I
Towary Pracownicy Z ogmne| Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ Surowce dorealizaci  Stany magazynowie wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe
Stowni 5 =T
v Magtowek Zlecenia | #% 7o _ £gcja zasobu Selifowanie _ = x

Kod: — tw
Tlecenia | [Fasoby produkcyind ‘Dgé\ne

Technologia:

7| Kod zlecenia Kod wyrobu: Grupa zasabu pradukcyjnego: Czynnoéc [#] Twarzenie PW
o lloé wyrobu: Kod zasobu produkcyinego: szlifowanie | = [ Q] [ Tworzenie RW
+ [ |zpmo0132018
lloi€ zasobow: 0000 E
0 E
Opis:

Wybrany pracowinik:

&% Pracownicy

Pracownicy  Suros Opis
7 Kod 7 MNazwisko T Imie hd Wiydziat ' Stanowisko 7 Magazyn surow... 7 Magazyn produ... 7
Jednostka czasu: =
Stanowisko mo
) sekunda @ minutd | |11 Pracownik produk... Andrej FIRMA Magazyn produke... Magazyn produke..,
Szlifierka
. 4o kato Oz Pracownik produk... Krzysiek FIRMA Magazyn produkc.. Magazynprodukc.,
arcza do katov : e
Wartasdi domytine: Pracownik produk... Janek FIRMA Magazyn produke... Magazyn produke..,

3
aad O
Czas pracy:
* |Szlifowanie
—_—] i

| Czas uzbrojenia:
BT

kontrola jakosci Czas rozbrojenia:

Data rozpoczedia:

L]

Data:

Data wystawienia:

Aby taka sytuacja zaistniata nalezy w programie Produkcja by CTl wejs¢ na zaktadke Zlecenia nastepnie
wejs¢ w Szczegoly zlecenia produkcyjnego wybraé interesujacy nas zaséb z listy klikajgc w niego
dwukrotnie lub za pomocg lupy. W tym miejscu nastepuje edycja zasobu, w przykfadzie jest to
szlifowanie, w ktérym mozna Wybrac pracownika z listy Pracownicy i dodaé go do konkretnego zasobu

na konkretnym zleceniu.

Ponizej mamy mozliwos¢ zaznaczenia opcji — Wyswietlaj pola specjalne — funkcja ta wyswietla pola
specjalne ze zlecen produkcyjnych w postaci kolumn w panelu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl



ke Zlecenia (Panel Produkcyjny v.

21.05)

Zlecenia

Mumer zlecenia Data rozpoczecia Kod produktu Opis Data w... MNumer...
ZP/00223/2019 08.01.202011:33:30 903.00005 - ML1500_15 L/O-S HP/000421 ...
ZP/00007,/2020 23.01.202010:26:19 TEST
Pawel/0001/13/2020 23.03.202009:33:29 04720003 - ML1500_15 C-M HP/000421...
Pawel/0001/13/2020 24.03.202011:53:01 04920005E
ZP/00023/2020 24.,03.202000:00:00 TEST
ZP/00032/2020 27.03.202009:4043 04720003 2020-03-27...

Kolejng mozliwg opcja do zaznaczenia jest — Wyswietlaj zlecenia w dokumentami wydania surowca —
w takiej sytuacji panel bedzie wyswietlat tylko te zlecenia do ktérym powstato przesuniecie surowcow
np. z magazynu surowcow na magazyn produkcyjny czyli zostang one wydane na produkcje.

Nastepng mozliwg opcjg jest zaznaczenie Wyswietlaj dokument RO powigzany ze zleceniem — oznacza
to, ze dodana zostanie w Panelu produkcyjnym kolumna z numerem dokumentu rezerwacji odbiorcy
powigzanym z danym zleceniem oraz to, ze wyswietlaé sie beda tylko te zlecenia, ktére powstaty z RO.
Z Opcja tg powigzane sg rowniez — Wyswietlaj date rezerwacji oraz Wyswietlaj kontrahenta

Nastepnie mozna ustawi¢ — Ukrywaj zlecenia zrealizowane w przynajmniej [%] — funkcja ta pozwala na

ukrycie zlecen w rdzny stopniu zaawansowania realizacji.

Ukryj zlecenia z zakonczonymi zasobami — funkcja pozwala na ukrycie zlecen, w ktérych zostaty
zrealizowany wszystkie zasoby.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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Prezentowana ponizej opcja funkcja wdrozeniowa, ktéra pozwala na zaawansowane wyfiltrowanie
wyswietlanych zlecen.

Podglad zapytania wyswietlajacego zlecenia

Ustaw filtr wlasny zlecen

Kolejno znajduje sie sekcja ustawienia sortowania zlecen, w ktérej mamy mozliwos¢ posortowac
nasze zlecenie produkcyjne na trzy sposoby:

Sortuj zlecenia w/g kolejnosci dodania do Produkcji

Sortuj zlecenia w/g ilosci realizowanych zasobow

Sortuj zlecenia w/g kolejnosci ustawionej przez kierownika
Data rozpoczecia — rosngco

Data rozpoczecia — malejgco

Data zakonczenia — rosngco

Data zakonczenia — malejaco

NouswbE

Sekcja Kursor na liscie zlecen pozwala na okreslenie miejsca, w ktérym ma ustawi¢ sie kursor po
zalogowaniu pracownika na liscie zlecen:

e Na polu kodu wyrobu
e Na polu zlecenia produkcyjnego

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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a) Ustawienia Zasobow
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Ustawienia zasobdéw
O Wyswietlaj zasoby przypisane do pracownika na stowniku czynnosci
O Wyswietlaj zasoby przypisane do pracownika na zasobie w zleceniu

® Wyswietlaj wszystkie zasoby w zleceniu

i Wyswietlaj planowana ilo$¢ zasobu
1 Wyswietlaj zrealizowana ilos¢ zasobu
i Zezwalaj na wykonywanie wielu zasobdw jednoczesnie

[0 Zezwalaj na zakoriczenie czynnosci bez podawania wykonanej ilosci

i Pozwdl na dodawanie dowolnych zasobow ze stownika

[0 Domyslnie wyswietlaj wszystkie zasoby ze stownika

[ PW na odpad dost. przy wi. PW
[0 PW na odpad dost. przy wt. RW

i Zezwalaj na przerwe podczas wykonywania czynnosci

O Nie wylogowuj po rozpoczeciu czynnosci

O Ukrywaj zrealizowane zasoby O Wyswietlaj koszty zasobow O Wyswietlaj aktualny czas realizacji
M Wprowadzanie opisu czynnosci [ Nie pytaj o ilos¢ czynnosci [0 Umozliwiaj zakoriczenie operacji
Awarie

[ Pozwol na zgtoszenie awarii
4 Pozwél na wpisywanie wlasnych awarii (do pola opis na zasobie)
[ Pracownik moze zakoriczy¢ awarie

[ Twarz PW na zgtoszone awarie (w/g koddow)

Uszkodzenia realizowanych zasobow
4 Pozwél na dodawanie uszkodzen

[0 Twarz PW na zgtoszone uszkodzenia (w/g koddw)

O Nie podpowiadaj iloici uszkodzern ® Podpowiadaj zerows ilos¢ uszkodzen B

W czesci Ustawienia zasobow istnieje mozliwos¢ wybrania nastepujgcych ustawien:

o  Wyswietlaj zasoby przypisane do pracownika na stowniku czynnosci - oznacza to, ze w
Panelu Produkcyjnym wyswietlane bedg zlecenia produkcyjne do ktérych bedg przypisani do

zasobu produkcyjnego w sekcji stownikéw

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl
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' Opge |Produkga | Konfiguraga  Widok

i e | ™ R ™ e | @ & QG

S Bilansowanie produkcyjne.
Towary Pracownicyf| Zasoby produkcyjne || Technologie TH zlozone Zlecenia ZPziozone | Wydania surowca Realizaca produksii Kontrola wyrabu &= ZleceniezRO | Zecenie Wydania | Druky  Podalad Pk Excel

Frodukcia Dokumenty Zapotrzebowanie Wysytka Wydruki

Shovimiki

Zlecenia | Zasoby produkeyjne | Optima  MS 5L Serwer

v Grupa v Kod v Tye

Caynnosci szlifowanie Pracownicy

Inne

2% Zasoby produkcyjne Szlifowanie

Maszyny
sta zasobow  Stownik realizagi zasobow
Narzedzia

Narzedzia

Stanowiska pracy 7 Nazwisko 7

OO0O00OOO)0 &

Stanowiska pracy

Pracowinik produkcyjry 1

Aby przypisaé¢ w ten sposéb pracownika nalezy wejs¢ na zaktagdke Zasoby produkcyjne zanaczy¢ dang
czynnos$¢ wejs¢ w Szczegoly, nastepnie w Szczegdétach na zaktadce ogdlne zaznaczy¢ typ zasoby jako
Pracownik, kolejno przejs¢ na zaktadke Lista pracownikéw i plusikiem dodaé pracownika do zasobu.

o Woyswietlaj zasoby przypisane do pracownika na zasobie w zleceniu — oznacza to, ze w
konkretnym zleceniu pracownik jest przypisany do czynnosci na zleceniu produkcyjnym

W)

n
i)

)

W52%  Opge | Produkca | Konfiguraga  Widok

Towary Pracownicy Zi

MM e MM fi RO = Ak 3

nia produkcyjnego ZP/0D013/2013 I

% Szczegoly zlece

Ogé\ne| Dokumenty Dokumenty -elementy PZ WZ  Surowce do realizagii  Stany magazynowe wyrobdw  Wykres Gantta Dodatkowe

Stow Naglowek Zlecenia | % oo - £qycja zasobu Szlifonanie - = x
Kod: — ity
Zlecenia | [Fasoby produkcyjng ‘ Ogdine |
Technologia:
| Kod zlecenia Kod wiyrobu: Grupa zasobu pradukcyinego: Czynnosc [#] Twarzenie PW
C] llo&¢ wyrobu: Kod zasobu produkcyjnego: szlifowanie [ [ Q] [ Tworzenie RW
Al la{zon ey Iloé¢ zasobaw: 0,0000 H
2 -
Opis: I Wybrany pracownik:
&% Pracownicy
Pracownicy  Surol Opis:
7 Kod N Mazwisko 7 Imie 7 Wydziat 7 Stanowisko 7 Magazyn surow... 7 |Magazyn produ... 7
Jednostka czasu: @
Stanowiska mol
Osekunda @ Minutd | |1 Pracownik produk... Andrej FIRMA Magazyn produke... Magazyn produke...
Szlifierka
- 4o Kats Oz Pracownik produk... Krzysiek FIRMA Magazyn produkc... Magazyn produke...
arcza do katov = T
ol oy akic: s Pracownik produk... Janek FIRMA Magazyn produkc... Magazyn produkc...
Aidis,
Czas pracy:
* |Szlifowanie
| Czas uzbrojenia:
GIN]
kontrola jakosci| Czas rozbrojenia:
Data rozpoczecia:
L) B o f ) —
Data: - 1
A 4 Il
[=] Data wystawienia:

Aby taka sytuacja zaistniata nalezy w programie Produkcja by CTl wejs¢ na zaktadke Zlecenia nastepnie
wejs¢ w Szczegoty zlecenia produkcyjnego wybraé interesujgcy nas zasob z listy klikajgc w niego
dwukrotnie lub za pomocg lupy. W tym miejscu nastepuje edycja zasobu, w przyktadzie jest to
szlifowanie, w ktéorym mozna Wybrac¢ pracownika z listy Pracownicy i dodaé go do konkretnego zasobu
na konkretnym zleceniu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
UL. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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Kolejno mamy mozliwos$¢ zaznaczeni/odznaczeniach nastepujacych funkcji:

o  Wyswietlaj planowang ilos¢ zasobu — wyswietla lub ukrywa kolumne z planowang iloscia
danego zasobu na zleceniu produkcyjnym,

o  Wyswietlaj zrealizowang ilos¢ zasobu — wyswietla lub ukrywa kolumne z zrealizowang iloscia
zasobu na zleceniu produkcyjnym,

e Zezwalaj na wykonanie wielu zasobdw jedoczesnie — pozwala pracownikowi wykonywa¢ kilka
czynnosci w tym samym czasie,

e Zezwalaj na zakoniczenie czynnosci bez podawania wykonanej ilosci — pozwala pracownikowi
zakonczy¢ dang czynnosé na zleceniu produkcyjnym bez podawania wykonane;j ilosci,

e Zezwalaj na przerwe podczas wykonywania czynnosci - umozliwia wtgczenie rejestracji czasu
przerw pracownika,

e Nie wyloguj po rozpoczeciu wykonywania czynnosci — pozwala na ciggty prace z panelem bez
wylogowania pracownika z Panelu Produkcyjnego

e Ukrywaj zrealizowane zasoby — zaznaczenie tej opcji spowoduje ukrycie w Panelu
Produkcyjnym zrealizowanych juz zasobdéw na zleceniu produkcyjnym,

e Wprowadzanie opisu czynnosci — opcja wywotuje dodatkowe pole do wprowadzeniu opisu po
wykonanej czynnosci

e Pozwdl na dodawanie dowolnych zasobéw ze stownika — umozliwia dodanie dowolnych
zasobow ze stownika zasobéw z Produkcji,

e Domyslnie wyswietlaj wszystkie zasoby ze stownika — oznacza to, ze w zleceniu produkcyjnym
beda wyswietlaty sie domysinie wszystkie zasoby produkcyjne z Produkcji,

o Wyswietlaj koszty zasobow — opcja pozwala na wyswietlenie kosztu zasobu w panelu,

e Nie pytaj o ilosci czynnosci — opcja ta ukrywa pole do wprowadzania ilosci wykonanych
zasobow,

o Wyswietlaj aktualny czas operacji — na liscie czynnosci pojawia sie kolumna ze zliczanym
czasem danego zasobu

e Umotzliwiaj zakonczenie operacji — opcja pozwala na zakornczenie operacji przez wykonaniem
wszystkich zaplanowanych zasobéw — zasdb znika z listy

e PW na odpad dost. przy wt. PW — opcja umozliwiajgca okreslenie na podstawie konfiguracji z
modutu gtdwnego kiedy moze sie pojawic¢ przycisk PW na odpad

e PW na odpad dost. przy wt. RW — opcja umozliwiajgca okreslenie na podstawie konfiguracji z
modutu gtdwnego kiedy moze sie pojawic¢ przycisk PW na odpad

Sekcja Awarie posiada nastepujgce mozliwosci konfiguracji:

e Pozwdl na zgtoszenie awarii — zaznaczenie tej opcji pozwala na zgtaszanie awarii w Panelu
Produkcyjnym,

e  Pracownik moze zakoriczy¢ awarie — pozwala pracownikowi na zakornczenie trwania awarii,

e Nie wymagaj podawania ilosci — pozwala na wprowadzenie awarii bez podawania ilosci,

e Nie podpowiadaj ilosci awarii/ Podpowiadaj zerowg ilos¢ awarii

Sekcja Uszkodzenia realizowanych zasobdw daje mozliwos¢ wtaczenia dodawania uszkodzen wraz z
ustawieniem podpowiadania ilosci zerowej uszkodzen lub brakiem podpowiedzi ilosci uszkodzen.
Dodatkowo mozna okresli¢ czy na uszkodzenia majg sie tworzy¢ dokumenty PW wg kategorii

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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b) Dokumenty PW

Podpowiadanie iloéci na pozycjach PW Wyréb
® 1 szt. wyrobu gotowego

O llos¢ wyrobu gotowego pozostata do wykonania
O llosé wyrobu wykonanego

O Catkowita ilos¢ wyrobu gotowego

O Brak (puste pole)

Podpowiadanie iloéci na pozycjach PW Odpad
® 7 technologii

O Ze zlecenia

O 0 szt.

O Brak (puste pole)

Inne

O Mozliwosé zmiany cechy wyrobu

-

W sekcji Podpowiadanie ilosci na pozycjach PW Wyréb mamy mozliwosé wybrania:

1 szt. wyrobu gotowego

llos¢ wyrobu gotowego pozostata do wykonania
llos¢ wyrobu wykonanego

Catkowita ilos¢ wyrobu gotowego

W sekcji Podpowiadanie ilosci na pozycja z PW Odpad mamy mozliwos¢ wybrania:

o Ztechnologii

e Zezlecenia

e (Oszt.

e Brak (puste pole)

W sekcji Inne mamy mozliwos$¢ uruchomienia zmiany cechy wyrobu podczas tworzenia dokumentu
PW

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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c) Dokumenty RW

Podpowiadanie ilosci na pozycjach RW
oo

O 1 jednostka wyrobu w/g zlecenia

® lloic pozostata do wykonania w/g zlecenia

O Brak (puste pole)

[ Przeliczaj ilos¢ w oparciu o wage wyrobu gotowego

W sekcji Podpowiadanie ilosci na pozycjach RW mamy mozliwos¢ wyboru:

0

1 jednostka wyrobu

llo$¢ pozostata do wykonania wg zlecenia
Brak (puste pole)

W sekcji Inne mamy mozliwos¢ wyboru:

e Przeliczaj ilo$¢ w oparciu o wage wyrobu gotowego

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141
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d) Inne
Inne
B4 Przyczyny realizagji llos¢ kopii wydruku etykiet:
[ Realizacja catkowita [ Etykieta czesciowa: akceptuj wartosci tekstowe

M Uwzgledniaj zamienniki

[ Realizacja czesciowa Utwérz nowy plik jezykowy
Sciezka zapisu zalacznikéw: R e
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W sekcji inne mamy mozliwosé wtaczenia/wytgczenia:

e  Przyczyny realizacji — jest to dodatkowy opis, ktéry mozna dodac po realizacji zasobu, aby
mac z niego skorzystac nalezy zdefiniowac¢ go w Stowniku Realizacji Zasobdéw dla danego
Zasoby w Produkcja by CTI

e Realizacja catkowita — oznacza, ze automatycznie zostanie rozliczona produkcja danego
wyrobu i powstang wszystkie dokumenty PW i RW.

o Uwzglednij zamienniki — Panel zezwala wtedy na stosowanie zamiennikow.

e Realizacja czesciowa
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W tej czesci mozemy réwniez wybrad styl i zaznaczy€ czy program ma sie wyswietla¢ w wersji
petnoekranowej czy nie.

Nastepng opcjg do ustalenia jest ilo$¢ kopii wydruku etykiet (domysinie ustawione 2)
W sekcji Podglad mamy mozliwos¢ podgladu stylow wyswietlania.
Mozliwos¢ uruchomienia akceptacji wartosci na etykietach czesciowych.

Utworz nowy plik jezykowy — opcja pozwala zapisaé plik jezykowy w jezyku polskim do ttumaczenia
wtasnego, nastepnie przy pomocy opcji wczytaj plik jezykowy mozemy gra¢ go do panelu.

Sekcja RCP — pozwala na uruchomienie rejestracji wejscia/wyjscia z pracy

W kolejnej zaktadce Lista zmian znajdujg sie zmiany jakie w kolejnych wersjach programu zostaty
wprowadzane na potrzeby rozwoju programu.

Zaktadka Otwoérz log uruchamia log programu.
Woyjscie stuzy do catkowitego wyjscia z programu gdy program dziata w trybie petnoekranowym.
Zapisz zapisuje wszystkie wprowadzone ustawienia.

Wykonywanie zapytan — opcja stuzgca do wprowadzania zaawansowanych zapytan SQL - pomoc przy
wdrozeniu.

e) RCP — Rejestracja Czasu Pracy

Rejestracja Czasu Pracy

cz RCP

ymagaj rejestracji wejscia przed zalogowaniem pracownika

W sekgcji rejestracja czasu pracy mozna uruchomic rejestracje wej$é/wyjs¢ z pracy oraz wymusi¢ na
pracowniku rejestracje wejscia do pracy przed zalogowaniem do panelu.
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