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1. Opis programu

Panel Produkcyjny by CTI to modut uzupetniajgcy Produkcje by CTI. Posiada nastepujace

funkcjonalnosci:

e rejestracja rzeczywistego obtozenia czasu pracy pracownikdw, maszyn i gniazd produkcyjnych,
e rejestracja rzeczywistych czaséw pracy i ilosci wykonanych czynnosci,

e rejestracja czasu przerw,

e rejestracja wystgpienia awarii,

e mozliwos$¢ rozliczenia produkcji poprzez generowanie dokumentéw magazynowych.

Modut wspétpracuje z panelami dotykowymi. Wszystkie wykonywane operacje w Panelu
Produkcyjnym zaczynajg sie od zeskanowania karty z kodem RCP lub kodem pracownika

wprowadzanym w Panel.

UWAGA! Do dziatania panelu produkcyjnego wymagane jest posiadanie Produkcja by CTI.

Logowanie (Panel Prodt

czwartek, 18 paidziernika 2018 12:36:56
Zeskanuj karte...

o

Ustawienia
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2. Logowanie

Istniejg dwie $ciezki logowania sie do programu Panel Produkcyjny by CTI. Pierwsza z nich to
logowanie sie bezposrednio za pomocg panelu poprzez wpisanie kodu pracownika w okienku
programu (klawiature na ekranie uruchamia sie przyciskiem klawiatury na panelu).

Logowanie (Panel Produlcyjny v.

piatek, 19 pazdziernika 2018 11:46:08
Zeskanuj karte...

Ustawienia

Druga mozliwosc¢ to zalogowanie poprzez czytnik kart, ktory automatycznie zaloguje pracownika do
systemu.
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3. Rejestracja czasu pracy

W celu rejestracji czasu pracy na zasobie produkcyjnym nalezy zalogowac sie do panelu swoim
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indywidualnym kodem pracownika lub za pomocg czytnika kart RCP i wybrac zlecenie z listy.

cenia (Panel Produkcy]

Zlecenia

7 K 7 K K 7 K 7

ZP/00008/2018 17.10.2018 08:00:00 WYROB1 WYROB 1 2,0000 2,0000 2,0000 I
ROB 1 1,0000 1,0000 0,0000

ZP/00010/2018 18.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROE 1 10,0000 10,0000 0,0000

ZP/00011/2018 18.10.2018 08:00:00 WYROB1 WYROB 1 1,0000 1,0000 1,0000

Po wybraniu zlecenia wyswietli sie lista zasobdw do realizacji danego zlecenia produkcyjnego.

Czynnesci (Panel Predulccyyny

Zlecenie ZP/00012/2018, wyrob: WYROB 1

kontrola jakosci 0,0000
Szlifowanie 5,0000
Tarcza do katowki 0,0000

Etykieta

g ZP Zasoby
czesciowa

Technologia

Etykieta

i i i

0,0000 0,0000
0,0000 0,0000
0,0000 0,0000
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Kazdy zaséb opisany jest kodem, czasem pracy oraz iloscig zaplanowac a zrealizowang. W zaleznosci
od konfiguracji wyswietlane sg zasoby ze zlecenia lub wszystkie zasoby)

Po kliknieciu przez pracownika w dany zasdb, ktéry bedzie wykonywat system zacznie rejestracje czasu
wykonywania danej czynnosci i wyloguje pracownika z systemu przechodzgc do widoku poczatkowego.

Czynnosci (Panel Produkcyjny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

Kod zasobu T Czas pracy T llosé planowana m Hos¢ zrealizowana T

v v v v
kontrola jakosci 0,0000 0,0000 0,0000
Szlifowanie ‘ 5,0000 0,0000 0,0000
Tarcza do katowki 0,0000 0,0000 0,0000
Rozpoczynanie czynnosci...
o —
L:v;’-', ¢ \\

Etykieta
czesciowa

U=}

ZP Zasoby

czwartek, 18 pazdziernika 2018 12:36:56
Zeskanuj karte...

S

Ustawienia

~
E
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UWAGA! Od tego momentu w programie Produkcja by CTl na zleceniu widoczny jest czas
pracy na zasobie.

% Realizowane zasoby ZP/00196/2016 e X

Cgalne

Kod zlecenia: ZP/00196/2016

Zasob 7 Kod Pracownika v llos¢ 7 Data od v Data do 7 Czas 7

* |M|eszan|e |JAN KOWALSK 0,0000 2016-07-18 12:02:53 0 Godz 16 Min 285

Po ponownym zalogowaniu do panelu pracownikowi wyswietlona zostanie lista rozpoczetych
czynnosci (istnieje mozliwos¢ wybrania wykonywania kilku czynnosci na raz poprzez wykonanie
procedury rozpoczynania czynnosci kilkukrotnie).

e

[ Rozpoczete czynnosci (Panel Produkeyjny v.2.0.2.6)

Rozpoczete czynnosci
R
i

T

ZP/00012/2018 Szlifowanie 19.10.2018 12:43:53 0

ZP/00012/2018 kontrola jakosci 19.10.2018 12:55:55 0

W celu zakoriczenia wykonywania czynnosci pracownik klika dwukrotnie w dang czynnos$é po czym
uzupetnia ilos¢ wykonanych czynnosci w zarejestrowanym przez system przedziale czasowym.

W tym miejscu pracownik ma réwniez mozliwos¢ zarejestrowania przerwy poprzez klikniecie w
przycisk pauzy, zgtoszenia awarii klikajgc w przycisk wykrzyknika lub doda¢ kolejng czynnos¢ do listy
poprzez przycisk z plusem.
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Zakoricz czynnosé (Pane! Produkeyi

Szlifowanie
Podaj wykonana ilos¢:

~
&=

Po wpisaniu ilosci nalezy zatwierdzi¢ operacje. Rejestracja czasu pracy zostanie zakoriczona.

UWAGA! Czas zakonczenia oraz catkowity czas pracy pojawi sie w Produkcja by CTI.

% Realizowane zasaby ZP/00196/2016 _ = x
Ogdlne
Kod zlecenia: ZP/00196/2016
‘ Zasob 7| Kod Pracownika 7| lloi¢ 7| Data od 7 Data do 7 Cras 7 -
* |Mieszanie |JAN KOWALSKI 50000 2016-07-18 12:02:53 2016-07-18 12:54:25 0Godz 51 Min 31s.
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4. Generowanie dokumentow
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Panel Produkcyjny by CTI daje mozliwo$¢ generowania dokumentow magazynowych takich jak:

e RW -rozchdd surowcédw na produkcji.

e PW — przyjecie wyrobéw gotowych.

e PW odpad - przyjecie na magazyn odpaddéw, powstatych w procesie produkcyjnym.

Od tego czy przy danym zasobie pojawi sie mozliwos¢ wygenerowania dokumentu RW ,PW , PW

Odpad zalezy od zaznaczonych parametréw na danym zleceniu produkcyjnym w zaktadce Zasoby

(maszyny, urzadzenia) w programie Produkcja by CTI

&% Szczegoly zlecenia produkcyinego ZP/00012/2018 - B2 X
| Ogdlne ‘ Dokumenty Dokumenty-elementy PZ WZ Surowce do realizagi  Stany magazynowe wyrobow  Wykres Gantta  Dodatkowe
Nagtowek Zlecenia
Kod: ZP/0D012/2018 Patwierdzone
Technologia: TH/00001/2013 [Q ] []Zablokuj
Kod wyrobu: WYROB 1 & |[Q]
llo$¢ wyrabu: 1,00 I st Data rozpoczecia: 18.10.2018 O (e . .
) — ‘ ﬁiu Realizaga 2P
Data zakorczenia: 18.10.2018 0803 (® 7
Opis:
Surowieczcechy  Surowiec Odpady\Wyroby Koszty dodatkowe | Zasoby (maszyny, urzadzenia) \“)S ‘
kod logé Czas pracy Czas uzbrojenia Czas rozbrojenia IM | Czas calkowity [min]  Data rozpoczecia Data zakofczenia P RW %
Szlifovianie 0,0000 5,0000 2,0000 2,0000 min. 900 18102018 0:00:00  18.10.2015 08:09:00 O
Tarcza do katdwki 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 min. 000 18102018 08:00:00  18.10.2018 08:00:00 0O 0O
+ |kontrola jakoéci 0,0000 0,0000 0,0000 00000 min. 000 18102018 08:0000  18.10.2018 03:00:00 &) 0
0,0000 50000 2,0000 2,0000 300
-
1 Ii |» J

[ 1%~ |
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W celu wygenerowania dokumentu przez Panel Produkcyjny nalezy zalogowac sie jako pracownik do

Panelu i wybrac z listy zlecenie, na ktérym znajdujg sie zasoby, ktérym w programie Produkcja by CTI

zostata zaznaczona mozliwos¢ generowania takich dokumentow.

Zlecenia

ZP/00008/2018 17.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1
ZP/00009/2018 18.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1
7P/00010/2018 18.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1
7P/00011/2018 18.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1

2,0000
1,0000
10,0000
1,0000

2,0000
1,0000
10,0000
1,0000

b b b b b b b b

2,0000
0,0000
0,0000
1,0000

Po wybraniu takiej czynnosci u w menu Panelu pojawig sie dodatkowe przyciski do generowania
odpowiedniu dokumentu RW, PW na wyréb lub PW na odpad.

nosci (Panel Produkey

kontrola jakosci 0,0000
Szlifowanie 5,0000
Tarcza do katowki 0,0000

Etykieta
czesciowa

Technologia Etykieta

ZP Zasoby

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1
w

0,0000
0,0000
0,0000

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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4.1. Generowanie dokumentéow PW, RW
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W celu wygenerowania dokumentéw PW (na produkt lub odpad) nalezy klikng¢ odpowiednio

PW Produkt lub PW Odpad na danym zasobie w zleceniu produkcyjnym.

Czynnosei (Panel Produkeyiny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

o o = o

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000 0,0000 22,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 2,0000
Tarcza do katéwki 0,0000 0,0000 0,0000

ZP Zasoby

Technolegia

W przypadku generowania PW Produkt poproszeni zostaniemy od podanie ilo$ci wykonanego

wyrobu.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
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réb gotowy (Panel Produkcy

Podaj wykonana iloéé wyrobu WYROB 1
1 |

Jezeli wybierzemy wygenerowanie PW Odpad przeniesiemy sie na okno w ktérym program podpowie
nam mozliwy powstaty odpad wedtug technologii wraz z jego zaktadang iloscia. Jezeli wszystko sie
zgadza klikamy przycisk Generuj. W sytuacji gdy podczas produkcji powstanie wiecej lub mniej niz
zaktadano odpadu mamy réwniez mozliwos$¢ dodania lub usuniecia odpadu wraz z iloScig poprzez
klikniecie w przycisk Dodaj nowy lub Usun.

\Wybor ilosci (Panel Produkcyjny v.2.0.2.6)

Podaj powstala ilos¢ odpadow

Q
7 7 7

ODPAD (ZtOM) | ODPAD (ZtOM) 1,0000
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Klikajagc w przycisk RW w Panelu Produkcyjnym zostaniemy przeniesieni na liste surowcow
niezbednych wraz z iloscig niezbedng do wykonania danego zlecenia produkcyjnego wedtug
technologii zatozonej w programie Produkcja by CTI. Jezeli surowce niezbedne do wykonania zlecenia
zostaty wykorzystane zgodnie z technologia klikamy Generuj. W przypadku kiedy surowcow zuzyto
wiecej lub mniej mamy w tym miejscu mozliwos¢ dodania lub usuniecia ich z listy.

Wbdr ilogci (Panel Produkcyjny v.2.0.2.6)

Podaj wykorzystana ilos¢ surowcow

F F F F

‘SUROWIEC1 ‘SUROWIEC1 0,5000 3554,0000

SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 2,0000 2,0000
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5. Generowanie etykiet
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Panel Produkcyjny umozliwia réwniez drukowanie etykiet. Wzér etykiety moze by¢ zrobiony

zgodnie z zatozeniami klienta.

Etykiete drukuje sie z poziomu zlecenia, czyli najpierw trzeba sie zalogowac, nastepnie wybrac

zlecenie.

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

i e e i

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000
Szlifowanie 5,0000
Tarcza do katéwki 0,0000

=}

ZP Zasoby

Etyl{l eta
czeiciowa

Etykle'la

Technologia

0,0000 22,0000
0,0000 2,0000
0,0000 0,0000

Po kliknieciu Etykieta lub Etykieta czesciowa program zapyta o dodatkowe parametry wydruku np. o

ilos¢ etykiet lub ilos¢ palet, na ktére ma powstac etykieta.

Centrum Technologii Informatycznej Zygmunt Wilder
Ul. Swietojanska 35 | 44-100 Gliwice | NIP: 631-190-72-77 | REGON 278099141

tel./fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@cti.org.pl | www.cti.org.pl




AN
©O)cyl
@)

centrum technologii
nformatycznej

6. Dodatkowe wydruki

Program Panel Produkcyjny by CTI daje rowniez mozliwos¢ wydruku takich dokumentéw jak
Technologia, na ktérej znajdujg sie wszystkie informacje niezbedne do wykonania danego zlecenia
produkcyjnego oraz ZP Zasoby, ktére informujg o zasobach niezbednych do realizacji.

Czynnosci (Panel Produlccyyny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyrob: WYROB 1

T T r T

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000 0,0000 22,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 2,0000
Tarcza do katéwki 0,0000 0,0000 0,0000

=}

ZP Zasoby

Technologia i Etyfk!e‘ta
czeiciowa
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