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1. Opis programu

Panel Produkcyjny by CTI to modut uzupetniajgcy Produkcje by CTI. Posiada nastepujace

funkcjonalnosci:

e rejestracja rzeczywistego obtozenia czasu pracy pracownikdw, maszyn i gniazd produkcyjnych,
e rejestracja rzeczywistych czaséw pracy i ilosci wykonanych czynnosci,

e rejestracja czasu przerw,

e rejestracja wystapienia awarii,

e  mozliwosc rozliczenia produkcji poprzez generowanie dokumentéw magazynowych,

e rejestracja wejsé/wyjsc z pracy,

e rejestracja przyczyn przekroczenia planowanego czasu czynnosci.

Modut wspétpracuje z panelami dotykowymi. Wszystkie wykonywane operacje w Panelu
Produkcyjnym zaczynajg sie od zeskanowania karty z kodem RCP lub kodem pracownika

wprowadzanym w Panel.

UWAGA! Do dziatania panelu produkcyjnego wymagane jest posiadanie Produkcja by CTI.
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czwartek, 18 pazdziernika 2018 12:36:56
Zeskanu) kartg...
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2. Logowanie

Istniejg dwie Sciezki logowania sie do programu Panel Produkcyjny by CTI. Pierwsza z nich to
logowanie sie bezposrednio za pomocg panelu poprzez wpisanie kodu pracownika w okienku
programu (klawiature na ekranie uruchamia sie przyciskiem klawiatury na panelu).

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swigtojaniska 35 | 44-100 Glwice | NIPL 631-190-72-77 | REGON 278099141
tel /fax: 32 279 02 84 | e-mail: biuro@ctiorgpl | www.ctiorg pl




piatek, 19 pazdziernika 2018 11:46:08
Zeskanuj karte...
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Druga mozliwos$¢ to zalogowanie poprzez czytnik kart, ktédry automatycznie zaloguje pracownika do
systemu.

3. Rejestracja czasu pracy

W celu rejestracji czasu pracy na zasobie produkcyjnym nalezy zalogowac sie do panelu swoim
indywidualnym kodem pracownika lub za pomocg czytnika kart RCP i wybraé zlecenie z listy.
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Zlecenia
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I ZP/00008/2018 17.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 2,0000 2,0000 2,0000 I
] T ' TARIGY UGN UUGARY
ZP/00010/2018 18102018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 10,0000 10,0000 0,0000
ZP/00011/2018 18102018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 1,0000 1,0000 1,0000

Po wybraniu zlecenia wyswietli sie lista zasobdw do realizacji danego zlecenia produkcyjnego.

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

K8 i i i

kontrola jakosci 0,0000 0,0000 0,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 0,0000
Tarcza do katowki 0,0000 0,0000 0,0000

NN

PW Produkt PW Odpad

=
Etykieta =
czesciowa

Kazdy zaséb opisany jest kodem, czasem pracy oraz iloscig zaplanowac a zrealizowang. W zaleznosci
od konfiguracji wyswietlane sg zasoby ze zlecenia lub wszystkie zasoby)

Po kliknieciu przez pracownika w dany zasdb, ktéry bedzie wykonywat system zacznie rejestracje czasu
wykonywania danej czynnosci i wyloguje pracownika z systemu przechodzac do widoku poczatkowego.

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swigtojaniska 35 | 44-100 Gliwice | NIP. 631-190-72-77 | REGON 278099141

tel /fax: 32 279 02 84 | e-mail biuro@ctiorgpl | www.etiorg pl




Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

Kod zasobu [ Cras pracy

' N

odd planowana

|

0,0000

Hose zrealizowana

Etykieta

Technologia Etykiota cxefclowa ZP Zanoby

kontrola jakosci | 0,0000
S;:i‘l‘.fowanl e 5,0000 0,0000
'Tarcza do katdwki 0,0000 0,0000
Rozpoczynanie czynnoéci...
— ==
I, 0 \\

v
0,0000
0,0000
0,0000

czwartek, 18 paidziernika 2018 12:36:56
Zeskanuj karte...

l I

S,

UWAGA! Od tego momentu w programie Produkcja by CTl na zleceniu widoczny jest czas

pracy na zasobie.
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Po ponownym zalogowaniu do panelu pracownikowi wyswietlona zostanie lista rozpoczetych
czynnosci (istnieje mozliwos¢ wybrania wykonywania kilku czynnosci na raz poprzez wykonanie
procedury rozpoczynania czynnosci kilkukrotnie).

ZP/00012/2018 Szlifowanie 19.10.2018 12:43:53 0

ZP/00012/2018 kontrola jakosci 19.10.2018 12:55:55 0

W celu zakoriczenia wykonywania czynnosci pracownik klika dwukrotnie w dang czynnos$é po czym
uzupetnia ilos¢ wykonanych czynnosci w zarejestrowanym przez system przedziale czasowym.

W tym miejscu pracownik ma réwniez mozliwosc¢ zarejestrowania przerwy poprzez klikniecie w
przycisk pauzy, zgtoszenia awarii klikajgc w przycisk wykrzyknika lub dodac kolejng czynnos¢ do listy
poprzez przycisk z plusem.
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Szlifowanie
Podaj wykonang ilosc

Po wpisaniu ilosci nalezy zatwierdzi¢ operacje. Rejestracja czasu pracy zostanie zakoriczona.

UWAGA! Czas zakonczenia oraz catkowity czas pracy pojawi sie w Produkcja by CTI.
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W momencie kiedy mamy w gtéwnym module Produkcja zaznaczong konfiguracje:

‘Zasoby — obstuga parametru czas planowany’ oraz ‘Wymagaj podania opisu realizacji przy

przekroczeniu czasu planowanego’.
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Gdy dojdzie do przekroczenia czasu planowanego nalezy uzupetnic przyczyne powstatej réznicy:

Przekroczono planowany czas realizacji zasobu Cia¢ na wymiar. Nalezy uzupelnic opis realizacji.

Czas zaplanowany: 1 min 0 sek.

Czas wykorzystany: 2 min 19 sek.
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W sytuacji gdy mamy zaznaczong opcje w Panelu Wprowadzanie opisu czynnosci. Program poprosi
nas réwniez o uzupetnieni opisu czynnosci.

Opisz wykonana czynnosé

S
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4. Rejestracja wejs¢/wyjsc z pracy

Panel produkcyjny pozwala na rejestracje wejs¢/wyjs¢ z pracy. Pracownik podczas logowania sie do
Panelu moze zosta¢ zmuszony do zarejestrowania w pierwszej kolejnosci wejscia do pracy.

Na panelu produkcyjnym odpija swojg karte lub wpisuje swdj login i klika przycisk Wejscie do pracy

05.05.2020 15:24:22
Zeskanuj karte...

|
S

L

Ustawienia

Wejscie
do pracy

Wyjscie
Z pracy

System po poprawnym zarejestrowaniu wejscia czy wyjscia z pracy wyswietli sie jeden z
komunikatéw:

Zarejestrowano wejscie do pracy
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Zarejestrowano wyjscie z pracy

Podglad wejsé/wyjsc z pracy zarejestrowanych w systemie jest widoczny z poziomu Panelu
kierownika. Panel kierowniczy zostat opisany w ostatnim rozdziale instrukcji
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5. Generowanie dokumentow
Panel Produkcyjny by CTI daje mozliwo$¢ generowania dokumentow magazynowych takich jak:

e RW -rozchdd surowcédw na produkcji.
e PW — przyjecie wyrobéw gotowych.

e PW odpad - przyjecie na magazyn odpaddéw, powstatych w procesie produkcyjnym.

Od tego czy przy danym zasobie pojawi sie mozliwos¢ wygenerowania dokumentu RW ,PW , PW
Odpad zalezy od zaznaczonych parametréw na danym zleceniu produkcyjnym w zaktadce Zasoby

(maszyny, urzadzenia) w programie Produkcja by CTI
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W celu wygenerowania dokumentu przez Panel Produkcyjny nalezy zalogowac sie jako pracownik do

Panelu i wybrac z listy zlecenie, na ktérym znajdujg sie zasoby, ktérym w programie Produkcja by CTI

zostata zaznaczona mozliwos¢ generowania takich dokumentow.

Zlecenia

v Tlooenly ! Tty roapocrecin TR WYTOhU =T N Wyt o™= -- - Woks ywpilannwans = WnAE oronllrowens ~

ZP/00008/2018 17.10.2018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 2,0000 2.0000 2,0000
ZP/OD009/2018 18102018 08:00:00 WYROB1 WYROB 1 1,0000 1,0000 0,0000
ZP/00010/2018 18102018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 10,0000 10,0000 0,0000
ZP/00011/2018 18102018 08:00:00 WYROB 1 WYROB 1 1,0000 1,0000 1,0000

Po wybraniu takiej czynnosci u w menu Panelu pojawig sie dodatkowe przyciski do generowania
odpowiedniu dokumentu RW, PW na wyréb lub PW na odpad.

Czynnosci (Panel Produlee:

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

T w i T

kontrola jakosci 0,0000 0,0000 0,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 0,0000
Tarcza do katowki 0,0000 0,0000 0,0000

Etykleta

Technologia Etykieta czeiciowa

Zp Zasoby

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swigtojariska 35 | 44-100 Gliwice | NIP! 631-190-72-77 | REGON 278099141
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5.1. Generowanie dokumentow PW, RW

W celu wygenerowania dokumentéw PW (na produkt lub odpad) nalezy klikng¢ odpowiednio
PW Produkt lub PW Odpad na danym zasobie w zleceniu produkcyjnym.

Czynnosei (Panel Produkeyiny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

o o = o

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000 0,0000 22,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 2,0000
Tarcza do katéwki 0,0000 0,0000 0,0000

Etykieta ZP Zasoby

Technelogia i -
czesciowa

W przypadku generowania PW Produkt poproszeni zostaniemy od podanie ilosci wykonanego

wyrobu.

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
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Podaj wykonana ilos¢ wyrobu WYROB 1
1

Jezeli wybierzemy wygenerowanie PW Odpad przeniesiemy sie na okno w ktérym program podpowie
nam mozliwy powstaty odpad wedtug technologii wraz z jego zaktadang iloscig. Jezeli wszystko sie
zgadza klikamy przycisk Generuj. W sytuacji gdy podczas produkcji powstanie wiecej lub mniej niz
zaktadano odpadu mamy réwniez mozliwos$¢ dodania lub usuniecia odpadu wraz z iloScig poprzez

klikniecie w przycisk Dodaj nowy lub Usun.

B \wivbér ilodel (Panel Produkeyjny v.2.0.2.8)

Podaj powstata ilosé odpadéw

i i

‘ODPAD (ZEOM) ‘ODPAD (ZEOM) 11,0000

Generuj Dadaj nawy Usun
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Klikajac w przycisk RW w Panelu Produkcyjnym zostaniemy przeniesieni na liste surowcow
niezbednych wraz z iloscig niezbedng do wykonania danego zlecenia produkcyjnego wedtug
technologii zatozonej w programie Produkcja by CTI. Jezeli surowce niezbedne do wykonania zlecenia
zostaty wykorzystane zgodnie z technologia klikamy Generuj. W przypadku kiedy surowcéow zuzyto
wiecej lub mniej mamy w tym miejscu mozliwos¢ dodania lub usuniecia ich z listy.

Wbdr ilogci (Panel Produkcyjny v.2.0.2.6)

Podaj wykorzystana ilos¢ surowcow

F F F F

‘SUROWIEC1 ‘SUROWIEC1 0,5000 3554,0000
SUROWIEC 2 SUROWIEC 2 2,0000 2,0000

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swigtojafiska 35 | 44-100 Ghwice | NP 631-190-72-77 | REGON 278099141
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6. Generowanie etykiet

Panel Produkcyjny umozliwia réwniez drukowanie etykiet. Wzér etykiety moze by¢ zrobiony

zgodnie z zatozeniami klienta.

Etykiete drukuje sie z poziomu zlecenia, czyli najpierw trzeba sie zalogowac¢, nastepnie wybrac
zlecenie.

Czynnosci (Panel Produkcyjny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

i e e i

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000 0,0000 22,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 2,0000
Tarcza do katéwki 0,0000 0,0000 0,0000

ZP Zasoby

Etykieta

Technologia o
czeiciowa

Po kliknieciu Etykieta lub Etykieta czesciowa program zapyta o dodatkowe parametry wydruku np.

ilos¢ etykiet lub ilos¢ palet, na ktére ma powstac etykieta.
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7. Dodatkowe wydruki

Program Panel Produkcyjny by CTI daje réwniez mozliwos$¢ wydruku takich dokumentéow jak
Technologia, na ktérej znajdujg sie wszystkie informacje niezbedne do wykonania danego zlecenia

produkcyjnego oraz ZP Zasoby, ktére informujg o zasobach niezbednych do realizacji.

Czynnosei (Panel Produkeyiny v.2.0.2.6)

Zlecenie ZP/00012/2018, wyréb: WYROB 1

o o = o

‘ kontrola jakosci ‘ 0,0000 0,0000 22,0000
Szlifowanie 5,0000 0,0000 2,0000
Tarcza do katéwki 0,0000 0,0000 0,0000

Etykieta ZP Zasoby

Technologia i -
czesciowa

Centrum Technologil Informatycznej Zygmunt Wilder
UL Swigtojaniska 35 | 44-100 Glwice | NIPL 631-190-72-77 | REGON 278099141
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8. Panel kierownika

Program posiada Uzytkownika z uprawnieniami kierownika. Dzieki nadanym uprawnieniom kierownik
z poziomu panelu moze:
o Przegladac liste zlecen i ich postep

Zlecenia

Wmer tloce . + Dats moepoc.. + Ko produkns © Narws fired

ZP/00006/... 14.04.2020... WYROB1  WYROB 1 1,0000 1,0000 0,0000 1,0000
WYROB1  WYROB 1 100,0000 100,0000 0,0000  100,0000
10,0000 0,0000 10,0000

ZP/00008/... 23.03.2019...
ZP/00010/... 05.05.2020... WYROB1  WYROB 1 10,0000

-

e Przegladac liste czynnosci, ktére zostaty rozpoczete

Czynnosci

N i T il

‘3 ‘Ciecie ZP/00010/2020 05.05.2020 16:01:37

~
Ol=s
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e Przegladanie listy awarii i mozliwos¢ ich zakonczenia

Ciecie
Zakoncz awarie (zakoriczona: 05.05.2020 16:02)

V i

‘Awaria maszyny ‘ 0,0000

e Przegladanie listy z zarejestrowanymi przerwami

Przerwy
i i i i

‘2 ‘kontrolajakoéci 18.10.2018 13:39:08 18.10.2018 13:39:16

1 Szlifowanie 21.09.2018 15:01:45 21.09.2018 15:01:55
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e Przegladanie listy wejs¢/wyjsc z pracy
Lista wejsc/wyjsc

5 F ¥

‘3 ‘05.05.2020 15:31:26

3 05.05.2020 15:27:24 05.05.2020 15:31:01
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