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²ǎǘťǇ 

 
aƻŘǳƱ Produkcja by CTI to autorski projekt firmy Centrum Technologii Informatycznej, ƪǘƽǊȅ 

ȊƻǎǘŀƱ ǎǘǿƻǊȊƻƴȅ Ȋ ƳȅǏƭŊ ƻ tŀƵǎǘǿŀ ǇƻǘǊȊŜōŀŎƘ ƻǊŀȊ ƧŜǎǘ ǿ ǇŜƱƴƛ ȊƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴȅ Ȋ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt Optima. 

aƻŘǳƱ ǘŜƴ ƻŦŜǊǳƧŜ ǇŜƱƴŊ ƪƻƴǘǊƻƭť ƴŀŘ ǇǊƻŘǳƪŎƧŊΣ Ȋ ƪǘƽǊŜƧ ǇƱȅƴƛŜ ǎȊŜǊŜƎ ƪƻǊȊȅǏŎƛ ǿ ǇƻǎǘŀŎƛ 

ȊƳƴƛŜƧǎȊƻƴȅŎƘ ƪƻǎȊǘƽǿΣ ǇƻǇǊŀǿȅ ǘŜǊƳƛƴƻǿƻǏŎƛ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ƻǊŀȊ ƧŀƪƻǏŎƛ ǿȅǊƻōƽǿΦ ½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ƳƻŘǳƱǳ 

tǊƻŘǳƪŎƧŀ ōȅ /¢L ōťŘŊ ƳƻƎƭƛ tŀƵǎǘǿƻ ǿ Ʊŀǘǿȅ ǎǇƻǎƽō ƎŜƴŜǊƻǿŀŏ ǇǊȊŜǿƻŘƴƛƪƛ ƪŀǊǘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ 

όƪŀǊǘȅ ƪƻƴǘǊƻƭƴŜ ǇǊƻŘǳƪǘǳύ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƛ ȊƭŜŎŜƵ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ tǊƻƎǊŀƳ ŘŀƧŜ ǊƽǿƴƛŜȍ 

ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ōƛŜȍŊŎŜƎƻ monitoringu stopnia zaawansowania ȊƭŜŎŜƵ oraz na wprowadzanie rzeczywistych 

ƪƻǎȊǘƽǿ produkcji. ¦Ʊŀǘǿƛŀ rejestrowanie przebiegu produkcji, ǇƻŎȊŊǿǎȊȅ od ƛƭƻǏŎƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 

ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΣ ŎȊŀǎǳ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻΣ ȊǳȍȅǘȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΣ ŀȍ Ǉƻ produkty uboczne 

ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ όƻŘǇŀŘȅύΦ ²ǎȊȅǎǘƪƻ ƳƻȍŜ ƻŘōȅǿŀŏ ǎƛť Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀƴŜƭƛ ŘƻǘȅƪƻǿȅŎƘ ƛ ŎȊȅǘƴƛƪƽǿ ƪƻŘƽǿ 

kreskowych. 

LƴǘŜƎǊŀƭƴŊ ŎȊťǏŎƛŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƧŜǎǘ ƭƛǎǘŀ ȊƳƛŀƴΣ ȊǿƛŜǊŀƧŊŎŀ ǊƻȊǎȊŜǊȊŜƴƛŜ ŦǳƴƪŎƧƻƴŀƭƴƻǏŎƛ ƪƻƭŜƧƴȅŎƘ 

ǿŜǊǎƧƛ ǎȅǎǘŜƳǳΦ  5ƻǎǘťǇƴŀ ƧŜǎǘ ǇƻŘ ŀŘǊŜǎŜƳΥ "Zmiany w kolejnych wersjach" 

 

 
Okno programu, ȊŘƧťŎƛŜ ǇƻƎƭŊŘƻǿŜΥ 

 

https://www.cti.org.pl/dodatkicti/produkcja/Produkcja%20by%20CTI%20-%20Lista%20Zmian%20aktualna.pdf


 

 

 

 

1. hōǎƱǳƎŀ programu 

1.1. {ƪǊƽǘȅ klawiszowe w Produkcja by CTI 
 
 

¶ F5 ς ƻŘǏǿƛŜȍŀ ŘŀƴŜ ƴŀ tabelach, 

¶ Ctrl + S ς zapisuje dane, 

¶ Crtl + A ς zaznacz wszystko, 

¶ Ctrl + O ς odznacz wszystko, 

Dodatkowo na oknach ƎƱƽǿƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ǎƪǊƽǘȅΥ 

 
¶ Del ς uruchamia przycisk usuwania (w ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ȊŀƪƱŀŘƪƛύΣ 

¶ Ctrl + N ς uruchamia przycisk dodawania (w ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ od ȊŀƪƱŀŘƪƛύΣ 

¶ Alt + F4 ς zamyka okno. 

 

 
Kolejnym ǎƪǊƽǘŜƳ klawiszowym jest przycisk αESCέΦ {Ʊǳȍȅ do zamykania otwartych ȊŀƪƱŀŘŜƪ 

(widocznych ƴŀ ǇƻƴƛȍǎȊȅƳ zrzucie w czerwonym polu): 

 

 

UWAGA! YŀȍŘŜ okno w programie da ǎƛť ȊŀƳƪƴŊŏ klawiszem α9{/έ z klawiatury, ale 

ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ ȍŜ ƧŜȍŜƭƛ ȊƻǎǘŀƱȅ wprowadzone zmiany, ȊƻǎǘŀƴŊ one odrzucone. 
 

 
 

¢ŀƪƛŜ ǎŀƳƻ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ Ƨŀƪ ƪƭŀǿƛǎȊ αESCέ Ƴŀ ǿ ƪŀȍŘȅƳ ƻƪƴƛŜ ǇǊȊȅŎƛǎƪ α½ŀƳƪƴƛƧέ. 

Przycisk α½ŀǇƛǎȊέ zawsze powoduje zapisanie zmian i ȊŀƳƪƴƛťŎƛŜ okna. 



 

 

 

 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ w prawym ƎƽǊƴȅƳ ǊƻƎǳ okna α·έ program zawsze pyta czy ȊŀƳƪƴŊŏ Ȋ zapisaniem zmian 

czy bez zmian: 

 

 

{ƪǊƽǘȅ klawiszowe na dodatkowych oknach: 

 
¶ Alt + A ς zaznacz wszystko, 

¶ Alt + O ς odznacz wszystko. 

 

 
1.2. Filtrowanie, wyszukiwanie 

 

 
Program Produkcja by CTI daje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŘƻƪƱŀŘƴŜƎƻ wyszukiwania oraz filtrowania ǿȅƴƛƪƽǿ we 

wszystkich tabelach. 
 

 

1.2.1. Ograniczenie list o Řŀǘť ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŀκǿȅǎǘŀǿƛŜƴƛŀ dokumentu 
 

 
Istnieje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ograniczenia list ƎƱƽǿƴȅŎƘ o Řŀǘť ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŀκǿȅǎǘŀǿƛŜƴƛŀ dokumentu. 

Ograniczenia Ƴƻȍƴŀ Řƻƪƻƴŀŏ na ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ listach: 



 

 

¶ Zlecenia 

¶ Wydania surowca 

¶ Realizacja produkcji 

¶ Kontrola wyrobu 

¶ Zlecenie z RO 

¶ Zlecenia produkcji ȊƱƻȍƻƴŜ 

 

 
Listy Ƴƻȍƴŀ ƻƎǊŀƴƛŎȊȅŏ o wybrany odcinek czasu: 

 

 
Odcinek czasu, z ƪǘƽǊŜƎƻ ƳŀƧŊ ōȅŏ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ dokumenty ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ w polach Od, Do. Po 

ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ na Řŀǘť ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴȅ kalendarz, za ǇƻƳƻŎŊΣ ƪǘƽǊŜƎƻ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ŘƻƪƱŀŘƴŊ ŘŀǘťΥ 
 

 
5ƻƳȅǏƭƴƛŜ ograniczenie jest ustawione na aktualny oraz poprzedni ƳƛŜǎƛŊŎΦ 

 
W celu ǿȅƱŊŎȊŀƴƛŀ ograniczenia ƴŀƭŜȍȅ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ przycisk wyboru Data wystawienia. 



 

 

1.2.2. Proste sortowanie 

Poprzez ƪƭƛƪƴƛťŎƛŜ w ƴŀƎƱƽǿŜƪ kolumny wyniki ǎŊ sortowane po ǿŀǊǘƻǏŎƛŀŎƘ z tej kolumny 

ƳŀƭŜƧŊŎƻκǊƻǎƴŊŎƻΥ 

 
 
 

 
1.2.3. Filtrowanie wybranej kolumny 

 
1.2.3.1. Filtr prosty 

Filtr prosty ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ szybkie wyszukanie w kolumnie wpisanej frazy, ƪǘƽǊŊ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ w polu 

ǇƻƳƛťŘȊȅ ƴŀƎƱƽǿƪƛŜƳΣ ŀ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ wierszem: 

 



 

 

 

 
 

5ƻǎǘťǇƴŜ filtry  > Niestandardowy ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ƱŊŎȊŜƴƛŜ ŦƛƭǘǊƽǿ όŘƻƪƱŀŘƴȅ opis znajduje ǎƛť w kolejnym 

punkcie): 
 

 
Aby ǿȅŎȊȅǏŎƛŏ filtr,  ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ na symbol filtra i ǿȅōǊŀŏ Brak filtra . 

 
1.2.3.2. Filtr dodatkowy 

 
Poprzez ƪƭƛƪƴƛťŎƛŜ w symbol filtra ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅ ǎƛť w ƴŀƎƱƽǿƪǳ kolumny otworzy ǎƛť lista z 

wszystkimi ǿŀǊǘƻǏŎƛŀƳƛ w kolumnie. aƻȍƴŀ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏκȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ŘŀƴŊ ǿŀǊǘƻǏŏΣ co poskutkuje 

ȊƴƛƪƴƛťŎƛŜƳκǇƻƧŀǿƛŜƴƛŜƳ ǎƛť ŘŀƴȅŎƘ ǿȅƴƛƪƽǿΥ 

YƭƛƪŀƧŊŎ na symbol filtra Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ jak dana fraza ma ǿǇƱȅǿŀŏ ƴŀ wyszukiwanie. 



 

 

² ǘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿ Ǉƻƭǳ ǘŜƪǎǘƻǿȅƳ {ȊǳƪŀƧΧ ǿǇƛǎŀŏ ǎȊǳƪŀƴŊ ŦǊŀȊťΦ 

aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ 5ƻǎǘťǇƴŜ filtry : 

 
 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ w wybrany filtr  ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť okienko: 
 

 

bŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ z pierwszej listy rozwijanej filtr,  a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿǇƛǎŀŏ ǎȊǳƪŀƴŊ ǿŀǊǘƻǏŏ w polu tekstowym. 

aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻƱŊŎȊȅŏ ȊŜ ǎƻōŊ ŦƛƭǘǊȅΣ ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ ǇǊȊȅ ǘȅƳ ŀƭōƻ α!b5έ όōťŘȊƛŜ ǎȊǳƪŀƴȅ ǿȅƴƛƪ 

ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎȅ ƻōȅŘǿŀ ŦƛƭǘǊȅύ ƭǳō αhwέ όōťŘȊƛŜ ǎȊǳƪŀƴȅ ǿȅƴƛƪ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎȅ ŀƭōƻ ƧŜŘŜƴ ŀƭōƻ ŘǊǳƎƛ ŦƛƭǘǊύΦ 

Przycisk ǿȅōƻǊǳ αbƛŜέ ǎƱǳȍȅ do ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ŎȊȅ ƳŀƧŊ ǎƛť ǿȅǏǿƛŜǘƭƛŏ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŦƛƭǘǊƻǿŀƴŜ όƧŜǏƭƛ ƧŜǎǘ 

odznaczony) czy odwrotnie όƧŜǏƭƛ ƧŜǎǘ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴȅύΦ 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ αhYέ w tabeli ȊƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ filtrowane wyniki np.: 
 



 

 

½ƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜ ȊŀŎȊȅƴŀƧŊŎŜ ǎƛť od α¢Iέ ŀ ƪƻƵŎȊŊŎŜ ƴŀ αоκнлмпέΥ 
 

 
Aby ǿȅŎȊȅǏŎƛŏ filtr,  ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ w symbol filtra w ƴŀƎƱƽǿƪǳ kolumny i ƪƭƛƪƴŊŏ ²ȅŎȊȅǏŏ filtr : 

 

 
1.2.3.3. Zaawansowane operacje na kolumnach 

YƭƛƪƴƛťŎƛŜ prawym przyciskiem myszy na ƴŀƎƱƽǿŜƪ w danej kolumnie spowoduje ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ 

dodatkowych funkcji ǎƱǳȍŊŎȅŎƘ Řƻ filtrowania ǿȅƴƛƪƽǿ lub Auto dopasowania: 

 

 

tƻƪŀȍŜ ǎƛť lista z ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛŀƳƛ filtrowania danych: 

 
¶ Sortuj wƻǎƴŊŎƻ ς sortuje wyniki ǊƻǎƴŊŎŀ ǿŜŘƱǳƎ ǿŀǊǘƻǏŎƛ z kolumny, 

¶ Sortuj aŀƭŜƧŊŎƻ ς sortuje wyniki ƳŀƭŜƧŊŎƻ ǿŜŘƱǳƎ ǿŀǊǘƻǏŎƛ z kolumny, 

¶ ²ȅŎȊȅǏŏ Sortowanie ς ǎƱǳȍȅ do wyczyszczenia ŦƛƭǘǊƽǿ i ǇǊȊȅǿǊƽŎŜƴƛŀ pierwotnej listy ǿȅƴƛƪƽǿΣ 

¶ Formatowanie warunkowe όǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿƻ opisano w Formatowanie warunkowe ), 

¶ ²ȅōƽǊ kolumny ς (opis ǇƻƴƛȍŜƧύ 



 

 

 

¶ Ukryj ƪƻƭǳƳƴť ς ǎƱǳȍȅ do ukrycia wybranej kolumny όƳƻȍƴŀ ƧŊ potem ǇǊȊȅǿǊƽŎƛŏ za ǇƻƳƻŎŊ 

²ȅōƽǊ kolumny), 

¶ ½ŀƳǊŀȍŀƴƛŜ kolumny ς ǎƱǳȍȅ do αǇǊȊȅǇƛťŎƛŀέ wybranej kolumny z lewej ōŊŘȋ prawej strony 

tabeli, 

¶ Auto dopasowanie ς automatycznie dostosowuje ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ kolumny. 

 

 
²ȅōƽǊ kolumny, po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ w ǘŊ ƻǇŎƧť filtrowania danych ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ okno: 

 

 

² ƻƪƴƛŜ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ǘŜ ƪƻƭǳƳƴȅΣ ƪǘƽǊŜ ƴƛŜ ǎŊ ǿ ǘŀōŜƭƛ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜΦ !ōȅ ŘƻŘŀŏ ƪƻƭǳƳƴť Řƻ ǘŀōŜƭƛ 

ƴŀƭŜȍȅ ŀƭōƻ ƧŊ ǇǊȊŜŎƛŊƎƴŊŏ Řƻ ǘŀōŜƭƛ ǿŜ ǿǎƪŀȊŀƴŜ ƳƛŜƧǎŎŜΣ ŀƭōƻ ŘǿǳƪǊƻǘƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ ƴŀ ƴŀȊǿť ŘŀƴŜƧ 

kolumny. 

 

1.2.3.4. Formatowanie warunkowe  

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ w Formatowanie warunkowe ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť okno: 
 



 

 

² ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ ƪǊƻƪǳ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ 5ƻŘŀƧ ǊŜƎǳƱťΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƴŀŘŀŏ ƧŜƧ ƴŀȊǿť ǿ Ǉƻƭǳ Nazwa 

ǊŜƎǳƱȅ oraz ǿȅōǊŀŏ z listy rozwijanej wŜƎǳƱŀ dotyczy ƴŀȊǿť kolumny, na ƪǘƽǊŜƧ ōťŘȊƛŜ ǊŜƎǳƱŀ 

wykonywana. Zaznaczenie  ǎƱǳȍȅ do alfabetycznego ustawienia nazw kolumn 

na ƭƛǏŎƛŜ ǊƻȊǿƛƧŀƴŜƧΦ 

W kolejnym kroku ƴŀƭŜȍȅ w Formatuj tylko ƪƻƳƽǊƪƛ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŜ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ Warunek lub 

²ȅǊŀȍŜƴƛŜ: 

 
a) W przypadku wyboru Warunek, ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ z listy rozwijanej ²ŀǊǘƻǏŏ ƪƻƳƽǊƪƛ, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ 

ǿǇƛǎŀŏ ǘť ǿŀǊǘƻǏŏκǿŀǊǘƻǏŎƛ w polach tekstowych ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅŎƘ ǎƛť ǇƻƴƛȍŜƧΥ 

 

 

b) W przypadku wyboru ²ȅǊŀȍŜƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ ŘŀƴŜ ǿȅǊŀȍŜƴƛŜΣ ōŊŘȋ ǎƪƻǊȊȅǎǘŀŏ z edytora 

ǿȅǊŀȍŜƵΥ 

 
 



 

 

bŀǎǘťǇƴƛŜ w polu Format ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǿȅƎƭŊŘ formatowanych ƪƻƳƽǊŜƪΥ 

 
¶ ¦ƪƱŀŘ tekstu ς ǿȅǊƽǿƴŀƴƛŜ do lewej, ǏǊƻŘƪŀ ōŊŘȋ prawej ƪƻƳƽǊƪƛ z kolumny wybranej w 

wŜƎǳƱŀ dotyczy, 

¶ ¦ƪƱŀŘ tekstu w ǊȊťŘȊƛŜ ς ǿȅǊƽǿƴŀƴƛŜ do lewej, ǏǊƻŘƪŀ ōŊŘȋ prawej wszystkich ƪƻƳƽǊŜƪ w 

ǊȊťŘȊƛŜΣ 

¶ ²ƛŜƭƪƻǏŏ ȊƴŀƪƽǿΣ 

¶ ²ƱŊŎȊƻƴȅ ς ƧŜǏƭƛ opcja jest zaznaczona to formatowanie jest ǿƱŊŎȊƻƴŜΣ ƧŜǏƭƛ odznaczona to 

ǿȅƱŊŎȊƻƴŜΣ 

¶ CellFront ς czcionka ǿŀǊǘƻǏŎƛ w ƪƻƳƽǊŎŜ Ȋ kolumny wybranej w wŜƎǳƱŀ dotyczy όǇƻ ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ 

na αbrakέ otworzy ǎƛť okno do edycji): 
 
 
 

 
¶ RowFront ς czcionka ǿŀǊǘƻǏŎƛ w ǇƻȊƻǎǘŀƱȅŎƘ ƪƻƳƽǊƪŀŎƘ ǊȊťŘǳ (po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ na αbrakέ 

otworzy ǎƛť okno do edycji takie samo jak w przypadku CellFront), 

¶ Kolor czcionki ǊȊťŘǳ ς kolor czcionki ƪƻƳƽǊŜƪ w ŎŀƱȅƳ ǊȊťŘȊƛŜΣ za ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ ƪƻƳƽǊƪƛ z 

kolumny wybranej w wŜƎǳƱŀ dotyczy, 

¶ Kolor ǘƱŀ ǊȊťŘǳ ς kolor ǘƱŀ ƪƻƳƽǊŜƪ w ŎŀƱȅƳ ǊȊťŘȊƛŜΣ za ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ ƪƻƳƽǊƪƛ z kolumny wybranej 

w wŜƎǳƱŀ dotyczy, 

¶ Kolor czcionki ƪƻƳƽǊƪƛ ς kolor czcionki ƪƻƳƽǊƪƛ w kolumnie, ƪǘƽǊŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ǿȅōǊŀƴŀ w wŜƎǳƱŀ 

dotyczy, 

¶ Kolor ǘƱŀ ƪƻƳƽǊƪƛ ς kolor ǘƱŀ ƪƻƳƽǊƪƛ w kolumnie, ƪǘƽǊŀ ȊƻǎǘŀƱŀ wybrana w wŜƎǳƱŀ dotyczy. 

 

Na ƪƻƵŎǳ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏκƻŘȊƴŀŎȊȅŏ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ funkcje: 
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¶ ½ŀǎǘƻǎǳƧ ŦƻǊƳŀǘƻǿŀƴƛŜ Řƻ ŎŀƱŜƎƻ ǊȊťŘǳ ς ƧŜǏƭƛ ƻǇŎƧŀ ǘŀ ƧŜǎǘ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŀ ǘƻ ŦƻǊƳŀǘƻǿŀƴƛŜ 

ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǿ ŎŀƱȅƳ ǊȊťŘȊƛŜΣ ƧŜǏƭƛ ƻŘȊƴŀŎȊƻƴŀ ǘƻ ǘȅƭƪƻ ǿ ƪƻƳƽǊŎŜ ǿ ƪƻƭǳƳƴƛŜ ǿȅōǊŀƴŜƧ ǿ 

wŜƎǳƱŀ dotyczy, 

¶ ½ŀǎǘƻǎǳƧ ŦƻǊƳŀǘƻǿŀƴƛŜΣ ƧŜǏƭƛ ǊȊŊŘ ƧŜǎǘ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴȅ ς ƧŜǏƭƛ ƻǇŎƧŀ ǘŀ ƧŜǎǘ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŀΣ ǿǘŜŘȅ 

ƪƻƳƽǊƪƛ ǎŊ ŎŀƱȅ ŎȊŀǎ ǎŦƻǊƳŀǘƻǿŀƴŜΣ ƧŜǏƭƛ ƻŘȊƴŀŎȊƻƴŀ ǘƻ ǊȊŊŘ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ŦƻǊƳŀǘƻǿŀƴȅ Ƨŀƪ ƧŜǎǘ 

zaznaczony. 

 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ α½ŀǎǘƻǎǳƧέ ǊŜƎǳƱŀ zostanie utworzona. 

 
1.2.4. Wyszukiwanie 

Aby ǿȅǎȊǳƪŀŏ w kolumnie wyniki ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŜ ŘŀƴŊ ŦǊŀȊť ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ ƧŊ w ƪƻƳƽǊŎŜ ǇƻƳƛťŘȊȅ 

ƴŀƎƱƽǿƪƛŜƳΣ a ǇƛŜǊǿǎȊŊ ƪƻƳƽǊƪŊ z ǿŀǊǘƻǏŎƛŊΥ 
 

 

Innym sposobem na szybkie wyszukiwanie jest wpisanie szukanej frazy w polu tekstowym ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅƳ 

ǎƛť ǇƻŘ ǘŀōŜƭŊΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ƴŀ ƛƪƻƴť Ȋ ǎȅƳōƻƭŜƳ ŦƛƭǘǊŀ όprogram wyszukuje po wszystkich 

kolumnach, nawet tych ukrytych): 
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2. ½ŀƪƱŀŘƪŀ konfiguracja 

2.1. Serwer 

YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǎŜǊǿŜǊŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ǎȊŜǊȊŜƧ ƻǇƛǎŀƴŀ ǿ αLƴǎǘǊǳƪŎƧŀ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ƛ ƪƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧƛέΦ tƻƴƛȍŜƧ 

ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ƪƛƭƪŀ ƛǎǘƻǘƴȅŎƘ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ƴŀ ǘŜƳŀǘ Ǉƽƭ ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅŎƘ ǎƛť ǿ ȊŀƪƱŀŘŎŜ Serwer. Aby ǿŜƧǏŏ w 

ȊŀƪƱŀŘƪť z menu wybieramy Konfiguracja, ƴŀǎǘťǇƴƛŜ klikamy w ȊŀƪƱŀŘƪť Serwer. 

 
 

W ȊŀƪƱŀŘŎŜ Serwer ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť pokazane na ȊŘƧťŎƛǳ ǇƻǿȅȍŜƧ ǘǊȊȅ sekcje: 

 
1. Dane do serwera ς jest to sekcja w, ƪǘƽǊŜƧ ƴŀƭŜȍȅ ǳȊǳǇŜƱƴƛŏ dane aby ƴŀǿƛŊȊŀŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ 

z serwerem SQL oraz programem Optima (konfiguracja ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ z serwerem oraz 

programem Optima ȊƻǎǘŀƱŀ ǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿƻ opisana w pliku Instrukcja instalacji i 

konfiguracji). 

2. Skrypty Sql ς w ǘŜƧ ŎȊťǏŎƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť trzy przyciski, ƪǘƽǊŜ ǎƱǳȍŊ do: 

¶ Instalacja/Aktualizacja programu na bazie ƎƱƽǿƴŜƧ ς instalacja ōŊŘȋ aktualizacja 

programu na ōŀȊƛŜ ƎƱƽǿƴŜƧΣ 

¶ Optymalizacja ƛƴŘŜƪǎƽǿ bazy danych - przebudowa ƛƴŘŜƪǎƽǿ na tabelach produkcji, 

¶ /ȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ǘŀōŜƭ - ǳǎǳǿŀ Ǉƭƛƪƛ ·a[Σ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ȊŀǇƛǎȅǿŀƴŜ ǎŊ ǘŀōŜƭŜ Ȋ ƭƛǎǘ 

ƎƱƽǿƴȅŎƘ (pierwsze ƎƱƽǿƴŜ okno). Po ponownym uruchomieniu aplikacji dane o 

tabelach odczytywane ǎŊ Ȋ Ǉƭƛƪƽǿ XML. 

3. Log ς ǿ ǘŜƧ ŎȊťǏŎƛ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ ǎŊ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ o wykonywanych operacjach. 
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2.2. Optima όƴƛƴƛŜƧǎȊȅ ǊƻȊŘȊƛŀƱ ŘƻǘȅŎȊȅ ǿŜǊǎƧƛ 2024.6.28.2) 

 
Abȅ ǿŜƧǏŏ ǿ ȊŀƪƱŀŘƪť z menu wybieramy Konfiguracja, ƴŀǎǘťǇƴƛŜ klikamy w ȊŀƪƱŀŘƪť Optima. 

Ustawienia ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ǎȅǎǘŜƳŜƳ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŀ ƴŀ ƪƛƭƪŀ ǎŜƪŎƧƛΣ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ 

ƴŀ ƻōǎȊŀǊ ƧŀƪƛŜƎƻ ŘƻǘȅŎȊŊ ŘŀƴŜ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀΦ tƻƴƛȍŜƧ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴƻ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ǎŜƪŎƧŜ ǳǎǘŀǿƛŜƵΦ 

 
 

 

¶ Dane do logowania ς ǿ ǘŜƧ ŎȊťǏŎƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ŘŀƴŜ Řƻ ƭƻƎƻǿŀƴƛŀΣ ƪǘƽǊŜ ǎŊ ƴƛŜȊōťŘƴŜ  

do ƴŀǿƛŊȊŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ Ȋ ǇǊƻƎǊŀƳŜƳ hǇǘƛƳŀΦ bŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ z listy rozwijalnej Operatora, 

ǇƻŘŀŏ IŀǎƱƻ.  

¶ LƴǘŜƎǊŀŎƧŀ Ȋ ƳŀǎȊȅƴŊ ς ¦ǊǳŎƘŀƳƛŀ ƻǇŎƧť ǇǊȊŜǎȅƱŀƴƛŀ ŘŀƴȅŎƘ ȊŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀ Řƻ ƳŀǎȊȅƴȅ oraz 

ǊƻȊƭƛŎȊŜƴƛŜ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ŘŀƴȅŎƘ ǇƻŎƘƻŘȊŊŎȅŎƘ Ȋ ƳŀǎȊȅƴȅ (OPCJA NA À¸/½9bL9 

KLIETNA, INTEGRACJA WYCENIANA I WYKONYWANA NA ZLECENIE) 

¶ LƴǘŜƎǊŀŎƧŀ Ȋ YƻƴǘǊƻƭŊ WŀƪƻǏŎƛ ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǇƻǿƻŘǳƧŜΣ ȍŜ ƻǇŜǊŀǘƻǊ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǿȅƪƻƴŀŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ 

RW/PW όǊƻȊƭƛŎȊȅŏ produkcji) ŘƻǇƽƪƛ nie zostanie przeprowadzona kontrola ƧŀƪƻǏŎƛ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ƳƻŘǳƱǳ YƻƴǘǊƻƭŀ WŀƪƻǏŎƛ ōȅ CTI. 

¶ hōǎƱǳƎŀ magazynu ς wydanie surowca ς ƻƪǊŜǏƭŀ czy ƳŀƧŊ ōȅŏ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŜ magazyny 

produkcyjne surowca (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru odznaczone), 

¶ hōǎƱǳƎŀ magazynu ς kontrola wyrobu ς ƻƪǊŜǏƭŀ czy ƳŀƧŊ ōȅŏ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŜ magazyny produkcyjne 
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wyrobu (pole wyboru zaznaczone) czy nie (pole wyboru odznaczone), 

 

W przypadku ǿƱŊŎȊŜƴƛŀκǿȅƱŊŎȊŜƴƛŀ, ƪǘƽǊŜƧǏ z ǇƻǿȅȍǎȊȅŎƘ opcji znika z ƎƽǊƴŜƎƻ menu w ȊŀƪƱŀŘŎŜ 

Produkcja ŎȊťǏŏ odpowiedzialna za ƻōǎƱǳƎť ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ produkcyjnych. 

 

 

¶ hōǎƱǳƎŀ Ȋŀǎƻōƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ς ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŘƻŘŀƴƛŜ Ȋŀǎƻōƽǿ produkcyjnych (np. maszyn)  

Řƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƛ ȊƭŜŎŜƵΦ bŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ȊƭŜŎŜƵ Ȋ ȊŀǎƻōŀƳƛ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳƛ powstaje wykres Gantta: 

 

 

¶ hōǎƱǳƎŀ ȊƭŜŎŜƵ ǿȅŘŀƴƛŀ ς ƻǇŎƧŀ ŀƪǘȅǿǳƧŜ ƳƻŘǳƱ α½ƭŜŎŜƴƛŜ ²ȅŘŀƴƛŀέ 

¶ hōǎƱǳƎŀ technologii i ȊƭŜŎŜƵ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘ ς ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ wprowadzenie technologii ȊƱƻȍƻƴŜƧ Ƨŀƪƻ ȊōƛƽǊ 

ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǇǊƻǎǘȅŎƘΣ ƻǊŀȊ ȊƭŜŎŜƵ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎȅŎƘ ǎƛť Ȋ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ 

ȊŀȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ ƴŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ Produkcja ǇƻƧŀǿƛŊ ǎƛť ƴƻǿŜ ikony: 

 
 
 
 

 

¶ hōǎƱǳƎŀ ƪƻƻǇŜǊŀŎƧƛ ς ƻǇŎƧŀ ŀƪǘȅǿǳƧŜ ƻōǎƱǳƎť ƪƻƻǇŜǊŀŎƧƛ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀŎƘ ƻǊŀȊ ȊƭŜŎŜƴƛŀŎƘ 

produkcyjnych 

¶ hōǎƱǳƎŀ ŎŜŎƘ ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ƻōǎƱǳƎť ŎŜŎƘ ǿ ǎȅǎǘŜƳƛŜ tǊƻŘǳƪŎƧŀΦ {ȊŜǊǎȊŜ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ȊƻǎǘŀƱƻ 

opisane w rozdziale 2.3. 

¶ tƻōƛŜǊŀƧ ƳƻŘǳƱ ƪŀǎŀκōŀƴƪ ς ƻǇŎƧŀ ǿȅƳǳǎȊŀƧŊŎŀ ǇƻōǊŀƴƛŜ ƭƛŎŜƴŎƧƛ ƪŀǎŀκōŀƴƪ ǿ ǎȅǘǳŀŎƧƛ ƎŘȅ  

ǿ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ŘƻǎǘťǇƴŀ ƧŜǎǘ ȊŀǊƽǿƴƻ ǿŜǊǎƧŀ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿŀ ƻǊŀȊ t[¦{ όƻōŜŎƴŀ ƴŀȊǿŀ ƭƛŎŜƴŎƧƛ ǘƻ ƳƻŘǳƱ 

ŘƻǎǘťǇƻǿȅύ 

¶ Nowe okna wersja beta ς ƴƻǿȅ ǿȅƎƭŊŘ ƻƪƛŜƴ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ƻǇŜǊŀǘƻǊŀ 



 

19  

¶ ²ŎȊŜǎƴŜ ƱŀŘƻǿŀƴƛŜ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ ȊŀƪƱŀŘŜƪ (eager loading) ς opcja ta poprawia ǿȅŘŀƧƴƻǏŏ ǇǊŀŎȅ 

Ȋ ǇǊƻƎǊŀƳŜƳ ŘȊƛťƪƛ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧǎȊŜƳǳ ƱŀŘƻǿŀƴƛǳ ȊŀǿŀǊǘƻǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘŜƪ wraz z otwarciem okna 

ƎƱƽǿƴŜƎƻΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ Pierwsza cecha ς kod, druga cecha ς kod ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿǎƪŀȊŀƴƛŀ ƪƻŘƽǿ ŀǘǊȅōǳǘƽǿ ǘƻǿŀǊƽǿ 

ƻƪǊŜǏƭŀƧŊŎȅŎƘ ŎŜŎƘȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƻǊŀȊ ǿȅǊƻōƽǿ ƎƻǘƻǿȅŎƘ 

¶ Definiowanie cech ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ ŘŜŦƛƴƛŎƧƛ ǇŀǊǘƛƛ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛΦ hǇŎƧŀ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘȅǿŀƴŀ 

przy tworzeniu dokumentu PW. hǇŎƧŀ ƎƭƻōŀƭƴŀΣ ŘȊƛŀƱŀƧŊŎŀ ƴŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀŎƘ  

ǿ ǎȅǎǘŜƳƛŜ tǊƻŘǳƪŎƧŀΦ LǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ȊƳƛŀƴȅ ŘŜŦƛƴƛŎƧƛ ǇŀǊǘƛƛ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛΦ  

¶ Definicja wzorcowa cechy 1; Definicja wzorcowa cechy 2 ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ŘŜŦƛƴƛŎƧƛ ǿŀǊǘƻǏŎƛ 

ŎŜŎƘ ǿȅǊƻōƽǿ ƎƻǘƻǿȅŎƘΣ ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ǿ ǘŀōŜƭƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿΦ 
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¶ PǊȊŜƴƻǏ ƪŀǘŜƎƻǊƛť Ȋ wh ƴŀ ǘǿƻǊȊƻƴŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ς opcja pozwala na przenoszenie nadanej na 

dokument RO kategorii na dokumenty RW i PW. 

¶ WȅōƽǊ kategorii na etapie realizacji ZP ς opcja ta pozwala na ǿȅōƽǊ kategorii 

dokumentu RW,PW na etapie rozliczenia produkcji. 

¶ WȅƳǳǎȊŀƧ ǿȅōƽǊ ƪŀǘŜƎƻǊƛƛ ς ǿȅōƽǊ ƪŀǘŜƎƻǊƛƛ ƧŜǎǘ ǿȅƳŀƎŀƴȅ 

¶ Przenoszenie kategorii PW z pola specjalnego ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅōƻǊǳ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻΣ Ȋ ƪǘƽǊŜƎƻ 

ōťŘȊƛŜ ǇǊȊŜƴƻǎȊƻƴŀ ƪŀǘŜƎƻǊƛŀ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘ t² 

o bƛŜ ǇǊȊŜƴƻǏ 

o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ м ƴŀ ½t 

o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ н ƴŀ ½t 

o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ о ƴŀ ½t 

¶ Przenoszenie kategorii RW z pola specjalnego - ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅōƻǊǳ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻΣ Ȋ ƪǘƽǊŜƎƻ 

ōťŘȊƛŜ ǇǊȊŜƴƻǎȊƻƴŀ ƪŀǘŜƎƻǊƛŀ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘ w² 

o Nie ǇǊȊŜƴƻǏ 

o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ м ƴŀ ½t 
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o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ н ƴŀ ½t 

o tǊȊŜƴƛŜǏ Ȋ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ о ƴŀ ½t 

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŀ ƪŀǘŜƎƻǊƛŀ t² ǿȅǊƽōκƻŘǇŀŘ ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧ ƪŀǘŜƎƻǊƛƛ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘ 

PW wyrobu/odpadu 

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŀ ƪŀǘŜƎƻǊƛŀ w² ǎǳǊƻǿƛŜŎ ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧ ƪŀǘŜƎƻǊƛƛ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘ w² 

surowca 

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŀ ƪŀǘŜƎƻǊƛŀ t² ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛŀ ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧ ƪŀǘŜƎƻǊƛƛ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘ 

PW uszkodzenia 

 
 

 

 
 
 
 

¶ Przypisanie na Zleceniu Produkcyjnym ς ǿ ǘŜƧ ǎŜƪŎƧƛ Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ŎȊȅ ƳŀƧŊ ōȅŏ do zlecenia 

ǇǊȊȅǇƛǎȅǿŀƴƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ŎȊȅ ƴƛŜΦ aƻȍƴŀ ǘƻ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ ƧŜŘƴŊ z opcji: 

 

o Brak ς Ǉƻ ǿȅōƻǊȊŜ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ȊƻǎǘŀƧŊ ǿȅƱŊŎȊŜƴƛ ȊŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀΣ ƴƛŜ 

ōťŘȊƛŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ przypisania konkretnych ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ do zlecenia. 

Automatycznie ǿȅƱŊŎȊƻƴŀ zostanie ƻōǎƱǳƎŀ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ς wydanie 

surowca i kontrola wyrobu. 

o Pracownicy bez ƛƭƻǏŎƛ ς po wyborze tej opcji ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 

Řƻ ȊƭŜŎŜƴƛŀΣ ƭŜŎȊ ōŜȊ ǿȅǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŀƴƛŀ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ƛƭƻǏŎƛΣ ƧŀƪƛŜ Řŀƴȅ 

pracownik Ƴŀ ǿȅƪƻƴŀŏΦ 
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o tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ƛ ƛƭƻǏŎƛ ς Ǉƻ ǿȅōƻǊȊŜ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ  

z wskazaniem ile ƪŀȍŘȅ z nich ma ǿȅƪƻƴŀŏΦ 

o 5ȊƛŀƱȅ - Ǉƻ ǿȅōƻǊȊŜ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ Ȋŀǎƻōȅ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜ  

Řƻ ŘȊƛŀƱƽǿ ƻǊŀȊ ƳŀƎŀȊȅƴȅ Řƻ ŘȊƛŀƱƽǿΦ  

 

¦ǿŀƎŀΗ bŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ ȍŜ ǇǊȊȅ ǇǊȊŜƱŊŎȊŀƴƛǳ ǎƛť ƳƛťŘȊȅ ǇƻǿȅȍǎȊȅƳƛ ƻǇŎƧŀƳƛ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀ 

ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ŀƭōƻ ǿ ōǳŦƻǊȊŜ ŀƭōƻ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƻƴŜΦ ² ǇǊȊŜŎƛǿƴȅƳ ǿȅǇŀŘƪǳ ǇǊƻƎǊŀƳ ƴƛŜ ǇƻȊǿƻƭƛ ƴŀ 

ȊƳƛŀƴť opcji i ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ komunikat: 

 

 
 

¶ Dokumenty RW/PW generowane do bufora ς opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ tworzenie wszystkich 

ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ w² ƛ t² Řƻ ōǳŦƻǊŀΣ ǇǊȊȅ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏ ōȅ Ǉƻ wygenerowaniu danych 

ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ȊŀƳƪƴŊŏ je ǊťŎȊƴƛŜ w programie OPTIMA. 

¶ hōǎƱǳƎŀ wŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎȊťǏŎƛƻǿŜƧ ς ǿ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ȊƻǎǘŀƧŜ ŘƻŘŀƴŀ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ realizacji 

ŎȊťǏŎƛƻǿŜƧ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ ² ȊŀƪƱŀŘŎŜ Produkcja-> Realizacja Produkcji pojawi ǎƛť ƛƪƻƴŀ ǎƱǳȍŊŎŀ  

Řƻ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎȊťǏŎƛƻǿŜƧΥ 

 
 

 

¶ hōǎƱǳƎŀ wŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ ς ǿ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ȊƻǎǘŀƧŜ ŘƻŘŀƴŀ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ realizacji 

ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ produkcji. W ȊŀƪƱŀŘŎŜ Produkcja-> Realizacja Produkcji pojawi ǎƛť ƛƪƻƴŀ ǎƱǳȍŊŎŀ  

do ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧΥ 

 
 

 

 
 

¶ hōǎƱǳƎŀ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴŜ ƪƻƳǇƭŜǘŀŎƧƛ ς opcja niestandardowa rozliczania produkcji (generowania 

ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ w² ƛ t²ύ 

¶ hōǎƱǳƎŀ ǇǊȊȅŎƛǎƪǳ ȊŀƱŀŘǳƧ ŎŀƱȅ ƳŀƎŀȊȅƴ ς ƻǇŎƧŀ ƪƻƴŦƛƎǳǊŀŎȅƧƴƛŜ ȊŀƭŜȍƴŀ ƻŘ ƻōǎƱǳƎƛ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴŜƧ 

kompletacji 
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¶ hōǎƱǳƎŀ ŦǳƴƪŎƧƛ αŘƻŘŀƧ ŎȊŀǎέ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ȊƭŜŎŜƵ - ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǳƪǊȅŎƛŜ ŦǳƴƪŎƧƛ αŘƻŘŀƧ ŎȊŀǎέ  

ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ȊƭŜŎŜƵ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ 

¶ ½ƭŜŎŜƴƛŀ Ȋ ƳƛƴƛƳŀƭƴŊ ƛƭƻǏŎƛŊ ǿȅǊƻōǳ ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ŘȊƛŀƱŀΣ ƎŘȅ ƴŀ ƪŀǊǘƻǘŜŎŜ ǘƻǿŀǊƻǿŜƧ ǿ Comarch 

9wt hǇǘƛƳƛŀ ōťŘȊƛŜ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀ ƛƭƻǏŏ ƳƛƴƛƳŀƭƴŀ ǿ Ǉƻƭǳ αȊŀƳŀǿƛŀŏ ǇƻέΦ LƭƻǏŏ wskazana w tym polu 

determinuje ƛƭƻǏŏ ƳƛƴƛƳŀƭƴŊ produktu w zleceniu produkcyjnym. W przypadku wskazania  

na zleceniu produkcyjnym mniejszej ƛƭƻǏŎƛ ƴƛȍ ƛƭƻǏŏ minimalna, program poinformuje o tym 

ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ i zablokuje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ tworzenia zlecenia. 

¶ Zezwalaj na przekraczanie realizacji ZP ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊŜƴƛŜ ƛƭƻǏŎƛ 

ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴȅŎƘ ǿȅǊƻōƽǿ ƎƻǘƻǿȅŎƘ ƴŀ ȊƭŜŎŜƴƛǳ ǇƻƳƛƳƻ ƛƭƻǏŎƛ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀƴŜƧ ƴŀ danym 

zleceniu produkcyjnym. 

¶ !ǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜ ȊŀƳȅƪŀƴƛŜ ƻƪƴŀ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜj ς opcja automatycznie zamyka okno 

ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ Ǉƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛǳ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ Řƻ ǊƻȊƭƛŎȊŀƴŜƎƻ ȊƭŜŎŜƴƛŀ 

¶ Automatyczna blokada zlecenia (ZP) po wygenerowaniu MM kontrola na wszystkie wyroby - 

opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ automatyczne ȊŀƳƪƴƛťŎƛŜ zlecenia, ƧŜȍŜƭƛ ȊƻǎǘŀƱȅ wygenerowane dokumenty 

MM.  W przypadku odznaczenia tej opcji zlecenia nie ōťŘŊ automatycznie zamykane. 

¶ Automatyczne odblokowanie zlecenia (ZP) po korekcie MM kontrola wyrobu - opcja  

ǘŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜ ƻŘōƭƻƪƻǿŀƴƛŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ ȊƻǎǘŀƱƻ ŀƴǳƭƻǿŀƴŜ 

ƭǳō ǎƪƻǊȅƎƻǿŀƴŜ t² Ǉƻ ǎǘǊƻƴƛŜ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀΦ hǇŎƧŀ ǘŀ ǎǇǊŀǿŘȊŀ ǎƛť Ȋ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜƳ 

ƻǇŎƧƛ ǇƻǿȅȍŜƧΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ƪƛŜŘȅ ŀǳǘƻƳŀǘ ȊŀōƭƻƪǳƧŜ ȊƭŜŎŜƴƛŜΣ ŀ ƴŀǎǘŊǇƛ 

korekta/anulowanie program sprawdzi to i odblokuje zlecenie. 

¶ tǊȊȅƧťŎƛŜ wyrobu wg ŘƻƳȅǏƭƴȅŎƘ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ǿȅǊƻōƽǿ ς opcja ta uruchamia ƳŜŎƘŀƴƛȊƳ ŘȊƛťƪƛΣ 

ƪǘƽǊŜƳǳ ǎȅǎǘŜƳ ǇƻŘŎȊŀǎ ǊƻȊƭƛŎȊŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇǊȊȅƧƳƛŜ ǿȅǊƻōȅ gotowe na ŘƻƳȅǏƭƴȅ magazyn 

ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ƴŀ kartotece wyrobu w sekcji Towary. 

¶ Dodawaj atrybut ς numer ZP ς na dokument PW ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŘƻŘŀƴƛŜ numeru zlecenia 

produkcyjnego na dokument PW do atrybutu dodanego po stronie Comarch ERP Optima ς 

ŀǘǊȅōǳǘΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ Ƴŀ Ȋƻǎǘŀŏ ŘƻǇƛǎŀƴŀ ǿŀǊǘƻǏŏ Ȋ ƴǳƳŜǊŜƳ ZP wybieramy z listy. 

¶ Dodawaj atrybut ς numer ZP ς na dokument RW ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŘƻŘŀƴƛŜ numeru zlecenia 

produkcyjnego na dokument RW do atrybutu dodanego po stronie Comarch ERP Optima ς 

ŀǘǊȅōǳǘΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ Ƴŀ Ȋƻǎǘŀŏ ŘƻǇƛǎŀƴŀ ǿŀǊǘƻǏŏ Ȋ ƴǳƳŜǊŜƳ ZP wybieramy z listy. 

¶ YƻƴŦƛƎǳǊŀǘƻǊ ŀǘǊȅōǳǘƽǿ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ t²Σ w²Σ aa ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŀ ƴŀ ǎǘŀƱŜ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ 

ƪƻŘǳ ƻǊŀȊ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŀǘǊȅōǳǘǳ ǇǊȊȅǇƛǎȅǿŀƴŜƎƻ ƴŀ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅΦ hǇŎƧŀ ǿŘǊƻȍŜƴƛƻǿŀΦ 

²ȅƳŀƎŀƴŀ ȊƴŀƧƻƳƻǏŏ ȊŀǇȅǘŀƵ {v[ ƻǊŀȊ ǎǘǊǳƪǘǳǊť ōŀȊ ŘŀƴȅŎƘ ǎȅǎǘŜƳƽǿ tǊƻŘǳƪŎƧŀ ƻǊŀȊ 

Comarch ERP Optima. 
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¶ Generowanie TH na podstawie ZP ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŀ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ 

Zlecenia Produkcyjnego 

¶ Status nowego TH ς Ǉƻ ǿȅōǊŀƴƛǳ ƻǇŎƧƛ έDŜƴŜǊƻǿŀƴƛŜ ¢I ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ½tέ ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ 

ǿȅōǊŀƴƛŜ Ȋ ƧŀƪƛƳ ǎǘŀǘǳǎŜƳ Ƴŀ ǎƛť ǳǘǿƻǊȊȅŏ ƴƻǿŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ όǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴŀΣ ōǳŦƻǊύ 

¶ hǘǿƽǊȊ ƻƪƴƻ ¢I Ǉƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛǳ ς przy utworzeniu technologii ze zlecenia produkcyjnego 

utworzona technologia zostanie automatycznie otwarta 

¶ ½ŜȊǿŀƭŀƧ ǘȅƭƪƻ Řƭŀ ȊŀƳƪƴƛťǘȅŎƘ ½t - Ǉƻ ǿȅōǊŀƴƛǳ ƻǇŎƧƛ έDŜƴŜǊƻǿŀƴƛŜ ¢I ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ½tέ 

ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ ŘƻŘŀǘƪƻǿƻ ǇŀǊŀƳŜǘǊ ƳƻȍƭƛǿŜ ōťŘȊƛŜ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŜ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǘȅƭƪƻ Řƭŀ ȊƭŜŎŜƵ 

ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ȊŜ ǎǘŀǘǳǎŜƳ αȊŀƳƪƴƛťǘŜέ 

 

 

¶  aƻȍƭƛǿƻǏŏ ƎŜƴŜǊŀŎƧƛ ½t Ȋ wh ǿ ōǳŦƻǊȊŜ - ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ȊƭŜŎŜƵ Ȋ rezerwacji 

odbiorcy ǇƻŎƘƻŘȊŊŎȅŎƘ z Comarch ERP Optima, ƪǘƽǊŜ zapisane ǎŊ w buforze. 

¶ tǊȊŜƴƻǏ daty realizacji RO na ZP ς opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ wykorzystanie pola data 

realizacji z RO do nadawania daty ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŀ zlecenia produkcyjnego. 

¶ tǊȊŜƴƻǏ ƪƻƴǘǊŀƘŜƴǘŀ Ȋ wh ƴŀ ǘǿƻǊȊƻƴŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǿȅƳǳǎȊŀ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ 

Ȋ ƪƻƴǘǊŀƘŜƴǘŜƳ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅƳ Ȋ wŜȊŜǊǿŀŎƧƛ Odbiorcy 

¶ ½ŀǇƛǎǳƧ ǿ hǇǘƛƳƛŜ ǇƻǿƛŊȊŀƴƛŀ ǇƻƳƛťŘȊȅ ȋǊƽŘƱƻǿȅƳ ŘƻƪǳƳŜƴǘŜƳ whΣ ŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀƳƛ 

όt²κw²κaaύ ǇƻǿǎǘŀƱȅƳƛ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ς po wygenerowaniu Zlecenia produkcyjnego  
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Ȋ wŜȊŜǊǿŀŎƧƛ hŘōƛƻǊŎȅ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ǇƻǿǎǘŀƱŜ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ōťŘŊ ǿƛŘƻŎȊƴŜ Ƨŀƪƻ 

ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ǇƻǿƛŊȊŀƴŜ Řƻ wŜȊŜǊǿŀŎƧƛ hŘōƛƻǊŎȅ ǿ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀΦ 

¶ ½ƭŜŎŜƴƛŜ Ȋ whΥ ƛƭƻǏŏ Řƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŀ ǇƻƳƴƛŜƧǎȊƻƴŀ ƻ ǎǘŀƴ ƳŀƎŀȊȅƴƻǿȅ ς ǇŀǊŀƳŜǘǊΣ ƪǘƽǊȅ 

ǳǊǳŎƘŀƳƛŀ ƳŜŎƘŀƴƛȊƳ ǇƻƳƴƛŜƧǎȊŀƧŊŎȅ ƛƭƻǏŏ Řƻ ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴƛŀ ƻ ǎǘŀƴ ƳŀƎŀȊȅƴƻǿȅ  ƳŀƎŀȊȅƴǳ 

ǿǎƪŀȊŀƴŜƎƻ ǿ ƪƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧƛ όƳŜŎƘŀƴƛȊƳ ŘȊƛŀƱŀ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ƴŀ wh ǿ ǎŜƪŎƧƛ ½ƭŜŎŜƴƛŜ Ȋ whύ 

¶ hōǎƱǳƎŀ ŀǘǊȅōǳǘǳ ǇƻȊȅŎƧƛ wh ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǇǊȊŜƴƛŜǎƛŜƴƛŜ Ȋ ǇƻȊȅŎƧƛ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ wŜȊŜǊǿŀŎƧƛ 

hŘōƛƻǊŎȅ ǿŀǊǘƻǏŎƛΥ 

o bƛŎ ƴƛŜ Ǌƽō -  mimo zaznaczonej opcji nie wykonuje operacji 

o tǊȊŜƴƛŜǏ ŀǘǊȅōǳǘ ƴŀ ǇƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ м ƴŀ ȊƭŜŎΦ ς ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŀǘǊȅōǳǘǳ Řƻ Ǉƻƭŀ 

specjalnego 1 

o tǊȊŜƴƛŜǏ ŀǘǊȅōǳǘ ƴŀ ǇƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ н ƴŀ ȊƭŜŎΦ - ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŀǘǊȅōǳǘǳ Řƻ Ǉƻƭŀ 

specjalnego 2 

o tǊȊŜƴƛŜǏ ŀǘǊȅōǳǘ ƴŀ ǇƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ о ƴŀ ȊƭŜŎΦ - ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŀǘǊȅōǳǘǳ Řƻ Ǉƻƭŀ 

specjalnego 3 

o tǊȊŜƳƴƽȍ ƛƭƻǏŎƛ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǇǊȊŜȊ ǿŀǊǘƻǏŏ ŀǘǊȅōǳǘǳ ς ƳŜŎƘŀƴƛȊƳ ŘƻŘŀǘƪƻǿƻ Ƴƴƻȍȅ 

ǎǳǊƻǿƛŜŎ ǊŀȊȅ ǿŀǊǘƻǏŏ Ȋ ŀǘǊȅōǳǘǳ όǇƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛǳ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ƴŀ ǇƻȊȅŎƧťΣ 

ƪǘƽǊŀ ǇƻǎƛŀŘŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜύ 

o tƻŘȊƛŜƭ ƛƭƻǏŎƛ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǇǊȊŜȊ ǿŀǊǘƻǏŏ atrybutu -  mechanizm dodatkowo dzieli surowiec 

ǇǊȊŜȊ ǿŀǊǘƻǏŏ Ȋ ŀǘǊȅōǳǘǳ όǇƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛǳ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ƴŀ ǇƻȊȅŎƧťΣ ƪǘƽǊŀ 

posiada technologie) 

o Wykonaj zapytania SQL 
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¶ Kontrola dostaw ς ȊƎƻŘƴƻǏŏ Řƻǎǘŀǿ Ȋ ǇƻǿƛŊȊŀƴȅƳƛ ½t ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ƪƻƴǘǊƻƭť dostaw 

ǎǳǊƻǿŎƽǿ i ǿȅǊƻōƽǿΦ Przed wygenerowaniem dokumentu RW program ǇƻŘǇƻǿƛŜ ŘƻƪƱŀŘƴƛŜ ǘŜ 

Řƻǎǘŀǿȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇǊȊŜǎǳƴƛťǘŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘŜƳ aa Řƻ ȊƭŜŎŜƴƛŀΦ 5Ȋƛťƪƛ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ 

Ƴƻȍƴŀ ǊŜȊŜǊǿƻǿŀŏ ǎǳǊƻǿŎŜ ǇƻŘ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀΦ Podczas kontroli wyrobu program podpowie 

dostawy ǿȅǊƻōƽǿ gotowych, ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ wygenerowane na PW do konkretnego zlecenia 

¶ Kontrola wydania ς ōƭƻƪŀŘŀ ǿȅŘŀƴƛŀ ǎǳǊƻǿŎŀ ƴŀ ½t Ǉƻ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛǳ ŎŀƱŜƎƻ wydania ς ƧŜȍŜƭƛ 

ƻǇŎƧŀ ƧŜǎǘ ǿƱŊŎȊƻƴŀ ǘƻ Ǉƻ ǇǊȊŜǎǳƴƛťŎƛǳ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ magazyn produkcyjny nie ma 

ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ dobierania dodatkowych. WŜȍŜƭƛ jest ǿȅƱŊŎȊƻƴŀ ǘƻ Ƴƻȍƴŀ ƎŜƴŜǊƻǿŀŏ ŘƻǿƻƭƴŊ ƛƭƻǏŏ 

ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ aa ό²ȅŘŀƴƛŜ ǎǳǊƻǿŎŀύ na dowolne ƛƭƻǏŎƛ ǎǳǊƻǿŎƽǿΦ 

¶ Wydanie surowca wg ŘƻƳȅǏƭƴȅŎƘ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ς opcja ta uruchamia mechanizm 

ŘȊƛťƪƛΣ ƪǘƽǊŜƳǳ ǎȅǎǘŜƳ ǇƻŘŎȊŀǎ ǊƻȊƭƛŎȊŜƴƛŀ produkcji rozchoduje surowce z ŘƻƳȅǏƭƴȅŎƘ 

ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ na kartotece surowca w sekcji Towary. 

¶ YƻƴǘǊƻƭŀ ƛƭƻǏŎƛ ȊǳȍȅǘŜƎƻ ǎǳǊƻǿŎŀ -  ƻǇŎƧŀ ǳǊǳŎƘŀƳƛŀ ƳŜŎƘŀƴƛȊƳΣ ƪǘƽǊȅ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŀ 

ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ w² ǇƻŘŎȊŀǎ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎȊťǏŎƛƻǿŜƧ ǇƻŘǇƻǿƛŀŘŀ ǘȅƭƪƻ ƛƭƻǏŎƛ ǇƻȊƻǎǘŀƱŜ Řƻ ǊƻȊŎƘƻŘƻǿŀƴƛŀ 

ǿ ȊƭŜŎŜƴƛǳ όǿȅƴƛƪŀƧŊŎŜ Ȋ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ aaύ 

¶ tƭŀƴƻǿŀƴƛŜ ŎŜŎƘ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ¢Iκ½t ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǿǎƪŀȊȅǿŀƴƛŜ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƻ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ 

cechach na technologiach oraz zleceniach produkcyjnych. 

¶ aƻŘȅŦƛƪŀŎƧŀ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƘ aa ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ƳƻŘȅŦƛƪŀŎƧť ƻǊŀȊ dodawanie 
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ǘƻǿŀǊƽǿ ǎǇƻȊŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ aaΦ 5Ȋƛťƪƛ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ Ƴƻȍƴŀ ƴŀ magazyn produkcyjny 

ǇǊȊŜǎǳƴŊŏ surowiec, ƪǘƽǊȅ nie znajduje ǎƛť w technologii, ale jest np. zamiennikiem. 

¶ hǇƛǎȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ¢I ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ΚŜŘȅŎƧťΚ ƻǇƛǎǳ ǎǳǊƻǿŎƽǿ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ tǊƻǎǘŜƧ 

¶ hǇƛǎȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ¢I½ ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ΚŜŘȅŎƧťΚ ƻǇƛǎǳ ǎǳǊƻǿŎƽǿ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ 

½ƱƻȍƻƴŜƧ 

¶ hǇƛǎȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ½t ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ΚŜŘȅŎƧťΚ ƻǇƛǎǳ ǎǳǊƻǿŎƽǿ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ ½ƭŜŎŜƴƛŀ 

Produkcyjnego 

¶ hǇƛǎȅ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ½t½ ς ƻǇŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ΚŜŘȅŎƧťΚ ƻǇƛǎǳ ǎǳǊƻǿŎƽǿ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ ½ƭŜŎŜƴƛŀ 

tǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ½ƱƻȍƻƴŜƎƻ 

¶ ZP ς ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŜ ȊŀƳƛŜƴƴƛƪƽǿ ǇǊȊȅ ǎǳǊƻǿŎŀŎƘ Řƻ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ς funkcja ta pozwala  

na ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ listy ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ȊŀƳƛŜƴƴƛƪƽǿ ǇƻŎƘƻŘȊŊŎȅŎƘ z Optimy na ȊŀƪƱŀŘŎŜ surowce  

do realizacji. 

¶ aƻȍƭƛǿƻǏŏ ograniczenia ȊŀƳƛŜƴƴƛƪƽǿ na etapie TH ς opcja ta uruchamia mechanizm, 

ƪǘƽǊȅ pozwala na ograniczenie listy ȊŀƳƛŜƴƴƛƪƽǿ na etapie tworzenia technologii. 

¶ 5ƻƪǳƳŜƴǘ .Ǌŀƪƽǿ ǎǳǊƻǿŎŀ ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŀ aa ς opcja pozwala na wygenerowanie 

ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ aa ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ǊŀǇƻǊǘǳ ōǊŀƪƽǿ όƻǇǊƽŎȊ ƻǇŎƧƛ ƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ 

ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǳ ŘƻǎǘŀǿŎȅ ƛ ƪƭŀǎȅŎȊƴŜƎƻ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻύ 

¶ Seryjne wydawanie surowca (MM) ς ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǿȅƎŜƴŜǊƻǿŀƴƛŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ aa Ȋ ǇƻȊȅŎƧƛ ƭƛǎǘȅ 

ȊƭŜŎŜƵ ƛ nadanie im statusu: 

o Zapisuj do bufora 

o ½ŜǊǳƧ ƛƭƻǏŎƛ 

o Akcja gdy brak surowca : 

 

 

 

 



 

28  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ 5ǊǳƪǳƧ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪǳ ½t ǊŀȊŜƳ Ȋ Ψ½t ½ŀǎƻōȅΩ 

¶ 5ǊǳƪǳƧ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪǳ ½t ǊŀȊŜƳ Ȋ ΨtǊȊŜǿƻŘƴƛƪƛŜƳ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳΩ 

¶ 5ǊǳƪǳƧ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪǳ ¢I ǊŀȊŜƳ Ȋ Ψ½t ½ŀǎƻōȅΩ 

¶ 5ǊǳƪǳƧ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪǳ ¢I ǊŀȊŜƳ Ȋ ΨtǊȊŜǿƻŘƴƛƪƛŜƳ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅΩ 

¶ AǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴƛŜ ǿȅǿƻƱŀƧ ǿȅŘǊǳƪ ǇǊȊȅ ǘǿƻǊȊŜƴƛǳ t² ƴŀ ǿȅǊƽō ς opcja ta uruchamia mechanizm, 

ƪǘƽǊȅ ǿȅǿƻƱǳƧŜ ǿȅŘǊǳƪ ŜǘȅƪƛŜǘȅ ƴŀ ǿȅǊƽō Ǝƻǘƻǿȅ όƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅōƻǊǳ wydruku z listy, 

standardowy z programem), ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ Řƻǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ etykiety pod klienta 

¶ !ǘǊȅōǳǘ ǎǳǊƻǿŎŀ αƻǇŀƪƻǿŀƴƛŜέ όǿȅƪƻǊȊȅǎǘȅǿŀƴȅ Řƻ ŘŜŦƛƴƛŎƧƛ ŎŜŎƘȅΥ ƴǳƳŜǊhǇŀƪƻǿŀƴƛŀύ ς 

ŀǘǊȅōǳǘ ƻƪǊŜǏƭŀƧŊŎȅ ƛƭƻǏŏ ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻ ǇǊȊȅǇŀŘŀƧŊŎŀ ƴŀ ƧŜŘƴƻ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŜ  

¶ Mechanizm wydruku PDF 

o 5ƻƳȅǏƭƴƛŜ 

o Adobe Reader 

o Telerik 

o Crystal Reports 

¶ tƻŘƎƭŊŘ PDF ς ǿȅōƽǊ sposobu ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ ǿȅŘǊǳƪƽǿ ς okno w produkcji lub ŘƻƳȅǏƭƴȅ 

program do ǇƻŘƎƭŊŘǳ PDF. 
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¶ tǊȊŜƭƛŎȊŀƧ ƛƭƻǏŎƛ Ȋŀǎƻōƽǿ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ƛƭƻǏŎƛ ǿȅǊƻōǳ ς opcja powoduje przeliczanie ƛƭƻǏŎƛ 

Ȋŀǎƻōƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ƛƭƻǏŎƛ produkowanego wyrobu gotowego. Czyli, gdy na technologii mamy 5 sztuk 

zasobu potrzebnych do wyprodukowania 1 sztuki wyrobu gotowego to w momencie tworzenia 

zlecenia produkcyjnego na 2 sztuki wyrobu ǿŜŘƱǳƎ ƻƪǊŜǏƭƻƴŜƧ technologii program przeliczy 

ǇƻǘǊȊŜōƴŊ ƛƭƻǏŏ Ȋŀǎƻōƽǿ razy dwa. 

¶ Zasoby edytowalne na potwierdzonym ZP ς ƻǇŎƧŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ŜŘȅŎƧť Ȋŀǎƻōƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ǿ 

momencie kiedy zlecenie jest ǿȅƧťǘŜ Ȋ ōǳŦƻǊŀΦ 

¶ Wymagaj podania opisu przy przekroczeniu czasu planowanego ς opcja ta dotyczy Panelu 

Produkcyjnego ς po jej zaznaczeniu operator, ƪǘƽǊȅ przekroczy czas planowany w polu opisowym 

ōťŘȊƛŜ ȊƻōƭƛƎƻǿŀƴȅ ŘƻŘŀŏ ǇǊȊȅŎȊȅƴťΦ 

¶ .ƭƻƪǳƧ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƴƛŜ ȊƭŜŎŜƵΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ƪƻƴŦƭƛƪǘȅ Ȋŀǎƻōƽǿ ς opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ 

zablokowanie ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ potwierdzenia zlecenia produkcyjnego do realizacji w momencie, kiedy 

ƴŀ ǘŀƪƛƳ ȊƭŜŎŜƴƛǳ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ƪƻƴŦƭƛƪǘȅ Υ ŎȊŀǎǳ Ȋŀǎƻōǳ ƭǳō ƛƭƻǏŎƛ Ȋŀǎƻōǳ ς ƻȊƴŀŎȊŀ ǘƻΣ ȍŜ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ 

ƪƛŜŘȅ ǿ ŘŀƴȅƳ Řƴƛǳ Ȋŀǎƽō Ƨǳȍ ȊƻǎǘŀƱ wykorzystany program nie pozwoli ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƛŏ takiego 

zlecenia ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƧŊŎ komunikat o ȊŀƛǎǘƴƛŀƱȅƳ konflikcie. 

¶ wťŎȊƴŀ modyfikacja planowanego czasu pracy zasobu na ZP ς opcja ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǊťŎȊƴŜ  zmienianie 

ƴŀ ȊƭŜŎŜƴƛŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ǇƭŀƴƻǿŀƴŜƎƻ ŎȊŀǎǳ ǇǊŀŎȅ ȊŀǎƻōǳΣ ƪǘƽǊȅ ōȅƱ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ƴŀ 
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technologii. 

¶ Przypisanie pracownika do zasobu ς ƳŜŎƘŀƴƛȊƳ ǿȅōƻǊǳΣ ƪǘƽǊȊȅ αǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅέ ƳŀƧŊ ōȅŏ ōǊŀƴƛ ǇƻŘ 

ǳǿŀƎť ŎȊȅ hǇǘƛƳŀ ŎȊȅ ǎƱƻǿƴƛƪ ǇǊƻŘǳƪŎƧŀ 

 

 
 

¶ IƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴŜ Řŀǘȅ ȊŀƱŀŘǳƴƪǳ κ ǿȅƱŀŘǳƴƪǳ ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ Řŀǘȅ ȊŀƱŀŘǳƴƪǳ ƭǳō ǿȅƱŀŘǳƴƪǳ 

per pozycja na jednym dokumencie Zlecenia Wydania 

¶ PǊȊȅ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƴƛǳ ȊŀƪǘǳŀƭƛȊǳƧ ƛƭƻǏŎƛ ǿƎ t² ς ŘƻƪǳƳŜƴǘ ½ƭŜŎŜƴƛŀ ²ȅŘŀƴƛŀ ǿǇǊƻǿŀŘȊŀ ƛƭƻǏŏ 

wyrobu gotowego ǊȊŜŎȊȅǿƛǏŎƛŜ ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŜƎƻ ȊŀƳƛŀǎǘ ƛƭƻǏŎƛ Ȋ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ wh όǘȅƭƪƻ ƧŜǏƭƛ ƛƭƻǏŏ 

ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿƛťƪǎȊŀ ƴƛȍ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴŎƛŜ whύ 

¶ OōǎƱǳƎŀ ǿƛŜƭǳ ŦƛǊƳ Ȋ hǇǘƛƳȅ ς ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŘƻŘŀǿŀƴƛŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ Ȋ ǿƛŜƭǳ ŦƛǊƳ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt 

Optima na dokumencie Zlecenia Wydania 

¶ OōǎƱǳƎŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ½5 ς Řƻ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ ½ƭŜŎŜƴƛŀ ²ȅŘŀƴƛŀ ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŘƻŘŀƴƛŀ 

dokumentu ZD   

¶ MƻȍƭƛǿƻǏŏ generacji WZ ze Zlecenia Wydania ς opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ stworzenia dokumentu 

WZ po stronie Optimy na podstawie Zlecenia Wydania. 

¶ PƻŘǇƻǿƛŀŘŀƴƛŜ ŀŘǊŜǎǳ ȊŀƱŀŘǳƴƪǳ Řƭŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ wh: 

o Adres z kartoteki nabywcy 

o Adres z kartoteki odbiorcy 

o Adres nabywcy z dokumentu RO 
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o Adres odbiorcy z dokumentu RO 

o Kod i nazwa magazynu z dokumentu RO 

¶ tƻŘǇƻǿƛŀŘŀƴƛŜ ŀŘǊŜǎǳ ǿȅƱŀŘǳƴƪǳ Řƭŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ wh ς jw. 

¶ tƻŘǇƻǿƛŀŘŀƴƛŜ ŀŘǊŜǎǳ ȊŀƱŀŘǳƴƪǳ Řƭŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ½5 ς jw. 

¶ tƻŘǇƻǿƛŀŘŀƴƛŜ ŀŘǊŜǎǳ ǿȅƱŀŘǳƴƪǳ Řƭŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ½5 ς jw. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ LƭƻǏŏ ƳƛŜƧǎŎ Ǉƻ ǇǊȊŜŎƛƴƪǳ Řƭŀ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ  

¶ LƭƻǏŏ ƳƛŜƧǎŎ Ǉƻ ǇǊȊŜŎƛƴƪǳ Řƭŀ ǎǳǊƻǿŎƽǿ 

¶ LƭƻǏŏ ƳƛŜƧǎŎ Ǉƻ ǇǊȊŜŎƛƴƪǳ Řƭŀ Ȋŀǎƻōƽǿ  

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŜ ŦƛƭǘǊƻǿŀƴƛŜ ǘƻǿŀǊƽǿ ς ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ ŘƻƳȅǏƭƴŜƎƻ ǎǇƻǎƻōǳ ŦƛƭǘǊƻǿŀƴƛŀ ǘƻǿŀǊƽǿ 

o Kod 

o Nazwa 

o EAN 

¶ Pola specjalne - ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŜŘȅŎƧƛ ƴŀ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ŘƻƪǳƳŜƴŎƛŜ ς opcja ta ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŜŘȅŎƧť ƴŀ 

zatwierdzonych dokumentach i zleceniach produkcyjnych. 

¶ hǇƛǎΣ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŜŘȅŎƧƛ ƴŀ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ½t ς ƻǇŎƧŀ ǘŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ŜŘȅǘƻǿŀƴƛŜ Ǉƻƭŀ opisowego 

na zatwierdzonym ZP. 

¶ Koszty dodatkowe ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŜŘȅŎƧƛ ƴŀ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ¢Iκ¢I½ 

¶ Koszty dodatkowe ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŜŘȅŎƧƛ ƴŀ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ½tκ½t½ 
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¶ [ƛǎǘŀ ȊƭŜŎŜƵ ς ƱŀŘƻǿŀƴƛŜ ŘŀƴȅŎƘ ƻ ƛƭƻǏŎƛ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜƧ 

¶ Realizacja ς ƱŀŘƻǿŀƴƛŜ ȊƭŜŎŜƵ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ǊƻȊǿƛƧŀƭƴŜƧ 

¶ Statusy ς ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜ ƴƻǿŜƎƻ ƳŜŎƘŀƴƛȊƳǳ ǎǘŀǘǳǎƽǿ 

¶ ZŀƱŊŎȊƴƛƪƛ ς w tym miejscu ƻƪǊŜǏƭŀƳȅΣ w ƪǘƽǊȅƳ miejscu ƳŀƧŊ ōȅŏ zapisywane ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƛΦ Do 

wyboru mamy ƳƻȍƭƛǿƻǏŏΥ 

o Zapis w bazie danych 

o Zapis na dysku ς wtedy ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǏŎƛŜȍƪť do miejsca na dysku, w ƪǘƽǊȅƳ ƳŀƧŊ ōȅŏ 

ǇǊȊŜǘǊȊȅƳȅǿŀƴŜ Ǉƭƛƪƛ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƽǿ 

 

 

 



 

 

 

 

2.3. hōǎƱǳƎŀ cech 

 
Produkcja by CTI daje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻōǎƱǳƎƛ cech. Opcja ta ǎƱǳȍȅ do pracy na konkretnych partiach 

ŘƻǎǘŀǿȅΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŎƘťŎƛ ǳȍȅǿŀƴƛŀ ƻōǎƱǳƎƛ ŎŜŎƘ ƴŀƭŜȍȅ ƳƛŜŏ ǿƻƭƴŊ ƭƛŎŜƴŎƧť ƴŀ IŀƴŘŜƭ tƭǳǎ w 

ƳƻƳŜƴŎƛŜ ǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿΦ !ōȅ ƳƛŜŏ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇǊŀŎȅ Ȋ ŎŜŎƘŀƳƛ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƻǇŎƧť 

hōǎƱǳƎŀ ŎŜŎƘ ς przypisanie numeru partii dostawy na dokumentach. Pierwsza cecha kod jest to 

numer partii, po ƪǘƽǊȅƳ program identyfikuje surowce i produkty. Druga cecha kod jest to dodatkowa 

informacja przypisywana na dokumentach PW ,aby ōȅƱƻ ƳƻȍƭƛǿŜ wybranie atrybutu/cechy w 

konfiguracji programu Produkcja by CTI musi on Ȋƻǎǘŀŏ zdefiniowany w OPTIMA i dodany na 

przynajmniej jednym towarze. Atrybut w programie OPTIMA Ƴǳǎƛ ƳƛŜŏ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŊ ǇƻȊȅŎƧť ǇǊȊŜƴƻǎƛŏ 

ƴŀ Řƻǎǘŀǿȅ ƻǊŀȊ ƻōƻǿƛŊȊƪƻǿȅΦ 5ƻŘŀƧŊŎ ŀǘǊȅōǳǘ ƴŀ ǘƻǿŀǊȊŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ǎƛť ƴŀƧǇƛŜǊǿ ŘƻŘŀŏ ŀǘǊȅōǳǘ 

odpowiedzialny Ȋŀ ŎŜŎƘťΣ a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ŀǘǊȅōǳǘ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅΦ 

 

5ƻƳȅǏƭƴƛŜ na tworzonych dokumentach PW ǿŀǊǘƻǏŏ ŀǘǊȅōǳǘƽǿ przypisywana jest z pozycji 

ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƴŜƧ ǊťŎȊƴƛŜΦ ½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ƻǇŎƧƛ Definiowanie cech ς ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ 

definicji partii wykorzystywane przy tworzeniu PW. Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǿ Ƨŀƪƛ ǎǇƻǎƽō ōťŘȊƛŜ ǘǿƻǊȊƻƴŀ 

ǿŀǊǘƻǏŏ tej cechy na dokumencie PW. Definicja ta jest kopiowana ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛťΦ 



 

 

 

 

 
 
 
 
 

 

W Definicja wzorcowa Ƴƻȍƴŀ ǳȍȅŏ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿΥ 

 
Parametr Opis 

PoleSpecjalne1 ²ŀǊǘƻǏŏ pierwszego pola specjalnego 

PoleSpecjalne1 ²ŀǊǘƻǏŏ drugiego pola specjalnego 

PoleSpecjalne1 ²ŀǊǘƻǏŏ trzeciego pola specjalnego 

dzienWroku Numer dnia w roku np.: 181 

nrKatalogowy Numer katalogowy produktu w OPTIMIE 

dataBiezaca .ƛŜȍŊŎŀ data w formacie 2014-06-30 

dataBiezacaZczasem .ƛŜȍŊŎŀ data z czasem np.: 4 ǿǊȊŜǏƴƛŀ 2015 

dataBiezacaPlusRok .ƛŜȍŊŎŀ data ǇƻǿƛťƪǎȊƻƴŀ o rok w formacie 2015-06-30 

Recznie 5ƻƳȅǏƭƴŀ ǿŀǊǘƻǏŏ cechy wprowadzana ǊťŎȊƴƛŜ przy tworzeniu PW 

 

 
Parametry Ƴƻȍƴŀ ȊŜ ǎƻōŊ ƱŊŎȊȅŏ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎ je ƳƛťŘȊȅ znakami αϥ έ np.: 

 
'Czerwony/' + dzienWroku + '/' + Recznie 

wynik: 'Czerwony/181/test' 



 

 

 

 

2.4. Wycena wyrobu gotowego 
½ŀƪƱŀŘƪŀ ²ȅŎŜƴŀ ǿȅǊƻōǳ ǿ ǎŜƪŎƧƛ YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǎƱǳȍȅ Řƻ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ƧŀƪƛŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ 

ōťŘȊƛŜ wyliczana cena wyrobu gotowego. 

 

aƻŘǳƱ Produkcja by CTI pozwala na ǿȅōƽǊ jednej z trzech opcji: 

 
1. Cena Ewidencyjna ς jest to cena wyrobu ƎƻǘƻǿŜƎƻΣ ƪǘƽǊŀ ƻƪǊŜǏƭŀƴŀ ƧŜǎǘ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ƴŀ 

kartotece Technologii. Cena ewidencyjna ƳƻȍŜ ōȅŏ ǊƽǿƴƛŜȍ pobierana ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ z cennika 

z Comarch ERP Optima. ½ŀȊƴŀŎȊŜƴƛŜ ƻǇŎƧƛ α9ŘȅŎƧŀ /Ŝƴȅ ŜǿƛŘŜƴŎȅƧƴŜƧ ƴŀ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ¢Iέ 

Řŀ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŜŘȅŎƧƛ ceny w dowolnym momencie. 

 

2. Cena kalkulacyjna ς to cena wyrobu gotowego obliczana automatycznie na podstawie 

ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ǿǎƪŀȊŀƴȅŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿΦ /Ŝƴŀ ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻ όƪƻǎȊǘ ƧŜŘƴŜƧ ǎȊǘǳƪƛύ ƳƻȍŜ ōȅŏ 

ȊŀƭŜȍƴŀ ƻŘΥ 

¶ Kosztu ǎǳǊƻǿŎƽǿ ς do kosztu wyrobu gotowego doliczany jest koszt surowca: 

- Koszty wg ƛƭƻǏŎƛ z technologii ς koszt ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ȊŀƱƻȍŜƵ z technologii: 

V ǿŜŘƱǳƎ cennika ς cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy 

V {ǘŀƱŀ cena - cena, ƪǘƽǊŊ ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƳȅ w polu ōťŘȊƛŜ ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀƱŀ dla 

wszystkich ǎǳǊƻǿŎƽǿ 

V Cena z kartoteki - cena pobierana z kartoteki surowca z Produkcji z 

pola Cena. 



 

 

- YƻǎȊǘ ǿƎ ŦŀƪǘȅŎȊƴŜƎƻ ȊǳȍȅŎƛŀ ς ƪƻǎȊǘ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ŦŀƪǘȅŎȊƴŜƎƻ ȊǳȍȅŎƛŀ 

ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǿ ȊƭŜŎŜƴƛǳ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ όƛƭƻǏŏ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴŎƛŜ w²ύ ς 

opcja ta ƧŜǎǘ ŘƻǎǘťǇƴŀ tylko dla wykonywania ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧΥ 

V ²ŜŘƱǳƎ ceny na dokumencie RW ς cena obliczana z ƪƻǎȊǘƽǿ surowca 

na dokumencie RW. 

V ²ŜŘƱǳƎ cennika ς cena pobierana z kartoteki surowca z Optimy. 

V {ǘŀƱŀ cena ς cena, ƪǘƽǊŊ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ w polu tekstowym, ōťŘȊƛŜ 

ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀƱŀ jedna cena dla wszystkich ǎǳǊƻǿŎƽǿΦ 

V Cena z kartoteki ς cena pobierana z kartoteki surowca z Produkcji z 

pola Cena. 

¶ Koszty ƻŘǇŀŘƽǿ όǿŀǊǘƻǏŏ odejmowana od ceny wyrobu gotowego) ς z kosztu 

gotowego ōťŘŊ odejmowane koszty ƻŘǇŀŘƽǿΥ 

- Koszty wg ƛƭƻǏŎƛ na technologii ς koszt ƻŘǇŀŘƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ȊŀƱƻȍŜƵ z technologii: 

V ²ŜŘƱǳƎ cennika ς cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy. 

V {ǘŀƱŀ ŎŜƴŀ ς ŎŜƴŀΣ ƪǘƽǊŊ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ ǿ Ǉƻƭǳ ǘŜƪǎǘƻǿȅƳΣ ōťŘȊƛŜ 

ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀƱŀ ƧŜŘƴŀ cena dla wszystkich ƻŘǇŀŘƽǿΦ 

V Cena z kartotekiςcena pobierana z kartoteki odpadu z Produkcji z pola 

Cena. 

- YƻǎȊǘȅ ǿƎ ŦŀƪǘȅŎȊƴŜƎƻ ȊǳȍȅŎƛŀ ς ƪƻǎȊǘ ƻŘǇŀŘƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ŦŀƪǘȅŎȊƴŜƧ ƛƭƻǏŎƛ ǿ 

zleceniu όƛƭƻǏŏ ƻŘǇŀŘƽǿ na dokumencie PW) ςopcja tylko dla realizacji 

ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ: 

V ²ŜŘƱǳƎ ceny na dokumencie PW ς cena obliczana z ƪƻǎȊǘƽǿ ƻŘǇŀŘǳ 

na dokumencie PW. 

V ²ŜŘƱǳƎ cennika ς cena pobierana z kartoteki odpadu z Optimy. 

V {ǘŀƱŀ cena ς cena, ƪǘƽǊŊ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ w polu tekstowym, ōťŘȊƛŜ 

ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀƱŀ ƧŜŘƴŀ cena dla wszystkich ƻŘǇŀŘƽǿΦ 

V Cena z kartoteki ς cena pobierana z kartoteki odpadu z Produkcji z 

pola Cena. 

¶ Koszty Ȋŀǎƻōƽǿ ς do kosztu wyrobu gotowego ōťŘŊ doliczane koszty Ȋŀǎƻōƽǿ 

produkcyjnych ze zlecenia: 

- Koszty ǿŜŘƱǳƎ zlecenia ς koszty Ȋŀǎƻōƽǿ ǿŜŘƱǳƎ ȊŀƱƻȍŜƵ ze zlecenia: 

V ²ŜŘƱǳƎ czasu pracy ς doliczany jest koszt pracy zasobu (koszt pracy *  

czas pracy). 

¶ Narzuty ǿȅŘȊƛŀƱƻǿŜ ς do kosztu wyrobu gotowego ōťŘŊ doliczane dodatkowe koszty: 



 

 

- Przypisany w kartotece wyrobu gotowego ς koszt pobierany z kartoteki 

towaru z Produkcji z pola Narzut ǿȅŘȊƛŀƱƻǿȅΥ 

 
 
 

- Przypisany w polu specjalnym ς koszt pobierany ze wskazanego pola 

specjalnego. 

¶ Koszty kooperacji όǳǎƱǳƎƛύ ς do kosztu wyrobu gotowego ōťŘŊ doliczane koszty ǳǎƱǳƎΥ 

- Koszty ǿŜŘƱǳƎ technologii ς koszty ǳǎƱǳƎ ǿŜŘƱǳƎ ȊŀƱƻȍŜƵ z technologii: 

V ²ŜŘƱǳƎ cennika ς cena pobierana z kartoteki ǳǎƱǳƎƛ z Optimy. 

V {ǘŀƱŀ cena ς cena, ƪǘƽǊŊ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ w polu tekstowym, ōťŘȊƛŜ 

ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀƱŀ jedna cena dla wszystkich ǳǎƱǳƎΦ 

V Cena z kartoteki ς cena pobierana z kartoteki ǳǎƱǳƎƛ z Produkcji z pola 

Cena: 
 

 
 

3. Cena ǎǘŀƱŀ 

Cena ǎǘŀƱŀ jest to cena, ƪǘƽǊŀ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ dla wszystkich ǿȅǊƻōƽǿ lub cena, ƪǘƽǊŊ Ƴƻȍƴŀ ǳǎǘŀƭƛŏ na 

dokumencie PW: 
 

 



 

 

 
 

 

¶ Cena wprowadzona ǊťŎȊƴƛŜ ς cena, ƪǘƽǊŊ Ƴƻȍƴŀ ǿǇǊƻǿŀŘȊƛŏ przed wygenerowaniem 

dokumentu magazynowego PW: 

 
 

 
¶ Cena pobrana z pola specjalnego - cena wyrobu gotowego jest pobierana z wybranego 

Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻΣ ŎŜƴŀ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ Řƭŀ ƪŀȍŘŜƎƻ ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻΦ ² ƪƻƭŜƧƴȅƳ ǇƻŘǇǳƴƪŎƛŜ 

instrukcji ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť opis jak ƻƪǊŜǏƭƛŏ pole specjalne. 

 

2.5. Pola specjalne 
W programie istnieje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ dodania do trzech Ǉƽƭ specjalnych, ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ widoczne i/lub 

modyfikowane na dokumentach: 

 
¶ Technologia, 

¶ Zlecenie produkcyjne, 

¶ Wydanie surowca, 

¶ Produkcja, 

¶ Kontrola wyrobu. 

 

Pole ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ Řƻ ŀǘǊȅōǳǘ ƪƻǇƛƻǿŀƴȅ Řƻ ƪƻƭŜƧƴȅŎƘ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ǳǘǿƻǊȊƻƴŜ ǿ ǇǊƻŎŜǎƛŜ 

ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ WŜȍŜƭƛ ǿŀǊǘƻǏŏ Ǉƻƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǇǊȊȅǇƛǎŀƴŀ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǘƻ ƧŜǎǘ ƻƴŀ ǇǊȊŜƴƻǎȊƻƴŀ 

do kolejnych ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ generowanych z technologii. W przypadku, gdy zostanie ǿŀǊǘƻǏŏ zmieniona 

w kolejnym dokumencie na ƴƻǿŊΣ to do kolejnego dokumentu zostanie przeniesiona na nowo 

zdefiniowana informacja. 



 

 

W ȊŀƪƱŀŘŎŜ Konfiguracja ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ƴŀ ƛƪƻƴť Pola specjalne. Otworzy ǎƛť nowe okno z ƭƛǎǘŊ trzech 

Ǉƽƭ specjalnych: 

 

 
Aby ŜŘȅǘƻǿŀŏ dane pole, ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ go na ƭƛǏŎƛŜΣ a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴť {ȊŎȊŜƎƽƱȅ. Otworzy ǎƛť 

nowe okno: 
 

 
W pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ƴŀȊǿŀŏ pole specjalne (Nazwa etykiety), a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƻƪǊŜǏƭƛŏ typ z listy 

rozwijanej. Do wyboru ǎŊ Řǿŀ ǘȅǇȅ ǇƻƭŀΥ 

¶ Tekst, 

¶ Liczba, 



 

 

¶ Tak/Nie, 

¶ Lista ȊŀƳƪƴƛťǘŀΣ 

¶ Lista otwarta, 

¶ Data z czasem, 

¶ Data, 

¶ Czas. 

 

W kolejnym kroku ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ gdzie pola ƳŀƧŊ ōȅŏ widoczne i/lub modyfikowane. bŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ 

lub ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ wybrane pozycje w ²ƛŘƻŎȊƴƻǏŏ pola na dokumentach i Modyfikacja pola na 

dokumentach. 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳȊǳǇŜƱƴƛŏ pola: 

 
¶ ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ς zapytanie SQL, ƪǘƽǊŜ pobierze z bazy ŘƻƳȅǏƭƴŊ ǿŀǊǘƻǏŎƛ do pola 

ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ όƳƻȍŜ ǘƻ ōȅŏ ǊƽǿƴƛŜȍ ǎǘŀƱŀ ǿŀǊǘƻǏŏ ǿǇƛǎŀƴŀ ǇƻƳƛťŘȊȅ ȊƴŀŎȊƴƛƪŀƳƛ ƴǇΦ select 

ΨǿŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀΨ, gdzie ǿŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ to dowolny ŎƛŊƎ ȊƴŀƪƽǿΣ 

¶ Maska ς przy wyborze Lista otwarta lub [ƛǎǘŀ ȊŀƳƪƴƛťǘŀ ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǘǳǘŀƧ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ƭƛǎǘȅ 

np. ƭƛǎǘŀ ƪƻƴǘǊŀƘŜƴǘƽǿ pobrana z Comarch ERP Optima: 

 

 

 

Na dokumencie pojawi ǎƛť kontrahent: 



 

 

 

 
 

tƻƴƛȍŜƧ ȊƻǎǘŀƱȅ opisane zastosowania ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ǇƽƭΥ 

1. Tekst 
 

tƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǘȅǇǳ ǘŜƪǎǘ ǘƻ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿŜ ǇƻƭŜ ǘŜƪǎǘƻǿŜΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ Řƻǿƻƭƴȅ ŎƛŊƎ 

ȊƴŀƪƽǿΦ ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ pusta: {ŜƭŜŎǘ Ψ Ω 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 

Do pola tekstowego Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ dowolny ŎƛŊƎ ȊƴŀƪƽǿΦ 

 
2. Liczba 

 

Pole specjalne typu liczba pozwala na ǿǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ƭƛŎȊōƻǿŜƧ Ȋ ŎȊǘŜǊŜƳŀ ƳƛŜƧǎŎŀƳƛ Ǉƻ 

przecinku. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ pusta: Select Ψ Ω co ǎǇƻǿƻŘǳƧŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ 0. 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 
Do ǿŀǊǘƻǏŎƛ pola Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ ŘƻǿƻƭƴŊ ƭƛŎȊōťΦ 

 
3. Tak/Nie 

 

Pole specjalne typu Tak/Nie pozwala na wprowadzenie ǿŀǊǘƻǏŎƛ Tak lub Nie, poprzez zaznaczenie (Tak) 

ōŊŘȋ odznaczenie (Nie) przycisku wyboru. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ pusta Select Ψ Ψ co spowoduje 

ŘƻƳȅǏƭƴƛŜ ǇǊȊȅǇƛǎŀƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ bƛŜΦ 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 

²ŀǊǘƻǏŏ pola Ƴƻȍƴŀ ȊƳƛŜƴƛŀŏ ƻŘȊƴŀŎȊŀƧŊŎκȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ przycisk wyboru. 

 
4. Lista ȊŀƳƪƴƛťǘŀ 



 

 

tƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǘȅǇǳ ƭƛǎǘŀ ȊŀƳƪƴƛťǘŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǿȅōƽǊ Ȋ ƭƛǎǘȅ ƧŜŘƴŜƧ Ȋ ǿŀǊǘƻǏŎƛΣ ƪǘƽǊŜ ƻŘŎȊȅǘȅǿŀƴŜ ǎŊ Ȋ 

zapytania SQL wpisanego w polu Maska. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ pusta: Select Ψ Ω co spowoduje 

ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǇǳǎǘŜƎƻ ǇƻƭŀΦ ½ ƭƛǎǘȅ ȊŀƳƪƴƛťǘŜƧ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ǘȅƭƪƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ Ȋ ƭƛǎǘȅΣ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ Řƻ ƴƛŜƧ 

ƴƛŎ ŘƻǇƛǎȅǿŀŏΦ 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 

Z listy Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ǿŀǊǘƻǏŎƛΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ do listy pobrane. 

 
5. Lista otwarta 

 

tƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǘȅǇǳ ƭƛǎǘŀ ȊŀƳƪƴƛťǘŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǿȅōƽǊ Ȋ ƭƛǎǘȅ ƧŜŘƴŜƧ Ȋ ǿŀǊǘƻǏŎƛΣ ƪǘƽǊŜ ƻŘŎȊȅǘȅǿŀƴŜ ǎŊ Ȋ 

zapytania SQL wpisanego w polu Maska. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ pusta: Select Ψ Ω co spowoduje 

ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǇǳǎǘŜƎƻ ǇƻƭŀΦ [ƛǎǘŀ ƻǘǿŀǊǘŀ Ǌƽȍƴƛ ǎƛť ƻŘ ȊŀƳƪƴƛťǘŜƧ ǘȅƳΣ ȍŜ Řƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ Ȋ ƭƛǎǘȅ Ƴƻȍƴŀ 

ŘƻǇƛǎŀŏ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅ ŎƛŊƎ ȊƴŀƪƽǿΣ ōŊŘȋ ǿǇƛǎŀŏ ŎŀƱȅ ŎƛŊƎ Ȋƴŀƪƽǿ ǇƻƳƛƧŀƧŊŎ ǿŀǊǘƻǏŎƛ Ȋ ƭƛǎǘȅΦ 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 
½ ƭƛǎǘȅ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ǿŀǊǘƻǏŎƛΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ Řƻ ƭƛǎǘȅ ǇƻōǊŀƴŜΦ tƻȊŀ ǘȅƳ ǇƻƭŜ ŘȊƛŀƱŀ Ƨŀƪ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿŜ 

pole tekstowe, do ƪǘƽǊŜƎƻ Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ ŘƻǿƻƭƴŊ ǿŀǊǘƻǏŏΦ 

6. Data z czasem 
 

tƻƭŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǘȅǇǳ Řŀǘŀ Ȋ ŎȊŀǎŜƳ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǿȅōƽǊ Ȋ ƪŀƭŜƴŘŀǊȊŀ ŘŀǘȅΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ƎƻŘȊƛƴȅΦ ²ŀǊǘƻǏŏ 

ŘƻƳȅǏƭƴŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ƳƛŜŏ ŦƻǊƳŀǘ Ǉƻƭŀ ƴǇΦΥ {ŜƭŜŎǘ Ψнлмс-02-лн мсΥллΥллΩ Ŏƻ ǎǇƻǿƻŘǳƧŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ 

w/w daty z ƎƻŘȊƛƴŊΦ Jako ǿŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻōǊŀŏ ŀƪǘǳŀƭƴŊ Řŀǘť i czas ǿǇƛǎǳƧŊŎ Select 

GETDATE(). 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 
½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪŀƭŜƴŘŀǊȊŀ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ Řŀǘť όƳƻȍƴŀ ƧŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿǇƛǎŀŏ ǊťŎȊƴƛŜύΦ /Ȋŀǎ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇƛǎŀŏ 

ǊťŎȊƴƛŜΦ 



 

 

7. Data 
 

Pole specjalne typu data pozwala na ǿȅōƽǊ z kalendarza daty. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ powinna ƳƛŜŏ format 

pola np.: {ŜƭŜŎǘ Ψнлмс-02-лнΩ Ŏƻ ǎǇƻǿƻŘǳƧŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǿκǿ ŘŀǘȅΦ Wŀƪƻ ǿŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ Ƴƻȍƴŀ 

ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻōǊŀŏ ŀƪǘǳŀƭƴŊ Řŀǘť ǿǇƛǎǳƧŊŎ Select GETDATE(). 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 

Za ǇƻƳƻŎŊ kalendarza Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ŘŀǘťΦ aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ƧŊ ǿǇƛǎŀŏ ǊťŎȊƴƛŜΦ 

 
8. Czas 

 

Pole specjalne typu czas pozwala na ǿȅōƽǊ z zegara godziny i minuty. ²ŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ powinna ƳƛŜŏ 

format pola np.: Select ΩлуΥллΩ co spowoduje ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ w/w godziny. Jako ǿŀǊǘƻǏŏ ŘƻƳȅǏƭƴŀ Ƴƻȍƴŀ 

ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻōǊŀŏ ŀƪǘǳŀƭƴȅ ŎȊŀǎ ǿǇƛǎǳƧŊŎ Select GETDATE(). 

Na dokumencie pole specjalne ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱƻ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ŦƻǊƳťΥ 
 

 
Za ǇƻƳƻŎŊ zegara z ǿŀǊǘƻǏŎƛŀƳƛ godzinowymi i minutowymi Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ŘƻƪƱŀŘƴȅ czas, lub ǿǇƛǎŀŏ 

go ǊťŎȊƴƛŜΦ 

 
 

2.6. ½ŀƱŊŎȊƴƛƪƛ 
 
 

Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Konfiguracja-Ҕ½ŀƱŊŎȊƴƛƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏΣ w jakie miejsce ōťŘŊ ȊŀǇƛǎȅǿŀƱȅ ǎƛť ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƛΥ 



 

 

 
 

Program daje dwie ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ zapisu ǇƭƛƪƽǿΥ 

 
¶ Do bazy danych ς ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ w sekcji Tryb zapisu ς Baza danych. 

¶ Do folderu na dysku ς ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ǿ ǎŜƪŎƧƛ Tryb zapisu ς Folder na dyskuΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿ 

sekcji Konfiguracja folderu ǿǇƛǎŀŏ ǏŎƛŜȍƪťΣ do ƪǘƽǊŜƧ pliki ōťŘŊ ǎƛť ȊŀǇƛǎȅǿŀƱȅΦ aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ 

ƪƭƛƪƴŊŏ Wybierz z dysku ƛ ǿȅōǊŀŏ ǘŜƴ ŦƻƭŘŜǊΦ tǊȊȅ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛ Ƴƻȍƴŀ ǳȍȅŏ Řȅǎƪǳ ǎƛŜŎƛƻǿŜƎƻΣ 

aczkolwiek musi on ōȅŏ ȊƳŀǇƻǿŀƴȅΦ 

 

 

   UWAGA! bŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ ȍŜ w przypadku zmiany folderu ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜƪƻǇƛƻǿŀŏ 

wszystkie pliki ze starego folderu do nowego. 



 

 

 

 

2.7. ²Ʊŀǎƴŀ numeracja 
 
 

² ǇǊƻƎǊŀƳƛŜ ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀ ǿƱŀǎƴŜƧ ƴǳƳŜǊŀŎƧƛ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƭǳō ȊƭŜŎŜƵ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ 

W ȊŀƪƱŀŘŎŜ Konfiguracja ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ na ƛƪƻƴť ²Ʊŀǎƴŀ numeracja. Otworzy ǎƛť nowe okno z ƭƛǎǘŊ na, 

ƪǘƽǊŜƧ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť dwa pola : TH (technologie) oraz ZP (Zlecenia produkcyjne) . 

 

 

2.8. ²ƱŀǎƴŜ wydruki 
Sekcja ²ƱŀǎƴŜ wydruki na ȊŀƪƱŀŘŎŜ konfiguracja pozwala na dodanie ǿƱŀǎƴȅŎƘ ǿȅŘǊǳƪƽǿ do 

programu. 
 



 

 

 

 

Za ǇƻƳƻŎŊ przycisku dodaj ƳƻȍŜƳȅ ŘƻŘŀŏ ǿƱŀǎƴȅ wydruk do programu, ƪǘƽǊȅ ȊƻǎǘŀƱ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ 

przygotowany w Crystal Reports όƴŀǊȊťŘȊƛŜ programistyczne, ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŜ generowanie 

ǎƪƻƳǇƭƛƪƻǿŀƴȅŎƘ ȊŀǇȅǘŀƵ Řƻ ōŀȊ ŘŀƴȅŎƘΣ ƛ ǇǊŜȊŜƴǘŀŎƧť ǿȅƴƛƪƽǿ ǿ ǇƻǎǘŀŎƛ ƎǊŀŦƛŎȊƴŜƧΦ {ŀƳ ǇǊƻŎŜǎ 

generowania ǊŀǇƻǊǘƽǿ nie wymaga ȊƴŀƧƻƳƻǏŎƛ ƧťȊȅƪŀ SQL, ŎƘƻŏ ƳƻȍƭƛǿŜ jest tworzenie ȊŀǇȅǘŀƵ z jego 

ǳȍȅŎƛŜƳΦύ 

 

 
W otwartym oknie dodawania ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƳȅ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ pola: 

 
¶ Typ dokumentu ς do wyboru z listy rozwijalnej 

 

 

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŀ drukarka ς parametr pozwala na ustawienie ŘƻƳȅǏƭƴŜƧ drukarki dla wydruku 

¶ Nazwa wydruku ς Pole pozwala na wpisanie dowolnej nazwy drukarki 

¶ LƭƻǏŏ kopii ς ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƛƭƻǏŎƛ drukowanych kopii 

¶ Pytaj podczas drukowanie - check uruchamia mechanizm ǇȅǘŀƧŊŎȅ czy ǿȅŘǊǳƪƻǿŀŏ ǇƻŘŀƴŊ 

ƛƭƻǏŏ kopii 

¶ W α¦ǎǘŀǿ ȋǊƽŘƱƻέ ǳǎǘŀǿƛŀƳȅ raport z Crystala z ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜƳ th[9 DB. 

¶ ¾ǊƽŘƱƻ wydruku (.RTP) ς pole ǳȊǳǇŜƱƴƛŀ ǎƛť automatycznie po ustanowieniu ȋǊƽŘƱŀ 



 

 

2.9. Ograniczenia 
 
 

tǊƻƎǊŀƳ ŘŀƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ƭƛǎǘ ǿȅǊƻōƽǿ ƎƻǘƻǿȅŎƘ όǿȅōƽǊ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛύΣ ǎǳǊƻǿŎƽǿ όǿȅōƽǊ 

ǿ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛύ ƻǊŀȊ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ όǿȅōƽǊ ǿ ½ƭŜŎŜƴƛǳύ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ƪǊȅǘŜǊƛƽǿΦ !ōȅ Řƻƪƻƴŀŏ 

ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ z ƎƽǊƴŜƎƻ menu ȊŀƪƱŀŘƪť Konfiguracja, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴť 

Ograniczenia. 

 

2.8.1. Ograniczenia ǿȅǊƻōƽǿ gotowych 
 

 
W celu dokonania ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ǿȅǊƻōƽǿ gotowych ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Lista ǿȅǊƻōƽǿ gotowych. 

W pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ rodzaj ograniczenia, ƳƻȍŜ to ōȅŏΥ 

 
¶ Grupa ŘƻƳȅǏƭƴŀΣ 

¶ Atrybut (w przypadku wyrobu z ŎŜŎƘŊύΣ 

¶ Kategoria. 

 

Po wyborze rodzaju ograniczenia ƴŀǎǘťǇƴŀ lista rozwijana ²ŀǊǘƻǏŏ zostanie zaktualizowana danymi z 

OPTIMY. Z listy tej Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ kilka ǿŀǊǘƻǏŎƛΥ 
 



 

 

W przypadku wybrania ograniczenia po atrybucie Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ konkretny atrybut w pole ²ŀǊǘƻǏŏ 

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ . Ograniczenia ȊƻǎǘŀƴŊ dodane do listy: 
 

 
 

2.8.2. Ograniczenia ǎǳǊƻǿŎƽǿ 
 

 
W celu dokonania ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ǿȅǊƻōƽǿ gotowych ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Lista ǎǳǊƻǿŎƽǿ. 

hƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ǿ ƭƛǏŎƛŜ ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǿȅƎƭŊŘŀƧŊ ǘŀƪ ǎŀƳƻ Ƨŀƪ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƭƛǎǘȅ ǿȅǊƻōƽǿ όǇŀǘǊȊ ǇƻǇǊȊŜŘƴƛ 

punkt). 

 
 
 

2.8.3. Ograniczenie ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 
 

 
W celu dokonania ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Lista ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ. W pierwszej 

ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ rodzaj ograniczenia, ƳƻȍŜ to ōȅŏΥ 

 
¶ ²ȅŘȊƛŀƱΣ 

¶ Kategoria, 

¶ Stanowisko. 

Po wyborze rodzaju ograniczenia ƴŀǎǘťǇƴŀ lista rozwijana ²ŀǊǘƻǏŏ zostanie zaktualizowana danymi z 

OPTIMY. Z listy tej Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ kilka ǿŀǊǘƻǏŎƛΥ 
 

 

W przypadku wybrania ograniczenia po kategorii Ƴƻȍƴŀ ǿǇƛǎŀŏ konkretny atrybut w pole ²ŀǊǘƻǏŏ 

atrybutu. Po ustaleniu ograniczenia ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ . Ograniczenia ȊƻǎǘŀƴŊ dodane do listy: 



 

 

 

 
 
 

 

2.10. Operatorzy 
 
 

²ȅōƛŜǊŀƧŊŎ w ƎƽǊƴȅƳ menu ȊŀƪƱŀŘƪť Konfiguracja ƪƭƛƪŀƧŊŎ w ƛƪƻƴť Operatorzy ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista 

ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿ wraz z poziomem ǳǇǊŀǿƴƛŜƵΦ 

 

 
 
 
 

 
Przycisk α5ƻŘŀƧέ ǎƱǳȍȅ do dodania kolejnego operatora. Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ z na ƛƪƻƴť ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť nowe 

okno: 



 

 

 

 
 
 
 

Przy tworzeniu nowego operatora ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏ o podaniu ƎƱƽǿƴȅŎƘ danych ŘƻǘȅŎȊŊŎȅŎƘ 

operatora. W kolejnej sekcji mamy ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ jego ǳǇǊŀǿƴƛŜƵ do ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ 

ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǇǊƻƎǊŀƳǳΦ YƻƭŜƧƴƻ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ jego magazyny (z listy rozwijalnej). 
 

UWAGA! W przypadku nie przypisania operatorowi ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ nie ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ pracy w 

programem. 

Sekcja tƻŘǇƻǿƛŀŘŀƴƛŜ ƛƭƻǏŎƛ ǿȅǊƻōǳ ƴŀ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ Ƨŀƪ ƛ ŎȊťǏŎƛƻǿŜƧ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ 

Ƨŀƪŀ ƛƭƻǏŏ ǿȅǊƻōǳ ȊŜ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ Ƴŀ ǎƛť ǇƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŜŏ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ƪƛŜŘȅ ƻǘǿƻǊȊȅƳȅΣ 

ƪǘƽǊŜǏ Ȋ okien realizacji. aƻȍŜ ǇƻŘǇƻǿƛŀŘŀŏ ǎƛť ŘƻƳȅǏƭƴƛŜΥ 

¶ Zero 

¶ LƭƻǏŏ ǇƻȊƻǎǘŀƱŀ do realizacji 

¶ LƭƻǏŏ ŎŀƱƪƻǿƛǘŀ na zleceniu 



 

 

 

 

UWAGA! YŀȍŘŜƳǳ operatorowi ƴŀƭŜȍȅ ƴŀŘŀŏ poziom uprawnienia w sekcji Uprawnienia na kartotece 

operatora 
 

 
 

YŀȍŘȅ operator poza administratorem ƳƻȍŜ ǇǊȊŜƎƭŊŘŀŏ ƭƛǎǘť ǘƻǿŀǊƽǿΣ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ oraz ȊŀǎƻōƽǿΦ 

 
Ponadto ŘƻǎǘťǇƴŜ ǎŊ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ poziomy ǳǇǊŀǿƴƛŜƵΥ 

 
¶ Administrator ς ma ŘƻǎǘťǇ do konfiguracji programu, 

¶ Kierownik - ma ŘƻǎǘťǇ do wszystkich funkcji, lecz nie ƳƻȍŜ on ȊƳƛŜƴƛŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ 

magazynowych MM, 

¶ Magazynier ƳƻȍŜ ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀŏ i ȊŀƳȅƪŀŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘ MM, 

¶ Kontroler ƳƻȍŜ ǘǿƻǊȊȅŏΣ ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀŏ i ȊŀƳȅƪŀŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘ MM tworzony podczas kontroli. 

¶ Wydanie ς pozwala na ǿƛŘƻŎȊƴƻǏŏ sekcji Wydanie w programie (wydanie rozumiane jako 

Wydanie towaru do klienta ǘǿƻǊȊŊŎ ŘƻƪǳƳŜƴǘ WZ) 

¶ hōǎƱǳƎŀ panelu ς pozwala danemu operatorowi na ŘƻǎǘťǇ do ƳƻŘǳƱǳ dodatkowego panel 

produkcyjnego (operator pokazuje ǎƛť Řƻ ǿȅōƻǊǳ w sekcji logowania) 

¶ ½ŀǊȊŊŘȊŀƴƛŜ zasobami - pozwala danemu operatorowi na ŘƻǎǘťǇ Řƻ ƳƻŘǳƱǳ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜƎƻ 

ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŜ zasobami (operator pokazuje ǎƛť do wyboru w sekcji logowania) 

¶ Kalkulacja ς pozwala danemu operatorowi na ŘƻǎǘťǇ do ƳƻŘǳƱǳ dodatkowego ofertowanie 

do sekcji Kalkulacja (operator pokazuje ǎƛť Řƻ wyboru w sekcji logowania) 

¶ Oferta ς pozwala danemu operatorowi na ŘƻǎǘťǇ do ƳƻŘǳƱǳ dodatkowego ofertowanie do 

sekcji hŦŜǊǘŀ όƻǇŜǊŀǘƻǊ ǇƻƪŀȊǳƧŜ ǎƛť do wyboru w sekcji logowania) 

¶ Widzi ceny ǎǳǊƻǿŎƽǿ ς parametr pozwala na ǿȅǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǎƛť cen ǎǳǊƻǿŎƽǿ 

¶ Widzi ceny Ȋŀǎƻōƽǿ ς parametr pozwala na ŘƻǎǘťǇ do kosztu zasobu ( np. ile kosztuje praca 

1h maszyny) 

¶ Blokowanie ȊƭŜŎŜƵ ς ustawienie pozwala operatorowi na blokowanie ȊƭŜŎŜƵ (np. kiedy mimo 

ƛȍ zlecenie nie ȊƻǎǘŀƱƻ ǿȅƪƻƴŀƴŜ do ƪƻƵŎŀ ŀ ŎƘŎŜƳȅΣ ȍŜōȅ Ƴƻȍƴŀ ōȅƱƻ je ȊŀƪƻƵŎȊȅŏύ 

¶ Odblokowywanie ȊƭŜŎŜƵ ς ustawienie pozwala operatorowi na odblokowanie ȊƭŜŎŜƵ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ 

zablokowanych (np. w celu ǳƪƻƵŎȊŜƴƛŀύ 



 

 

 

3.0. Pracownicy lub Magazyny ς 5ȊƛŀƱȅ 
 
 

W ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ od wybranej konfiguracji w Konfiguracja ->Optima-> Przypisanie na Zleceniu 

tǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳΥ tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ōŜȊ ƛƭƻǏŎƛΣ tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ƛ ƛƭƻǏŎƛ ƭǳō 5ȊƛŀƱ ǿ ǎŜƪŎƧƛ {Ʊƻǿƴƛƪƛ ǿ YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧƛ ǳƪŀȍŜ 

ǎƛť odpowiednia opcja αtǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴƛέ lub αaŀƎŀȊȅƴȅ ς 5ȊƛŀƱȅέ 

² ǳǎǘŀǿƛŜƴƛǳ Ȋ αtǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴƛέΣ ŀōȅ ȊƻōŀŎȊȅŏ ƭƛǎǘť ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǿ ƎƽǊƴȅƳ ƳŜƴǳ 

ǿȅōǊŀŏ ȊŀƪƱŀŘƪť Konfiguracja, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť Pracownicy produkcji. 

 

 

 
Lista ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ zawiera: 

 
¶ Kod pracownika, 

¶ LƳƛťΣ 

¶ Nazwisko, 

¶ RCP (Rejestr czasu pracy), 

¶ Magazyn surowca na produkcji 

¶ Magazyn ǿȅǊƻōƽǿ na produkcji. 



 

 

 

 

YŀȍŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ Ƴǳǎƛ ƳƛŜŏ ǇǊȊȅǇƛǎŀƴȅ aŀƎŀȊȅƴ ǎǳǊƻǿŎŀ ƴŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƻǊŀȊ aŀƎŀȊȅƴ ǿȅǊƻōƽǿ ƴŀ 

ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ aŀƎŀȊȅƴȅ ǘŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǊƽȍƴŜ ƻŘ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿΦ ² ƎƽǊƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ ƻƪƴŀ Ƴƻȍƴŀ 

ǳǎǘŀǿƛŏ z listy ǊƻȊǿƛƧŀƴŜƧ ŘƻƳȅǏƭƴȅ magazyn ǎǳǊƻǿŎƽǿ ƻǊŀȊ ŘƻƳȅǏƭƴȅ magazyn ǿȅǊƻōƽǿ gotowy. 

Aby ȊƳƛŜƴƛŏ pracownikowi, pracownikom przypisane magazyny, ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀκǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ α{ŜǊȅƧƴŀ ȊƳƛŀƴŀ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿέ Φ hǘǿƻǊȊȅ ǎƛť 

nowe okno: 

 

 

² ½ƳƛŜƵ ƳŀƎŀȊȅƴȅ Řƭŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ŎȊȅ ȊƳƛŀƴŀ ōťŘȊƛŜ ŘƻǘȅŎȊȅƱŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ŎȊȅ 

ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴȅŎƘ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ǿȅōƛŜǊŀƧŊŎ Ȋ ƭƛǎǘ ǊƻȊǿƛƧŀƴȅŎƘ Z magazynu oraz Na 

magazyn ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ z jakiego na jaki magazyn ōťŘȊƛŜ wykonywana zmiana. W przypadku zmiany 

Řƭŀ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴȅŎƘΣ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ǘȅƭƪƻ ƴŀ ƳŀƎŀȊȅƴΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ ōťŘȊƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴŀ ȊƳƛŀƴŀΦ bŀ ƪƻƴƛŜŎ 

ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ½ƳƛŜƵΦ 



 

 

 
 

² ǳǎǘŀǿƛŜƴƛǳ Ȋ αaŀƎŀȊȅƴȅ ς 5ȊƛŀƱȅέΣ ŀōȅ ȊƻōŀŎȊȅŏ ƭƛǎǘť ŘȊƛŀƱƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǿ ƎƽǊƴȅƳ ƳŜƴǳ ǿȅōǊŀŏ 

ȊŀƪƱŀŘƪť YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť Magazyny ς 5ȊƛŀƱȅΦ 

²ȅǏǿƛŜǘƭƻƴŀ lista zawiera: 

¶ Kod 5ȊƛŀƱǳΣ 

¶ Magazyn {ǳǊƻǿŎƽǿΣ 

¶ Magazyn Produkcyjny. 
 
 

 
!ōȅ ŘƻŘŀŏ ƴƻǿȅ ŘȊƛŀƱΣ ǳǎǘŀǿƛŏ Řƭŀ ƴƛŜƎƻ ƳŀƎŀȊȅƴȅ ƻǊŀȊ ŘƻŘŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ǇƻŘƭŜƎŀƧŊŎȅŎƘ ǇƻŘ ǘŜƴ 

ŘȊƛŀƱ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ α5ƻŘŀƧέΦ hǘǿƻǊȊȅ ǎƛť ƻƪƴƻΥ 
 



 

 

 
 

Informacje jakie ƴŀƭŜȍȅ ǳȊǳǇŜƱƴƛŏ to: 

¶ Kod ŘȊƛŀƱǳ 

¶ Magazyn ǎǳǊƻǿŎƽǿ (wybieralny z listy) 

¶ Magazyn ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ ό wybieralny z listy) 

¶ Za ǇƻƳƻŎŊ przycisku αҌέ ŘƻŘŀŏ do listy ŘȊƛŀƱǳ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 

 

 
YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǘŀ ƻōƭƛƎǳƧŜ Řƻ ǿȅōǊŀƴƛŀ ŘȊƛŀƱǳ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻΦ ½ƭŜŎŜƴƛŀ 

ƴŀƭŜȍȅ ǘǿƻǊȊȅŏ ƴŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ 5ȊƛŀƱȅΦ YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǘŀ ǎǇǊŀǿŘȊŀ ǎƛť ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜΣ ƪƛŜŘȅ ƪŀȍŘȅ Ȋ ŘȊƛŀƱƽǿ 

tworzy inny ǇƽƱǇǊƻŘǳƪǘΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ tylko jeden ŘȊƛŀƱ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ do Zlecenia Produkcyjnego. 

3.1. Aktywne sesje 
 

Aby ȊƻōŀŎȊȅŏ aktywne sesje ƴŀƭŜȍȅ w ƎƽǊƴȅƳ menu ǿȅōǊŀŏ Konfiguracja, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ Aktywne 

sesje. Otworzy ǎƛť nowe okno: 

 

 

 
W nowo otwartym oknie znajduje ǎƛť lista z aktywnymi sesjami ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎȅƳƛ kod operatora oraz ŘŀǘťΣ 

kiedy ǎƛť ȊŀƭƻƎƻǿŀƱΦ LƴŦƻǊƳŀŎƧŀ ƻ aktywnych sesjach jest bardzo ǿŀȍƴŀΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǎƛť 

ȊŀƭƻƎƻǿŀŏ ǿƛťŎŜƧ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿ ƴƛȍ ƛƭƻǏŏ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪΣ ƴŀ ƪǘƽǊŊ ƧŜǎǘ wykupiona licencja. 



 

 

 

 

3.2. Wideo 
 

 
Przycisk Wideo w sekcji konfiguracja spowoduje otworzenie ǎƛť ŘƻƳȅǏƭƴŜƧ 

ǇǊȊŜƎƭŊŘŀǊƪƛ stron www oraz otwarcie listy na kanale YT z lekcjami do produkcji. 

 

3. ½ŀƪƱŀŘƪŀ Produkcja 
 

½ŀƪƱŀŘƪŀ Produkcja to ȊŀƪƱŀŘƪŀΣ na ƪǘƽǊŜƧ odbywa ǎƛť codzienna praca z programem. Podzielona jest 

na cztery sekcje: 

 
¶ {Ʊƻǿƴƛƪƛ 

¶ Produkcja 

¶ Dokumenty 

¶ Zapotrzebowanie 

¶ oraz Wydanie όƧŜȍŜƭƛ opcja jest ǿƱŊŎȊƻƴŀ w konfiguracji oraz dany operator ma uruchomiony 

Řƻ ƴƛŜƧ ŘƻǎǘťǇύ 

 

 
3.1. Produkcja ς {Ʊƻǿƴƛƪƛ - Towary 

 
bŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ tǊƻŘǳƪŎƧŀ ǿ ǎŜƪŎƧƛ {Ʊƻǿƴƛƪƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ¢ƻǿŀǊȅ ƻǊŀȊ ½ŀǎƻōȅ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜΦ 

YƭƛƪŀƧŊŎ w Towary otworzy ǎƛť ƻƪƴƻΥ 

 



 

 

 
 
 

hƪƴƻ ǘƻ ȊŀǿƛŜǊŀ ƭƛǎǘť ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƪŀǊǘƻǘŜƪ Ȋŀǎƻōƽǿ ǇƻŎƘƻŘȊŊŎȅŎƘ Ȋ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀΣ ǎŊ ǘǳǘŀƧ 

ǿƛŘƻŎȊƴŜ ƴŀǎȊŜ ǎǳǊƻǿŎŜΣ ǇƽƱǇǊƻŘǳƪǘȅ Ƨŀƪ ƛ ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜΣ ƪǘƽǊŜ Ǉƻ ǇǊƻŎŜǎƛŜ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ ǎŊ 

przyjmowane na magazyn. Mamy tutaj widoczne: 

¶ Kod, 

¶ Nazwa, 

¶ Typ, 

¶ Grupa 5ƻƳȅǏƭƴŀΣ 

¶ EAN, 

¶ LƭƻǏŏΣ 

¶ JM (jednostka miary), 

¶ Kod u dostawcy, 

¶ Dostawca, 

¶ Kod producenta, 

¶ Producent. 

 

UWAGA! ²ƛŘƻŎȊƴƻǏŏ ƪƻƭǳƳƴ Ƴƻȍƴŀ ȊƳƛŜƴƛŀŏΦ YƭƛƪŀƧŊŎΣ ǿ ƪǘƽǊŊǏ Ȋ ƴŀƎƱƽǿŜƪΣ ƪǘƽǊŜƧǏ Ȋ ƪƻƭǳƳƴ 

prawym przyciskiem myszy mamy ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ukrycia lub wyboru kolumn 

 

 
 

WŜȍŜƭƛ ǿ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀ ƳŀƳȅ ǎƪƻƴŦƛƎǳǊƻǿŀƴȅŎƘ ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ ƧŜŘŜƴ magazyn z listy rozwijalnej 

Magazyn ƳŀƳȅ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅǊƻōǳ ƳŀƎŀȊȅƴǳΦ tƻ ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ǿ ǿȅōǊŀƴȅ ƳŀƎŀȊȅƴ ƻŘǏǿƛŜȍƻƴŜ ȊƻǎǘŀƴŊ 

pola w kolumnie ƛƭƻǏŏΦ 



 

 

 

 

Aby ǿŜƧǏŏ w ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ kartoteki wyrobu czy ǘŜȍ surowca wystarczy w ŘŀƴŊ ƪŀǊǘƻǘŜƪť ƪƭƛƪƴŊŏ 

dwukrotnie lewym przyciskiem myszy lub ȊƴŀŎȊȅŏ i ƪƭƛƪƴŊŏ przycisk ǎȊŎȊŜƎƽƱȅΦ Otworzy ǎƛť nowe okno, 

ƪǘƽǊŜ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ jest na 9 ȊŀƪƱŀŘŜƪΥ 

 

½ŀƪƱŀŘƪƛ w ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ towaru: 

1. hƎƽƭƴŜ ς ½ŀƪƱŀŘƪŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ƻƎƽƭƴŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ƴŀ ǘŜƳŀǘ ǘƻǿŀǊǳ όǇƻōǊŀƴŜ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ Ȋ 

Comarch ERP Optima)Σ ŀ ǘŀƪȍŜ ŎŜƴť ƻǊŀȊ ƴŀǊȊǳǘ ǿȅŘȊƛŀƱƻǿȅΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǇƻōƛŜǊŀƴŜ Řƻ 

wyceny kalkulacyjnej wyrobu gotowego. 

2. Dostawa ς ȊŀƪƱŀŘƪŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ustawienie czasu dostawy oraz czasu produkcji u dostawcy. 

aƻȍƴŀ ǳǎǘŀǿƛŏ czas minimalny, maksymalny oraz optymalny przy tym z listy rozwijalnej 

ǿȅōǊŀŏ ƧŜŘƴƻǎǘƪť ŎȊŀǎǳ όƳƛƴǳǘΣ Řƴƛ Σ ƎƻŘȊƛƴȅύΦ tƻƴŀŘǘƻ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛ ŘŀƴŜƳǳ 

ŎȊŀǎƻǿƛ ƪƻǎȊǘ ƻǊŀȊ ƴŀŘŀŏ ƻǇƛǎΦ tƻ ǳȊǳǇŜƱƴƛŜƴƛǳ ǿ ŎŜƭǳ ȊŀǇƛǎŀƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ 

zapisz. Tak ǿǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ŘŀƴŜ ƳƻƎŊ ǿ ǇƽȋƴƛŜƧǎȊȅƳ ŎȊŀǎƛŜ ǇƻǎƱǳȍȅŏ Řƻ ǘǿƻǊȊŜƴƛǳ w 

ǇǊƻƎǊŀƳƛŜ hǇǘƛƳŀ !ƴŀƭƛȊȅ .L ǊƽȍƴŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ǊŀǇƻǊǘƽǿ όƪŀȍŘȅ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴȅ ǊŀǇƻǊǘ ǘǿƻǊȊƻƴȅ 

jest ƴŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŜ klienta) 

3. Surowiec do realizacji na ZP ς ƧŜǎǘ ǘƻ ǎŜƪŎƧŀΣ ǿ ƪǘƽǊŜƧ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ƭƛǎǘŀ ½ƭŜŎŜƵ Produkcyjnych, 

ƴŀ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ ǘƻǿŀǊ ƛ ƴƛŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ƻƴŜ ƧŜǎȊŎȊŜ Řƻ ƪƻƵŎŀ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜ όǊƻȊƭƛŎȊƻƴŜ ƛ 

ȊŀƪƻƵŎȊƻƴŜύΦ bŀ ƭƛǏŎƛŜ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜΥ 

¶ Numer zlecenia ς numer zlecenia, ǿ ƪǘƽǊȅƳ jest towar, 

¶ LƭƻǏŏ na zleceniu ς ƛƭƻǏŏ podana na zleceniu, 



 

 

¶ LƭƻǏŏ do realizacji ς ƛƭƻǏŏΣ ƪǘƽǊŀ ma Ȋƻǎǘŀŏ zrealizowana, 

¶ LƭƻǏŏ na magazynie ς ƛƭƻǏŏ towaru, ƪǘƽǊŀ znajduje ǎƛť na magazynie operatora, 

¶ Braki ς ƛƭƻǏŏ towaru, ƪǘƽǊŜƧ brakuje do wykonania zlecenia, 

¶ Jm ς jednostka miary, 

¶ Magazyn ς magazyn operatora. 

 

4. Dostawy na magazynie ς ƧŜǎǘ ǘƻ ƭƛǎǘŀ ǇǊƻŘǳƪǘǳ όƻŘǇƻǿƛŀŘŀ ȊŀǿŀǊǘƻǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ ½ŀǎƻōȅ ǿ 

ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ towaru w Comarch ERP Optima). Lista jest opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

¶ Magazyn ς magazyn, na ƪǘƽǊȅƳ ȊƻǎǘŀƱ towar ǇǊȊȅƧťǘȅΣ 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru ǇǊȊȅƧťǘŀ na danej dostawie, 

¶ Nr partii dostawy ς w przypadku towaru z ŎŜŎƘŊ dostawa jest opisana numerem partii 

dostawy, 

¶ Dokument dostawy ς numer i rodzaj dokumentu ǇǊȊȅƧťŎƛŀ towaru, 

¶ Kontrahent dostawy ς kontrahent dostawy, 

¶ Data dostawy ς ŘƻƪƱŀŘƴŀ data ǇǊȊȅƧťŎƛŀ towaru. 

 

5. Dostawy na dokumentach MM ς jest to lista dostaw na dokumentach MM (tylko dla ǘƻǿŀǊƽǿ 

z ŎŜŎƘŊύΣ ƪǘƽǊŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜΥ 

¶ Dokument ς numer dokumentu MM, 

¶ Magazyn ¾ǊƽŘƱƻǿȅ ς magazyn ȋǊƽŘƱƻǿȅ towaru, 

¶ Magazyn Docelowy ς magazyn docelowy towaru, 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru na dokumencie MM, 

¶ Nr partii  dostawy ς numer partii dostawy, 

¶ Dokument Dostawy ς numer dokumentu PW dostawy, 

¶ Dokument Zlecenia ς numer zlecenia produkcyjnego. 

 
W dolnej ŎȊťǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ znajduje ǎƛť filtr,  ŘȊƛťƪƛ ƪǘƽǊŜƳǳ Ƴƻȍƴŀ ƻƎǊŀƴƛŎȊȅŏ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ dokumenty o 

wybrany okres (w polach od ; do). aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ƭƛǎǘť ǿȅŜƪǎǇƻǊǘƻǿŀŏ do pliku xls. W tym celu ƴŀƭŜȍȅ 

ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴƪť MS Excel. 

6. Dostawy na dokumentach RW ς [ƛǎǘŀ Řƻǎǘŀǿ ƴŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƘ w² όǘȅƭƪƻ Řƭŀ ǘƻǿŀǊƽǿ Ȋ 

ŎŜŎƘŊύΣ ƪǘƽǊŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜΥ 

¶ Dokument ς numer ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ RW, 

¶ Magazyn ¾ǊƽŘƱƻǿȅ ς magazyn ȋǊƽŘƱƻǿȅ towar, 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru na dokumencie, 



 

 

¶ Nr partii dostawy ς numer partii dostawy, 

¶ Dokument dostawy ς numer dokumentu dostawy, 

¶ Dokument PW ς numer dokumentu PW, 

¶ Dokument Zlecenia ς numer dokumentu zlecenia produkcyjnego. 

 
W dolnej ŎȊťǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ znajduje ǎƛť filtr,  ŘȊƛťƪƛ ƪǘƽǊŜƳǳ Ƴƻȍƴŀ ƻƎǊŀƴƛŎȊȅŏ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ dokumenty o 

wybrany okres (w polach od ; do). aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ƭƛǎǘť ǿȅŜƪǎǇƻǊǘƻǿŀŏ do pliku xls. W tym celu ƴŀƭŜȍȅ 

ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴƪť MS Excel. 

7. Dostawy na dokumentach PW ς lista dostaw na dokumentach PW (tylko dla ǘƻǿŀǊƽǿ z ŎŜŎƘŊύΣ 

zawiera ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ informacje: 

¶ Dokumentς numer dokumentu PW, 

¶ Magazyn ¾ǊƽŘƱƻǿȅ ς magazyn ȋǊƽŘƱƻǿȅ towaru, 

¶ Magazyn Docelowy ς magazyn docelowy towaru, 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru na dokumencie, 

¶ Nr partii  dostawy ς numer partii dostawy, 

¶ Dokument dostawy ς numer dokumentu dostawy, 

¶ Dokument RW ς numer dokumentu RW, 

¶ Dokument Zlecenia ς numer zlecenia produkcyjnego. 

 
W dolnej ŎȊťǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ znajduje ǎƛť filtr,  ŘȊƛťƪƛ ƪǘƽǊŜƳǳ Ƴƻȍƴŀ ƻƎǊŀƴƛŎȊȅŏ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ dokumenty o 

wybrany okres (w polach od ; do). aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ƭƛǎǘť ǿȅŜƪǎǇƻǊǘƻǿŀŏ do pliku xls. W tym celu ƴŀƭŜȍȅ 

ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴƪť MS Excel. 

8. Historia surowca ς ƭƛǎǘŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅƳ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǘƻǿŀǊ Ƨŀƪƻ ǎǳǊƻǿƛŜŎΦ WŜǎǘ ƻƴŀ 

opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŀƳƛΥ 

¶ Kod surowca ς kod towaru (surowca), 

¶ Typ ς typ dokumentu, 

¶ Numer dokumentu ς numer dokumentu, 

¶ Data Operacji ς data wystawienia dokumentu, 

¶ Magazyn ς magazyn surowca na dokumencie 

¶ Akronim podmiotu ς kod podmiotu z OPTIMY, 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru na dokumencie, 

¶ Jm ς jednostka miary 

¶ Cecha 1 ς numer partii dostawy (w przypadku surowca z ŎŜŎƘŊύΣ 

¶ Cecha 2 ς dodatkowa cecha, 



 

 

¶ Zlecenie Produkcyjne ς numer zlecenia produkcyjnego, 

¶ Kod produktu ς kod towaru (produktu), w produkcji ƪǘƽǊŜƎƻ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ dany surowiec, 

¶ Lista PW na ZP ς lista ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ PW do ZP, 

¶ Lista WZ ς lista ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ²½Φ 

 

9. Historia produktu ς ƭƛǎǘŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ ǎǳǊƻǿƛŜŎ Ȋǳȍȅǘȅ Řƻ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ 

ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻ όǿƛŘƻƪ ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť Řƻ ƪŀǊǘƻǘŜƪƛΣ ǿ ƪǘƽǊŊ ǿŜǎȊƭƛǏƳȅ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅύΦ [ƛǎǘŀ ƧŜǎǘ 

opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŀƳƛΥ 

¶ Kod surowca ς kod towaru (surowca), 

¶ Typ ς typ dokumentu, 

¶ Numer dokumentu ς numer dokumentu, 

¶ Data operacji ς data wystawienia dokumentu, 

¶ Magazyn ς magazyn surowca na dokumencie, 

¶ Akronim podmiotu ς kod podmiotu z Comarch ERP Optima, 

¶ LƭƻǏŏ ς ƛƭƻǏŏ towaru na dokumencie, 

¶ Jm ς jednostka miary, 

¶ Cecha 1 ς numer partii dostawy (w przypadku surowca z ŎŜŎƘŊύ 

¶ Cecha 2 ς dodatkowa cecha, 

¶ Zlecenie Produkcyjne ς numer zlecenia produkcyjnego, 

¶ Kod produktu ς kod towaru (produktu), 

¶ Lista PW na ZP ς lista ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ PW z ZP, 

¶ Lista WZ ς lista ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ²½Φ 

 
 

3.1.1. tǊȊŜƎƭŊŘ ǏŎƛŜȍƪƛ ǎǳǊƻǿŎŀ z jednej dostawy 
 

Aby ǇǊȊŜǏƭŜŘȊƛŏ ǏŎƛŜȍƪť surowca z jednej dostawy w Produkcji ƴŀƭŜȍȅ w pierwszej ǿȅƪƻƴŀŏ kolejno: 

1. tǊȊȅƧŊŏ ǎǳǊƻǿƛŜŎ ƴŀ ƳŀƎŀȊȅƴΣ ŘƻƪǳƳŜƴǘ ǇǊȊȅƧťŎƛŀ t² ƭǳō t½ όƧŜȍŜƭƛ ȊƻǎǘŀƱ Ƨǳȍ ǇǊȊȅƧťǘȅ ƪǊƻƪ 

ǇƻƳƛƴŊŏ i ǇǊȊŜƧǏŏ do pkt. 2) 

2. ²ŜƧǏŏ w ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ surowca ό½ŀƪƱŀŘƪŀ Towary w sekcji {Ʊƻǿƴƛƪƛύ 

3. tǊȊŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Dostawy na magazynie 
 



 

 

4. Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Historia surowca przedstawione ǎŊ wszystkie dokumenty ǇƻǿƛŊȊŀƴŜ z surowcem 

 

 

5. bŀǎǘťǇƴȅƳ ƪǊƻƪƛŜƳ ƧŜǎǘ ǎǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ½ƭŜŎŜƴƛŀ tǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ Ȋ ŘŀƴȅƳ ǎǳǊƻǿŎŜƳ ς ōťŘȊƛŜ ƻƴ 

ǿǘŜŘȅ ǿƛŘƻŎȊƴȅ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ ǘŜƎƻ ½ƭŜŎŜƴƛŀ ǿ ȊŀƪƱŀŘŎŜ {ǳǊƻǿŎŜ Řƻ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ όtǊƻŘǳƪŎƧŀ -> 

Zlecenia -> Utworzone zlecenie (wchodzimy ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅύ-> ½ŀƪƱŀŘƪŀ Surowce do realizacji) 
 

6. W momencie kiedy zrobimy wydanie do produkcji utworzony zostanie dokument MM (Aby 

ȊǊƻōƛŏ ǿȅŘŀƴƛŜ Řƻ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ½ƭŜŎŜƴƛŜ tǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ōȅŏ ǳǘǿƻǊȊƻƴŜΣ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀƴŜ ƛ 

zatwierdzone). Utworzony dokument MM ƴŀƭŜȍȅ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀŏ i ȊŀƳƪƴŊŏΦ Po wykonaniu 

wszystkich ƪǊƻƪƽǿ ōťŘȊƛŜ widoczne z jakiego dokumentu dostawy ȊƻǎǘŀƱȅ pobrane surowce 
 

 

 
 
 

 
² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳΣ ƎŘȅ ƧŜǎǘ ƪƛƭƪŀ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ Řƻǎǘŀǿ ǎǳǊƻǿŎŜ ōŜȊ ŎŜŎƘȅ ǇƻōƛŜǊŀƴŜ ǎŊ 

ƳŜǘƻŘŊ CLCh Ȋ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀΣ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜƧ ŘƻǎǘŀǿȅΦ ½ŀǎŀŘŀ 

ŘȊƛŀƱŀ momencie korzystania z ze ȊǿȅƪƱŜƎƻ Handlu w Comarch ERP Optima. 



 

 

UWAGA! 

 

 

 
7. W ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ towaru (Sekcja ǎƱƻǿƴƛƪƛΣ ȊŀƪƱŀŘƪŀ towar), na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Historia surowca ǿƛŘŀŏ z 

jakiego magazynu na jaki ȊƻǎǘŀƱ ǇǊȊŜǎǳƴƛťǘȅ surowiec (w tym przypadku z 

MAGAZYN_SUROWCA na Magazyn_Jana). ²ƛŘŀŏ ǊƽǿƴƛŜȍ numer dokumentu ZP : 

 

 
 

8. ² ƳƻƳŜƴŎƛŜ ƪƛŜŘȅ ȊǊŜŀƭƛȊǳƧŜƳȅ ǇǊƻŘǳƪŎƧť ǘƻ ȊƴŀŎȊȅ ŘƻƧŜŘȊƛŜ Řƻ ƧŜƧ ǊƻȊƭƛŎȊŜƴƛŀ όǇƻǿǎǘŀƴƛŜ 

ŘƻƪǳƳŜƴǘ w²ύ ǇƻƧŀǿƛ ǎƛť ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŀ ƴŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ t½ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ ½ƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ƻ 

dokumentach dostawy z jakich wydano surowiec na dokument RW 

 
 
 
 

 



 

 

W przypadku kiedy ōťŘȊƛŜ kilka ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ dostaw ǿȅǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛƻƴŜ ȊƻǎǘŀƴŊ ƛƭƻǏŎƛ z danych 

ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ŘƻǎǘŀǿΥ 

 

 
 

9. W ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ towaru (Sekcja ǎƱƻǿƴƛƪƛΣ ȊŀƪƱŀŘƪŀ towar), na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Historia surowca ǇƻƧŀǿƛŊ 

ǎƛť ǇƻǿƛŊȊŀƴƛŀ Υ Surowiec ->RW -> ZP -> PW -> Produkt - > WZ 

 

 

 
3.1.2. |ƭŜŘȊŜƴƛŜ historii wyrobu gotowego 

 

Program Produkcja by CTI pozwala na ŘƻƧǏŎƛŜ z jakich ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǇƻǿǎǘŀǿŀƱ ǿȅǊƽō gotowy oraz z jakich 

Řƻǎǘŀǿ ǇƻŎƘƻŘȊƛƱȅ ǘŜ ǎǳǊƻǿŎŜΦ ² ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ ǘƻǿŀǊǳ ό{ŜƪŎƧŀ ǎƱƻǿƴƛƪƛΣ ȊŀƪƱŀŘƪŀ ǘƻǿŀǊύΣ ƴŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ 

IƛǎǘƻǊƛŀ ǇǊƻŘǳƪǘǳ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴǳƳŜǊȅ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ²½Σ ƪǘƽǊȅƳƛ ǿȅǊƽō Ǝƻǘƻǿȅ ȊƻǎǘŀƱ ǿȅŘŀƴȅ Ȋ 

magazynu. WŜȍŜƭƛ sprawdzenie ƳƛŀƱōȅ ǎƛť ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ od Faktury, w pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ 

dokument ²½ ǇƻǿƛŊȊŀƴȅ Ȋ ŦŀƪǘǳǊŊ w Comarch ERP Optima: 

 



 

 

1. W Produkcji ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Historia produktu w kartotece wyrobu gotowego 

(Sekcja ǎƱƻǿƴƛƪƛΣ ȊŀƪƱŀŘƪŀ towar, wybieramy towar i klikamy przycisk ǎȊŎȊŜƎƽƱȅύΣ 
 

 

Tabela pokazuje jakim dokumentem PW ǿȅǊƽō gotowy ȊƻǎǘŀƱ ǇǊȊȅƧťǘȅ na magazyn (kolumna Lista PW 

z ZPύΣ Ȋ ƧŀƪƛŜƎƻ ǎǳǊƻǿŎŀ ǿȅǊƽō Ǝƻǘƻǿȅ ǇƻǿǎǘŀƱ όKod surowca), jakim ŘƻƪǳƳŜƴǘŜƳ ǎǳǊƻǿƛŜŎ ȊƻǎǘŀƱ 

rozchodowany z magazynu (Numer dokumentu), a ǘŀƪȍŜ ƧŀƪŊ ǇŀǊǘƛť dostawy ƳƛŀƱ surowiec (Cecha). 

2. ²ȅǊƽō ƎƻǘƻǿȅΣ ƪǘƽǊȅ ǇƻǎƛŀŘŀ ǇŀǊǘƛŜ Řƻǎǘŀǿȅ ǎǇǊŀǿŘȊŀƴƛŜ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀƳȅ ƻŘ ǇŀǊǘƛƛ Řƻǎǘŀǿȅ 

ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻΦ ² ǘȅƳ ŎŜƭǳ ό{ŜƪŎƧŀ ǎƱƻǿƴƛƪƛΣ ȊŀƪƱŀŘƪŀ ǘƻǿŀǊΣ ǿȅōƛŜǊŀƳȅ ǘƻǿŀǊ ƛ ƪƭƛƪŀƳȅ 

przycisk ǎȊŎȊŜƎƽƱȅύΣ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť 5ƻǎǘŀǿȅ na magazynie ƛ ƻŘǎȊǳƪŀŏ ǇŀǊǘƛť 

dostawy w kolumnie Cecha: 

 



 

 

W kolumnie Dokument dostawy znajduje ǎƛť PW, ƪǘƽǊȅƳ ǿȅǊƽō gotowy ȊƻǎǘŀƱ ǇǊȊȅƧťǘȅ na magazyn. 

 
3. bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť Historia produktu i ǿȅŦƛƭǘǊƻǿŀŏ ƭƛǎǘť po w/w dokumencie 

PW: 
 

 
Podobnie jak w poprzednim przypadku, ǿƛŘŀŏ z jakich ǎǳǊƻǿŎƽǿ ǇƻǿǎǘŀƱ ǿȅǊƽō gotowy. 

 

3.2. Produkcja ς {Ʊƻǿƴƛƪƛ ς Pracownicy 
 
 

 

 
UWAGA! 

 

½ŀƪƱŀŘƪŀ Pracownicy w sekcji {Ʊƻǿƴƛƪƛ (Produkcja) jest widoczna tylko i 

ǿȅƱŊŎȊŜƴƛŜ ǿǘŜŘȅΣ ƎŘȅ ǿ YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ -> Optima mamy zaznaczony parametr 

Pracownicy bez ƛƭƻǏŎƛ ƭǳō tǊŀŎƻǿƴƛŎȅ i ƛƭƻǏŎƛ 

 
 

 

 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ Pracownicy ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista wszystkich ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ (z Comarch ERP Optima): 
 



 

 

YŀȍŘȅ z ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ jest opisany ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

 
¶ Kod, 

¶ Nazwisko, 

¶ LƳƛťΣ 

¶ RCP, 

¶ ²ȅŘȊƛŀƱΣ 

¶ Pesel, 

¶ Magazyn ǎǳǊƻǿŎƽǿΣ 

¶ Magazyn ǇǊƻŘǳƪǘƽǿΦ 

 

Aby ȊƻōŀŎȊȅŏ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ danego pracownika ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ go na ƭƛǏŎƛŜΣ a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť 

. Otworzy ǎƛť ƴƻǿŜ okno: 

Okno jest podzielone na 2 ȊŀƪƱŀŘƪƛΥ 

 
¶ hƎƽƭƴŜ ς ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛŀ ƪƻŘ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀΣ ƧŜƎƻ ƛƳƛťΣ ƴŀȊǿƛǎƪƻ ƻǊŀȊ przypisane mu magazyny. 

Istnieje ǊƽǿƴƛŜȍ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅǿƻƱŀƴƛŀ wydruku ze zleceniami pracownika, ǿȅōƛŜǊŀƧŊŎ 

ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ okres (Data od ; Data do) z ƪǘƽǊŜƎƻ zlecenia ȊƻǎǘŀƴŊ ǇǊȊŜƴƛŜǎƛƻƴŜ na wydruk. 

¶ Zlecenia ς przedstawia zlecenia pracownika: 



 

 

 
 
 

 

Lista ȊƭŜŎŜƵ jest opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

 
¶ Kod zlecenia ς numer zlecenia produkcyjnego, 

¶ Kod technologii ς numer technologii, 

¶ Kod wyrobu ς kod towaru, 

¶ Status wydania ς status wydania do produkcji, 

¶ Status produkcji ς status produkcji, 

¶ Status kontroli ς status kontroli. 



 

 

3.3. Produkcja ς {Ʊƻǿƴƛƪƛ ς Zasoby produkcyjne 

 
Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Zasoby produkcyjne (Produkcja - > {Ʊƻǿƴƛƪƛ - > Zasoby produkcyjne) istnieje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ 

zdefiniowanie, edycji czy ǳǎǳƴƛťŎƛŀ Ȋŀǎƻōƽǿ produkcyjnych. 
 

 

 
3.3.1. Dodawanie nowego zasobu produkcyjnego όƳƻȍƭƛǿŜ ustawienia na zasobie) 

W celu dodania nowego zasobu produkcyjnego ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť . hǘǿƻǊȊȅ ǎƛť nowe 

okno: 
 



 

 

 

 

1. W pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƎǊǳǇť zasobu produkcyjnego (Grupa zasobu 

produkcyjnego)Φ aƻȍƴŀ ƧŊ ǿȅōǊŀŏ Ȋ ƭƛǎǘȅ ǊƻȊǿƛƧŀƴŜƧΣ ƭǳō ŘƻŘŀŏ ƴƻǿŊ ƪƭƛƪŀƧŊŎ . Otworzy 

ǎƛť nowe okno: 

 

 

Aby ǳǘǿƻǊȊȅŏ ƴƻǿŊ ƎǊǳǇť Ȋŀǎƻōƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ . 
 

W ǇƻǿȅȍǎȊȅƳ okienku ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀŏ kod grupy i ƪƭƛƪƴŊŏ . Nowa grupa Ȋŀǎƻōƽǿ zostanie 

dodana do listy. 
 

 
2. W ƴŀǎǘťǇƴȅƳ kroku ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀŏ ƴŀȊǿť zasobu (Kod zasobu produkcyjnego). 

3. bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǿŀǊǘƻǏŏ dzielnika, czyli ƳŀƪǎȅƳŀƭƴŊ ƛƭƻǏŏ wyrobu, ƪǘƽǊŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ 

wyprodukowana w jednej jednostce czasu (czyli w czasie pracy ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳύΦ 

tǊȊȅƪƱŀŘΥ 

 
bǇΦ ƧŜȍŜƭƛ ŘȊƛŜƭƴƛƪ ōťŘȊƛŜ ǿȅƴƻǎƛƱ мл ǘƻ ƴƛŜȊŀƭŜȍƴƛŜ ŎȊȅ ƛƭƻǏŏ ǿȅǊƻōǳ ōťŘȊƛŜ Ǌƽǿƴŀ мΣпΣсΣтΣу ŎȊȅ мл ǘƻ 

ŎȊŀǎ ōťŘȊƛŜ ōǊŀƴȅ ǘȅƭƪƻ ǊŀȊΦ WŜȍŜƭƛ Řƻ ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴƛŀ ōťŘȊƛŜ ммΧ Řƻ нл ǎȊǘǳƪ ǘƻ ŎȊŀǎ ōťŘȊƛŜ ōǊŀƴȅ 

dwa razy. 



 

 

 

 

4. bŀǎǘťǇƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ƛƭƻǏŏ Ȋŀǎƻōƽǿ ς ŎȊȅƭƛ ƛƭƻǏŏ tych samych ȊŀǎƻōƽǿΣ ƪǘƽǊŀ znajduje ǎƛť 

w firmie. 

5. Kolejnym kroku w polu ²ŀǊǘƻǏŎƛ ŘƻƳȅǏƭƴŜ Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǘŀƪƛŜ ŘŀƴŜ Ƨŀƪ όpod warunkiem 

ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŜƧ ƻǇŎƧƛ ǊŜƧŜǎǘǊŀŎƧŀ ŎȊŀǎǳ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ŘŀƴȅƳ ȊŀǎƻōƛŜΣ ƻǇŎƧŀ ǇǊȊȅ ƪŀȍŘȅƳ ǘǿƻǊȊŜƴƛǳ 

nowego Ȋŀǎƻōǳ ŘƻƳȅǏƭƴƛŜ zaznaczona): 

 
¶ Czas pracy i koszt z ƴƛƳ ȊǿƛŊȊŀƴȅ 

¶ Czas uzbrojenie i koszt z nim ȊǿƛŊȊŀƴȅ 

¶ Czas rozbrojenia i koszt z ƴƛƳ ȊǿƛŊȊŀƴȅ 

¶ Czas planowany ς Opcja ŘƻǎǘťǇƴŀ po zaznaczeniu parametru w Konfiguracja -> Optima 

- > Zasoby ς ƻōǎƱǳƎŀ parametru αŎȊŀǎ Ǉƭŀƴƻǿŀƴȅέ ς czas planowany to pole 

przenoszone na TH oraz ZP ς ǇǊȊȅƪƱŀŘ ƧŜȍŜƭƛ czas planowany ȊƻǎǘŀƱ ǳȊǳǇŜƱƴƛƻƴȅ 

ǿŀǊǘƻǏŎƛŊ оƘ ŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ǿȅƪƻƴȅǿŀƱ ƧŊ ǇƻǿȅȍŜƧ оƘ ǘƻ ǿ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ƪƛŜŘȅ ƳŀƳȅ 

ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŊ ƻǇŎƧť YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ - > Optima ->Wymagaj podania opisu realizacji przy 

przekroczeniu czasu planowanego - 
 

w przypadku rejestrowania czasu w Panelu Produkcyjnym zostanie ǊƽǿƴƛŜȍ poproszony o ǿȅǇŜƱƴƛŜƴƛŜ 

przyczyny przekroczenia planowanego czasu. 
 

 
²ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ŎȊŀǎȅ ƛ ƪƻǎȊǘȅ Ȋ ƴƛƳƛ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ƴƻȍƴŀ ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀŏΣ ŀƭŜ ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ 

aby ȊǊƻōƛŏ to przed dodawaniem zasobu do technologii czy zlecenia. Zmiana czasu i kosztu 

na zasobie nie ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť Řƻ Ȋŀǎƻōƽǿ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀƴȅŎƘ ŎȊȅ ǘŜȍ ŘƻŘŀƴȅŎƘ Řƻ 

technologii. 

UWAGA! 



 

 

6. W polu Jednostka czasu ƳƻȍŜƳȅ ȊƳƛŜƴƛŀŏ ƧŜŘƴƻǎǘƪť ŎȊŀǎǳ ǇǊŀŎȅ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻǘǊȊŜōȅ 

ƳƻƎŊ ǘƻ ōȅŏ godziny, minuty, sekundy όŘƻƳȅǏƭƴŀ przy tworzeniu ZASOBU to minuta) 

7. W polu Planowanie czasu pracy mamy ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ oznaczenia czy dany Ȋŀǎƽō przy planowaniu 

ȊƭŜŎŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ Ƴŀ ōȅŏ Ǉƭŀƴƻǿŀƴȅ ǿǎǇƽƱōƛŜȍƴƛŜ Ȋ ƻǎǘŀǘƴƛƳ ȊŀǎƻōŜƳ ŎȊȅ ǎȊŜǊŜƎƻǿƻ 

(np. przy opcji szeregowo zasoby ōťŘť ǳǎǘŀǿƛŀŏ ǎƛť po sobie) 

 

 
tƭŀƴƻǿŀƴƛŜ ŎȊŀǎǳ ǇǊŀŎȅ Ƴƻȍƴŀ ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀŏΣ ŀƭŜ ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ ŀōȅ ȊǊƻōƛŏ ǘƻ ǇǊȊŜŘ 

ŘƻŘŀƴƛŜƳ Ȋŀǎƻōǳ Řƻ ƴƻǿŜƧ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ŎȊȅ ȊƭŜŎŜƴƛŀΦ ½Ƴƛŀƴŀ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱŀ ǎǿƻƧŜƎƻ 

odniesienia do Ȋŀǎƻōƽǿ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀƴȅŎƘ czy dodanych do technologii. 

 

 
UWAGA! 

 
 

8. W polu typ zasoby mamy ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ typu zasobu ς ǿȅǊƽȍƴƛŀƳȅ 3 typy zasobu 
 

 
¶ ½ŀǎƽō όŘƻƳȅǏƭƴƛŜ zaznaczona przy tworzeniu nowego zasobu) 

¶ /ȊȅƴƴƻǏŏ 

¶ Pracownik 

 
 
 

 
WŜȍŜƭƛ Ȋŀǎƽō Ƴŀ ōȅŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƛŜƳ ǘƻ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ǿȅōƻǊǳ PracownikΦ !ƪǘȅǿǳƧŜ ǎƛť 

ȊŀƪƱŀŘƪŀ [ƛǎǘŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ Ǉƻ ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ƛƪƻƴȅ Ǉƭǳǎŀ Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀ ƭǳō ƎǊǳǇť 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΥ 

 



 

 

WŜȍŜƭƛ Ȋŀǎƽō Ƴŀ ōȅŏ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛŊ ǘƻ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ǿȅōƻǊǳ /ȊȅƴƴƻǏŏΦ !ƪǘȅǿǳƧŜ ǎƛť ȊŀƪƱŀŘƪŀ 

Lista Ȋŀǎƻōƽǿ, na ƪǘƽǊŜƧ po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ikony plusa Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀŏ ȊǿȅƪƱŜ zasoby lub zasoby ς 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΥ 

 
 

 
9. W sekcji 5ƻǎǘťǇƴƻǏŏ zasobu w ŎƛŊƎǳ doby Ƴƻȍƴŀ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ zasobu w ŎƛŊƎǳ dnia. W 

polach od ς do ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǇǊȊŜŘȊƛŀƱ czasowy ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ zasobu. aƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ 

ǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿƻ ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀŏ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ Ȋŀǎƻōǳ όǿ ƪŀȍŘȅƳ ŘƴƛǳύΦ hǇŎƧŀ ǘŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ƻǇƛǎŀƴŀ ǿ 

ƴŀǎǘťǇƴȅƳ ǇǳƴƪŎƛŜΦ 

WŜȍŜƭƛ nie chcemy ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀŏ czasu pracy na danym zasobie ƴŀƭŜȍȅ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ przycisk wyboru 

Rejestracja czasu pracyΦ 5Ȋƛťƪƛ ǘŜƧ ƻǇŎƧƛΣ ǘŀƪƛ Ȋŀǎƽō ƳƻȍŜ ǎƱǳȍȅŏ ƴǇΦ Řƻ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŀ ƛƭƻǏŎƛ ƻǎƽō 

na ȊƳƛŀƴƛŜ όƛƭƻǏŏ ta ƳƻȍŜ ōȅŏ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀƴŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ panelu produkcyjnego). 

10. {ȊŎȊŜƎƽƱƻǿŀ kontrola ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ zasobu - w celu uruchomienia ǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿŜƧ kontroli 

ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ zasobu ƴŀƭŜȍȅ na karcie zasobu ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƻǇŎƧť {ȊŎȊŜƎƽƱƻǿŀ kontrola 

ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ ȊŀǎƻōǳΦ ½ƻǎǘŀƴƛŜ ŀƪǘȅǿƻǿŀƴŀ ȊŀƪƱŀŘƪŀ 5ƻǎǘťǇƴƻǏŏ Ȋŀǎƻōǳ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ Ƴƻȍƴŀ ƻǿŊ 

ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ ǳǎǘŀƭƛŏΥ 



 

 

 
 

W ƎƽǊƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť do wyboru widoki kalendarza: Widok dniowy, tygodniowy, 

ƳƛŜǎƛťŎȊƴȅΣ a ǘŀƪȍŜ widok dni na osi czasu. 

W celu dodania ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴť plusa. Otworzy ǎƛť nowe okienko: 
 

 
 

 
W sekcji tǊȊŜŘȊƛŀƱ godzinowy ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ godziny od ς do ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ Ȋŀǎƽō ōťŘȊƛŜ ŘƻǎǘťǇƴȅΦ 

 
W sekcji tǊȊŜŘȊƛŀƱ dat ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǇǊȊŜŘȊƛŀƱ dat, w ƪǘƽǊŜƧ ōťŘȊƛŜ dodawana ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏΦ 

 
W sekcji Dotyczy dni tygodnia ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏΣ w ƪǘƽǊŜ dni ma ƻōƻǿƛŊȊȅǿŀŏ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ zasobu. 



 

 

Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ Dodaj w wyznaczonych godzinach, dniach, a ǘŀƪȍŜ zakresie dat zostanie dodana 

ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ zasobu. 

Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Lista ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ znajduje ǎƛť lista ǿȅǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛƻƴȅŎƘ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ z ǇƻŘȊƛŀƱŜƳ na dni: 
 

 

5ƻƳȅǏƭƴƛŜ lista przedstawia dni w ǇǊȊȅǎȊƱƻǏŎƛΣ natomiast w celu zobaczenia ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ z ǇǊȊŜǎȊƱƻǏŎƛ 

ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ wyboru Archiwalne. 

W celu ǳǎǳƴƛťŎƛŀ rekordu z ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛŊ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ go na ƭƛǏŎƛŜ i ƪƭƛƪƴŊŏ ¦ǎǳƵ. 

 
11. ½ŀƪƱŀŘƪŀ zaplanowany Ȋŀǎƽō - W ǎȊŎȊŜƎƽƱŀŎƘ zasobu na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Zaplanowany Ȋŀǎƽō 

ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť zaplanowane czasy pracy zasobu, przedstawione na wykresie Gantta: 
 



 

 

² ƎƽǊƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ ȊŀƪƱŀŘƪƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ǎƱǳȍŊŎŜ Řƻ ƻǇŜǊŀŎƧƛ ƴŀ wykresie (opisane w punkcie Plan 

½ŀǎƻōƽǿύΣ ƴŀǘƻƳƛŀǎǘ ƎƱƽǿƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴŜ ǎŊ ŎȊŀǎȅ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ǿȅƪǊŜǎƛŜ DŀƴǘǘŀΦ tƻ ƪŀȍŘŜƧ 

zmianie Řŀǘȅ ƴŀ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ hŘǏǿƛŜȍ w ŎŜƭǳ ǇǊȊŜƱŀŘƻǿŀƴƛŀ wykresu. 

Na zielono zaznaczona jest aktualna data i godzina. 

 
WŜȍŜƭƛ Ȋŀǎƽō jest zaplanowany ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ ǊŀȊ w tym samym czasie to jego czas pracy jest ǇƻŘǏǿƛŜǘƭƻƴȅ 

na czerwono ς ǿȅǎǘťǇǳƧŜ konflikt. 
 
 

 
3.3.2. Plan Ȋŀǎƻōƽǿ 

 

Aby ȊƻōŀŎȊȅŏ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ zasobu, ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ Ȋŀǎƽō na ƭƛǏŎƛŜ i ƪƭƛƪƴŊŏ . 

bŀǎǘťǇƴƛŜ otworzy ǎƛť nowe okno: 
 

 
Wykres Gantta przedstawia czas pracy ȊŀǎƻōƽǿΦ W ŎȊťǏŎƛ м ƴŀ ǇƻǿȅȍǎȊȅƳ zrzucie widoczna jest lista 

ȊŀǎƻōƽǿΣ ŀ w ŎȊťǏŎƛ н ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť wykres czasu pracy. 

W ƎƽǊƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ okna ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ǎƱǳȍŊŎŜ do ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ wykresu i listy 

ȊŀǎƻōƽǿΥ 

 
¶ Widok ς ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ czy wykres ma ōȅŏ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴȅ na podstawie zasobu czy na podstawie 

zlecenia, 

¶ Typ widoku ς widok kalendarza na wykresie (do wyboru godzinowy, tygodniowy, ƳƛŜǎƛťŎȊƴȅΣ 

roczny), 

¶ Zakres dat zlecenia ς ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ odcinka czasowego, ƪǘƽǊȅ ōťŘȊƛŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴȅ na wykresie, 



 

 

¶ Nawigacja ς przyciski Cofnij, Dalej ǎƱǳȍŊ do przesuwania kalendarza w lewo, prawo, 

¶ tǊȊȅōƭƛȍŜƴƛŜ ς suwak ǎƱǳȍȅ do ǇǊȊȅōƭƛȍŜƴƛŀ ōŊŘȋ oddalenia widoku kalendarza, 

¶ Zasoby produkcyjne ς ǿȅōƽǊ z list rozwijanych, z pierwszej grupy zasobu, a z drugiej 

konkretnego zasobu, 

¶ Zlecenia produkcyjne ς ǿȅōƽǊ zlecenia z listy rozwijanej, dla ƪǘƽǊŜƎƻ zostanie ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴȅ 

wykres. 
 
 

Czas ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŀ oraz ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŀ pracy zasobu ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ widoczny z poziomu zlecenia: 
 



 

 

3.3.3. {Ʊƻǿƴƛƪƛ realizacji zasobu - definiowanie 

 
Aby ŘƻŘŀŏ ǎƱƻǿƴƛƪ realizacji zasobu ƴŀƭŜȍȅΥ 

 

 

1. ²ŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť zasoby produkcyjne 

2. YƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ǎƱƻǿƴƛƪ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ 

W kolejnym ƪǊƻƪǳ ƴŀƭŜȍȅΥ 



 

 

1. YƭƛƪŀƧŊŎ przycisk αǇƭǳǎŀέ ŘƻŘŀƧŜƳȅ kolejny ǎƱƻǿƴƛƪ 
 

 

 
¦ȊǳǇŜƱƴƛŀƳȅ pole Nazwa. 

WŜȍŜƭƛ ǎƱƻǿƴƛƪ Ƴŀ ōȅŏ ǳȍȅǘȅ Řƻ ƻƪǊŜǏƭŀƴƛŀ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ ǿ tŀƴŜƭǳ tǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ ōȅ /¢L ƴŀƭŜȍȅ ƴƛŜ 

ȊŀȊƴŀŎȊŀŏ checku AwariaCTI. 

Kolejno na ƭƛǏŎƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ nowo dodany ǎƱƻǿƴƛƪ i ƪƭƛƪƴŊŏ przycisk przypisz wybrany ǎƱƻǿƴƛƪ 

do ȊŀǎƻōƽǿΥ 
 
 



 

 

tƻ ƴŀŎƛǏƴƛťŎƛǳ ǇǊȊȅŎƛǎƪǳ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŀ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ƭƛǎǘŀ Ȋŀǎƻōƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΣ ƪǘƽǊȅƳ ƳƻȍŜƳȅ 

ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ǎƱƻǿƴƛƪΦ 

 

Kiedy ƻƪǊŜǏƭƛƳȅ ȊŀǎƻōȅΣ ƪǘƽǊŜ ƳŀƧŊ ƳƛŜŏ ŘƻǎǘťǇ Řƻ ǎƱƻǿƴƛƪŀΦ ² tŀƴŜƭǳ tǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ ōȅ /¢L ǇƻŘŎȊŀǎ 

realizacji zasoby pojawi ǎƛť nowo ŘƻŘŀƴȅ ǎƱƻǿƴƛƪ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵΦ 
 



 

 

3.3.4. Edycja ǎƱƻǿƴƛƪŀ realizacji Ȋŀǎƻōƽǿ όȊƳƛŀƴŀ nazwy ǳǎȊƪƻŘȊŜƵύ 
 

!ōȅ ŜŘȅǘƻǿŀŏ ǎƱƻǿƴƛƪ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ Ȋŀǎƻōƽǿ ƛ ȊƳƛŜƴƛŏ ƴŀȊǿť ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛŀ ǿ tŀƴŜƭǳ tǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ ōȅ /¢L 

ƴŀƭŜȍȅΥ 
 
 

1. ²ŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť zasoby produkcyjne 
2. YƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ǎƱƻǿƴƛƪ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ 

W kolejnym ƪǊƻƪǳ ƴŀƭŜȍȅΥ 



 

 

1. ½ŀȊƴŀŎȊȅŏ ǎƱƻǿƴƛƪ ƪǘƽǊŜƎƻ ƴŀȊǿť chcemy ȊƳƛŜƴƛŏ oraz ƪƭƛƪƴŊŏ ǇǊȊȅŎƛǎƪ lupy 

Dany ǎƱƻǿƴƛƪ ulegnie edycji i w polu Nazwa ƳƻȍŜƳȅ ǿǇƛǎŀŏ nowe ǎƱƻǿƻ ȊƳƛŜƴƛŀƧŊŎ np. z Awaria 

maszyny na uszkodzenie na maszynie. Klikamy przycisk Zapisz w celu zapisania zmian. 
 

 

 

 
bŀǎǘťǇƴƛŜ na oknie {Ʊƻǿƴƛƪ realizacji Ȋŀǎƻōƽǿ ǊƽǿƴƛŜȍ klikamy przycisk Zapisz zmiany 

 



 

 

Tak edytowany ǎƱƻǿƴƛƪ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ   ȊƻǎǘŀƴƛŜ   zmieniony   i   ōťŘȊƛŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƱ   ǎƛť w   Panelu 

Produkcyjnym by CTI. 
 

 



 

 

3.3.5. Dodanie zasobu do ƛǎǘƴƛŜƧŊŎŜƎƻ ǎƱƻǿƴƛƪŀ realizacji Ȋŀǎƻōƽǿ 
 

Aby ŘƻŘŀŏ Ȋŀǎƽō do ǎƱƻǿƴƛƪŀ realizacji zasobu ƴŀƭŜȍȅΥ 
 
 

3. ²ŜƧǏŏ na ȊŀƪƱŀŘƪť zasoby produkcyjne 

4. YƭƛƪƴŊŏ przycisk ǎƱƻǿƴƛƪ realizacji 
 

W kolejnym kroku ƴŀƭŜȍȅΥ 

½ŀȊƴŀŎȊȅŏ ƛƴǘŜǊŜǎǳƧŊŎȅ nas ǎƱƻǿƴƛƪ i ƪƭƛƪƴŊŏ przycisk αtǊȊȅǇƛǎȊ wybranym ǎƱƻǿƴƛƪ do Ȋŀǎƻōƽǿ 



 

 

tƻ ƴŀŎƛǏƴƛťŎƛǳ ǇǊȊȅŎƛǎƪǳ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŀ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ƭƛǎǘŀ Ȋŀǎƻōƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΣ ƪǘƽǊȅƳ ƳƻȍŜƳȅ 

ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ǎƱƻǿƴƛƪΦ 

 

Wybieramy zasoby ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ je kolejno z listy i klikamy przycisk α²ȅōƛŜǊȊέ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ na oknie {Ʊƻǿƴƛƪ realizacji Ȋŀǎƻōƽǿ ǊƽǿƴƛŜȍ klikamy przycisk Zapisz zmiany 
 

 



 

 

 

4.1. Produkcja ς Produkcja ς Technologie όƴƛƴƛŜƧǎȊȅ ǊƻȊŘȊƛŀƱ ŘƻǘȅŎȊȅ ǿŜǊǎƧƛ нлнпΦсΦнуΦнύ 

 
Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ Technologie ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista wszystkich technologii: 

 

 
YŀȍŘŀ z technologii jest opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

 
¶ Kod technologii, 

¶ Kod wyrobu, 

¶ Nazwa wyrobu 

¶ 5ƻƳȅǏƭƴŀ 

¶ Opis, 

¶ Do wyboru ǎŊ ǊƽǿƴƛŜȍ pola specjalne (opis Ǉƽƭ znajduje ǎƛť w punkcie 2.4.) 

WŜȍŜƭƛ ƧŀƪƛŜƧǏ kolumny nie ma w tabeli Ƴƻȍƴŀ ƧŊ ǳŀƪǘȅǿƴƛŏ (patrz punkt 1.2.3.3.) 

 
YŀȍŘŀ technologia ƳƻȍŜ ǇǊȊȅōƛŜǊŀŏ jeden z trzech ƪƻƭƻǊƽǿΥ 

 
¶ Zielony ς jest to technologia nie zatwierdzona, 

¶ Czarny ς technologia zatwierdzona, 

¶ Niebieski ς technologia na dokumencie ZP. 

 

[ƛǎǘť technologii Ƴƻȍƴŀ ƻƎǊŀƴƛŎȊȅŏ ǿŜŘƱǳƎ statusu. W tym celu ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ status z listy 

rozwijanej, ƪǘƽǊŀ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ǳ ŘƻƱǳ okna: 



 

 

 

 
 

¶ Wszystkie ς ȊƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ wszystkie technologie. 

¶ Niepotwierdzone ς ȊƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ tylko technologie, ƪǘƽǊŜ nie ȊƻǎǘŀƱȅ potwierdzone. 

¶ Potwierdzone ς ȊƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ tylko potwierdzone technologie. 

¶ Nieaktywne ς ȊƻǎǘŀƴŊ ǿȅǏǿƛŜǘƭƻƴŜ technologie oznaczone, jako nieaktywne. 

4.1.1. Dodawanie nowej technologii 

W celu dodania nowej Technologii ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť . Otworzy ǎƛť nowe okno ǎƱǳȍŊŎŜ 

do dodawania nowej technologii: 
 



 

 

 
 

Okno jest podzielone na trzy ȊŀƪƱŀŘƪƛΥ 

 
¶ hƎƽƭƴŜ ς wszystkie dane technologii, ƪǘƽǊŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿǇǊƻǿŀŘȊƛŏΣ 

¶ Definicja partii na produkcji ς ȊŀƪƱŀŘƪŀ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ ǘȅƭƪƻ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ Ȋ /ŜŎƘŊ όǇŀǘǊȊ 
punkt 2.2.1.), zawiera definicje cechy. 

¶ Dodatkowe ς informacja kto ǿǇǊƻǿŀŘȊƛƱ i kto ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀƱ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť (z ŘƻƪƱŀŘƴŊ ŘŀǘŊ i 
ƎƻŘȊƛƴŊύΣ 

¶ Pliki ς ȊŀƪƱŀŘƪŀ ǎƱǳȍȅ do dodawania ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƽǿ, 

¶ ²ƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀ ǇǊƻŎŜǎƽǿ ς ȊŀƪƱŀŘƪŀΣ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛŀƧŊŎŀ ǇǊƻŎŜǎȅ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎȊƴŜ ǿ ǎǇƻǎƽō ƎǊŀŦƛŎȊƴȅΦ ¦ǿȊƎƭťŘƴƛŀ 
ƪƻƭŜƧƴƻǏŏ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǇǊƻŎŜǎƽǿΦ 

 

 
W pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀŏ Kod wyrobu. Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ǿ ƛƪƻƴť ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť ƴƻǿŜ ƻƪƴƻ 

z ƭƛǎǘť ǘƻǿŀǊƽǿΥ 

 

 

Z listy rozwijanej Magazyn Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ƳŀƎŀȊȅƴΦ Zaktualizuje ǎƛť ƛƭƻǏŏ ŘŀƴŜƎƻ ǘƻǿŀǊǳΣ ƪǘƽǊŀ 

znajduje ǎƛť ŀƪǘǳŀƭƴƛŜ ƴŀ wybranym magazynie. 

bŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ dany towar i ƪƭƛƪƴŊŏ . WŜȍŜƭƛ ma to ōȅŏ produkcja z ŎŜŎƘŊ (patrz punkt 

2.2.1.) to wybrany towar musi ƳƛŜŏ w Comarch ERP Optima atrybut z ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŊ ǇƻȊȅŎƧŊ 

αǇǊȊŜƴƻǎƛŏ ƴŀ Řƻǎǘŀǿȅέ ƻǊŀȊ αƻōƻǿƛŊȊƪƻǿȅέΦ tƻ ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ƛƪƻƴȅ ƭǳǇȅ ǇǊȊȅ ƪƻŘȊƛŜ ǿȅǊƻōǳ Ƴƻȍƴŀ 

ǇƻŘŜƧǊȊŜŏ jego ƪŀǊǘƻǘŜƪť ǘƻǿŀǊƻǿŊΦ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏΣ ƴŀ ƧŀƪŊ ƛƭƻǏŏ ǿȅǊƻōǳ ƎƻǘƻǿŜƎƻ ƧŜǎǘ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ όWŜȍŜƭƛ ǿȅǊƽō Ǉƻ stronie 

ǇǊƻƎǊŀƳǳ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀ Ƴŀ ƻƪǊŜǏƭƻƴŊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŊ Ȋ Ǉƻƭŀ ǿȅōƛŜǊŀƭƴŜƎƻ ƳƻȍŜƳȅ ƧŊ 

ȊƳƛŜƴƛŏύΥ 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

bŀǎǘťǇƴȅƳ krokiem jest wybranie ǎǳǊƻǿŎƽǿΣ ƻŘǇŀŘƽǿ oraz ƪƻǎȊǘƽǿ dodatkowych (na ȊŀƪƱŀŘƪŀŎƘ 

Surowiec, Odpad oraz Koszty dodatkowe ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ύΦ hǇŎƧƻƴŀƭƴƛŜΣ ƧŜǏƭƛ Kod wyrobu 

ȊƻǎǘŀƱ ǇƻŘŀƴȅ Ȋ ŎŜŎƘŊΣ ǿǘŜŘȅ ȊŀƪƱŀŘƪŀ {ǳǊƻǿƛŜŎ Ȋ ŎŜŎƘŊ ǎƛť ǳŀƪǘȅǿƴƛ ƛ ōťŘȊƛŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ jego 

dodania. 

Po wybraniu ǎǳǊƻǿŎƽǿΣ ƻŘǇŀŘƽǿΣ ƪƻǎȊǘƽǿ dodatkowych z listy ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ich ƛƭƻǏŏ  (poprzez 

dwukrotne ƪƭƛƪƴƛťŎƛŜ ƳȅǎȊƪŊ w pole w kolumnie ƛƭƻǏŏ): 

Wybranie surowca aktywuje ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ wskazania magazynu surowca na technologii. Po ƻƪǊŜǏƭŜƴƛǳ ǿ 

ten ǎǇƻǎƽō ŘƻƳȅǏƭƴŜƎƻ ƳŀƎŀȊȅƴǳ surowca, podczas realizacji produkcji όŎȊťǏŎƛƻǿŜƧ i ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧύΣ okno 

wyboru magazynu surowca ōťŘȊƛŜ nieaktywneΦ tƻ ǊƻȊƭƛŎȊŜƴƛǳ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΣ ǇƻǿǎǘŀƴƛŜ ƛƭƻǏŏ w² 

ŀŘŜƪǿŀǘƴŀ Řƻ ƛƭƻǏŎƛ ƳŀƎŀȊȅƴƽǿ ǎǳǊƻǿŎŀ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ na TH) do produkcji oraz odpady, ƪǘƽǊŜ przy 

produkcji ǇƻǿǎǘŀƴŊΦ  

 

 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Uaktywni ǎƛť ǊƽǿƴƛŜȍ ȊŀƪƱŀŘƪŀ Definicja partii  na produkcji: 
 

 
Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ widoczna jest ŘƻƳȅǏƭƴŀ definicja cechy, ƪǘƽǊŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀ w konfiguracji (patrz 

punkt 2.2.1.). Z tego miejsca Ƴƻȍƴŀ ȊƳƛŜƴƛŀŏ definicje cech. 

 

Dodatkowo, w przypadku Surowca z cecha ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ Řƻǎǘŀǿ ǎǳǊƻǿŎŀ ƻ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ 

ŎŜŎƘŀŎƘΦ hƪƴƻ Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ Řƻǎǘŀǿ ǿȅǿƻƱȅǿŀƴŜ ƧŜǎǘ ǇƻǇǊȊŜȊ ƪƭƛƪƴƛťŎƛŜ ǿ ƛƪƻƴťΥ  

 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tƻ ŘƻŘŀƴƛǳ ǎǳǊƻǿŎƽǿκƻŘǇŀŘƽǿκƪƻǎȊǘƽǿ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀŏ Řƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ Ȋŀǎƻōȅ όƧŜȍŜƭƛ ǿ 

ƪƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧƛ ǇǊƻƎǊŀƳǳ ȊƻǎǘŀƱŀ ȊŀȊƴŀŎȊƻƴŀ ǘŀ ƻǇŎƧŀ ς ǇŀǘǊȊ Ǉǳƴƪǘ нΦн hǇǘƛƳŀύΦ bŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜƧǏŏ Řƻ ȊŀƪƱŀŘƪƛ 

Zasoby (maszyny, ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀύ, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ w . ²ȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista ȊŀǎƻōƽǿΥ 

bŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ȊŀǎƽōκȊŀǎƻōȅ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ƛ ƪƭƛƪƴŊŏ , co poskutkuje dodaniem ȊŀǎƻōǳκȊŀǎƻōƽǿ 

do technologii: 



 

 

 

 
 

W tym miejscu Ƴƻȍƴŀ ȊƳƛŜƴƛŏ parametry Ȋŀǎƻōƽǿ takie jak: 

 
¶ LƭƻǏŏ ς jest ǘƻ ƛƭƻǏŏ do wykonania w ramach zasobu lub ŎȊȅƴƴƻǏŎƛΦ 

¶ Czas pracy ς ŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅ Ȋŀǎƻōǳ όǇƻōƛŜǊŀƴȅ Ȋ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧύΦ ² ǘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ Ƴƻȍƴŀ Ǝƻ 

ŜŘȅǘƻǿŀŏΦ 

¶ Czas planowany ς czas planowany pracy zasobu (pobierana ǿŀǊǘƻǏŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀ na zasobie). W 

tym miejscu Ƴƻȍƴŀ Ǝƻ ŜŘȅǘƻǿŀŏ 

¶ Czas uzbrojenia ς ŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅ Ȋŀǎƻōǳ όǇƻōƛŜǊŀƴȅ Ȋ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧύΦ ² ǘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ Ƴƻȍƴŀ 

Ǝƻ ŜŘȅǘƻǿŀŏΦ 

¶ Czas rozbrojenia ς czas pracy zasobu (pobierany z ǿŀǊǘƻǏŎƛ ŘƻƳȅǏƭƴŜƧύΦ W tym miejscu Ƴƻȍƴŀ 

Ǝƻ ŜŘȅǘƻǿŀŏΦ 

¶ Pw Tworzenie ς ŀƪǘȅǿŀŎƧŀκŘŜȊŀƪǘȅǿŀŎƧŀ ƧŜǎǘ Ƴƻȍƭƛǿŀ ǘȅƭƪƻ Řƻ Ȋŀǎƻōǳ ǘȅǇǳ ŎȊȅƴƴƻǏŏΦ WŜȍŜƭƛ 

przycisk jest zaznaczony to Ƴƻȍƴŀ ǘǿƻǊȊȅŏ przy tej ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ dokument PW na panelu 

produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie ƳƻȍƴŀΦ 

¶ Rw Tworzenie ς ŀƪǘȅǿŀŎƧŀκŘŜȊŀƪǘȅǿŀŎƧŀ ƧŜǎǘ Ƴƻȍƭƛǿŀ ǘȅƭƪƻ Řƻ Ȋŀǎƻōǳ ǘȅǇǳ ŎȊȅƴƴƻǏŏΦ WŜȍŜƭƛ 

przycisk jest zaznaczony to Ƴƻȍƴŀ ǘǿƻǊȊȅŏ przy tej ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ dokument RW na panelu 

produkcyjnym. W przeciwnym wypadku nie ƳƻȍƴŀΦ 

 

 
bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀŏ ŎŜƴť ŜǿƛŘŜƴŎȅƧƴŊ όƧŜǏƭƛ ȊƻǎǘŀƱŀ zaznaczona w konfiguracji programu ς patrz 

2.3.) .  

to pole, w ƪǘƽǊȅƳ podpowiedziana jest cena obliczona na podstawie dodanych ǎƪƱŀŘƻǿȅŎƘ z 



 

 

technologii (Surowiec, Odpad, Koszty dodatkowe, Zasoby, Surowiec). Obliczana jest na podstawie 

ȊŀƱƻȍƻƴȅŎƘ ƛƭƻǏŎƛ Ȋ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƻǊŀȊ ŎŜƴ ƻǎǘŀǘƴƛŎƘ ŎŜƴ ȊŀƪǳǇǳ ǎǳǊƻǿŎŀΣ ƻǎǘŀǘƴƛŎƘ ŎŜƴ ǳǎƱǳƎ Ȋ /ƻƳŀǊŎƘ 

ERP Optima oraz kosztu godziny/minuty/sekundy pracy zasobu z kartoteki zasobu. 

 
WŜȍŜƭƛ ȊƻǎǘŀƱȅ ustalone pola specjalne (patrz punkt 2.4.) Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅǇƛǎŀŏ im ǿŀǊǘƻǏŎƛΥ 

 

 

² ƪƻƭŜƧƴȅƳ ŜǘŀǇƛŜΣ ƻǇŎƧƻƴŀƭƴƛŜ ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ Kooperacji, poprzez wskazanie odpowiedniego 
ƪƻŘǳ ǳǎƱǳƎƛ Ȋ ǎȅǎǘŜƳǳ /ƻƳŀǊŎƘ 9wt hǇǘƛƳŀΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Na ȊŀƪƱŀŘŎŜ Pliki Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀŏ do technologii dowolne ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƛΥ 
 

 

W celu dodania nowego ȊŀƱŊŎȊƴƛƪŀ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴť plusa. Otworzy ǎƛť okno, w ƪǘƽǊȅƳ ƴŀƭŜȍȅ 

ǿǎƪŀȊŀŏ na dysku ōŊŘȋ ƴƻǏƴƛƪǳ plik. 

tƻ ǇǊŀǿŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜ ƻƪƴŀ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ǇƻŘƎƭŊŘ Ǉƭƛƪƽǿ ƎǊŀŦƛŎȊƴȅŎƘΦ 

W celu otworzenia pliku ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ tƻŘƎƭŊŘ. 

W celu pobrania na dysk pliku ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ Pobierz. Program poprosi o podanie ǏŎƛŜȍƪƛ na dysku, ǿ ƪǘƽǊȅƳ plik 

zostanie zapisany. Aby ǳǎǳƴŊŏ Ǉƭƛƪ ƴŀƭŜȍȅ go ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ i ƪƭƛƪƴŊŏ ƛƪƻƴť kosza. 

 

bŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ ²ƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀ ǇǊƻŎŜǎƽǿΣ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴŜ ǎŊ Ȋŀǎƻōȅ ǇǊȊȅǇƛǎŀƴŜ Řƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǿ ǎǇƻǎƽō ƎǊŀŦƛŎȊƴȅΦ 
²ƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŀ ƪƻƭŜƧƴƻǏŏ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ ȊŀǎƻōƽǿΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Tak utworzonej technologii zostanie nadany automatyczny kod . 

 
WŜǏƭƛ wszystkie dane ǎŊ poprawne ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƛŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛťΦ W tym celu ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Na tym etapie Ƴƻȍƴŀ ƧŜǎȊŎȊŜ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ   i Řƻƪƻƴŀŏ zmian. 

bŀ ȊŀƪƱŀŘŎŜ Dodatkowe ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜΣ ƪǘƻ ǿǇǊƻǿŀŘȊƛƱΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ȊƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀƱ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛťΦ 

Ponadto znajduje ǎƛť tam numer obcy, ƪǘƽǊȅ jest identyfikatorem technologii podczas importu danych 

z pliku MS Excel: 

 



 

 

 

Aby ȊŀǇƛǎŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛťΣ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ  . Technologia zostanie dodana do listy. 
 
 

Aby ȊƻōŀŎȊȅŏ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ technologii ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƧŊ na ƭƛǏŎƛŜ technologii, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť 

. 

²ȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť okno takie samo jak w przypadku dodawania nowej technologii. 

 
¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ƳƻȍƴŀΥ 

 

¶ ǳǎǘŀǿƛŏ jako ŘƻƳȅǏƭƴŊ ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ pole , 

¶ ǳǎǘŀǿƛŏ jako ƴƛŜŀƪǘȅǿƴŊΣ ȊŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ pole . Po dezaktywacji, technologii nie 

Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀŏ do zlecenia. 
 
 

Aby ƻŘōƭƻƪƻǿŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ w , a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ przycisk wyboru 

. 
 
 

 
WŜǏƭƛ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ ƧŜǎǘ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴŀΣ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ Řƻƪƻƴȅǿŀŏ ȊƳƛŀƴΦ !ōȅ ƛŎƘ ŘƻƪƻƴŀŏΣ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ 

ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť na ƭƛǏŎƛŜ i ƪƭƛƪƴŊŏ w ƛƪƻƴť . ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛť Ƴƻȍƴŀ ƻǘǿƻǊȊȅŏ tylko ƧŜȍŜƭƛ nie ȊƻǎǘŀƱŀ 

ǳȍȅǘŀ ǿ ZP. 

 

Program zapyta czy ŎƻŦƴŊŏ potwierdzenie. Po zatwierdzeniu i ponownym ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ w ƛƪƻƴť   

Ƴƻȍƴŀ ōťŘȊƛŜ Řƻƪƻƴŀŏ ȊƳƛŀƴȅΦ 

 

4.1.1 Duplikowanie Technologii 
 

!ōȅ ȊŘǳǇƭƛƪƻǿŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ǿ ŎŜƭǳ ŘƻŘŀƴƛŀ ƴƻǿŜƧ ōŊŘȋ ǇƻŘƻōƴŜƧ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƧŊ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ƛ ƪƭƛƪƴŊŏ 

ǇǊȊȅŎƛǎƪ ŘǳǇƭƛƪǳƧΦ hǘǿƻǊȊȅ ǎƛť ǘŀƪƛŜ ǎŀƳƻ ƻƪƴƻ Ƨŀƪ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŘƻŘŀǿŀƴƛŀ ƴƻǿŜƧ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛΣ ŀƭŜ ǿ 

ǘȅƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǎŊ Ƨǳȍ ǳȊǳǇŜƱƴƛƻƴŜ wszystkie dane z duplikowanej technologii. 

4.1.2 Usuwanie Technologii 
 

!ōȅ ǳǎǳƴŊŏ ǿȅōǊŀƴŊ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƧŊ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ƛ ƪƭƛƪƴŊŏ ΦbŀǎǘťǇƴƛŜ ǇǊƻƎǊŀƳ ǇƻǇǊƻǎƛ ƻ 

potwierdzenie operacji. Po zatwierdzeniu technologia zostanie ǳǎǳƴƛťǘŀ z listy 



 

 

 

 

4.2. Produkcja ς Produkcja ς Technologie ȊƱƻȍƻƴŜ 

 
Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ Technologie ȊƱƻȍƻƴŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista wszystkich technologii ȊƱƻȍƻƴȅŎƘΥ 

 

 
YŀȍŘŀ technologia jest opisana ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

 
¶ Kod technologii ȊƱƻȍƻƴŜƧΣ 

¶ Kod wyrobu, 

¶ Opis. 

 

 
bƛŜ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴŜ ǿ ǘŀōŜƭƛ kolumny Ƴƻȍƴŀ ǳŀƪǘȅǿƴƛŏ (patrz punkt 1.2.3.3). 



 

 

4.2.1. Dodawanie nowej technologii ȊƱƻȍƻƴŜƧ 

 

W celu dodania nowej technologii ȊƱƻȍƻƴŜƧΣ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ . 

Otworzy ǎƛť nowe okno: 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Okno ȊŀǿƛŜǊŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ȊŀƪƱŀŘƪƛΥ 

 
¶ hƎƽƭƴŜ ς wszystkie dane, ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ podane przy tworzeniu technologii, 

¶ Dodatkowe ς informacja kto ǳǘǿƻǊȊȅƱ i kto ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀƱ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť (z ŘƻƪƱŀŘƴŊ ŘŀǘŊ i 

ƎƻŘȊƛƴŊύ. 

¶ Wizualizacja ς analogicznie do technologii prostej 

¶ Definicja partii ς analogicznie do technologii prostej 

 

 

 

W pierwszej ƪƻƭŜƧƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀŏ Kod wyrobu. Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ ǿ ƛƪƻƴť ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť ƴƻǿŜ ƻƪƴƻ 

z ƭƛǎǘť ǘƻǿŀǊƽǿΥ 



 

 

 

Z listy rozwijanej Magazyn Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ magazyn. Zaktualizuje ǎƛť ƛƭƻǏŏ danego towaru, ƪǘƽǊŀ 

znajduje ǎƛť ŀƪǘǳŀƭƴƛŜ ƴŀ wybranym magazynie. 

bŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ odpowiedni i ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƛŏ przyciskiem . 

bŀǎǘťǇƴƛŜ trzeba ŘƻŘŀŏ technologie proste. W tym celu ƴŀƭŜȍȅ ƪƭƛƪƴŊŏ . 

²ȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista technologii: 
 

 
 

² ǎǇƻǎƽō ŀƴŀƭƻƎƛŎȊƴȅ ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŘƻŘŀƴƛŀ Řƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ȊƱƻȍƻƴŜƧ ƛƴƴȅŎƘ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘΦ



 

 

 

Na tym etapie Ƴƻȍƴŀ ŘƻŘŀǿŀŏΣ ǳǎǳǿŀŏ oraz ƻƎƭŊŘŀŏ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ wszystkich technologii. 

Aby ŘƻŘŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť do zlecenia ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ ǿȅōǊŀŏ i ƪƭƛƪƴŊŏ . Wybrana 

technologia musi ōȅŏ zatwierdzona, w przeciwnym wypadku pojawi ǎƛť komunikat: 
 

 

 

½ƛŜƭƻƴŊ oraz ŎȊŜǊǿƻƴŊ ǎǘǊȊŀƱƪŊ Ƴƻȍƴŀ ȊƳƛŜƴƛŀŏ ǇƻȊȅŎƧť danej technologii na ƭƛǏŎƛŜΦ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ȊƱƻȍƻƴŊ 

Ƴƻȍƴŀ ƻǇƛǎŀŏ ǿ Ǉƻƭǳ OpisΦ ½ŀȊƴŀŎȊŀƧŊŎ  ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ ȊƻǎǘŀƧŜ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊƻƴŀ ƛ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ 

Ƨǳȍ w niej Řƻƪƻƴȅǿŀŏ zmian (w tym momencie Ƴƻȍƴŀ ƧŜǎȊŎȊŜ ƻŘȊƴŀŎȊȅŏ Potwierdzony). Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ 

  nie ōťŘȊƛŜ Ƨǳȍ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ dokonywania zmian. bŀǎǘťǇƴƛŜ ƳƻȍŜƳȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ŎȊȅ dana 

technologia jest ŘƻƳȅǏƭƴŀ (technologia ŘƻƳȅǏƭƴŀ ōťŘȊƛŜ podpowiadana przy tworzeniu zlecenia 

produkcyjnego ȊƱƻȍƻƴŜƎƻ z RO) 

 

Aby ȊƻōŀŎȊȅŏ ǎȊŎȊŜƎƽƱȅ technologii ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƧŊ na ƭƛǏŎƛŜΣ a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƪƭƛƪƴŊŏ . 

²ȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť ƻƪƴƻ ȊŜ ǎȊŎȊŜƎƽƱŀƳƛΣ ǘŀƪƛŜ ǎŀƳƻ Ƨŀƪ ǇǊȊȅ ŘƻŘŀǿŀƴƛǳ ƴƻǿŜƧ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ȊƱƻȍƻƴŜƧΦ 



 

 

WŜǏƭƛ technologia jest potwierdzona, nie Ƴƻȍƴŀ Řƻƪƻƴȅǿŀŏ zmian.  

 

Aby ȊŘǳǇƭƛƪƻǿŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť w celu dodania nowej ōŊŘȋ podobnej ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƧŊ na ƭƛǏŎƛŜ i ƪƭƛƪƴŊŏ 

. Otworzy ǎƛť takie samo okno jak w przypadku dodawania nowej technologii, ale w tym 

przypadku ǎŊ Ƨǳȍ ǳȊǳǇŜƱƴƛƻƴŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ dane z duplikowanej technologii. 

 

Aby ǳǎǳƴŊŏ ǿȅōǊŀƴŊ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ƴŀƭŜȍȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƧŊ na ƭƛǏŎƛŜ ƛ ƪƭƛƪƴŊŏ . 
 
tƻȊƻǎǘŀƱŜ ŘŀƴŜ ƳƻȍƭƛǿŜ Řƻ ǿǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ȊƱƻȍƻƴŜΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ǿƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀ 

ǇǊƻŎŜǎƽǿΣ ƪƻƻǇŜǊŀŎƧŀ ƛǘǇΦΣ ŘŜŦƛƴƛǳƧŜ ǎƛť ǿ ǎǇƻǎƽō ŀƴŀƭƻƎƛŎȊƴȅ Řƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǇǊƻǎǘŜƧΦ



 

 

 

4.3. Produkcja ς Produkcja - Zlecenia 

 
Po ƪƭƛƪƴƛťŎƛǳ Zlecenia w osobnym oknie ǿȅǏǿƛŜǘƭƛ ǎƛť lista wszystkich ȊƭŜŎŜƵΥ 

 

 

YŀȍŘŜ zlecenie jest opisane ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ informacjami: 

 
¶ Kod zlecenia, 

¶ Kod technologii, 

¶ Kod wyrobu, 

¶ LƭƻǏŏΣ 

¶ Opis zlecenia, 

¶ Status wydania, 

¶ Status produkcji, 

¶ Status kontroli. 

¶ Pola specjalne ς ǎŊ to pola specjalne ustawione w Polu Ǉƻƪŀȍ filtr  (patrz punkt 4.3.1 

Ustawienia ŦƛƭǘǊƽǿ okna ȊƭŜŎŜƵύ. 


































































































































































